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1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van de Weller WR 2 en het door u
gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie werd aan de
strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van
het toestel te garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om het
reparatiestation WR 2 op een veilige en deskundige manier in
gebruik te nemen, te bedienen, te onderhouden en om eenvoudige
storingen zelf te verhelpen.

D> Lees deze handleiding en de bijgeleverde
veiligheidsvoorschriften voor de ingebruikneming van het toestel
volledig voor u met het reparatiestation WR 2 werkt.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1 Toegepaste richtlijnen

Het Weller microprocessorgestuurde reparatiestation WR 2 komt
overeen met de bepalingen van de EG-conformiteitsverklaring met
de richtlijnen 2004/108/EG, 2006/95/EG en 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Documenten die ook van toepassing zijn

— Gebruiksaanwijzing van het reparatiestation WR 2

— Begeleidende brochure veiligheidsvoorschriften bij deze
handleiding
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2 Voor uw veiligheid

Het reparatiestation WR 2 werd conform de modernste technieken
en de erkende veiligheidstechnische regels geconstrueerd. Toch
bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en materiéle schade als u
de veiligheidsvoorschriften in de bijgeleverde veiligheidsbrochure
alsook de waarschuwingen in deze handleiding niet in acht neemt.
Geef het reparatiestation WR 2 altijd samen met de
gebruiksaanwijzing door aan derden.

2.1 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik het reparatiestation WR 2 uitsluitend conform de in de

gebruiksaanwijzing beschreven bestemming voor het solderen en

soldeerruimen onder de hier opgegeven voorwaarden. Het

reglementaire gebruik van het reparatiestation WR 2 veronderstelt

ook dat

— u deze handleiding in acht neemt,

— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan het toestel kan
de fabrikant niet aansprakelijk gesteld worden.

3 Omvang van de levering

— Reparatiestation WR 2

— Voedingskabel

— Potentiaalvereffeningsstekker

— Gebruiksaanwijzing WR 2

— Brochure veiligheidsvoorschriften
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4 Toestelbeschrijving

De Weller WR 2 is een veelzijdig bruikbaar reparatiestation voor

professionele reparatiewerkzaamheden aan elektronische

bouwgroepen volgens de nieuwste technologie in de industriéle

productietechniek alsook voor reparaties en in het laboratorium.

De WR 2 heeft 2 onafhankelijke kanalen voor het gelijktijdige gebruik

van 2 soldeerwerktuigen. De digitale regelelektronica garandeert

samen met een hoogwaardige sensor- en warmteoverdrachttechniek

in het soldeerwerktuig een precies temperatuurregelgedrag aan de

soldeerpunt. De snelle meetwaardedetectie zorgt voor de hoogste

temperatuurnauwkeurigheid en een optimaal dynamisch

temperatuurgedrag bij belasting.

De gewenste temperatuur kan afhankelijk van het aangesloten

werktuig van 50°C tot 550°C (150°F — 999°F) voor

soldeerwerktuigen ingesteld worden. Gewenste en werkelijke

waarde worden digitaal weergegeven. Drie temperatuurtoetsen

dienen voor het direct selecteren van vaste temperaturen.

Het bereiken van de ingestelde temperatuur wordt door het

knipperen van de optische regelcontrole (" #"-symbool op het

display en bijkomende groene LED) gesignaleerd.

Het Weller WR 2 reparatiestation biedt de volgende bijkomende

functies:

— Automatische werktuigherkenning en activering van de
betreffende regelparameters

— Digitale temperatuurregeling

— Invoermogelijkheid van offsetwaarden

— Programmeerbare temperatuurverlaging (setback)

— Stand-by- en vergrendelingsfunctie

— Ingebouwde pomp met hoog vermogen

— Antistatische uitvoering van het toestel conform ESD-veiligheid

— Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden aan het toestel
(standaardconfiguratie)

— Klantspecifieke kalibreerfunctie

NL
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4.1 Technische gegevens WR 2

Afmetingen L x b x h (mm): 273 x 235 x 102

L x b x h (inch): 10,75 x 9,25 x 4,02
Gewicht ca. 6,7 kg
Netspanning 230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)
Opgenomen vermogen 300 W
Beschermklasse I en lll, behuizing antistatisch
Zekering Overstroomuitschakelaar 1,5 A

Temperatuurregeling van de Soldeer- en soldeerruimbout traploos
kanalen 50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regelbaar temperatuurbereik is
afhankelijk van het werktuig.
WP 80/ WP 120
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
WP 200
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F
WSP 150
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
DSX 80/ DXV 80
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
DSX 120
100 °C - 450 °C (200 °F - 850 °F)
HAP 1
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
Temperatuurnauwkeurigheid + 9 °C (+ 20 °F)
Temperatuurnauwkeurigheid + 30 °C (+ 50 °F)

HAP 1
Temperatuurstabiliteit +2°C(x5°F)
Afleidweerstand soldeerpunt Komt overeen met IPC-J-001
(tip to ground)
Afleidspanning soldeerpunt  Komt overeen met IPC-J-001
(tip to ground)
Pomp (intermitterend bedrijf Max. onderdruk 0,7 bar
(30/30) s) Max. slagvolume 10 I/min
Hete lucht max. 15 I/min
Potentiaalvereffening Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan

de achterkant van het toestel.

Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus
(potentiaalvereffeningsbus) (27) zijn
4 varianten mogelijk:

— Hard geaard: zonder stekker (toestand bij levering).
— middelste contact.
— Potentiaalvrij: met stekker

— Zacht geaard: met stekker en ingesoldeerde weerstand.
Aarding via de gekozen weerstand
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5 Toestel in gebruik nemen

WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door verkeerd aangesloten
vacuiimslang.

Bij een verkeerd aangesloten vacuiimslang kan bij het bedienen
van de soldeerruimbout hete lucht en vioeibaar soldeertin naar
buiten komen en verwondingen veroorzaken.

D> Sluit de vaculimslang nooit aan de "AIR"-nippel aan!

Aanwijzing

. Het toestel zorgvuldig uitpakken.

. De soldeerwerktuigen als volgt aansluiten:

- Heteluchtpencil (HAP) met luchtslang aan het "AIR"-nippel (15)
aansluiten en met aansluitstekker in de aansluitbus

r 117 of r21q (16) van het reparatiestation steken en
vergrendelen door kort naar rechts te draaien.

OF
- Soldeerruimwerktuig met vacuiimslang aan "VAC"-nippel (14)
aansluiten en met aansluitstekker in de aansluitbus

r 17 of r24 (16) van het reparatiestation steken en
vergrendelen door kort naar rechts te draaien.
- Soldeerruimwerktuig met aansluitstekker in de aansluitbus

r 1q0f r2q (16) van het reparatiestation steken en
vergrendelen door kort naar rechts te draaien.

. De soldeerwerktuigen in de veiligheidshouder leggen.

. Controleer of de netspanning met de gegevens op het typeplaatje
overeenkomt en de netschakelaar (13) zich in uitgeschakelde
toestand bevindt.

. Het regelapparaat met het net verbinden (26).

. Toestel aan de netschakelaar (13) inschakelen.

Na het inschakelen van het toestel voert de microprocessor een
zelftest uit waarin alle segmenten gedurende korte tijd in gebruik
zijn. Daarna schakelt de elektronica automatisch in de
temperatuurbasisstand van 380°C voor alle kanalen en 50% voor de
"AIR"-instelling. Bij geactiveerde kanalen die gebruikt worden, brandt
de groene LED (2):

— Constant groen branden van de LED signaleert het opwarmen van

het aangesloten werktuig.

— Groen knipperen van de LED signaleert het bereiken van de

gekozen werktuigtemperatuur.

Actieve kanalen worden op het display met een driehoek (22) alsook
met een bliksemsymbool (21) weergegeven.

Het maximale uitgangsvermogen is tot 250 watt beperkt.
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6 Toestel bedienen

6.1 Kanaal selecteren, in- of uitschakelen

1. Eén van de toetsen 1 1q0f 24 (7) indrukken om één van de
twee kanalen te selecteren.
Op het display verschijnen de gewenste temperatuur van het
gekozen kanaal alsook in het klein de vast geprogrammeerde
temperaturen.
-of -
Toets r 1-24(11) aantippen tot het gewenste kanaal
weergegeven wordt.
Op het display verschijnt dan de actuele werktuigtemperatuur.
Onderaan wordt bijkomend de status met de betreffende
gewenste temperatuur weergegeven.
Het geselecteerde kanaal wordt met een driehoek (21) op het
display alsook met een rode LED (1) aan het toestel
weergegeven.

2. Toetsen UP (5) en DOWN (6) tegelijk indrukken tot drie strepen

- - -" op het display verschijnen.

3. Toetsen loslaten.
Is het kanaal geactiveerd, dan verschijnt op het display "OFF".
Is het kanaal geactiveerd, dan verschijnt op het display de
actuele werkelijke temperatuur.

Opgeslagen data gaan door het uitschakelen van een kanaal niet
verloren.

De indicatie wisselt automatisch naar het kanaal waarop een
werktuig pas aangesloten is, de vingerschakelaar ingedrukt of het
werktuig uit de schakelhouder genomen werd.

Deze functie kan in het speciale functiemenu 2 (zie "Automatische
kanaalwissel deactiveren/activeren" pagina 17) gedeactiveerd
worden.

6.2 Temperatuur instellen

Temperatuur individueel instellen

1. Het gewenste kanaal door het indrukken van één van de toetsen
r 19 of r 24 selecteren.
Het display toont de werkelijke temperatuurwaarde van het
geselecteerde kanaal.

2. De toets UP of DOWN indrukken.
Het display schakelt nu over op de ingestelde gewenste waarde.
Het temperatuursymbool (18) knippert.

3. De toets UP of DOWN indrukken om de gewenste temperatuur in
te stellen:
- Kort aantippen verstelt de gewenste waarde met één graad.
- Het permanent indrukken verandert de gewenste waarde in

snelloop.

Ca. 2 seconden na het loslaten van de insteltoetsen verschijnt op

het display opnieuw de werkelijke waarde van het geselecteerde
kanaal.
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Temperatuur met temperatuurtoetsen 1, r1-2q en r29
instellen

De gewenste temperatuurwaarde kan voor elk kanaal afzonderlijk
door de keuze van drie vooraf ingestelde temperatuurwaarden
(vaste temperaturen) ingesteld worden.

Instellingen af fabriek:

r 17 =150 °C (300 °F),
r 1-2q =350 °C (660 °F),
r24 =380°C (720 °F)

1. Kanaal selecteren.

Indicatie van 3 vaste temperaturen op het display gedurende ca.
2 seconden.

Zolang het temperatuursymbool (18) knippert, kan de
temperatuurwaarde ingevoerd worden.

2. Gewenste temperatuurwaarde met de toets UP of DOWN
instellen.

3. Gewenste temperatuurtoets 14, 11-27 of 214
3 seconden lang ingedrukt houden.

Ondertussen knippert de temperatuurindicatie voor de
betreffende temperatuurwaarde. Na 3 seconden wordt de
ingestelde waarde opgeslagen.

4 Temperatuurtoets opnieuw loslaten.

De programmering van een temperatuurtoets met een lage
"setback"-temperatuur biedt de mogelijkheid om de temperatuur
manueel te verlagen bij niet-gebruik van de soldeerbout.

Temperatuur met temperatuurtoetsen 1, r1-27en r24
selecteren

1. Kanaal selecteren.
2. Indicatie van 3 vaste temperaturen op het display gedurende
ca. 2 seconden.

Zolang het temperatuursymbool knippert, kan de gewenste
temperatuur met 14, 1-2q of 24 geselecteerd worden.

6.3

De luchtdoorstroming kan, uitgaande van een maximale
doorstromingswaarde van 10 I/s (HAP 1), van 10 % tot 100 %
ingesteld worden.

1. Toets AIR (12) indrukken.

De actuele luchtdoorstroming in procent wordt gedurende
ca. 2 sec. op het display weergegeven.

2. Gewenste doorstroming door het indrukken van de toetsUP of
DOWN instellen.

De ingestelde waarde wordt overgenomen. Na 3 seconden wordt
opnieuw de werkelijke temperatuur van het geselecteerde kanaal
weergegeven.

Luchtdoorstroming instellen

Zoals bij de 3 vaste temperaturen kunnen ook 3 vaste
luchthoeveelheden ingesteld en gekozen worden.
Instellingen af fabriek:

r17=10%, 297 =50%, r27 =100 %

NL
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6.4 Solderen en soldeerruimen

D> Voer de soldeerwerkzaamheden conform de gebruiksaanwijzing
van uw aangesloten soldeerwerktuig uit.

7 Speciale functies

De speciale functies zijn in 2 menuniveaus ingedeeld:
A 2s= Menuf — Menu 1 met instellingsmogelijkheden voor
V stand-bytemperatuur, temperatuuruitschakeling (setback),
automatische uitschakeltijd (auto-OFF), temperatuuroffset,
A 4s= Menu2 window-functie, temperatuureenheden, inschakeltijd (On Time)
\V/ voor heteluchtpencil, vacuiim uitschakelvertraging (VAC OFF) en
vaculim inschakelvertraging (VAC ON) en vergrendelingsfunctie.
/A 1x=  ON/OFF — Menu 2 met instellingsmogelijkheden voor manometerlevel,
'/ ID-code, kalibreringsfunctie (FCC), autom. kanaalwissel
ON / OFF, special button ON/OFF, ECO-functie ON/OFF,

toetsenvergrendeling ON/OFF en regelkarakteristiek HI / LO.

7.1 Speciale functies menu 1 selecteren

Speciale functies Navigatie
STAND-BY
SETBACK
AUTO OFF T
OFFSET
WINDOW ! M2
°C/°F
ON TIME EXIT r21
VAC OFF

VAC ON CH wissel

0

1. Gewenst kanaal 14 of 24 voor de invoer van de speciale
functies selecteren.

Na 2 sec. verschijnt op het display "- 1 -".

v 2. Toets UP en DOWN tegelijk ingedrukt houden.
2s
O O 3. Toetsen loslaten.

1
-
4
1
-
N
4
1
N
4

De selectie van de speciale functies van het menu 1 is
geactiveerd.
De instellingen kunnen nu uitgevoerd worden.

- Met toetsen 17, r1-27 de menupunten selecteren.
- Met toets 29 menu opnieuw verlaten (EXIT).
- Met toets AIR (12) het kanaal wisselen.

SHe
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Resetten van de speciale functies op de fabrieksinstellingen

1. Toets 24 indrukken en ingedrukt houden.

2. Daarna de toetsen UP en DOWN tegelijk indrukken.
Op het display verschijnt "FSE".
Het reparatiestation is nu opnieuw op de fabrieksinstellingen
gereset.

Stand-bytemperatuur instellen

Na een temperatuuruitschakeling wordt automatisch de stand-by-
temperatuur ingesteld. De werkelijke temperatuur wordt knipperend
weergegeven. Op het display verschijnt "STANDBY".
1. Menupunt STANDBY in het menu 1 selecteren.
2. Gewenste waarde voor stand-by-temperatuur met toets UP of
DOWN instellen.
3. Met toets 17 (terug) of 1-27 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.
4. Met toets AIR (12) kanaal wisselen.
Special button ON/OFF
ECO functie ON/OFF

Temperatuuruitschakeling (SETBACK) instellen

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt de temperatuur na het
verstrijken van de ingestelde setbacktijd op stand-bytemperatuur
verlaagd. De setbacktoestand wordt door een knipperende indicatie
van de werkelijke waarde gesignaleerd en op het display wordt
"STANDBY" weergegeven. Door op de toets UP of DOWN te
drukken, wordt deze setbacktoestand beéindigd. Afhankelijk van het
werktuig deactiveert de vingerschakelaar of de schakelhouder de
setbacktoestand.

De volgende setbackinstellingen zijn mogelijk:
— "0 min": Setback OFF (fabrieksinstelling)

— "ON": Setback ON (met schakelhouder wordt na het afleggen van
de soldeerbout onmiddellijk op stand-by-temperatuur
overgeschakeld).

— "1-99 min": Setback ON (individueel instelbare setbacktijd)
Menupunt SETBACK in het menu 1 selecteren.
Setbackwaarde met de toets UP of DOWN instellen.

Met toets 17 (terug) of 1-27 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

4. Special button ON/OFF
ECO functie ON/OFF

w N =

Automatische uitschakeltijd (AUTO-OFF) instellen

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt na het
AUTO-OFF-tijd de verwarming van het soldeerwerktuig
uitgeschakeld.

De temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de ingestelde
setbackfunctie uitgevoerd. De werkelijke temperatuur wordt
knipperend weergegeven en dient als restwarmte-indicatie. Op het
display verschijnt "OFF". Onder 50°C (120°F) verschijnt een
knipperende streep op het display.

NL
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De volgende AUTO-OFF-tijdinstellingen zijn mogelijk:
— "0 min" AUTO-OFF-functie is uitgeschakeld.
— "1-999 min": AUTO-OFF-tijd, individueel instelbaar.
1. Menupunt OFF in het menu 1 selecteren.
2. Gewenste AUTO-OFF-tijd met de toets UP of DOWN instellen.
3. Met toets 119 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.
4. Special button ON/OFF
ECO functie ON/OFF
Temperatuurgedrag bij verschillende instellingen van de SETBACK-
en AUTO OFF-functies
Instellingen Temperatuurgedrag zonder schakelhouder
SETBACK OFF Time
Time [1-99 min] [[1-999 min]
0 0 Soldeerwerktuig blijft op de ingestelde soldeertemperatuur.
ON
0 Soldeerwerktuig wordt bij niet-gebruik® na het verstrijken van de
TIME OFF-tijd uitgeschakeld.
ON
TIME 0 Soldeerwerktuig wordt bij niet-gebruik® na het verstrijken van de
SETBACK-tijd op de STAND-BY-temperatuur? afgesteld.
Soldeerwerktuig wordt bij niet-gebruik® na het verstrijken van de
TIME TIME SETBACK-tijd op de STAND-BY-temperatuur? afgesteld en wordt
na het verstrijken van de OFF-tijd uitgeschakeld.
Temperatuurgedrag met schakelhouder
0 0 Soldeerwerktuig wordt in de houder® uitgeschakeld.
Soldeerwerktuig wordt in de houder® op de STAND-BY-
ON 0
temperatuur? afgesteld.
Soldeerwerktuig wordt in de houder® na het verstrijken van de OFF-
0 TIME L
tijd uitgeschakeld.
Soldeerwerktuig wordt in de houder® op de STAND-BY-
ON TIME temperatuur? afgesteld en wordt na het verstrijken van de OFF-tijd
uitgeschakeld.
TIME 0 Soldeerwerktuig wordt in de houder® na de SETBACK-tijd op de
STAND-BY-temperatuur? afgesteld.
Soldeerwerktuig wordt in de houder® na het verstrijken van de
TIME TIME SETBACK-tijd op de STAND-BY-temperatuur? afgesteld en wordt

na het verstrijken van de OFF-tijd uitgeschakeld.

" Niet-gebruik = geen indrukken van de UP/DOWN-toetsen en geen temperatuurdaling > 5 °C.

2 STAND-BY-temperatuur moet onder de ingestelde temperatuur liggen, anders is de SETBACK-
functie inactief.

3 Als een schakelhouder aangesloten is, blijft het soldeerwerktuig buiten de houder altijd op de

ingestelde temperatuur.
De houderfunctie wordt na het eerste afleggen van het soldeerwerktuig geactiveerd.
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— Zonder schakelhouder door het indrukken van de UP- of DOWN-
toets.

— Met schakelhouder door het soldeerwerktuig uit de houder te
nemen.

Temperatuuroffset instellen

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het invoeren van een
temperatuuroffset met + 40 °C (+ 70 °F) aangepast worden.

1. Menupunt OFFSET in het menu 1 selecteren.

2. OFFSET-temperatuurwaarde met de toets UP of DOWN
instellen.

3. Met toets 119 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

4. Special button ON/OFF
ECO functie ON/OFF

Windowfunctie instellen

Uitgaande van een ingestelde, vergrendelde temperatuur kan met
behulp van de WINDOW-functie een temperatuurvenster van
+ 99 °C (x 180 °F) ingesteld worden.

Om de WINDOW-functie te kunnen gebruiken, moet het
reparatiestation in vergrendelde toestand (zie
"vergrendelingsfunctie in-/uitschakelen" pagina 14) zijn.
1. Menupunt WINDOW in het menu 1 selecteren.

2. WINDOW-temperatuurwaarde met de toets UP of DOWN
instellen.

3. Met toets 1 (terug) of 1-29 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

4. Special button ON/OFF
ECO functie ON/OFF

Temperatuureenheid omschakelen

Omschakelen van de temperatuureenheid van °C in °F of
omgekeerd.

1. Menupunt °C/°F in het menu 1 selecteren.

2. Temperatuureenheid met de toets UP of DOWN instellen.

3. Met toets 17 (terug) of r1-27 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Inschakeltijd (ON TIME) voor heteluchtbout (HAP) begrenzen

De inschakeltijd voor de heteluchtstroom van de HAP kan in stappen
van 1 van 0 tot 60 sec. begrensd worden. De ingestelde tijd is dan
voor de 3 kanalen gelijk. Fabrieksinstelling is 0 s ("OFF"), d.w.z. de
luchtstroom wordt geactiveerd zolang de toets aan de heteluchtbout
of de optionele voetschakelaar ingedrukt is.

1. Menupunt HAP-ON in het menu 1 selecteren.

2. Tijdwaarde met de toets UP of DOWN instellen.

3. Met toets 17 (terug) of r1-27 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.
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Vaculim uitschakelvertraging (VAC Off) instellen

Om het verstoppen van de soldeerruimbout te verhinderen, kan een
vacuiim off-tijdvertraging van 0 tot 5 sec. ingesteld worden
(fabrieksinstelling 2 sec.).

Menupunt VAC OFF in het menu 1 selecteren.

Tijdwaarde (VAC OFF) met de toets UP of DOWN instellen.

Met toets 19 (terug) of 1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Vacuum inschakelvertraging (VAC ON) instellen

Om vroegtijdig starten van de pomp te verhinderen of om een
gedefinieerde voorverwarmingstijd van het soldeerpunt te
garanderen, kan een inschakelvertraging van 0 tot 9 sec. ingesteld
worden (fabrieksinstelling 0 sec.: OFF).

1. Menupunt VAC ON in het menu 1 selecteren.

2. Tijdwaarde (VAC ON) met de toets UP of DOWN instellen.

3. Met toets 119 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Vergrendelingsfunctie in-/uitschakelen

Na het inschakelen van de vergrendeling zijn aan het
reparatiestation alleen nog de temperatuurtoetsen 17, r1-27 en
r 21, ECO (8) en AIR (12) bedienbaar. Alle andere instellingen
kunnen tot aan de ontgrendeling niet meer versteld worden.

Reparatiestation vergrendelen:
1. Menupunt LOCK in het menu 1 selecteren.

Op het display wordt "OFF" weergegeven. Het sleutelsymbool
(20) knippert.

Indrukken van de toetsen 17 of 1-2q terwijl "OFF"
weergegeven wordt, leidt tot het verlaten van het menupunt zonder
opgeslagen vergrendelingscode.

2. Vergrendelingscode met toets UP of DOWN instellen 1- 999.

3. Toets 24 5 seconden lang indrukken.
De code wordt opgeslagen. Het sleutelsymbool (20) wordt
weergegeven. Het station is nu vergrendeld. De indicatie wisselt
naar het hoofdmenu.

Reparatiestation ontgrendelen:

1. Menupunt LOCK in het menu 1 selecteren.
Op het display wordt "ON" weergegeven. Het sleutelsymbool (20)
wordt weergegeven.

2. Vergrendelingscode met de toets UP of DOWN invoeren.

3. Toets 24 indrukken.
Het station is nu ontgrendeld. De indicatie wisselt naar het
hoofdmenu.
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7.2 Speciale functies menu 2 selecteren

Speciale functies Navigatie

LEVEL

ID 0 ri

FCC l

AUTO CHANNEL 2

SP BUTTON EXIT 21

ECO

HAP LOCK CH wissel Air

HI/ LO CONTROL

1. Gewenst kanaal 11, 1:2q of 27 voor het invoeren van de
speciale functies selecteren.

2. Toetsen UP en DOWN tegelijk ingedrukt houden.
Na 4 sec. verschijnt op het display "- 2 -".

3. Toetsen loslaten.
De selectie van de speciale functies van het menu 2 is
geactiveerd.
De instellingen kunnen nu uitgevoerd worden.

Met toetsen 17 en r1-29 menupunten selecteren.

Met toets 29 menu opnieuw verlaten (EXIT).

Manometerdrempel vastleggen

— Met deze functie kan het onderhoudsinterval van het
soldeerruimwerktuig vastgelegd worden. Hierbij wordt de waarde
in mbar vastgelegd, waarbij de elektrische manometer bij een
vervuild zuigsysteem een waarschuwingsmelding veroorzaakt
(LED (3) van de vacuimpomp springt van groen op rood).

De ingestelde waarde hangt van de gebruikt zuigmonden af.

— Fabrieksinstelling: -600 mbar
Instelbaar: -400 mbar tot -800 mbar

1. Systeem (punten en filters) moet vrij zijn

Menupunt LEVEL in het menu 2 selecteren.

LEVEL-drukwaarde met de toets UP of DOWN instellen.

De LED-regelcontrole schakelt van rood op groen heen en weer.

Met toets UP de onderdruk met 50 tot 80 mbar verhogen, de

vacuimslang samendrukken en controleren of het controlelampje

van groen op rood springt.

4. Met toets 17 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende

menupunt gaan.

w N

Stationidentificatie (ID-code) instellen

Aan elk station kan een stationidentificatie (ID-code) toegewezen
worden om ondubbelzinnig geidentificeerd te kunnen worden.
1. Menupunt REMOTE ID in het menu 2 selecteren.
2. Met toets UP of DOWN een ID invoeren
(mogelijke waarden 0 — 999).
3. Met toets 17 (terug) of 1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Toets 24 indrukken om het menupunt zonder veranderingen te
verlaten (EXIT).

NL
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Kalibreerfunctie (Factory Calibration Check) bedienen

Met de FCC-functie kunt u de temperatuurnauwkeurigheid van het
reparatiestation controleren en eventuele afwijkingen compenseren.
Hiervoor moet de soldeerpunttemperatuur met een extern
temperatuurmeettoestel en een bij het soldeerwerktuig behorend
temperatuurmeetpunt gemeten worden. Voor de kalibratie moet het

betreffende kanaal geselecteerd worden.
Kalibratie bij 100 °C / 210 °F wijzigen

1.

Vi

4.

AS.
V

Temperatuursensor (0,5 mm) van het externe
temperatuurmeettoestel in de temperatuurmeetpunt inbrengen.
Menupunt FCC in het menu 2 selecteren.

Toets DOWN indrukken.

Kalibratiepunt 100 °C / 210 °F wordt geselecteerd.

De soldeerpunt wordt nu tot 100 °C / 210 °F opgewarmd.
Regelcontrole knippert zodra de temperatuur constant is.
Weergegeven temperaturen van het meettoestel met de indicatie
op het display vergelijken.

Met de toets UP of DOWN het verschil tussen de aan het externe
meettoestel weergegeven waarde en de aan het station
weergegeven waarde aan het reparatiestation instellen.
Maximaal mogelijke temperatuurcompensatie + 40 °C (+ 70 °F).
Voorbeeld:

Display 100 °C, extern meettoestel 98 °C: instelling A 2

Display 100 °C, extern meettoestel 102 °C: instelling ¥ 2

Aanwijzing Toets 24 indrukken om het menupunt zonder veranderingen te
verlaten (EXIT).

Cr
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6.

7.

Druk op de toets 1-2 7 (Set) om de waarde te bevestigen.

De temperatuurafwijking is nu op 0 teruggezet. De kalibratie bij
100 °C / 210 °F is nu afgesloten.

Met toets 24 het menu 2 verlaten.

Kalibratie bij 450 °C / 840 °F wijzigen

1.

Temperatuursensor (0,5 mm) van het externe
temperatuurmeettoestel in de temperatuurmeetpunt inbrengen.

. Menupunt FCC in het menu 2 selecteren.
. Toets UP indrukken.

Kalibratiepunt 450 °C / 840 °F wordt geselecteerd.
De soldeerpunt wordt nu tot 450 °C / 840 °F opgewarmd.
De regelcontrole (21) knippert zodra de temperatuur constant is.

. Weergegeven temperaturen van het meettoestel met de indicatie

op het display vergelijken.

. Met de toets UP of DOWN het verschil tussen de aan het externe

meettoestel weergegeven waarde en de aan het station
weergegeven waarde aan het reparatiestation instellen.
Maximaal mogelijke temperatuurcompensatie + 40 °C (+ 70 °F).
Voorbeeld:

Display 450 °C, extern meettoestel 448 °C: instelling A 2
Display 450 °C, extern meettoestel 452 °C: instelling ¥ 2

Aanwijzing Toets 24 indrukken om het menupunt zonder veranderingen te
verlaten (EXIT).

6.

7.

Druk op de toets 1 1-2 7 (Set) om de waarde te bevestigen.
De temperatuurafwijking is nu op 0 teruggezet. De kalibratie bij
450 °C/840 °F is nu afgesloten.

Met toets 24 het menu 2 verlaten.
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Kalibratie op fabrieksinstellingen resetten

. Menupunt FCC in het menu 2 selecteren.

. Toets 21 ingedrukt houden.

. Daarna de toetsen UP en DOWN tegelijk indrukken.
Op het display verschijnt "FSE" (Factory Setting Enabled).
Het reparatiestation is nu opnieuw op de fabrieksinstellingen
gereset.

4. Met toets 17 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende

menupunt gaan.

W N =

Automatische kanaalwissel deactiveren/activeren

Met deze functie kan de af fabriek geactiveerde automatische

kanaalwissel gedeactiveerd worden:

1. Menupunt AUTO CHANNEL in het menu 2 selecteren.

2. Status met toets UP of DOWN instellen.
(ON = activeren / OFF = deactiveren)

3. Met toets 17 (terug) of 1-27 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Activering/deactivering van de speciale toets (10)

Met de SP-knopfunctie kan de af fabriek gedeactiveerde speciale
toets (10) geactiveerd worden:

1. Menupunt SP BUTTON in het menu 2 selecteren.

2. Status met toets UP of DOWN instellen
(ON = activeren / OFF = deactiveren).

3. Met toets 119 (terug) of r1-2q7 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Na activering van de speciale toets (10) kan met deze toets een
snelle sprong naar het menu 1 uitgevoerd worden. De laatste
geselecteerde functie wordt bij het verlaten met de speciale toets
(10) opgeslagen.

Activering/deactivering van de ECO-toets (8)

Met de ECO-functie kan de af fabriek gedeactiveerde ECO-toets (8)
geactiveerd worden:
1. Menupunt ECO in het menu 2 selecteren.
2. Status met toets UP of DOWN instellen
(ON = activeren / OFF = deactiveren).
3. Met toets 17 (terug) of r1-29 (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.

Na activering van de ECO-toets (8) kan met deze toets de stand-
bymodus voor de 2 kanalen ingesteld worden. De groene LED (9)
brandt en de kanalen worden op de ingestelde stand-bytemperatuur
afgesteld.

Bij het gebruik van een schakelhouder wordt de functie bij het
uithemen van het gereedschap uit de houder teruggezet.

NL
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Toetsvergrendeling HAP activeren/deactiveren
Met deze functie kan het af fabriek ingestelde toetsgedrag van de
HAP-soldeerbout veranderd worden. Wordt de vergrendeling
geactiveerd, wordt de HAP met de eerste toetsdruk ingeschakeld en
met een volgende toetsdruk uitgeschakeld.
1. Menupunt HAP LOCK in het menu 2 selecteren.
2. Status met toets UP of DOWN instellen.
(ON = activeren / OFF = deactiveren)
3. Met toets 117 (terug) of r1-2q (vooruit) naar het volgende
menupunt gaan.
Ter bescherming van de pomp schakelt die na 20 minuten
permanent gebruik automatisch uit.

Instellen van de regelkarakteristiek voor WP 120

Met de HI / LO CONTROL-functie kan de af fabriek op HI ingestelde

regelkarakteristiek voor WP 120 ingesteld worden:

1 Menupunt HI/ LO in het menu 2 selecteren.

2. Status met toets UP (HI) of DOWN (LO) instellen.

HI: agressief regelgedrag voor maximale capaciteit,
temperatuurverhogingen mogelijk

LO: sensitief regelgedrag voor temperatuurgevoelige componenten

8 Terugzetten op fabrieksinstellingen

Terugzetten van de speciale functies

Deze functie wordt onder "7.1 Speciale functies menu 1 selecteren”,
"Terugzetten van de speciale functies op de fabrieksinstellingen" op
pagina 11 beschreven.

Kalibratie op fabrieksinstellingen resetten

Deze functie wordt onder "7.2 Speciale functies menu 2 selecteren”,
"Kalibrering op fabrieksinstellingen terugzetten" op pagina 17
beschreven.

9 WR 2 onderhouden

9.1 Filter onderhouden

Hoofdfilter voor "VACUUM" en "AIR" regelmatig op vervuiling
controleren en eventueel vervangen.

WAARSCHUWING!

Vernietiging van de vacuiimpomp door te werken
zonder filter.

> Controleer voor u begint te solderen of er een hoofdfilter
voorhanden is!
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Melding/symptoom

Indicatie "- - -"

Filter vervangen
Afdekkap "VAC" (14) of "AIR" (15) 45° naar links draaien en

1.

2.
. Een originele WELLER-filterpatroon plaatsen.

afnemen.

19-20

Vervuilde filter uittrekken en reglementair afvoeren.

Hierbij op de juiste zitting van de dekselafdichting letten.

. Drukveer inzetten.
. Afdekkap onder lichte druk opnieuw aanbrengen en

45° naar rechts draaien.

10 Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Mogelijke oorzaak

Werktuig werd niet herkend
Werktuig defect
Soldeerruim- en heteluchtbout

tegelijk aangesloten
(DSX 80, HAP 1)

Maatregelen om het probleem te
verhelpen

Aansluiting van het werktuig aan het
toestel controleren

Aangesloten werktuig controleren
Een bout losmaken

Geen lucht aan de HAP.

Luchtslang niet of verkeerd
aangesloten.

Luchtslang aan de AIR-nippel
aansluiten.

Geen vaculim aan het
soldeerruimwerktuig

Vacuiimslang niet of verkeerd
aangesloten.

Soldeerruimmond verstopt.

Vacuimslang aan de VAC -nippel
aansluiten

Soldeerruimmond met
reinigingswerktuig onderhouden.

Statusindicatie van de VAC -LED's
klopt niet

Manometerlevel niet juist
ingesteld.

Manometerniveau in het
speciale menu 2 instellen

Geen displayfunctie

(display uit)

Geen netspanning voorhanden.

Netschakelaar inschakelen.
Netspanning controleren.

Toestelzekering controleren.

VAC LED rood

Vacuimsysteem verstopt.

Zuigmond reinigen.

Filter (13) controleren; indien geel,
dan vervangen

Soldeerruimwerktuig reinigen — filter
vervangen.

Vacuumslang controleren.

Weergave "Err"

VAC-filter vervuild
Soldeerruimbout aan VAC
aangesloten

Heteluchtbout aan VAC
aangesloten

VAC-filter vervangen
Soldeerruimbout slang aftrekken

Heteluchtbout aan Airkanaal
aansluiten

Fout met toets 2 bevestigen

Weergave "OFF*

Totaal vermogen van de
aangesloten gereedschappen
meer dan 250 W

Kanaal deactiveren

Gereedschapskeuze wijzigen en
kanaal activeren

Kanaal activeren door gelijktijdig kort
indrukken van de UP- en DOWN-
toetsen

NL
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11 Toebehoren

T005 29 200 99
TO05 29 194 99
TO05 29 181 99
TO05 29 161 99
TO05 33 1565 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
T005 33 133 99
TO05 29 170 99
T005 25 032 99
TO05 25 031 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99
TOO05 13 183 99
TOO05 13 198 99
TO05 33 114 99
TO05 15 152 99
TO05 15 1563 99
T005 15121 99

T005 15 162 99
T005 13 120 99
T005 87 388 50
TO05 15 125 99
TO05 13 841 99
TOO5 87 597 28
T005 87 597 27

WP 200 soldeerset met houder WDH 31, 200 W
WP 120 soldeerset met houder WDH 10T, 120 W
WP 80 soldeerboutset, 80 W

WSP 80 soldeerboutset, 80 W

WMP soldeerboutset, 65 W

LR 21 soldeerboutset, 50 W

LR 82 soldeerboutset, 80 W

WTA 50 soldeerruimpincetset, 50 W

WSP 150 soldeerboutset, 150 W

WST 82 KIT1 thermische isoleertoestelset, 80 W
WST 82 KIT2 thermische isoleertoestelset, 80 W
WSB 80 soldeerbad, 80 W

WHP 80 voorverwarmingsplaat, 80 W

DXV 80 inline soldeerruimboutset, 80 W

DSX 80 soldeerruimboutset, 80 W

DSX 120 soldeerruimboutset, 120 W

HAP 1 heteluchtboutset, 100 W

WDH 30 houder voor DSX 80

WDH 40 houder voor DXV 80

WDH 10 Veiligheidshouder WSP 80/WP 80

WDH 20T schakelhouder voor WMP
Voetschakelaar

Adapter voor voetschakelaar

WDC 2 droogreinigingselement
Spiraalstaalwol voor WDC
Resetstekker °C

Resetstekker °F

Meer toebehoren vindt u in de gebruiksaanwijzingen van de
verschillende soldeerboutsets.

12 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

13 Garantie

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een jaar na levering
van het product. Dit geldt niet voor regresrecht van de koper volgens

§§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we alleen aansprakelijk
als de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons schriftelijk en
met vermelding van het begrip "Garantie" afgegeven werd.

Technische wijzigingen voorbehouden!

De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u op
www.weller-tools.com.
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1 Om denna bruksanvisning

Tack for att du har valt Weller WR 2. Lédstationen har tillverkats
under de strangaste kvalitetskrav for att sékerstalla en felfri funktion.
Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur man tar
|6dstationen WR 2 i bruk pa ett korrekt och sakert satt, hur man
anvander den, underhaller den och hur man sjalv kan atgarda
enklare fel.

D> Las igenom hela bruksanvisningen och de medféljande
sakerhetsanvisningarna innan du bérjar anvanda l6dstationen
WR 2.

D> Forvara bruksanvisningen sa att den finns tillganglig for alla
anvandare.
1.1 Atttanka pa

Wellers mikroprocessorstyrda I6dstation WR 2 uppfyller kraven i
EG-férsékran om overensstdammelse med direktiven 2004/108/EG,
2006/95/EG och 2011/65/EU (RoHS).

1.2 Relevanta dokument

— Bruksanvisning till I6dstationen WR 2
— Medféljande hafte med sékerhetsanvisningar

SV
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2 For din sdkerhet

Lédstationen WR 2 har tillverkats enligt den senaste tekniken och
erkanda sakerhetstekniska normer. Det finns dock risk fér person-
och materielskador om man inte foljer sakerhetsanvisningarna i det
medfdljande sakerhetshaftet och varningsanvisningarna i denna
bruksanvisning. Bruksanvisningen ska félja med om lédstationen
WR 2 byter hander.

2.1 Avsedd anvandning

Lodstationen WR 2 far endast anvandas till 16dning och avliédning
under de villkor som anges i bruksanvisningen. Avsedd anvandning
av lédstationen WR 2 innefattar att

— lasa denna bruksanvisning,

— beakta alla medféljande dokument,

— foélja nationella skyddsféreskrifter dar I6dstationen anvands.
Tillverkaren fransager sig allt ansvar for forandringar som gjorts utan
tillverkarens tillstand.

3 Leveransomfattning

— Loédstation WR 2

— Néatkabel

— Stickkontakt for potentialutjamning
— Bruksanvisning WR 2

— Hafte med sakerhetsanvisningar
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4 Beskrivning av |6dstationen

Weller WR 2 &r en mangsidig l6dstation for professionella

reparationsarbeten av elektroniska kretsar av senaste teknik i

tillverkningsindustrin och reparations och laboratoriebranschen.

WR 2 har 2 individuella kanaler fér samtidig anvandning av

2 |6dverktyg. | I6dspetsen kan en exakt reglering av temperaturen

astadkommas tack vare digital styrelektronik och hogkvalitativ

sensor- och varmeoverforingsteknik i I6dverktyget. Den snabba

matvardesregistreringen ger hdgsta temperaturnoggrannhet och

basta mojliga dynamiska temperaturbeteende vid belastning.

Beroende pa vilket verktyg som ansluts kan temperaturen stéllas in i

omradena 50 °C till 550 °C (150 °F — 999 °F) for lIo6dverktyg.

Bor- och arvardet visas digitalt. Det finns tre knappar for direktval av

de fasta temperaturerna. Nar den férvalda temperaturen uppnas

visas detta genom att den optiska reglerkontrollen (symbolen " #" pa

displayen och en gron lysdiod) blinkar.

Lodstationen Weller WR 2 erbjuder dessutom féljande funktioner:

— Automatisk identifiering av verktyg och aktivering av motsvarande
styrparameter

— Digital temperaturreglering

— Mojlighet att ange korrigeringsvarden (Offset)

— Programmerbar temperatursankning (Setback)

— Beredskaps- och lasfunktion

— Inbyggd hdgeffektspump

— Apparaten ar antistatiskt konstruerad enligt ESD-sakerhetskraven

— Olika potentialutjamningsmojligheter hos apparaten
(standardkonfiguration)

— Kundspecifik kalibreringsfunktion

SV
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4.1 Tekniska data WR 2

Matt

Vikt
Natspanning
Upptagen effekt
Skyddsklass
Sékring

Temperaturreglering av
kanalerna

Temperaturnoggrannhet

Temperaturnoggrannhet
HAP 1

Temperaturstabilitet

Avledningsresistans for
l6dspetsen (Tip to ground)

Lackspanning l6dspets
(Tip to ground)

Pump (intermittent drift
(30/30) s)

Potentialutjamning

Potentialutjamning

L x B x H (mm): 273 x 235 x 102
L x B x H (inch): 10,75 x 9,25 x 4,02

ca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)
300 W

| och lll, antistatiskt hélje
Overstromsutlésare 1,5 A

Steglds for 16d- och
avlédningspennor

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
Det reglerbara temperaturomradet
beror pa verktyget.

WP 80/ WP 120

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
WP 200

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
WSP 150

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
DSX 80/ DXV 80

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
DSX 120

100 °C - 450 °C (200 °F - 850 °F)
HAP 1

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
+9°C (+20 °F)

+ 30 °C (£ 50 °F)

+2°C(+5°F)
Motsvarar IPC-J-001

Motsvarar IPC-J-001

Max. undertryck 0,7 bar

Max. fléde 10 I/min

Hetluft max. 15 I/min

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa
instrumetets baksida.

Genom att anvanda olika kopplingar till kopplingsjacket 3,5 mm
(potentialutjamningsuttag) (27) finns det

4 mdjliga varianter:

— Hart jordad: utan stickpropp (leveransskick).

— Mittkontakt.

— Potentialfri: med stickpropp

— Mjukt jordad: med stickpropp och inl6tt motstand.
Jordning via det valda motstandet
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5 Ta maskinen i bruk

VARNING!

Risk for kroppsskada pa grund av felaktigt ansluten
vakuumslang.

Vid felaktigt ansluten vakuumslang kan det vid anvéndning av
avlddningspennan tranga ut hetluft och smalt 16dtenn, vilket
medfor risk for kroppsskada.

D> Stang aldrig vakuumslangen vid nippeln "AIR"!

Obs!

1. Packa forsiktigt upp I6dstationen.
2. Anslut I6dverktygen pa foljande vis:
- Anslut hetluftspennan (HAP) med Iuftslangen till "AIR"-nippeln
(15) och séatt i anslutningskontakten i anslutningsuttaget
r 117 eller r24q (16) pa lodstationen. Vrid lite at hoger tills den
garilas.
ELLER
- Anslut avlédningsverktyget och vakuumslangen till "VAC"-
nippeln (14) och satt i anslutningskontakten i anslutningsuttaget
r 17 eller r24 (16) pa lo6dstationen. Vrid lite at hoger tills den
garilas.
- Satt i I16dverktygets anslutningskontakt i anslutningsuttaget
r 17 eller r24q (16) pa loédstationen. Vrid lite at hoger tills den
garilas.

. Placera I6dverktygen i sékerhetshallaren.

. Kontrollera att natspanningen stdmmer 6verens med uppgifterna
pa typskylten och att natstrombrytaren (13) star i frankopplat
lage.

. Anslut manéverenheten till elnatet (26).

. Sla pa lodstationen med natstrombrytaren (13).

Nar |6dstationen kopplas till genomfér mikroprocessorn ett sjalvtest,

dar alla delar tas i drift en kort stund. Darefter kopplar elektroniken

automatiskt over till temperaturgrundinstaliningen 380 °C fér alla
kanaler och 50 % for "AIR"-installningen. Pa de aktiverade kanalerna

som anvands tands de grona lysdioderna (2):

— Ett konstant, gront sken hos lysdioden visar att det anslutna
verktyget varms upp.

— Att lysdioden blinkar gront betyder att den férvalda
verktygstemperaturen har uppnatts.

Aktiva kanaler indikeras med en triangel (22) och en blixtsymbol (21)

pa displayen.

Den maximala uteffekten &r begransad till 250 Watt.

SV
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6 Anvanda lodstationen

6.1 Vélja och koppla till eller fran kanal

1. Valj en av de tva kanalerna med knappen 1 qeller 24 (7).
| displayen visas bortemperaturen fér den valda kanalen.
De mindre siffrorna visar de férprogrammerade temperaturerna.
- Eller -
Tryck pa knappen  1-29(11) tills den 6nskade kanalen visas.
Den aktuella verktygstemperaturen visas pa displayen. | det
nedre féltet visas dessutom status med motsvarande
bdérvardestemperatur.
Den valda kanalen indikeras med en triangel (21) pa displayen
och en lysdiod (1) med rott sken pa lodstationen.

2. Tryck samtidigt pa knapparna UP (5) och DOWN (6) tills tre
streck ,- - -“ visas pa displayen.

3. Slapp knapparna.
Ar kanalen nu avaktiverad, visas indikeringen "OFF" pa
displayen.
Ar kanalen aktiverad, visas den aktuella temperaturen pa
displayen.

Sparade data gar inte forlorade nar en kanal stangs av.

Indikeringen véaxlar automatiskt till den kanal som ett nytt verktyg
ansluts till, om fingerbrytaren trycks in eller om verktyget tas ur
brytarstallet.

Denna funktion kan deaktiveras i specialfunktionerna i meny 2
(se "Deaktivera/aktivera automatiskt kanalbyte" sida 17).

6.2 Stalla in temperaturen

Instéllining av individuell temperatur
1. Valj 6nskad kanal med knappen 14 eller r27.
Den valda kanalens faktiska temperatur visas pa displayen.
2. Tryck pa knappen UP eller DOWN.
Displayen dvergar till att visa det installda borvardet.
Temperatursymbolen (18) blinkar.

3. Tryck pa knappen UP eller DOWN for att stélla in 6nskad
boértemperatur:
- En kort knapptryckning andrar bérvardet en grad.
- Haller du knappen intryckt &ndras borvardet med snabb
frammatning.

Ca 2 sekunder efter att installningsknappen slappts upp visar
displayen arvardet for den valda kanalen.

Stélla in temperatur med temperaturknapparna

r11, r12qo0ch 24

Borvardet for temperaturen kan stéllas in separat for varje kanal med
nagot av de tre forinstéllda (fasta) temperaturvardena.
Fabriksinstallningar:

17 =150 °C (300 °F), F1-27 = 350 °C (660 °F) ,
27 =380 °C (720 °F)
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1. Valj kanal.

Displayen visar 3 fasta temperaturer under 2 sekunder.
Sa lange temperatursymbolen (18) blinkar, kan man ange
temperaturvarde.

2. Stall in temperaturens borvarde med knappen UP eller DOWN.

3. Hall 6nskad temperaturknapp 17, 11-27 eller 219
intryckt i 3 sekunder.
Under tiden blinkar indikeringen foér motsvarande
temperaturvarde. Efter 3 sekunder sparas det installda vardet.
4. Slapp upp temperaturknappen.
Genom tilldelning av en lagre vilotemperatur (Setback) till en
temperaturknapp, gar det att sdnka temperaturen manuellt nar
|I6dpennan inte anvands.
Vélja temperatur med temperaturknappama 17, r1:27 och 21
1. Valj kanal.

2. Displayen visar 3 fasta temperaturer under 2 sekunder.
Sa lange temperatursymbolen blinkar, kan man valja dnskad
temperatur med 117, r1:2q eller r21.

6.3

Utifran det maximala genomstrémningsvardet 10 I/s (HAP 1), kan

luftgenomstrémningen stéllas in i ett omrade fran 10 % till 100 %.

1. Tryck pa knappen AIR (12).
Den aktuella luftgenomstromningen i procent visas pa displayen i
ca 2 sekunder.

2. Stall in 6nskad genomstrémning med knapparna UP- eller
DOWN.

Det installda varde 6verfors. Efter 3 sekunder visas
artemperaturen for den valda kanalen.

Stalla in luftgenomstrémning

Precis som for de 3 fasta temperaturerna kan aven 3 fasta
luftvolymer stallas in.
Fabriksinstéallningar:

r17=10%, r1:21 =50 %, r21 =100 %

SV
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6.4 Lédning och aviddning

I> Folj bruksanvisningarna till det I6dverktyg som har anslutits.

7 Specialfunktioner

Specialfunktionerna &r foérdelade pa 2 menynivaer:

— Meny 1 med instéliningsméjligheter for
Standby-temperatur, temperaturfrankoppling (SETBACK),
automatisk franslagningstid (AUTO OFF), temperatur-offset,
Window-funktion, temperaturenheter, inkopplingstid (ON TIME) for
hetluftspenna, vakuum franslagsfoérdrojning (VAC OFF) och
vakuum tillslagsfordréjning (VAC ON) samt lasfunktion.

— Meny 2 med instéllningsmajligheter fér manometerniva, ID-kod,
kalibreringsfunktion (kalibreringsfunktion FCC), autom. kanalbyte
ON/OFF, specialknapp ON/OFF, ECO-funktion ON/OFF, knapplas
ON/OFF styregenskap HI/LO.

7.1 Vaélja specialfunktioner fran meny 1

Specialfunktioner Navigering
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF T
OFFSET
WINDOW ! M2
°C/°F
ON TIME EXIT r21
VAC OFF

VAC ON Kanalbyte

0

. Véljkanal 117 eller r 24 dar specialfunktionerna ska anges.
. Hall knapparna UP och DOWN intryckta samtidigt.

Efter 2 s visas indikeringen "- 1 " pa displayen.
3. Slapp knapparna.

r11

LUFT

N =

Val av specialfunktioner fran meny 1 har nu aktiverats.
Du kan nu géra instéllningarna.

- Valj menypunkter med knappen r 119, r1-27.
- Ldmna menyn (EXIT) med knappen 2.
- Byt kanal med knappen AIR (12).
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Aterstalla specialfunktionerna till fabriksinstllningen

1. Tryck in knappen 24 och héll den intryckt.

2. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN.
Pa displayen visas "FSE".
Lodstationen har nu aterstallts till fabriksinstallningarna.

Stilla in beredskapstemperatur (Standby)

Nar temperaturen kopplats fran, stélls standby-temperaturen
automatiskt in. Den aktuella temperaturen visas med blinkande
siffror. P& displayen visas "STANDBY".

1. Valj menypunkten STANDBY i meny 1.

2. Stall in bérvardet for standby-temperaturen med UP- eller
DOWN-knappen.

3. Overga till nasta menypunkt med knappen 17 (bakat) eller
r1-27 (framét).

4. Byt kanal med knappen AIR (12).
Specialknapp ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF

Stélla in vilotemperaturidge (SETBACK)

Nar I6dverktyget inte anvands, gar temperaturen efter den installda
frankopplingstiden ner till beredskapstemperatur.
Vilotemperaturlaget indikeras genom att arvardet blinkar och
"STANDBY" visas pa skarmen. Tryck pa knappen UP eller DOWN
for att avsluta vilotemperaturlaget. Beroende pa verktygets
utformning avaktiveras vilolaget av fingerbrytaren eller brytarstallet.
Foljande setback-installningar kan goras:
— "0 min": Setback OFF (fabriksinstallning)
"ON": Setback ON (med brytarstall atergar [6dpennan till
beredskapstemperatur sa fort Iddpennan stalls ner).
— "1-99 min"™: Setback ON (individuellt installbar setback-tid)
Valj menypunkten SETBACK i meny 1.
Stall in setback-vardet med UP- eller DOWN-knappen.
Overga till nasta menypunkt med knappen 17 (bakét) eller
r1-27 (framat).
4. Specialknapp ON/OFF

ECO-funktion ON/OFF

w N =

Stélla in automatisk franslagstid (AUTO-OFF)

Lédverktygets uppvarmning stédngs av om det inte anvéands
efter att AUTO-OFF-tiden gatt ut.

Temperaturen kopplas fran oberoende av den vilotemperaturfunktion
som stéllts in. Den aktuella temperaturen visas med blinkande siffror
och fungerar som indikering av eftervarmen. Pa displayen visas
"OFF". Vid temperaturer under 50 °C (120 °F) visas ett blinkande
streck pa displayen.

SV
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Foljande installningar av AUTO-OFF-tiden ar méjliga:
— "0 min": AUTO-OFF-funktionen ar frankopplad.
— "1-999 min": AUTO-OFF-tid, individuellt installbar tid.
1. Valj menypunkten OFF i meny 1.
2. Stallin borvardet for AUTO-OFF-tiden med UP- eller DOWN-
knappen.
3. Overga till nasta menypunkt med knappen 19 (bakat) eller
r1-27 (framét).
4. Specialknapp ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF
Temperaturuppforande vid olika installningar av SETBACK- och
AUTO OFF-funktionerna
Installningar Temperaturuppforande utan brytarstall
SETBACK OFF Time
Time [1-99 min] [[1-999 min]
0 0 Lodverktyget behaller den installda I6dtemperaturen.
ON
0 Ti Om lédverktyget inte anvands " sténgs det av nar OFF-tiden gatt ut.
ime
ON
Time 0 Om lédverktyget inte anvands? efter att SETBACK-tiden gétt ut,
sénks temperaturen till STANDBY-temperatur?.
Om lédverktyget inte anvands? efter att SETBACK-tiden gétt ut,
Time Time sénks temperaturen till STANDBY-temperatur? och nar OFF-tiden
gatt ut stangs I6dverktyget av.
Temperaturuppférande med brytarstéll
0 0 Loédverktyget sténgs av nér det placeras i hallaren?.
ON 0 Nar l6dverktyget placeras i hallaren® sanks temperaturen till
STANDBY-temperatur?.
0 Time Nar I6dverktyget placeras i stéllet® stangs det av nar OFF-tiden gatt
ut.
Nar I6dverktyget placeras i stéllet? sénks temperaturen till
ON Time STANDBY-temperatur? och Iédverktyget stangs av nar OFF-tiden
gatt ut.
Time 0 Nar I6dverktyget placeras i stéllet? sénks temperaturen till
STANDBY-temperatur ? efter SETBACK-tiden.
Nar I6dverktyget placeras i stéllet) sénks temperaturen till
Time Time STANDBY-temperatur? nar SETBACK-tiden gétt ut och stangs av

nar OFF-tiden har gatt ut.

" Ickeanvéndning = ingen tryckning p& UP/DOWN-knapparna och inget temperaturfall > 5 °C.

2 STANDBY-temperaturen maste ligga lagre an den instéllda bértemperaturen, annars blir SETBACK-
funktionen inaktiv.

3) Nar ett brytarstall &r anslutet, kommer l6dverktyget att halla den instéllda bértemperaturen s& lange

det befinner sig utanfor stallet.

Funktionerna for stallet aktiveras nar I6dverktyget placeras i stallet for forsta gangen
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Aterstalining fran STANDBY- och OFF-laget:
— Utan brytarstall: Tryck pa knappen UP eller DOWN.
— Finns brytarstall tar du ut 16dverktyget ur stallet.

Stélla in temperaturkorrigering (Offset)

Lédspetsens verkliga temperatur kan anpassas genom en
temperatur-offset pa + 40 °C (+ 70 °F).

1. Valj menypunkten OFFSET i meny 1.

2. Stall in OFFSET-temperaturvardet med UP- eller DOWN-
knappen.

3. Overga till nasta menypunkt med knappen 19 (bakat) eller
r1-27 (framat).

4. Specialknapp ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF

Stélla in Window-funktionen

Med utgangspunkt i en forinstalld, fixerad temperatur kan du med
hjalp av WINDOW-funktionen stélla in ett temperaturfonster pa
+99 °C (+ 180 °F).

For att det ska ga att anvanda WINDOW-funktionen, maste
|6dstationen vara last (se "Koppla in/ur Iasfunktionen" pa sidan 14).

A 1. Valj menypunkten WINDOW i meny 1.
v 2. Stall in WINDOW-temperaturvardet med UP- eller DOWN-
3.

knappen.
Overga till nasta menypunkt med knappen 17 (bakat) eller
r1-2q (framat).
4. Specialknapp ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF

Stalla om temperaturenhet

Vaxla temperaturenhet fran °C till °F eller omvant.
1. Valj menypunkten °C/°F i meny 1.
2. Vélj temperaturenhet med knappen UP eller DOWN.

3. Byt menypunkt med knappen 17 (foregaende) eller 1-2q
(nasta).

Begrénsa inkopplingstiden (ON TIME) for hetluftspennan (HAP)

Inkopplingstiden for hetluftspennans hetluftsstrom kan stéllas in i
1-sekunderssteg fran 0 till 60 s. Den instéllda tiden blir da
densamma fér alla 3 kanalerna. Fabriksinstéllningen ar 0 s ("OFF"),
d.v.s luftflédet ar aktiverat sa lange knappen pa hetluftspennan eller
alternativet fotstrombrytaren halls intryckt.

1. Vé&lj menypunkten HAP-ON i meny 1.

2. Stall in tiden med knappen UP eller DOWN.

3. Byt menypunkt med knappen 17 (foregaende) eller 1-2q
(nasta).

SV



14-20 WR 2

Stilla in frAnslagsfordréjningen fér vakuum (VAC Off)

For att forhindra att aviddningspennan tapps igen, gar det att stalla
in en férdréjning av vakuumavstangningen pa 0-5 s
(fabriksinstallning 2 s).

'-’ s A 1. Va&lj menypunkten VAC OFF i meny 1.
UAC OFF — 2. Stallin tidvardet (VAC OFF ) med knappen UP eller DOWN.
3. Byt menypunkt med knappen 14 (féregaende) eller 1-2q
ri1a r1-29 (nasta).
O

Stélla in tillslagsférdréjningen fér vakuum (VAC ON)

For att forhindra att pumpen startar for tidigt, eller for att sakerstalla
en bestadmd férvarmningstid pa l6dningsstallet, kan man stalla in
tillslagsfordréjning mellan 0 och 9 s (fabriksinstalining 0 s: OFF).

1. Valj menypunkten VAC ON i meny 1.

2. Stall in tidvardet (VAC ON ) med knappen UP eller DOWN.

3. Byt menypunkt med knappen 14 (foregaende) eller 1-2q
rl1= ri24 (nasta).

>

Koppla in/ur lasfunktionen

Nar lasningen kopplats in kan temperaturknapparna 114, r1-29
och 24, ECO (8) och AIR (12) fortfarande anvandas. Inga andra
instéllningar kan goras forran I6dstationen lasts upp.

Lasa lodstationen:

1. Valj menypunkten LOCK i meny 1.
Pa displayen visas "OFF". Nyckelsymbolen blinkar (20).

Obs! Tryck pa knappen 14 eller 1-2q néar "OFF" visas for att ga ur
menypunkten utan att spara laskoden.

\;, | L 2. Stallin den laskoden pa 1-999 med UP- eller DOWN-knappen.
' 'r A 3. Hall knappen 27 intryckt i 5 sekunder.
r I Koden sparas. Nyckelsymbolen (20) visas. Stationen ar nu last.
DFF™ /N 8 v Indikeringen 6vergar till huvudmenyn.
r1- r1-24 r2o Lasa upp l6dstationen:
O 1. Vélj menypunkten LOCK i meny 1.

Pa displayen visas "ON". Nyckelsymbolen (20) visas.
2. Ange den laskoden med UP- eller DOWN-knappen.
3. Tryck pa knappen r29.
Stationen ar nu upplast. Indikeringen évergar till huvudmenyn.

<>
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7.2 Vaélja specialfunktioner fran meny 2

Specialfunktioner Navigering
LEVEL
ID I} ri
FCC J,
AUTO CHANNEL 2
SP BUTTON

EXIT r217
ECO
HAP LOCK Kanalbyte Air
HI / LO CONTROL

1. Valj kanal for specialfunktionernamed 117, r1:2q eller r21.
2. Hall knapparna UP och DOWN intryckta samtidigt.
Efter 4 s visas indikeringen "- 2 -" pa displayen.

A 3. Slapp k
. Slapp knapparna.
v

Val av specialfunktioner frin meny 2 har nu aktiverats.

ria rt29  r2- Du kan nu géra instéliningarna.
O O O Valj menypunkt med knapparna 14 och 1-2q.
‘C\g Lamna menyn (EXIT) med knappen 2.

Bestdmma troskelvardet for manometern

— Med denna funktion gar det att definiera aviédningsverktygets
underhallsintervall. Du bestdmmer da det varde (i mbar), dar den

elektriska manometern utléser en varningssignal om smuts i
sugsystemet (vakuumpumpens LED (3) skiftar fran gront till rott
sken). Det installda vardet beror pa vilken typ av sugmunstycke
som anvands.

— Fabriksinstallning: -600 mbar

Kan stéllas in mellan 400 mbar och 800 mbar

Systemet (spets och filter) maste vara fritt

Valj menypunkten LEVEL i meny 2.

Stéll in LEVEL-tryckvardet med knappen UP eller DOWN.

O Lysdidoden reglerkontroll pendlar mellan rétt och gront. Oka
undertrycket med 50 till 80 mbar med knappen UP. Tryck ihop
vakuumslangen och kontrollera att kontrollampan slar om fran
gront till rott.

4. Byt menypunkt med knappen 1 17 (féregaende) eller 1-2q
(nasta).

Stélla in stationsidentiteten (ID-koden)

,j A Stationerna kan tilldelas en individuell stationsidentitet (ID-kod).

1. Valj menypunkten REMOTE ID i meny 2.
Id v 2. Ange en ID med knappen UP eller DOWN
(Mojliga varden 0 — 999).

O 3. Byt menypunkt med knappen 17 (féregaende) eller

r1-27 (nasta).

|
I-.‘
U |
I-‘
—J
P —
L
<>

@ =

Obs! Tryck pa knappen 2+ om du vill Amna menypunkten utan att
gobra nagra andringar (EXIT).

SV
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Anvanda kalibreringsfunktionen (Factory Calibration Check)

Med hjalp av FCC-funktionen kan du kontrollera l6dstationens
temperaturnoggrannhet och justera eventuella avvikelser. Da maste
|6dspetstemperaturen matas med ett externt
temperaturmatinstrument och en temperaturmatspets som ar
ansluten till I16dverktyget. Innan du utfér kalibreringen maste du valja
motsvarande kanal.

Andra kalibreringen vid 100 °C / 210 °F

AL
Vi

4.

As.
V

Obs!

For in det externa temperaturméatinstrumentets givare (0,5 mm) i
temperaturmétspetsen.

Valj menypunkten FCC i meny 2.

Tryck pa knappen DOWN .

Kalibreringspunkten 100 °C / 210 °F valjs.

Loédspetsen varms nu upp till 100 °C / 210 °F.

Reglerkontrollen blinkar sa snart temperaturen blir konstant.
Jamfor den temperatur som matinstrumentet visar med
indikeringen pa displayen.

Stall med knappen UP eller DOWN in skillnaden mellan det varde
som visas pa det externa matinstrumentet och det som visas pa
l6dstationens display.

Storsta méjliga temperaturjustering ar + 40 °C (£ 70 °F).
Exempel:

Display 100 °C, externt matinstrument 98 °C: instalining A 2
Display 100 °C, externt matinstrument 102 °C: instalining ¥ 2

Tryck pa knappen 2 om du vill lAmna menypunkten utan att

gora nagra andringar (EXIT).

6.

7.

Bekréfta vardet med knappen 1:2 7 (Set).
Temperaturavvikelsen har aterstallts till 0. Kalibreringen vid
100 °C /210 °F ar nu avslutad.

Lamna meny 2 med knappen 2.

Andra kalibreringen vid 450 °C / 840 °F

A1.
V

2
3.

For in det externa temperaturmatinstrumentets givare (0,5 mm) i
temperaturmatspetsen.

. Valj menypunkten FCC i meny 2.

Tryck pa knappen UP .

Kalibreringspunkten 450 °C / 840 °F valjs.

Lodspetsen varms nu upp till 450 °C / 840 °F.
Reglerkontrollen (21) blinkar sa fort temperaturen &r konstant.

. Jamfor den temperatur som matinstrumentet visar med

indikeringen pa displayen.

Stéall med knappen UP eller DOWN in skillnaden mellan det varde
som visas pa det externa matinstrumentet och det som visas pa
|6dstationens display.

Storsta mojliga temperaturjustering ar + 40 °C (£ 70 °F).
Exempel:

Display 450 °C, externt matinstrument 448 °C: installning A 2
Display 450 °C, externt matinstrument 452 °C: instéllining ¥ 2

Tryck pa knappen 24 om du vill lAmna menypunkten utan att

gora nagra andringar (EXIT).

6.

7.

Bekréfta vardet med knappen 1:2 7 (Set).
Temperaturavvikelsen har aterstallts till 0. Kalibreringen vid
450 °C/ 840 °F ar nu avslutad.

Lamna meny 2 med knappen r27.
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Aterstalla kalibreringen till fabriksinstallningama

. Valj menypunkten FCC i meny 2.

. Hall knappen 27 intryckt.

. Tryck darefter samtidigt pa knapparna UP och DOWN .
Pa displayen visas da "FSE" (Factory Setting Enabled).
Lodstationen har nu aterstallts till fabrikskalibreringen.

4. Byt menypunkt med knappen 17 (féregaende) eller

r1-27 (nasta).

W N =

Deaktivera/aktivera automatiskt kanalbyte

Med denna funktion kan man deaktivera det automatiska kanalbytet
som aktiverats fran fabrik:
1. Valj menypunkt AUTO CHANNEL i meny 2.
2. Ange status med knappen UP eller DOWN.
(ON = aktivera / OFF = deaktivera)
3. Byt menypunkt med knappen 17 (foregaende) eller
r1-2q9 (nasta).

Aktivera/deaktivera specialknappen (10)

Med SP-Button-funktionen kan man aktivera specialknappen (10)
som deaktiverats fran fabrik:

1. Valj menypunkt SP BUTTON i meny 2.

2. Ange status med knappen UP eller DOWN
(ON = aktivera / OFF = deaktivera).

3. Byt menypunkt med knappen 17 (féregaende) eller
r1-2q9 (nasta).
Nar specialknappen (10) aktiverats kan man gdra snabba hopp i

meny 1. Den senast valda funktionen sparas med specialknappen
(10).

Aktivera/deaktivera ECO-knappen (8)

Med ECO-funktionen kan man aktivera ECO-knappen (8) som
deaktiverats fran fabrik:
1. Valj menypunkt ECO i meny 2.
2. Ange status med knappen UP eller DOWN

(ON = aktivera / OFF = deaktivera).
3. Byt menypunkt med knappen 17 (féregaende) eller

r1-29 (nasta).
Nar ECO-knappen (8) aktiverats kan den anvandas for att forsatta
alla 2 kanaler i standbylage. Den gréna lysdioden (9) lyser och
kanalerna regleras efter den installda standby-tiden.
Om man anvander ett brytarstéll aterstélls funktionen nar verktyget
tas ur stallet.

SV
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Aktivera/deaktivera knapplas HAP
Med denna funktion kan man andra HAP-pennans fabriksinstallda
knappfunktioner. Om lasningen aktiveras kommer HAP kopplas in
med det forsta knapptrycket och stangas av med det paféljande
knapptrycket.
1. Valj menypunkt HAP LOCK i meny 2.
2. Ange status med knappen UP eller DOWN.

(ON = aktivera / OFF = deaktivera)
3. Byt menypunkt med knappen 1 17 (féregaende) eller

r1-27 (nasta).
Som skydd sténgs den automatiskt av efter 20 minuters gang.

Stélla in reglerkarakteristik for WP 120

Med HI / LO CONTROL-funktionen kan man stélla in den fran fabrik

pa Hl installda reglerkarakteristiken for WP 120:

1 Valj menypunkt HI / LO i meny 2.

2. Ange status med knappen UP (HI) eller DOWN (LO).

HI: Aggressiva reglerforhallanden for maximal effekt.
Temperaturéversvangningar ar méjliga.

LO: Kansliga reglerforhallanden for temperaturkénsliga komponenter

8 Aterstilla till fabriksinstéllningarna

Aterstlla specialfunktionerna

Denna funktion beskrivs under "7.1 Vélja specialfunktioner fran
meny 1", "Aterstélla specialfunktionerna till fabriksinstéllningarna” pa
sidan 11.

Aterstélla kalibreringen till fabriksinstallningama

Denna funktion beskrivs under "7.2 Valja specialfunktioner fran
meny 2", "Aterstélla kalibreringen till fabriksinstéliningarna® pa sidan
17.

9 Skoétsel och underhall av WR 2

9.1 Filterbyte

Kontrollera regelbundet att inte huvudfiltren fér "VACUUM" och "AIR"
ar smutsiga. Byt vid behov.

VARNING!

Vakuumpumpen forstérs om den anvands utan filter.

B> Kontrollera att ett huvudfilter sitter monterat innan du borjar
med nagra l6dningsarbeten!
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Meddelande/symtom

Indikering ,- - -*

Byta filter
Vrid tackkapan "VAC" (14) eller "AIR" (15) 45° medurs och ta bort

1.

2.

den.

19-20

Ta ut det smutsiga filtret och avfallshantera det enligt gallande

foreskrifter.

. Satti en WELLER originalfilterpatron.

Se till att kapans tatning sitter korrekt.

. Satt i tryckfjadern.
. Satt pa tackkapan med ett latt tryck och

vrid den 45° at hoger.

10 Felmeddelanden och felatgarder

Méjlig orsak

Verktyget kunde inte identifieras
Verktyget defekt
Avlédnings- och hetluftspennor

har anslutits samtidigt
(DSX 80, HAP 1)

Atgard

Kontrollera verktygets anslutning till
I6dstationen

— Kontrollera det anslutna verktyget

Koppla loss en penna

Ingen luft vid HAP

Luftslangen 16s eller felaktigt
ansluten

Anslut luftslangen till AIR-nippeln

Inget vakuum vid
avldédningsverktyget

Vakuumslangen 16s eller felaktigt
ansluten

Avlédningsmunstycket tilltappt

Anslut vakuumslangen till VAC-
nippeln

Rengoér avlédningsmunstycket med
lampligt verktyg

Statusindikeringen for VAC -
lysdidoden stdmmer inte

Manometernivan ar inte ratt
installd

Stall in manometernivan i
specialmeny 2

Ingen displayfunktion
(displayen avstangd)

Natspanning saknas

Koppla till natstrombrytaren
Kontrollera natspanningen

Kontrollera apparatens sakring

Lysdioden VAC rod

Vakuumsystemet tilltappt

Rengdr sugmunstycket

Kontrollera filtret (13); byt om det ar
gult

Rengdr avlédningsverktyget — byt
filter

Kontrollera vakuumslangen

Indikering ,Err*

VAC-filtret smutsigt
Avlédningspennan &r ansluten till
VAC

Hetluftspennan ar ansluten till
VAC

Byt VAC -filtret

Dra loss avlédningspennans slang
Anslut hetluftspennan till AIR-
kanalen

Kvittera felen med knappen

r2s

Indikering "OFF*

Den totala effekten for de
anslutna verktygen ar hogre an
250 W

Inaktivera kanalen

Andra verktygsvalet och aktivera
kanalen

Aktivera kanalen genom att trycka
samtidigt pa UP- och DOWN-
knappen

SV
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11 Tillbehor

T005 29 200 99
TOO05 29 194 99
TOO05 29 181 99
TO05 29 161 99
T005 33 155 99
T005 29 187 99
T005 26 152 99
TO05 33 133 99
TO05 29 170 99
TO05 25 032 99

TO05 25 031 99

TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99
TO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99
TO05 15 152 99
TO05 15 153 99
TO05 15 121 99

TO05 15 162 99
TO05 13 120 99
TO05 87 388 50
TO05 15 125 99
TOO05 13 841 99
TOO05 87 597 28
TOO05 87 597 27

WP 200 Loédset med stall WDH 31, 200 W
WP 120 Lédset med stall WDH 10T, 120 W
WP 80 Lodpennset, 80 W

WSP 80 Lédpennset, 80 W

WMP Lédpennset, 65 W

LR 21 Lédpennset, 50 W

LR 82 Lédpennset, 80 W

WTA 50 Avlédningspincettset, 50 W
WSP 150 Lédpennset, 150 W

WST 82 KIT1 Temperaturkontrollerad
varmeskalare, 80 W

WST 82 KIT2 Temperaturkontrollerad
varmeskalare, 80 W

WSB 80 Lédbad, 80 W

WHP 80 Varmehall, 80 W

DXV 80 Rak avldédningspennset, 80 W
DSX 80 Avlédningspennset, 80 W

DSX 120 Avlédningspennset, 120 W

HAP 1 Hetluftspennset, 100 W

WDH 30 Stall for DSX 80

WDH 40 Stall for DXV 80

WDH 10 Séakerhetshallare WSP 80/WP 80

WDH 20T Brytarstall for WMP
Fotstrémbrytare

Adapter till fotstrdmbrytare
WDC 2 Torrengéringsverktyg
Stalull for WDC
Reset-stickpropp °C
Reset-stickpropp °F

For ytterligare tillbehdr se bruksanvisningen till respektive 16dpenna.

12 Sluthantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till

atervinning enligt gallande regler.

13 Garanti

Koparens ratt till reklamation av defekt produkt forbrukas efter ett ar
fran det att kdparen mottagit produkten. Detta galler inte for aterkdp
enligt den tyska lagen §§ 478, 479 BGB.

En garanti fran oss géller endast om kvalitets- och
hallbarhetsgarantin &r i skriftlig form och anvénder begreppet
"garanti".

Tekniska andringar forbehalls!
Uppdaterade bruksanvisningar finns pd www.weller-tools.com.
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1 Om denne vejledning

Vi takker Dem for at have valgt dette Weller WR 2-produkt.

Under fremstillingen er anvendt de strengeste kvalitetsnormer,

som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om

ibrugtagning af reparationsstation WR 2 samt betjening,

vedligehold og simpel fejlafhjeelpning.

D> Lees hele denne vejledning og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger om apparatet, for
reparationsstationen WR 2 tages i brug.

> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til
den.

1.1 Anvendte direktiver

Wellers mikroprocessorstyrede reparationsstation WR 2 er i
overensstemmelse med EF-overensstemmelseserklaeringen og
opfylder kravene i Radets direktiver 2004/108/EF, 2066/95/EF
og 2011/65/EU (RoHS).

1.2  Supplerende geeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning til reparationsstationen WR 2

— Supplementsheefte til denne vejledning:
Sikkerhedsanvisninger

s
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2 For Deres sikkerheds skyld

Reparationsstation WR 2 er konstrueret i henhold til de nyeste
standarder inden for teknik og sikkerhed. Alligevel er der risiko
for person- og tingskade, safremt De ikke overholder de
sikkerhedsanvisninger, som findes i det vedlagte
sikkerhedsheefte samt i advarselsanvisningerne i denne
vejledning. Reparationsstationen WR 2 bgr kun videregives til
tredjepart i falge med betjeningsvejledningen.

2.1 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun reparationsstation WR 2 til de i

betjeningsvejledningen anviste formal angédende lodning og

aflodning under de her anviste forhold. Formalsbestemt

anvendelse af reparationsstation WR 2 inkluderer ogsa, at

— De folger denne vejledning,

— De overholder al supplerende dokumentation,

— De overholder nationale ulykkesforebyggende forskrifter
geeldende pa anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for selvudferte
forandringer pa apparatet.

3 Leveringsomfang

— Reparationsstation WR 2

— Netkabel

— Potentialudligningsstik

— Betjeningsvejledning WR 2

— Heefte sikkerhedsanvisninger
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4 Beskrivelse af apparatet

Weller WR 2 er en reparationsstation med mange

anvendelsesmuligheder for professionelle reparationsarbejder

pa elektroniske komponenter af nyeste teknologi i den

industrielle fremstillingsteknik samt i reparations- og

laboratoriegjemed. WR 2 har 2 uafhaengige kanaler til drift af 2

loddevaerktgjer pa en gang.

Den digitale reguleringselektroteknik sikrer sammen med en

hgjkvalitativ sensor- og varmeoverfgrselsteknik i loddeveerktgjet

en preecis temperaturreguleringsrespons pa loddespidsen.

Hurtig maleveerdioptagelse serger for saerdeles praecise

temperaturer og en optimal dynamisk temperaturrespons ved

belastning.

Den gnskede temperatur kan alt efter det tilsluttede veerktgj

indstilles mellem 50 °C og 550 °C (150 °F — 999 °F) for

loddevaerktgjer. Nominel og faktisk vaerdi angives digitalt. Der

findes 3 temperaturtaster til direkte valg af fast indstillede

temperaturer. Nar en forudindstillet temperatur nas, vises dette

ved, at den optiske indstillingskontrol blinker (, #“ Symbol i

display og ekstra gregn LED).

Weller WR 2 reparationsstationen indeholder falgende

ekstrafunktioner:

— Automatisk veerktgjsdetektion og aktivering af pagseldende
reguleringsparametre

— Digital temperaturregulering

— Indtastning af Offset-vaerdier

— Programmerbar temperatursaenkning (Setback)

— Standby- og lasefunktion

— Indbygget hgjkapacitetspumpe

— Antistatiske apparatmaterialer i henhold til EFS-
sikkerhedscertificering

— Forskellige potentialudligningsmuligheder pa apparatet
(standardkonfiguration)

— Kundespecifik kalibreringsfunktion

s



6-20 WR 2

4.1 Tekniske data WR 2

Dimensioner L x B x H (mm): 273 x 235 x 102

L x B x H (inch): 10,75 x 9,25 x 4,02
Veegt ca. 6,7 kg
Netspaending 230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)
Effektoptagelse 300 W
Sikringsklasse | og lll, antistatisk kabinet
Sikring Overstrgmsafbryder 1,5 A

Temperaturregulering af  Lodde- og afloddekolber trinlgs
kanaler 50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
Regulerbart temperaturinterval
afhaenger af veerktgjet.
WP 80/ WP 120
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
WP 200
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
WSP 150
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
DSX 80/ DXV 80
50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
DSX 120
100 °C - 450 °C (200 °F — 850 °F)
HAP 1
50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
Temperaturngjagtighed  +9 °C (+ 20 °F)
Temperaturngjagtighed  + 30 °C (+ 50 °F)

HAP 1

Temperaturstabilitet +2°C (+£5°F)

Afledermodstand Svarer til IPC-J-001

loddespids (Tip to

ground)

Aflederspaending Svarer til IPC-J-001

loddespids (Tip to

ground)

Pumpe (periodisk drift Maks. undertryk 0,7 bar

(30/30) s) Maks. transportvolumen 10 I/min
Varmiuft maks. 15 I/min

Potentialudligning Over en 3,5 mm klinkebgsning pa

apparatets bagside.

Potentialudligning

3,5 mm jackfatningen (fatning til potentialudligning) (27) kan
bestykkes forskelligt, sa
der er mulighed for 4 varianter:

— Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand).
— Midterkontakt.
— Potentialfri: Med stik

— Blgdt jordet: Med stik og indloddet modstand.
Jording over den valgte modstand
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5 Ibrugtagning af apparatet

s

ADVARSEL! Risiko for personskade ved forkert tilslutning af
vakuumslange.

Hvis vakuumslangen ikke er tilsluttet korrekt, kan varm luft og
flydende loddetin slippe ud under driften og fere til
personskader.

D> Tilslut aldrig vakuumslangen til "AIR"“-niplen!

1. Pak apparatet forsigtigt ud.
2. Tilslut loddeveerktgjerne som falger:
- Tilslut varmluftpennen (HAP) ved at seette luftslangen ind i
"AIR"-udtaget (15) og el-stikket i stik
r 17 eller £ 219 (16) pa reparationsstationen, og las
forbindelsen ved at dreje el-stikket lidt til hgjre.
ELLER
- Tilslut afloddeveerktgjet ved at saette vakuumslangen ind i
"VAC"-udtaget (14) og el-stikket i stik
r 17 eller r 24 (16) pa reparationsstationen, og las
forbindelsen ved at dreje el-stikket lidt til hgjre.
- Tilslut loddeveerktajet ved at seette el-stikket i stik
r 1qeller r2q (16) pa reparationsstationen, og las
forbindelsen ved at dreje el-stikket lidt til hgjre.
3. Laeg loddevaerktgjerne i sikkerhedsholderen.
4. Tjek, at netspaendingen stemmer overens med angivelserne
pa typeskiltet, og at hovedafbryderen (13) er slukket.
5. Slut styreenheden til strammen (26).
6. Teend for apparatet pa hovedafbryderen (13).

Nar apparatet taeendes gennemfgrer mikroprocessoren en

selvtest, hvorved samtlige segmenter taendes kort. Derefter

kobler elektronikken automatisk over til temperatur-

grundindstillingen pa 380 °C for alle kanaler og 50 % for "AIR"-

indstillingen. Den gr@gnne LED (2) lyser for de aktiverede

kanaler, som benyttes:

— Nar LED'en konstant lyser grent, betyder det, at det tilkoblede
veerktgj er ved at varme op.

— Nar LED'en blinker grent, betyder det, at den forudindstillede
veerktgjstemperatur er naet.

Aktive kanaler angives i displayet med en trekant (22) samt med
et lynsymbol (21).

Henvisning  Den maksimale udgangseffekt er begreenset til 2501 watt.
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6 Betjening af apparatet

6.1 Valg af kanal, teend eller sluk

A1.

v

Tryk pa taste 1 qeller r 27 (7) for at vaelge en af de to
kanaler.

| displayet vises den indstillede temperatur for den valgte
kanal samt de fast programmerede temperaturer skrevet
med smat.

- Eller -

Tryk pa taste  1-24(11), indtil den gnskede kanal vises.
Displayet viser derved den aktuelle vaerktajstemperatur.
Forneden vises desuden en status med den pagaeldende
indstillede temperatur.

Den valgte kanal vises i displayet med en trekant (21) samt
en LED (1), som lyser rgdt pa apparatet.

Tryk pa tasterne UP5 og DOWN (6) samtidigt, indtil der vises
tre streger "- - -" i displayet.

Slip tasterne.

Hvis kanalen er inaktiv, vises "OFF" i displayet.

Hvis kanalen er aktiv, vises den aktuelle reelle temperatur i
displayet.

Lagrede data mistes ikke ved slukning af en kanal.

Henvisning Displayet skifter automatisk over pa den kanal, hvor et vaerktej er
blevet nytilsluttet, fingerkontakten er blevet aktiveret, eller hvis
veerktgjet er blevet taget ud af kolbeholderen.

Denne funktion kan deaktiveres under specialfunktioner i menu 2
(se "Deaktivering/aktivering af automatisk kanalskift", side 17).

8-20
ac rre
LI
150 350 380
-
r1= 129 r2-
T
r1- 129 r2-

6.2 Temperaturindstilling

Individuel temperaturindstilling

1.

Veelg den gnskede kanal ved at trykke pa taste 17 eller
r27.
Displayet viser den reelle temperatur for den valgte kanal.

. Tryk pa taste UP eller DOWN.

Displayet skifter til den indstillede nominelle vaerdi.
Temperatursymbol (18) blinker.

Tryk pa taste UP eller DOWN, for at indstille den gnskede
nominelle temperatur:

- Kort aktivering rykker den nominelle veerdi med en grad.

- Permanent aktivering indstiller den nominelle vaerdi i hurtigt
tempo.

Ca. 2 sekunder efter, at indstillingstasterne er sluppet, vises
den reelle veerdi for den valgte kanal i displayet.
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Indstilling af temperaturen med temperaturtasterne
r11,r12709r21
Temperatur-nominalveerdien kan indstilles for hver kanal
uafhaengigt af hinanden ved at vaelge tre forudindstillede
temperaturvaerdier (fixtemperaturer).
Fabriksindstillinger:
r14 =150 °C (300 °F), r1-24 =350 °C (660 °F),
r24 =380°C (720 °F)
1. Veelg kanal.
3 faste temperaturer vises i displayet i ca. 2 sekunder.

Temperaturen kan indstilles, sa leenge temperatursymbolet
(18) blinker.

2. Indstil temperatur-nominalvaerdien med taste UP eller
DOWN.

3. Hold den gnskede temperaturtaste 17, r1:27 eller r21
trykket ind i 3 sekunder.

Samtidig blinker temperaturdisplayet for den pageeldende
temperaturveerdi. Efter 3 sekunder lagres den indstillede
veerdi.

4. Slip temperaturtasten igen.

Ved at forsyne temperaturtasten med en lav "Setback"-temperatur,
er det muligt at seenke temperaturen manuelt, nar loddekolben ikke
er i brug.

Valg af temperatur med temperaturtasterne

r11, r1"27 09 r27

1. Veelg kanal.

2. 3 faste temperaturer vises i displayet i ca. 2 sekunder.
Den gnskede temperatur kan indstilles med 17, r1-2q
eller 1 24, sa leenge temperatursymbolet blinker.

6.3

Luftgennemstremningen kan, med udgangspunkt i en maksimal
gennemstrgmning pa 10 I/s (HAP 1), indstilles mellem 10 % og
100 %.
1. Tryk pa tasten AIR (12).
Den aktuelle luftgennemstremning vises i procent i ca.
2 sekunder i displayet.
2. Indstil den gnskede gennemstremning ved at trykke pa taste
UP eller DOWN.
Den indstillede veerdi leegges ind. Efter 3 sekunder vises
igen den reelle temperatur for den valgte kanal.

Indstilling af luftgennemstremning

Henvisning Ligesom der kan indstilles 3 faste temperaturer, kan der ogsa
indstilles og vaelges 3 faste luftmaengder.
Fabriksindstillinger:

r17=10%, (127 =50 %, r27 =100 %

s
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Lodning og aflodning

> Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med

betjeningsvejledningen til det tilsluttede loddevaerktgj.

7 Specialfunktioner

Specialfunktionerne er opdelt i 2 menustrenge:
— Menu 1 med indstillingsmuligheder for

71

0

standbytemperatur, temperaturfrakobling (Setback),
automatisk frakoblingstid (Auto-OFF), temperatur-offset,
windowfunktion, temperaturenheder, tilkoblingstid (On Time)
for varmluftpen, vakuum-frakoblingsforsinkelse (VAC OFF) og
vakuum-tilkoblingsforsinkelse (VAC ON) samt lasefunktion.

Menu 2 med indstillingsmuligheder for manometerlevel,
ID-kode, kalibreringsfunktion (FCC), autom. kanalskift
ON/OFF, special button ON/OFF, ECO-funktion ON/OFF,
tastelas ON/OFF og reguleringskarakteristik HI/LO.

Valg af specialfunktioner i menu 1

Specialfunktioner
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF T
OFFSET
WINDOW i
°C/°F

ON TIME
VAC OFF
VAC ON

Navigation

r11
r-2

2
EXIT rea

. AIR
CH-skift

1.

2.

Veelg den gnskede kanal 17 eller 24, som der skal
leegges specialfunktioner ind for.

Tryk pa tasterne UP og DOWN samtidigt.
Efter 2 sek. vises vaerdien "- 1
Slip tasterne.

—" i displayet.

Valgmulighederne for specialfunktionerne i menu 1 er nu
aktiveret.
Indstillinger kan nu foretages.

- Veelg menupunkter med tasterne 14, 1-27.
- Menuen forlades igen (EXIT) med taste 2.
- Skift kanal med taste AIR (12).
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Nulstilling af specialfunktioner til fabriksindstillinger

1. Hold taste 27 trykket ind.
2. Tryk derefter samtidigt pa taste UP og DOWN.
Displayet viser nu "FSE".

Reparationsstationen er nu sat tilbage til
fabriksindstillingerne.

Indstilling af standbytemperatur

Nar en temperatur er koblet fra, indstilles automatisk en
standbytemperatur. Den reelle temperatur vises blinkende.
Displayet viser nu "STANDBY".

1. Veelg menupunkt STANDBY i menu 1.

2. Indstil den nominelle vaerdi for standbytemperaturen med
taste UP eller DOWN.

3. Spring med taste 17 (tilbage) eller r1-29 (frem) til naeste
menupunkt.

4. Skift kanal med taste AIR (12).
Special button ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF

Indstilling af temperaturfrakobling (SETBACK)

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, seenkes temperaturen efter
udlgb af den forudindstillede Setback-tid til standbytemperatur.
Setbacktilstanden vises ved en blinkende gjebliksvaerdi og i
displayet vises "STANDBY". Et tryk pa taste UP eller DOWN
afslutter Setbacktilstanden. Afhaengigt af veerktgjet aktiveres
setback-tilstanden af fingerkontakten eller kolbeholderen.
Falgende Setback-indstillinger er mulige:

— "0 min": Setback OFF (fabriksindstilling)

— "ON": Setback ON (med kolbeholder drosles straks ned pa
standbytemperaturen, nar loddekolben lzegges i
kolbeholderen).

— "1-99 min": Setback ON (individuelt indstillelig Setback-tid)

Veelg menupunkt SETBACK i menu 1.

Indstil Setback-veerdien med taste UP eller DOWN.

Spring med taste 1 (tilbage) eller 1-29 (frem) til naeste

menupunkt.

4. Special button ON/OFF

ECO-funktion ON/OFF

w N =

Indstilling af automatisk slukketid (AUTO-OFF)
Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, slukkes loddevaerktgajets
varmesystem efter udlgb af AUTO-OFF-tiden.

Temperaturen slukkes uafhaengigt af den indstillede Setback-
funktion. Gjeblikstemperaturen blinker og anvendes ogsa til
angivelse af restvarme. Displayet viser nu "OFF". Under 50 °C
(120 °F) vises en blinkende streg i displayet.

Falgende AUTO-OFF-tidsindstillinger er mulige:

— "0 min": AUTO-OFF-funktionen er slukket.

— "1-999 min": AUTO-OFF-tid, individuelt indstillelig.
1. Veelg menupunkt OFF i menu 1.

s
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2. Indstil nominalveerdien for AUTO-OFF-tid med taste UP eller
DOWN.
3. Spring med taste 17 (tilbage) eller r1-2q (frem) til naeste
menupunkt.
4. Special button ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF
Temperaturrespons ved variable indstillinger af SETBACK- og
AUTO OFF-funktioner
Indstillinger Temperaturrespons uden kolbeholder
SETBACK time |OFF Time
[1-99 min] [1-999 min]
0 0 Loddeveerktgjet forbliver pa den indstillede loddetemperatur.
ON
0 i Hvis loddevaerktgjet ikke anvendes", slukkes det efter udigb af
Time OFF-tiden.
ON
Time 0 Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes" efter udigb af SETBACK-tiden,
drosles det ned til STANDBY-temperatur?.
Hvis loddeveerktigjet ikke anvendes®, drosles det ned til STANDBY-
Time Time temperatur? efter udlgb af SETBACK-tiden og slukkes efter udlgb
af OFF-tiden.
Temperaturrespons med kolbeholder
0 0 Loddeveerkigjet afbrydes i holderen?.
ON 0 Loddeveerktgjet neddrosles til STANDBY-temperatur 2 i holderen?.
0 Time Loddeveerkigjet afbrydes i holderen® nar OFF-tiden er udigbet.
ON Time Loddeveerktgjet neddrosles til STANDBY-temperatur? i holderen®
og slukkes efter udigb af OFF-tiden.
Time 0 Efter udlgb af SETBACK-tiden neddrosles loddevaerktgiet til
STANDBY-temperatur? i holderen 2.
Time Time Loddeveerkigjet neddrosles til STANDBY-temperatur? i holderen®
og slukkes efter udlgb af OFF-tiden.

" Ikke i drift = tryk ikke pa UP/DOWN-tasterne og undga temperatursaenkning > 5 °C.
2 STANDBY-temperaturen skal ligge under den indstillede nominaltemperatur, ellers vil SETBACK-
funktionen vaere inaktiv.

3 Safremt en kolbeholder er tilsluttet, holdes loddevaerktgjet konstant pa den indstillede
nominaltemperatur uden for holderen.
Holderfunktionen aktiveres straks efter den farste fraleegning i holderen

Henvisning Reset af STANDBY- og OFF-modi:
— Uden kolbeholder gennem tryk pa UP- eller DOWN-tasten.

— Med kolbeholder gennem fjernelse af loddevaerktgjet fra
holderen.
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Indstilling af temperatur-offset

Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af
temperatur-offset justeres med + 40 °C (+ 70 °F).

1. Veelg menupunkt OFFSET i menu 1.

<>
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- 2. Indstil OFFSET-temperaturveerdien med taste UP eller
A.O' O O DOWN.
Or 3. Spring med taste 1 (tilbage) eller 1-29 (frem) til naeste
menupunkt.

4. Special button ON/OFF
ECO-funktion ON/OFF
Indstilling af Windowfunktion
Forudsat, at temperaturen er indstillet og fastlast, kan man ved

hjeelp af WINDOW-funktion indstille et temperaturvindue pa
+99 °C (+ 180 °F).

Henvisning Hvis WINDOW-funktionen skal udnyttes, skal reparationsstationen
veere i last tilstand (se "Til- og frakobling af lasefunktion” side 14).

'j '1°c A 1. Veelg menupunkt WINDOW i menu 1.
,_, L, 2. Indstil WINDOW-temperaturveerdien med taste UP eller

o [HI V DOWN.
1a 12 3. Spring med taste [ 1 (tilbbage) eller 1-27 (frem) til naeste
O O O menupunkt.
Air 4. Special button ON/OFF
O ECO-funktion ON/OFF

Omstilling af temperaturenhed

Omstilling af temperaturenhed fra °C til °F eller omvendt.

1. Veelg menupunkt °C / °F i menu 1.

2. Indstil temperaturenheden med taste UP eller DOWN.

3. Spring med taste 17 (tilbage) eller 11-27 (frem) til neeste

O Q menupunkt.
Reducering af tilkoblet tid (ON TIME) for varmluftkolben (HAP)

Den tid, hvor varmluftstrammen til HAP er tilsluttet, kan
reduceres i trin pa 0 til 60 sek. Den indstillede tid er da den
samme for alle 3 kanaler. Fabriksindstillingen er 0 sek. ("OFF"),
dvs. at luftstrammen aktiveres, sa laenge tasten pa
varmluftkolben eller den ekstra fodpedal holdes aktiveret.

<>

HRP On 1. Veelg menupunktet HAP-ON i menu 1.
ri- -2 2. Indstil tidsveerdien med taste UP eller DOWN.
O O 3. Spring med taster 14 (tilbage) eller 1-29 (frem) til neeste
menupunkt.

Indstilling af forsinket vakuum-frakobling (VAC Off)
A For at undga, at afloddekolben stopper til, kan en tidsforsinkelse
af Vakuum-Off pa 0 til 5 sek. indstilles (fabriksindstilling 2 sek.).
uRL OFF v 1. Veelg menupunkt VAC OFF i menu 1.
'6" ri2, 2. Indstil tidsveerdien (VAC OFF) med taste UP eller DOWN.
3.

Spring med taste 1 (tilbage) eller 1-2q (frem) til naeste
menupunkt.

O
o

s
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Indstilling af forsinket vakuum-tilkobling (VAC ON)

Med henblik pa at forhindre, at pumpen starter for tidligt eller for
at kunne sikre, at en defineret opvarmningstid overholdes, kan

— en forsinkelse af tilkoblingen indstilles mellem 0 til 9 sek.
[ s A (fabriksindstilling 0 sek.: OFF).
AL O —' 1. Veelg menupunkt VAC ON i menu 1.
n v 2. Indstil tidsveerdien (VAC ON) med taste UP eller DOWN.
ria r124 A 3. Spring med taste 17 (tilbage) eller [1-27 (frem) til naeste
) menupunkt.
Til- og frakobling af I&sefunktion
Efter tilkobling af lasen kan kun temperaturtasterne 114, r1-2q
og r 21 ECO (8) samt AIR (12) betjenes. Alle andre indstillinger
er fastlaste, sa leenge lasefunktionen er tilkoblet.
Lasning af reparationsstation:
1. Veelg menupunkt LOCK i menu 1.
Displayet viser "OFF". Naglesymbolet (20) blinker.
Henvisning Hvis der trykkes pataste 19 eller r1-29, mens "OFF" vises,
vl medfarer dette, at menupunktet forlades uden at gemme
\ﬂ',' %r Ksekoden.
] 2. Indstil den lasekode med UP- eller DOWN-tasten 1- 999.
0FF /| \N B 3. Tryk pataste 27 i 5 sekunder.
1 124 24 Koden gemmes. Naglesymbolet (20) vises. Stationen er nu
O last. Displayet skifter til hovedmenuen.
Frigivelse af reparationsstationen:
1. Veelg menupunkt LOCK i menu 1.
Ny Displayet viser "ON". Ngglesymbolet (20) vises.
\"' %r 2. Indtast den 3-cifrede lasekode med UP- eller DOWN-tasten.
I I A 3. Tryk pataste 2.
On / I \ 8 v Stationen er nu frigivet. Displayet skifter til hovedmenuen.
r1= r124 r2-



WR 2

r1a F&%‘I r2-

O
~Ccrhn
oL
URL baor

r1- r5-| Q
200

- J

Id

ri= r5-| Q

<>

wN

15-20

7.2 Valg af specialfunktioner i menu 2

Specialfunktioner Navigation

LEVEL

ID 0 ri
FCcC !

AUTO CHANNEL 2
SP BUTTON EXIT f21
ECO

HAP LOCK CH-skift Air
HI / LO CONTROL

1. Veelg den gnskede kanal r19, r124 eller 24, som der
skal laegges specialfunktioner ind for.

. Tryk pa tasterne UP og DOWN samtidigt.
Efter 4 sek. vises veerdien "- 2 -" i displayet.

. Slip tasterne.
Valgmulighederne for specialfunktionerne i menu 2 er nu
aktiveret.
Indstillinger kan nu foretages.

Vaelg menupunkter med tasterne 17 og r1-2q.

Menuen forlades igen (EXIT) med taste 2.

Fastlaeggelse af manometerniveau

— Denne funktion definerer vedligeholdelsesintervallet for
aflodningsveerktgjet. Vaerdien fastleegges i mbar, hvorved det
elektriske manometer udlgser en advarselsmelding safremt
sugesystemet er forurenet (LED (3) pa vakuumpumpen skifter
fra gran til red). Den indstillede veerdi er afhaengig af de
anvendte sugedyser.

— Fabriksindstilling: -600 mbar

Indstillingsomrade: -400 mbar til -800 mbar
Systemet (spidser og filtre) skal veere frit

. Veelg menupunktet LEVEL i menu 2.

. Indstil LEVEL-trykvaerdien med taste UP eller DOWN.
LED-indstillingskontrollen skifter frem og tilbage mellem rgd
og gren. ¥g vakuumet med 50 til 80 mbar med taste UP, tryk
vakuumslangen sammen, og kontroller, om kontrollampen

skifter fra gren til red.

4. Spring med taste 1 14 (tilbage) eller 1-29 (frem) til neeste

menupunkt.

Indstilling af stationskode (ID Code)

Stationerne kan veere tildelt en stationskode (ID Code), sa de
kan identificeres entydigt.

1. Veelg menupunkt REMOTE ID i menu 2.

2. Indtast en ID med taste UP eller DOWN

(mulige veerdier 0-999).

3. Spring med taste 17 (tilbage) eller r1-2q9 (frem) til naeste

menupunkt.

Henvisning Tryk pa taste 2 q, for at forlade menupunktet uden aendringer
(EXIT).

s
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Betjening af kalibreringsfunktion (Factory Calibration Check)

Via FCC-funktionen kan temperaturngjagtigheden pa
reparationsstationen kontrolleres og eventuelle afvigelser
korrigeres. Hertil skal loddespidstemperaturen males med et
eksternt temperaturmaleapparat og en temperaturmalespids,
som er forbundet til loddevaerktgjet. For kalibrering skal den
pageeldende kanal veelges.

AEndring af kalibrering ved 100 °C / 210 °F

4.

5.

For temperaturfgleren (0,5 mm) for det eksterne
temperaturmaleapparat ind i temperaturmalespidsen.
Veelg menupunkt FCC i menu 2.

Tryk p4 DOWN tasten.

Kalibreringspunktet 100 °C / 210 °F veelges.

Loddespidsen varmes nu op til 100 °C /210 °F.
Indstillingskontrollen blinker, sa snart temperaturen er
konstant.

Sammenlign de viste temperaturer pd maleapparatet med
angivelsen i displayet.

Indstil med taste UP eller DOWN differencen mellem
veerdien pa det eksterne maleapparat og den veerdi, som
vises pa reparationsstationen.

Maksimal temperaturudligning £ 40 °C (x 70 °F).
Eksempel:

Display 100 °C, eksternt maleapparat 98 °C: indstilling A 2
Display 100 °C, eksternt maleapparat 102 °C: indstilling ¥ 2

Tryk pa taste 217, for at forlade menupunktet uden eendringer

(EXIT).
6.

A
V

<>

7.

Tryk pa taste 1-2 7 (Set) for at bekraefte vaerdien.
Temperaturafvigelsen er nu O-stillet. Kalibrering ved 100 °C /
210 °F er nu afsluttet.

Forlad menu 2 med taste 2.

AEndring af kalibrering ved 450 °C / 840 °F

1.

2.
3. Tryk pa UP tasten.

For temperaturfgleren (0,5 mm) for det eksterne
temperaturmaleapparat ind i temperaturmalespidsen.
Veelg menupunkt FCC i menu 2.

Kalibreringspunktet 450 °C / 840 °F veaelges.

Loddespidsen varmes nu op til 450 °C / 840 °F.
Indstillingskontrollen (21) blinker, sa snart temperaturen er
konstant.

Sammenlign de viste temperaturer pa maleapparatet med
angivelsen i displayet.

Indstil med taste UP eller DOWN differencen mellem
veerdien pa det eksterne maleapparat og den veerdi, som
vises pa reparationsstationen.

Maksimal temperaturudligning + 40 °C (+ 70 °F).

Eksempel:

Display 450 °C, eksternt maleapparat 448 °C: indstilling A 2
Display 450 °C, eksternt maleapparat 452 °C: indstilling ¥ 2

Tryk pa taste 2 q, for at forlade menupunktet uden aendringer

(EXIT).
6.

Tryk pa taste 1-2 7 (Set) for at bekraefte vaerdien.
Temperaturafvigelsen er nu O-stillet. Kalibrering ved
450 °C / 840 °F er nu afsluttet.
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7. Forlad menu 2 med taste r21.

Nulstilling af kalibrering af fabriksindstillinger

1. Veelg menupunkt FCC i menu 2.

2. Hold taste 29 nede.

3. Tryk derefter samtidigt pa taste UP og DOWN.
Displayet viser "FSE" (Factory Setting Enabled).
Reparationsstationen er nu sat tilbage til fabrikskalibreringen.

4. Spring med taste 17 (tilbage) eller 1-29 (frem) til neeste
menupunkt.

Deaktivering/aktivering af automatisk kanalskift

Med denne funktion kan automatisk kanalskift, som er aktiveret

fra fabrikken, deaktiveres:

1. Veelg menupunktet AUTO CHANNEL i menu 2.

2. Indstil status med taste UP eller DOWN.
(ON = aktiver / OFF = deaktiver)

3. Spring med taste 17 (tilbage) eller r1-2q (frem) til naeste
menupunkt.

Aktivering/deaktivering af specialtaste (10)

Med SP-BUTTON-funktionen kan specialtasten (10), som er
deaktiveret fra fabrikken, aktiveres:

1. Veelg menupunktet SP BUTTON i menu 2.

2. Indstil status med taste UP eller DOWN
(ON = aktiver / OFF = deaktiver).

3. Spring med taste 117 (tilbage) eller r1-2q (frem) til nzeste
menupunkt.

Efter aktivering af specialtasten (10) kan man springe hurtigt il
menu 1 med tasten. Den sidst valgte funktion gemmes, nar
menuen forlades med specialtasten (10).

Aktivering/deaktivering af ECO-tasten (8)

Med ECO-funktionen kan ECO-tasten (8), som er deaktiveret fra
fabrikken, aktiveres:
1. Veelg menupunktet ECO i menu 2.
2. Indstil status med taste UP eller DOWN
(ON = aktiver / OFF = deaktiver).
3. Spring med taste 17 (tilbage) eller 1-2q9 (frem) til naeste
menupunkt.

Efter aktivering af ECO-tasten (8) kan standbymodus indstilles
for alle 2 kanaler med tasten. Den grgnne LED (9) lyser, og
kanalerne indstilles til den indstillede standbytemperatur.

Hvis der anvendes en kolbeholder, nulstilles funktionen, nar
veerktgjet tages ud af holderen.

s
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Aktivering/deaktivering af tastelés HAP

Med denne funktion kan HAP-kolbens tasteindstilling eendres.
Hvis lasen aktiveres, taendes HAP-kolben farste gang, der
trykkes pa tasten og slukkes, nar der trykkes pa tasten igen.
1. Veelg menupunktet HAP LOCK i menu 2.
2. Indstil status med taste UP eller DOWN.
(ON = aktiver / OFF = deaktiver)
3. Spring med taste 17 (tilbage) eller 1-27 (frem) til naeste
menupunkt.

Henvisning Til beskyttelse af pumpen frakobles denne automatisk efter 20
minutters kontinuerlig drift.

Indstilling af reguleringskarakteristikken for WP 120

Med HI/LO CONTROL-funktionen kan

reguleringskarakteristikken for WP 120, som er indstillet til HI fra

fabrikken, indstilles:

1 Veelg menupunktet HI/LO i menu 2.

2. Indstil status med taste UP (HI) eller DOWN (LO).

HI: Aggressiv regulering for maksimal ydelse,
temperaturoversving tilladt

LO: Fglsom regulering til temperaturfglsomme komponenter

8 Nulstilling til fabriksindstillinger

Nulstilling af specialfunktioner

Denne funktion beskrives under "7.1 Valg af specialfunktioner i
menu 1% "Nulstilling af specialfunktioner til fabriksindstillinger"
pa side 11.

Nulstilling af kalibrering af fabriksindstillinger

Denne funktion beskrives under "7.2 Valg af specialfunktioner i
menu 2", "Nulstilling af kalibrering til fabriksindstillinger" pa side
17.

9 Pleje og vedligehold af WR 2

9.1  Vedligehold af filter

Hovedfiltret for “VACUUM” og “AIR” skal regelmaessigt
kontrolleres for forurening og om ngdvendigt udskiftes.

ADVARSEL!

Jdelaeggelse af vakuumpumpen gennem drift
uden filter.

B> Kontroller, for loddearbejderne pabegyndes, at et hovedfilter
erlagti!
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Melding/symptom

Visning "- - -"

Udskiftning af filter

19-20

1. Drej deekslet "VAC" (14) eller "AIR" (15) 45° mod venstre og

fiern dette.

2. Treek det beskidte filter ud og smid det ud (miljgrigtigt).
3. Seet en original WELLER-filterkartusche i.
Sarg for, at daekslets taetning sidder rigtigt.

4. Saet trykfijederi.

5. Seet daekslet pa igen med et let tryk, og

drej det 45° mod hgjre.

10 Fejimeldinger og fejlafhjeelpning

Mulig arsag
— Veerktgj ikke identificeret

— Veerktgj defekt

— Aflodde- og varmluftkolbe
tilsluttet samtidigt
(DSX 80, HAP 1)

Mulig afhjaelpning

Tjek tilslutningen af veerktgjet
pa apparatet

Tjek tilsluttet vaerktgj

Fjern en kolbe

Ingen Iuft ved HAP

— Luftslange forkert eller slet
ikke tilsluttet

Tilslut luftslange til AIR-niplen

Manglende vakuum ved
afloddevaerktgj

— Vakuumslange forkert eller
slet ikke tilsluttet

— Afloddedyse stoppet

Tilslut vakuumslangen til VAC-
niplen

Rens afloddedyse med
renggringsveerktgj

VAC-LED'ernes statusvisning
passer ikke

— Manometerlevel forkert
indstillet

Indstil manometerlevel i
specialmenu 2

Ingen displayfunktion

— Manglende netspaending

Taend for hovedafbryderen

(display slukket) — Tjek netspaendingen
— Tjek apparatsikring
VAC LED red — Vakuumsystem stoppet — Rens sugedyse

Tjek filter (13); skift, hvis gul
Rens afloddeveerktgj — udskift
filter

Tjek vakuumslange

Visning af "Err"

— VAC-filter snavset

— Afloddekolbe tilsluttet til
VAC

— Varmluftkolbe tilsluttet til
VAC

Udskift VAC-filtret

Traek afloddekolbens slange
ud

Tilslut varmluftkolben til AIR-
kanalen

Kvitter fejlen med taste 27

Visning af ,OFF*

— De tilsluttede veerktgjer har
en samlet effekt over 250 W

— Deaktiver kanal

Veelg andre veerktgjer, og
aktiver kanal

Aktiver kanal ved at trykke kort
pa UP- og DOWN-tasten
samtidigt

s
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11 Tilbeher

T005 29 200 99

T005 29 194 99

TO05 29 181 99
TO05 29 161 99
TO05 33 155 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
TO05 33 133 99
TO05 29 170 99
TO05 25 032 99
TO05 25 031 99
TO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TOO05 13 182 99
TOO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99
TO05 15 152 99
TOO05 15 153 99
TO05 15121 99

T005 15 162 99
T005 13 120 99
TOO5 87 388 50
TOO05 15 125 99
TO05 13 841 99
TOO05 87 597 28
TOO05 87 597 27

WR 2

WP 200 Loddesaet med holder WDH 31,
200 W

WP 120 Loddeszet med holder WDH 10T,
120 W

WP 80 Loddekolbeseet, 80 W

WSP 80 Loddekolbesaet, 80 W

WMP Loddekolbesaet, 65 W

LR 21 Loddekolbesaet, 50 W

LR 82 Loddekolbeseet, 80 W

WTA 50 Afloddepincetsaet, 50 W

WSP 150 Loddekolbesaet, 150 W

WST 82 KIT1 Termisk afisoleringsseet, 80 W
WST 82 KIT2 Termisk afisoleringsseet, 80 W
WSB 80 Loddebad, 80 W

WHP 80 Opvarmningsplade, 80 W

DXV 80 Inline afloddekolbesaet, 80 W

DSX 80 Afloddekolbesaet, 80 W

DSX 120 Afloddekolbeseet, 120 W

HAP 1 Varmluftkolbeseet, 100 W

WDH 30 Holder til DSX 80

WDH 40 Holder til DXV 80

WDH 10 Sikkerhedsholder WSP 80/WP 80

WDH 20T Kolbeholder til WMP
Fodpedal

Adapter til fodpedal

WDC 2 Tarrenseseet

Staluld til WDC

Reset-stik °C

Reset-stik °F

Yderligere tilbeher findes i betjeningsvejledningerne til de
enkelte loddekolbeseet.

12 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller eldre apparater skal
ske i henhold til reglerne om affaldshandtering i det pageeldende

land.

13 Garanti

Kabers reklamationsret foraeldes et ar efter, at varen er kommet
i dennes besiddelse. Dette geelder ikke for kabers regreskrav i
henhold til §§ 478, 479 BGB (tysk ret).

Vi heefter kun for garantier afgivet af os, safremt
beskaffenheds- og holdbarhedsgarantien er tildelt skriftligt af os
under anvendelse af begrebet "Garanti".

Forbehold for tekniske sendringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



WR 2 - Circuit Diagram
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WR 2 - Exploded Drawing
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax: +49 (0) 7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.

Viale Europa 80

20090 Cusago (MI)
Phone: +39 (02) 9033101
Fax: +39 (02) 90394231

AUSTRALIA

Apex Tools - Australia
P.O. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300
Fax: +61 (2) 6021-7403

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152
Phone: +1 (800) 688-8949
Fax: +1(800) 234-0472

www.weller-tools.com

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group

(UK Limited) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

FRANCE

Apex Tool France S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriere Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CANADA CHINA

Apex Tools - Canada Apex Tool Group

5925 McLaughlin Rd A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Mississauga Heqing Industrial Park, Pudong
Ontario I5R 1B8 201201 Shanghai

Canada Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Phone: +1 (905) 501-4785 Fax: +86 (21) 60 88 02 89

Fax: +1(905) 387-2640
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