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1 K tomuto navodu

Dékujeme Vam za davéru, kterou jste ndm projevili zakoupenim

pajeci stanice Weller WX 1.P¥i vyrobé byly na kvalitu kladeny

nejpfisnéjSi pozadavky, které zarucuji spolehlivou funkci zafizeni.

Tento navod obsahuje dllezité informace k tomu, abyste mohli

pajeci stanici WX 1 bezpecné a spravné uvést do provozu,

obsluhovat ji, udrzovat a abyste si sami mohli odstranit jednoduché

zavady.

> Pred uvedenim pfistroje do provozu, nez zacnete se stanici
WX 1 pracovat, si prectéte cely tento navod a prilozené
bezpec€nostni pokyny.

D> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro vSechny uZzivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Mikroprocesorové fizena pajeci stanice Weller WX 1 odpovida EU
prohlaseni o shodé podle smérnic 2004/108/EU a 2006/95/EU.

1.2  Souvisejici dokumenty

— Navod k provozu péjeci stanice WX 1
— Doprovodna brozura - Bezpec€nostni pokyny k tomuto navodu
— Navod k provozu pfipojeného nastroje
(napf. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP nebo WXMT,
WXSB 200)
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2 Pro vasi bezpecnost

Pajeci stanice WX 1 byla vyrobena podle sou¢asného stavu techniky
a podle uznanych bezpecénostné technickych zasad. Pfesto hrozi
nebezpecdi Urazu a materialni Skody, pokud nebudete dodrzovat
bezpecnostni pokyny v pfilozené bezpe€nostni brozufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu. Pajeci stanici WX 1 pfedavejte tfetim
osobam vzdy spolu s navodem k obsluze.

2.1 Pouziti v souladu s uréenim

Pajeci stanici WX 1 pouzivejte vyhradné k Géelu uvedenému

Y provoznl'nl navodu, tj. k pajeni a odpajeni, za zde uvedenych

podminek. Radné pouZiti pajeci stanice WX 1 také zahrnuje, ze

— se budete Fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi priivodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpeénostni predpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

zafizeni.

3 Rozsah dodavky

— Pajeci stanice WX 1

— Sitovy kabel

— Navod k provozu pajeci stanice WX 1

— Doprovodna brozura - Bezpecénostni pokyny k tomuto navodu
— CD se softwarem (,monitorovaci software®)

4 Uvedeni zafizeni do provozu

VAROVANI!

Nebezpedéi urazu elektrickym proudem a popaleni

Nespravnym pfipojenim Fidici jednotky hrozi nebezpedi Urazu
elektrickym proudem a po$kozeni zafizeni. PFi provozu Fidici
jednotky hrozi nebezpeci popaleni pajeckou.

D> Pred uvedenim fidici jednotky do provozu si UpIné prectéte
pfilozené bezpecénostni pokyny, bezpe€nostni pokyny v tomto
navodu k pouziti a dale navod k fidici jednotce a dodrzujte zde
uvedena bezpecnostni opatfeni.

> Pokud pajecku nepouzivate, vzdy ji odkladejte do
bezpecénostniho stojanku.

Vénuijte svoji pozornost schématickym zobrazenim (obr. 7 a obr. 8,
na strané 8).
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Obr. 1
Obr. 2:
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Na pajeci stanici WX 1 Ize pfipojit pouze dvé pajecky s pFislusSnym
konektorem.

Nastroje, které Ize na pajeci stanici WX 1 pfipojit, jsou uvedena v
seznamu pfislu$enstvi, na strané 16.

1. Zafizeni opatrné vybalte.

. WX kompatibilni pajeci nastroje (obr. 1) zapojte nasledovné:

N

PFipojovaci konektor pajecky zapojte do pfipojovaci zasuvky (9)
fidici jednotky a zaaretujte kratkym otocenim doprava.
. Pajecku odlozte do drzaku.
4. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s idajem na typovém
Stitku a zda je sitovy spinac (15) ve vypnutém stavu.
5. Pripojte Fidici jednotku k siti (13).
6. Zapnéte zafizeni sitovym spinatem (15).
Na obrazovce se zobrazi Uvodni maska (viz obr. 3).

w

Po zapnuti pfistroje mikroprocesor provede samostatny test a nacte
parametry, uloZzené v nastroji.

Pokud je pajecCka pfipojena, zobrazi se na obrazovce nastavena
teplota (stanovena hodnota, 22), jednotka teploty °C/°F (20),
naméfena hodnota (aktualni teplota nastroje) (21) a ulozené hodnoty
teploty (24/25) (viz obr. 4).

Pozadovana a stanovena teplota jsou ulozené v nastroji. Aktualni
hodnota teploty stoupa, az dosahne pozadovanou teplotu

(= pajecka se zahfiva).

Dal$i varianty pfipojeni jsou uvedené na strané 21.

Dodrzujte pokyny, uvedené v kazdém z pfislusnych navodud k
provozu pfipojenych pfistroja.

4.1

Veénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim
(obr. 7 a obr. 8, na strané 8).

Individualni nastaveni teploty

Nastaveni stanovené teploty

1. Pozadované tlacitko volby 10 stisknéte a pridrzte.

Na obrazovce se zobrazi aktualni pozadovana teplota
(viz obr. 5).

2. Pozadovana teplota se nastavi pomoci otoéného zacvakavaciho
kola (5).

3. Potvrd'te hodnotu stisknutim tladitka Enter (6).

4. Pozadované ovladaci tlacitko 1 nebo 2 stisknéte a pridrzte po
dobu 3 sekund pro ulozeni pozadované hodnoty jako stanovenou
teplotu (na stisknuté tlacitko).

Navoleni teploty obsluznymi tladitky 1 nebo 2

Stisknéte pozadované tlacitko teploty 1 nebo 2.
Nastroj provede prenastaveni na pozadovanou teplotu.

Cz
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5 Popis pristroje

Weller WX 1 je mnohostranné pouzitelna pajeci stanice pro
profesionalni opravarenske prace na elektronickych montaznich
celcich nejnovéjsich technologii v primyslové vyrobé, jakoz

i v opravarenstvi a v laboratofich.

Digitalni regulaéni elektronika zaru€uje spole¢né s vysoce kvalitni

snimaci a termokinetickou technikou, integrovanou do pajecky,

precizni chovani pfi termokinetické regulaci na pajecim hrotu. Rychly
zaznam naméfenych hodnot zaru€uje vysokou miru pfesnosti teploty

a optimalni teplotni chovani v pfipadé zatiZeni.

Nastavitelny rozsah teplot je zavisly na nastroji a Ize jej nastavovat

od 50 °C do 550 °C (od 150 °F do 999 °F) pro pajeci nastroje a

mikronastroje. Digitalné se zobrazuje pozadovana a skute¢na

hodnota. Na dvou tlacitcich Ize jako pfimou volbu ulozit pevné dané
teploty.

Weller péjeci stanice WX 1 poskytuje nasledujici funkce a vlastnosti:

— Moderni koncept ovladani a navigace

— Ovladani pomoci senzorovych tlacitek

— Multi-jazykova nabidka polozek

— Graficka LC-obrazovka s modrym LED podsvicenim

— Podpora nastroji do 200 W nebo soucasné

— WX 1 pajeci stanici neni nutné kalibrovat

— 1 Pripojeni pro pajecky s integrovanym uloZeni parametr(i (napf.
stanovena teplota)

— Automatické rozpoznani nastroju a aktivace regulacnich
parametrq, tykajicich se pajky

— Digitalni regulace teploty

— Antistatické provedeni pfistroje dle ESD-zabezpeceni

— R0Gzné moznosti vyrovnani napét'ového potencialu na zafizeni
(tvrdé uzemnéna standardni konfigurace)

— Nastaveni parametr(, tykajicich se pajky, napf.: pohotovostni
rezim teploty (standby); pohotovostni rezim (standby) ¢asu ; ¢as
vypnuti AUTO-OFF; Offset; chovani béhem regulace; okno
procesu

— Nastaveni parametr(i, tykajicich se stanice, napf.: jazyk; jednotky
teploty °C/°F; heslo; zap/vyp zvuky tlacitek; LCD kontrast; LCD
zakladni jas; spofi¢ obrazovky

— 2 pfipojky pro periferni pfistroje (napf. WFE, WHP)

— USB rozhrani pro pfenosnou pamét (pro aktualizaci firmware,
parametrizaci, monitorovani)
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WX kompatibilni pajeci
nastroje pro pajeci

stanice

Obr. 6:

WX
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Technicka specifikace WX 1

Rozméry

Hmotnost
Sit'ové napéti
Prikon

TFida ochrany
Pojistka

Teplotni rozmezi

Presnost teploty
Stabilita teploty
Vyrovnani potenciall

Material krytu zafizeni

Material ovladaciho panelu

Ovladaci panel, rozméry
Rozliseni
Podsviceni

Vyrovnani potenciald

dx$§xv(mm): 170 x 151 x 130
d x § x v (inch): 6,69 x 5,94 x 5,12

cca 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W

I, kryt zafizeni antistaticky
Nadproudova spoust T2 A

nastavitelné na

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
Nastavitelny rozsah teplot zavisi na
nastroji.

+9°C (17 °F)

+2°C (x4 °F)

Pres zdiftku s pomocnym kontaktem
3,5 mm na zadni strané pfistroje.

Hlinikové dno

s antistatickym ¢ernym

(AMS 70002) povrstvenim;
antistaticky plastovy kryt zafizeni

Pravé sklo s antistatickym
povrstvenim

74 x 38"
Sitové pojistka 255 x 127 128
4 LED

Riznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem (11) jsou

mozné 4 varianty:

— (@) Tvrdé uzemnéno: bez zastrcky (stav pfi dodani).
— (b) Vyrovnani potencial(i: se zastr¢kou, vyrovnavaci vedeni na

stfedovém kontaktu.

— (c) Bez potencialu: se zastrékou

— (d) Mékce uzemnéno: se zastrckou a vpajenym odporem.
Uzemnéni pfes odpor zvolené hodnoty.

Rozhrani USB

Ridici jednotka WX 1 je vybavena &elnim USB-rozhranim (7) pro
aktualizace firmware, parametrizaci a monitorovani. Do USB-
rozhrani (7) |ze zapojit béZzné prodavanou USB-pfenosnou pamét.

Cz
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6 Obsluha zarizeni
6.1  Princip obsluhy
Ovladaci tla¢itko vlevo \\ —
Ovladaci tlagitko vlevo 2 \\ \\
Displej 1 |
Vybérové tlacitko
(pozadovana teplota, opustit

menu parametr(, parametr 10
pfidavny pfistroj vzadu)
Otoc¢né zacvakavaci kolo
Tlacgitko Enter

Rozhrani USB

-

\
Q\\
——

oo~ W

Rozhrani RS232

Zasuvka pro pripojeni

Do .l
ol @
00%

pajecky vpravo 9 e
Vybérové tlagitko WA

(pozadovana teplota,

parametr pfidavny pfistroj

—

vpredu) ——
Zasuvky pro vyrovnani

potencialu Obr. 7
Rozhrani RS232
Sitova pfipojka

©

Sitova pojistka
Sitovy spinac

1

AUTO-OFF

Standby vypnuti teploty
Pridavny nastroj Obr. 8
(rozhrani vzadu)

Zablokovani

Auto-Off
Standby

Jednotka teploty °F/°C 26

A

Aktualni teplota nastroje 25—1350

Aktivni pozadovana hodnota/ 3 8 0

Stanovena teplota 24—+380
Pfidavny nastroj WP 120

—LV_I

‘caA  wet+—

(rozhrani vpfedu) 23l 380
Stanovena teplota 1 2 94
Stanovena teplota 2 Obr. 9

|

20 19

p—

12

18
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Tlagitka
Ovladaci tlacitka 1, 2

Ovladani
Tlacitko 1 nebo 2 jednou kratce
stisknéte

9-17

Funkce

Stanovena teplota (24/25)* se pfevezme jako
aktivni pozadovana teplota (22)*.
- Listovani v nabidce polozek parametr(

Tlacitko 1 nebo 2
stisknéte a pfidrzte po dobu
3 sekund

Aktivni pozadovana teplota se ulozi pod
stisknutym tlacitkem (1 nebo 2).

Tlacitka 1 a 2 stisknéte a pfidrzte
soucasné

Kanal vlevo (9)* se zablokuje, popf. otevie

Tlacitko 10 a 1
nebo tlacitko 10 a 2

Tlacitka 10 a 1 nebo 10 a 2
soucasné stisknéte a pridrzte

Spusténi Nabidky poloZzek Parametry

Tlagitko 2 a 4 Tlagitka 2 a4 nebo 1 a2 — Spusténi Nabidky polozek Parametry

nebo tlacitko 1 a 4 soucasné stisknéte a pridrzte

Tlagitko 4 Tlagitko 4 jednou kratce stisknéte |- Volba dodate¢ného zafizeni, coz je
predpokladem k spusténi Nastaveni parametr(
dodate¢ného zatizeni (napf. WFE)

Tlagitko 10 Tlagitko 10 stisknéte a pfidrzte po |~ Volba pfidavného pfistroje (napf. WFE vpredu)

dobu 3 sekund — Otevfe se okno optimalni teploty
Tlagitko 4 Tlagitko 4 jednou kratce stisknéte |- Nabidka poloZzek Parametry se ukoni

Otocné zacvakavaci
kolo 5

Prsty pohnéte oto¢nym
zacvakavacim kolem

Volba/Nastaveni Hodnota
Navigace v Nabidce poloZek

Kliknéte Vpravo nebo Vievo

Spusti se okno Pozadovana teplota pro pajecku,
pfipojenou vpravo nebo vlevo

Tlacitko Enter 4

Tlacitko 4 jednou kratce stisknéte

Potvrdi se Hodnota/Volba

*) viz také schématicka zobrazeni (obr. 7 a obr. 8, na strané 8).

6.2

Priklad ovladani 1:

Provést nastaveni teploty

WXP 200 3 5

°C

Settemperature

(viz obr. 10).

Exit

Obr. 10

kola (5).

1. Pozadované Tlagitko volby 10 stisknéte a pfidrzte po dobu
3 sekundZobrazeni se pfepne na Pozadovanou teplotu

2. Pozadovana teplota se nastavi pomoci otoéného zacvakavaciho

3. Potvrdte hodnotu stisknutim tlacitka Enter (6).
4. Nabidku polozek Parametry ukoncit stisknutim tlacitka (4).

Poznamka Pokud se béhem 10 sekund neprovede zadné zadani, Nabidka
polozek Parametry se automaticky ukonci.

6.3

Entering

&

Parameter Menu

t Keep buttons depressed ?

Obr. 11

Priklad ovladani 2:
Spustit Nabidku polozek Parametry a zvolit
polozku nabidky

1. Tlacitka 4 a 1 nebo 4 a 2 soucasné stisknéte a pridrzte.
Zatimco zafizeni prepne na Nabidku polozek Parametry, na

obrazovce se zobrazi nasledujici upozornéni (viz také obr. 11):
,Prepnuti k Nabidce polozek Parametry“ ,PFidrzte stisknuta

tlaCitka®.

Cz
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Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto-0ff Time 020 min
ooooo Exit
Obr. 12
Parameters WXP 200
Standby Temp.
Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
ooooo Exit
Obr. 13
Off
350
ag0 -
W20 o
3sg C
Obr. 14
Poznamka
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2. Zvolit polozku nabidky pomoci otocného zacvakavaciho kola (5).
Volba polozky je oznacena ¢ernym pozadim textu (napf.
+~Standby temp.*, viz obr. 12).

3. Volbu potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

Zobrazeni se prepne do rezimu Volby/Zadani (viz obr. 13).

4. Nastaveni provést pomoci oto€ného zacvakavaciho kola (5).

5. Nastaveni Potvrdte stisknutim tladitka Enter (6).

Systém pfevezme nastaveni a zobrazi se Nabidka polozek
Parametry.

6. Novou polozku nabidky zvolit pomoci otoéného zacvakavaciho
kola (7) a nastavit pozadovanou hodnotu (viz krok 3.-5.)
—nebo —

Nabidku polozek Parametry ukongit stisknutim tlacitka (4).

6.4

Vénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim
(obr. 7 a obr. 8, na strané 8).

Vypnuti/zapnuti kanalu

> Ovladaci tlacitka 1 a 2 soucasné stisknéte pro vypnuti/zapnuti
nastroje.
Kanal zablokovan

Pokud je kanal zablokovan, zobrazi se na obrazovce hlaseni
LOFF* (16).

6.5

D> Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu pfipojené
pajecky.

Pajeni a odpajeni

Zachéazeni s pajecimi hroty

— Pri prvnim zahfati selektivné pocinovat pajeci hrot pocinujte.
Odstrani se tak oxidacni vrstvy vzniklé skladovanim a necistoty na
pajecim hrotu.

— P¥i prestavkam mezi pajenim a pred odkladanim pajecky dbejte
na to, aby byl pajeci hrot Zadné pocinovany.

— Nepouzivejte prili§ agresivni tavidla.

— Vzdy dbejte na fadné nasazeni pajeciho hrotu.

— Pouzivejte co nejnizsi pracovni teplotu.

— P¥i pajeni pouzivejte co nejvétsi pajeci hrot, mnemotechnicka
pomucka: cca tak velky jako ma byt spoj

— Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistéte velkoplosny
pfechod tepla mezi pajecim hrotem a pajenym spojem.

— P¥i delSich prestavkach v praci pajeci systém vypinejte nebo
pouzivejte funkci Weller pro snizeni teploty

— Pred odlozenim pajecky na del$i dobu, potfisnéte hrot pajecky.

— Pajku nanasejte pfimo na pajeny spoj, nikoli na pajeci hrot.

— Pajeci hroty vyménujte pomoci odpovidajiciho naradi.

— Na péjeci hrot nevyvijejte mechanickou silu.

Ridici jednotky jsou sefizeny na stfedni velikost pajecich hrotd.
Vymeéna hrotu nebo pouziti jiného tvaru hrotu maze vést
k odchylkam.
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Poznamka
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto-0ff Time 020 min
ooooo Exit
Obr. 15
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
ﬂ_vj Auto—Off Time 020 min
ooooo Exit
Obr. 16
Standby
350
= 180
WP20 o
380 C
Obr. 17
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7 Nastaveni parametrti pomoci Nabidky
polozek Parametry

Nabidka polozek Parametry je rozdélena do dvou ¢€asti:
Parametry
Moznosti nastaveni:

- Standby teplota

- Standby ¢as (vypnuti teploty)

- Cas AUTO-OFF (&as automatického vypnuti)

- Offset (offset teploty)

- Chovani béhem regulace

- Okno proces

Parametry stanice
Moznosti nastaveni:
- Jazyk
- Jednotka teploty °C/°F (jednotky teploty)
- Heslo (Funkce blokovani)
- Vyp/zap zvuky tlacitek
- LCD kontrast
- LCD zakladni jas
- Spofi¢ obrazovky

71

Veénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim (obr. 7 a obr. 8,
na strané 8).

Nastaveni parametru

Nastaveni standby teploty

V rukojeti pajecek je integrované rozpoznani pouzivani (senzor),

ktery v pfipadé nepouzivani automaticky spusti postup vychladnuti.

DalSi informace o inteligentnich nastrojich jsou uvedeny v

prislusnych navodech k provozu.

Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.

1. Spusténi Nabidky polozek Parametry.

2. Zvolte polozku nabidky Standby teploty.

3. Pomoci otoéného zacvakavaciho kola(5) nastavte pozadovanou
hodnotu Standby teploty.

4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

5. Nabidku polozek Parametry ukoncete stisknutim tlacitka (4).

Nastaveni vypnuti teploty (¢as standby)

PFi nepouzivani pajecky dochazi k snizovani teploty po uplynuti
nastaveného ¢asu standby na hodnotu Standby teploty. Stav
pohotovostniho rezimu Standby se signalizuje blikajicim zobrazenim
aktualni hodnoty a na obrazovce hlaSenim ,Standby* (17).

Stisknuti ovladaciho tlacitka 1 nebo 2 ukongi tento pohotovostni
rezim Standby. Senzor, integrovany v nastroji, rozpozna zménu
stavu a provede deaktivaci pohotovostniho rezimu Standby, jakmile
dojde k pohybu nastroje.

Cz
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Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min

% Aulo—0ff Time

020 min
ooooo Exit
Obr. 18
Poznamka
350
380
WP 20 o
380
Obr. 19
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
@_Vj Auto—Off Time 020 min
uuuuu Exit
Obr. 20
Poznamka
a Parameters WXP 200
%) TR 000 C
Perform. Mode standard
% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit

Obr. 21
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Nastaveni ¢asu Standby:
1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Standby ¢as.
3. Pomoci oto€ného zacvakavaciho kola (5) provedte nastaveni
pozadovaného Casu Standby.
Nasledujici nastaveni Standby jsou mozna:
- ,OFF*=,0 min“: vypnuti ¢asu Standby (vyrobni nastaveni)
,ON“=,1-99 min“: Standby ¢as , |ze individualné nastavit
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlagitka Enter (6).
V Nabidce poloZek provedte volbu dalSich parametrd nastaveni
nebo
Nabidku polozek Parametry ukoncete stisknutim tlaCitka (4).

Pajeni s potfebou nizké teploty miize mit negativni vliv na
spolehlivost funkce pohotovostniho rezimu Standby.

Nastaveni doby automatického odpojeni (AUTO-OFF)

Kdyz se pajecka nepouziva, jeji ohfev se po uplynuti doby

AUTO-OFF vypne.

Vypnuti teploty se provede nezavisle na nastaveni funkce

pohotovostniho rezimu Standby. Aktualni teplota se zobrazi blikajici

slouzi k zobrazeni zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi

hlaseni ,AUTO-OFF* (16).

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.

2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky AUTO-OFF ¢&as.

3. Pozadovanou dobu AUTO-OFF nastavte pomoci otoéného
zacvakavaciho kola (5).

Mate moznost nasledujiciho nastaveni ¢asi AUTO-OFF:
,OFF*=,0 min“: funkce AUTO-OFF je vypnuta (vyrobni
nastaveni)

- ,ON*=,1-999 min“: éas AUTO-OFF, Ize individualné nastavit.

4. Potvrdte dobu stisknutim tlacitka Enter (6).

V Nabidce polozek zvolte dal$i Nastaveni parametrd nebo
Nabidku poloZzek Parametry ukoncete stisknutim tlacitka (4).

Vynulovani provoznich reziml Standby a AUTO-OFF:

se provede bez odlozeni s aktivaci pomoci stisknuti ovliadaciho
tlacitka 1, 2 nebo 10 nebo odebranim pajecky z odkladaciho
stojanu.

Nastaveni teplotniho posunu

Skutecnou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizpusobit zadanim hodnoty
offsetu teploty o + 40 °C (x 72 °F).

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.

2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky OFFSET.

3. Nastavte pozadovanou hodnotu OFFSET teploty pomoci
oto€ného zacvakavaciho kola (5).

4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

V Nabidce polozek zvolte dal$i Nastaveni parametrd nebo
Nabidku poloZzek Parametry ukoncete stisknutim tlacitka (4).
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Paramelers WXP 200
Offset 000 °C

Perform. Mode standard

A

@_VJ Temp. Window 020 °C
onooa Exit

Obr. 22

a Parameters WXP 200

_Aj Offset 000 °C
Perform. Mode standard

% [Temp. Window 020 °C

coooo Exit

Obr. 23

Poznamka

Station Paramelers

% GER
Unit °C

% Password xEX
Buttion Sound On
nooao Exit

Obr. 24

8 Station Paramelers

_Aj Language GER
(T -C

% Password BEE
Button Sound On
uuuuu Exit

Obr. 25
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Nastaveni chovani béhem regulace
Funkce uréuje chovani pajecky béhem ohfevu az k dosazeni
nastavené teploty nastroje.
1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Chovani béhem regulace.
3. Pozadovana funkce regulace se nastavi pomoci otoéného
zacvakavaciho kola (5).
Nasledujici nastaveni jsou mozna:
- ,standardni“: pfizplisobeny (prdmérny) ohfev (vyrobni
nastaveni)
,mirné“: pomaly ohfev
— ,agresivni“: rychly ohfev
4. Nastaveni potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

V Nabidce polozek zvolte dal$i Nastaveni parametr(i nebo
Nabidku polozek Parametry ukoncete stisknutim tlacitka (4).

Nastaveni okna Proces

Teplotni rozmezi, nastavené v okné Proces, uruje signalizacni
chovani spinaciho vystupu bez potencialu.

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.

2.Zvolte a potvrdte polozku nabidky Okno Proces.

3. Pozadované teplotni rozmezi okna Proces nastavte pomoci
oto€ného zacvakavaciho kola (5).

4. Hodnotu potvrdte stisknutim tladitka Enter (6).

V Nabidce polozek zvolte dal$i Nastaveni parametrd nebo
Nabidku polozek Parametry ukoncete stisknutim tlaCitka (4).

V pfipadé nastroju s prstencovym LED osvétlenim (napi. WXP 120)

se v Okné Proces uréuje chovani prstencového LED osvétleni.

— Neustalé sviceni znamena dosazeni prednastavené teploty,
popf., Ze se teplota nachazi uvnitf rozmezi, stanoveném v Okné
Proces.

— Blikani signalizuje probihajici ohfev systému, popf. ze se teplota
nachazi mimo rozmezi, stanoveném v Okné Proces.

7.2

Vénuijte svoji pozornost schématickym zobrazenim (obr. 7 a obr. 8,
na strané 8).

Nastaveni parametru stanice

Volba jazykového nastaveni Nabidky polozek
1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Jazyk.

3. Pozadovany jazyk nastavte pomoci oto¢ného zacvakavaciho
kola (5).
4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

Prepnuti zobrazeni jednotky teploty

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvoltea potvrdte nabidku polozky Jednotka teploty °C/°F.

Cz
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Poznamka

& Enter PIN

001

Exit
Obr. 26
@ Enter PIN
Exit
Obr. 27
a Station locked
Exit
Obr. 28
Station Paramelers
- Language ENG
Unit °F
% Password XXX
Button Sound jon |
Exit
Obr. 29
Station Parameters
2 LcD—Contrast
LCD-Brightness 070 %
Screen saver Off
Exit
Obr. 30

WX 1

3. Pozadovanou jednotku teploty nastavte pomoci otoéného
zacvakavaciho kola (5).

4. Nastaveni potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

Zapnuti/vypnuti funkce blokovani

Po spusténi funkce Blokovani Ize na pajeci stanici ovladat pouze
tlacitka pro stanovenou teplotu (= ovladaci tlacitka 1 a 2).
VSechna ostatni nastaveni neni az do odblokovani mozné meénit.

Pokud ma byt za u¢elem volby skuteéné jen jedna hodnota teploty k
dispozici, je nutné ovladaci tlacitka 1 a/nebo 2 (tlacitka pro
stanovenou teplotu) nastavit na stejnou hodnotu teploty.

Blokovani pajeci stanice:
1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozky nabidky Heslo.

3. Pozadované tfimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani
(mezi 001-999) nastavte pomoci otoéného zacvakavaciho kola
(5) (viz obr. 26).

4. Hodnotu potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi symbol zamku (19),
viz také obr. 27).

Odblokovani pajeci stanice

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
Pokud je funkce blokovani aktivni, spusti se automaticky polozka
nabidky Heslo. Na obrazovce se zobrazi tfi hvézdiky (***).

2. TFimistné heslo pro spusténi/deaktivaci blokovani nastavte
pomoci otoéného zacvakavaciho kola (5).

3. Heslo potvrdte stisknutim tlacitka Enter (6).

Zvuky tlacitek zapnout/vypnutou

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Zvuky tlacitek.

3. Vypnuti nebo zapnuti zvuki tladitek nastavte pomoci oto¢ného
zacvakavaciho kola (5).

4. Nastaveni potvrdte stisknutim tlaCitka Enter (6).

Nastaveni LCD kontrastu

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky LCD kontrast.

3. Pozadovanou hodnotu LCD kontrastu nastavte pomoci oto¢ného
zacvakavaciho kola (5).

4. Hodnotu potvrdte pomoci tlaitka Enter (6).
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Slation Parameters

%

LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver 0Off
Exit
Obr. 31

Station Parameters
_AJ LCD-Contrast 032

LCD-Brightness 070 ¥
Screen saver
Exit

Obr. 32

Obr. 33

£ - Attention - & @
Bootloading...

Do not switch off t

...duration about 30 sec.

Obr. 34

Poznamka

WFE — Speed

050

Obr. 35:

350

= 380
wrE 380 °C
Obr. 36

Pfipojeni WFE vpredu
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Nastaveni LCD zakladniho jasu

1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky LCD zakladni nastaveni jasu.

3. Pozadovanou hodnotu LCD zakladniho nastaveni jasu nastavte
pomoci oto¢ného zacvakavaciho kola (5).

4. Hodnotu potvrdte pomoci tlacitka Enter (6).

Nastaveni spofiée obrazovky
1. Spustte Nabidku polozek Parametry.
2. Zvolte a potvrdte polozku nabidky Spofi¢ obrazovky.

3. Spofi¢ obrazovky zaktivujte nebo deaktivujte pomoci otoéného
zacvakavaciho kola (5).

4. Hodnotu potvrdte pomoci tlacitka Enter (6).

7.3

1. Vypnéte pajeci stanici WX 1.
2. Do USB rozhrani vlozte pfenosnou pamét.
3. P3jeci stanici WX 1 zapnéte.

Aktualizace firmware

Aktualizace firmware se provede automaticky (viz obr. 34).

Pokud je ve vasi stanici jiz nainstalovana aktualni verze firmware,
nedojde k zadné zméné.

Béhem probihajici aktualizace firmware se stanice nesmi vypnout.

74

Veénujte svoji pozornost schématickym zobrazenim (obr. 7 a obr. 8,
na strané 8).

Pripojeni dodatecnych zarizeni

Dodatecna zafizeni Ize pfipojit bud na rozhrani €elni strany (18)
a/nebo na rozhrani na zadni strané (23) pajeci stanice WX 1.

Pajeci stanice WX 1 rozpozna automaticky, jaké dodate¢né zafizeni
je pfipojené. Pajeci stanice WX 1 zobrazi vlevo (rozhrani vpfedu
(23), viz obr. 35) nebo vpravo (rozhrani vzadu) symbol nebo nazev
pfipojeného dodate¢ného zafizeni (23/18).

7.5

Vénuijte svoji pozornost schématickym zobrazenim (obr. 7 a obr. 8,
na strané 8).
1. Dodatecéné zafizeni zvolte stisknutim prislusného tlagitka
(vpfedu/vzadu) (4, 10).
Na obrazovce se zobrazi parametry, které Ize nastavit (napf.
pocet otacek).
2. Pozadovanou hodnotu nastavte pomoci oto¢ného zacvakavaciho
kola (5).
3. Potvrdte hodnotu stisknutim tlacitka Enter (6)
nebo
stisknéte tlacitko (4) k ukonéeni nastaveni.

Nastaveni parametri dodate¢nych zafizeni

Cz



16-17

HlaSeni/symptom

Zobrazeni - - -

WX 1

8 Udrzba a servisni prace ohledné WX 1

D> Ovladaci panel je nutné ¢istit pomoci vhodného hadfiku na
cisténi.

> Nepouzivana rozhrani se musi uzavfit pfislusnymi poklopy.

9 Chybova hlaSeni a odstranovani chyb

Mozna pric¢ina Opatreni k napravé
— Nastroj nebyl rozeznan — Zkontrolujte pfipojeni nastroje
— Nastroj je vadny k zafizeni

Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Zadna funkce obrazovky
(obrazovka vypnuta)

— Neni sitové napéti — Zapnéte sitovy spinaé
— Zkontrolujte napéti v siti
— Zkontrolujte pojistky zafizeni

OFF
Kanal nelze zapnout

— Nadproudové vypnuti — Pouze jednu pajecku Ize spustit
do provozu.

10 Pfislusenstvi

T005 29 212 99 WXP 65 Pajeci sada s odkladaci plochou WDH 10
T005 29 202 99 WXP 120 P3jeci sada s odkladaci plochou WDH 10
T005 29 206 99 WXP 200 Pajeci sada s odkladaci plochou WDH 31
TO05 13 178 99 WXMT Odpéjeci mikro-pinzeta s odkladaci plochou
WDH 60
T005 29 204 99 WXMP Mikro-pajecka s obkladaci plochou WDH 50
T005 15 121 99 WDH 10 Bezpecnostni odkladaci plocha pro
WXP 120
T005 15 158 98 WDH 31 Bezpecnostni odkladaci plocha pro
WXP 200
TOO05 27 043 99 Pajeci lazern WXSB 200
T005 15 156 99 WDH 50 Bezpecnostni odkladaci plocha pro WXMP

T005 15 169 99 WDH 60 Bezpecnostni odkladaci plocha pro WXMT
TOO05 36 476 99 WFE 20D Odsavacka pajeciho koure 230 V

TO05 36 266 99 WFE 2S Prenosna odsavacka 230 V

T0O05 36 256 99 WFE 4S Mobilni odsavacka 230 V

TO05 36 586 99 WFE 8S Mobilni odsavacka 230 V

T005 33 648 99 WHP 1000 Predehfivaci deska 1000 W

T005 33 386 99 WHP 3000 Infraervena predehfivaci deska 600 W
T005 33 646 99 WHP 3000 InfraCervena pfedehfivaci deska 1200 W
TO05 87 647 10 WX Spojovaci kabel

TOO05 87 647 11 WX Adaptér pro PC

TO05 87 647 12 WX Adaptér pro WFE/WHP

DalSi prisluSenstvi je uvedeno v provoznich navodech jednotlivych
sad pajecek.
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11 Likvidace

Vyméneéne Casti zafizeni, filtry nebo stara zafizeni zlikvidujte podle
predpist platnych ve vasi zemi.

12 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého obcanského zakoniku).

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost
uvedli pisemné a za pouziti pojmu ,Zaruka“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese

www.weller-tools.com.

Cz
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Instrukcja obstugi
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1 Na temat tej instrukciji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji lutowniczej
Weller WX 1. W produkgji kierujemy sie najsurowszymi
wymaganiami jako$ciowymi, co zapewnia nienaganne dziatanie
urzgdzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajace na

bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje stacji

lutowniczej WX 1 oraz na samodzielne usuwanie prostych usterek.

D> Przed uruchomieniem stacji lutowniczej WX 1 i przystgpieniem
do pracy nalezy przeczyta¢ w catosci niniejsza instrukcje oraz
dotgczone wskazéwki bezpieczenstwa.

D> Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza Weller WX 1
odpowiada, zgodnie z deklaracjg zgodnosci WE, dyrektywom
2004/108/WE i 2006/95/WE.

1.2  Obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja obstugi stacji lutowniczej WX 1

— Zeszyt uzupetniajacy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa

— Instrukcja obstugi podtaczonego narzedzia
(np. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP lub WXMT, WXSB 200)

PL
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2 Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Stacja lutownicza WX 1 zostata wyprodukowana zgodnie z
aktualnym poziomem wiedzy technicznej i og6lnie uznanymi
zasadami bezpieczehnstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie bedg
przestrzegane wskazéwki bezpieczenstwa w zatagczonej broszurze
ze wskazowkami bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcji. Stacje lutowniczg WX 1 nalezy przekazywa¢ osobom
trzecim zawsze z instrukcjg eksploatacji.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stacje lutowniczg WX 1 wolno wykorzystywac wytgcznie do celéow
podanych w instrukcji obstugi — lutowania i wylutowywania, pod
podanymi w niniejszym dokumencie warunkami. Uzytkowanie stacji
lutowniczej WX 1 zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez to, ze

— beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukgii,
— wszelkich wskazoéwek zawartych w dokumentacji towarzyszacej
oraz

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzgdzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

Stacja lutownicza WX 1
Kabel sieciowy
— Instrukcja obstugi stacji lutowniczej WX 1

— Zeszyt uzupetniajacy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
Bezpieczenstwa

Ptyta CD z oprogramowaniem (“Monitorsoftware”)

4 Uruchamianie urzadzenia

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem i oparzenia

Nieprawidtowe podfgczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze
soba ryzyko obrazen ciata w nastepstwie porazenia elektrycznego
oraz uszkodzenia urzadzenia. Podczas pracy urzadzenia
wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem lutowniczym.

D> Przed uruchomieniem urzadzenia sterujgcego nalezy
dokfadnie przeczyta¢ dotgczone wskazowki bezpieczenstwa,
wskazowki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz
informacje na temat eksploatacji podtgczonego sterownika i
stosowac sie do nich podczas pracy!

I> Narzedzie lutownicze, ktére w danej chwili nie jest
wykorzystywane nalezy zawsze odktadaé na podstawke
zabezpieczajgca.

Stosowac sie do rysunkow pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).
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Do stacji lutowniczej WX 1 mozna podtgczy¢ wytacznie narzedzia
lutownicze wyposazone w odpowiednie wtyczki.

Narzedzia podtgczane do stacji lutowniczej WX 1 sg podane na
liscie akcesoriow na stronie 17.

1. Ostroznie rozpakowaé urzadzenie.

2. Kompatybilne z WX lutownice (rys. 1) podtacza¢ w nastepujacy
sposob:

wetkng¢ narzedzie lutownicze w gniazdo (9) urzadzenia
sterujgcego i zablokowac obracajgc nieznacznie w prawo.

3. Odtozy¢ narzedzie lutownicze do uchwytu.

4. Sprawdzi¢, czy napiecie w sieci jest zgodne z wartos$ciag podang
na tabliczce znamionowej i czy wtacznik sieciowy (15) jest w
pozycji wytaczone;.

. Podiagczy¢ sterownik do sieci (13).

6. Wigczyc¢ urzgdzenie wytgcznikiem sieciowym (15).

Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie poczatkowe (patrz
rys. 3).

[$,]

Po wigczeniu urzadzenia mikroprocesor przeprowadza test
samoczynny i odczytuje wartosci parametrow zapisane w
urzadzeniu.

Gdy lutownica jest podtaczona, na wyswietlaczu pojawia sie
ustawiona temperatura (warto$¢ zadana, 22), jednostka temperatury
°C/°F (20), wskazanie wartosci rzeczywistej (biezacej temperatury
narzedzia) (21) i zapisanych temperatur statych (24/25) (patrz

rys. 4).

Temperatura zadana i state warto$ci temperatur sg zapamietane w
urzadzeniu. Warto$¢ rzeczywista temperatury wzrasta az do
osiggniecia temperatury zadanej (= nastepuje rozgrzewanie
narzedzia lutowniczego).
Dodatkowe warianty potaczeh mozna znalez¢ na stronie 21.
Nalezy stosowac sie do odpowiednich instrukcji obstugi
podtaczonych urzadzen.

4.1 Indywidualne ustawianie temperatury

Stosowac sie do rysunkoéw pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

Ustawienie statej wartosci temperatury

1. Nacisna¢ i przytrzymaé zadany przycisk wyboru 10.
Na wyswietlaczu pojawia si¢ aktualna temperatura zadana (patrz
rys. 5).

2. Ustawi¢ zgdang temperature zadang pokrettem z funkcjg
przycisku (5).

3. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych (6).

4. Nacisng¢ zgdany przycisk obstugi 1 lub 2 i przytrzymac¢ go
nacisniety przez 3 sekundy, aby zapisa¢ biezaca warto$¢ zadang
jako statg warto$¢ temperatury (pod nacisnietym przyciskiem).

Wskazéwka Bardziej szczegotowe informacje (np. stata warto$¢ temperatury,

ustawienie fabryczne) dotyczace inteligentnego narzedzia mozna
znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi.

PL
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Wybér temperatury przyciskami 1 lub 2

Nacisng¢ wybrany przycisk temperatury 1 lub 2.
Narzedzie jest regulowane do uzyskania zgdanej temperatury.

5 Opis urzadzenia

Weller WX 1 jest uniwersalng stacja lutowniczg do profesjonalnych
napraw modutow elektronicznych najnowszej technologii w technice
produkcji przemystowej oraz zakresie naprawczym i laboratoryjnym.

Cyfrowy uktad regulacji elektronicznej, w potaczeniu z wysokiej klasy
technikg czujnikéw i przenoszenia ciepta w narzedziu lutowniczym,
zapewnia precyzyjny proces regulacji temperatury koncowki
lutowniczej. Szybkie wyznaczanie wartosci mierzonej zapewnia
maksymalng doktadno$¢ temperatury oraz optymalne zachowanie
termiczne ukfadu przy obcigzeniu.

Regulowana temperatura zalezna jest od stosowanego narzedzia i

moze by¢ ustawiana w zakresie od 50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)

dla lutownic oraz mikronarzedzi. Warto$¢ zadana i rzeczywista
wyswietlana jest cyfrowo. Dla dwoch przyciskow mozna
zaprogramowac state wartosci temperatury w celu bezposredniego
wybierania.

Stacja lutownicza Weller WX 1 oferuje nastepujace funkcje i

wiasciwosci:

— Nowoczesna koncepcja obstugi i nawigacji

— Obstuga za pomocg przyciskéw dotykowych

— Menu w wielu jezykach

— Graficzny wyswietlacz LCD podswietlany na niebiesko diodami
LED

— Podpérka narzedziowa do 200 W

— Stacja lutownicza WX 1 nie wymaga kalibrac;ji

— 1 zlgcze narzedzi lutowniczych z wbudowang funkcjg
zapamietywania parametrow (np. statej wartosci temperatury)

— Automatyczne rozpoznawanie narzedzi i uaktywnianie
parametréw regulacyjnych odpowiednich dla danej lutownicy

— Cyfrowa regulacja temperatury

— Antystatyczna wersja urzadzenia zgodna z zasadami
bezpieczenstwa w zakresie wytadowan elektrostatycznych

— Ro6zne mozliwosci wyréwnania potencjatu na urzadzeniu
(standardowa konfiguracja z bezpo$rednim uziemieniem)

— Ustawienie parametréow odpowiednich dla danej lutownicy, na
przyktad: temperatury w stanie gotowosci, czasu gotowosci, czasu
automatycznego wyfaczenia, uchybu, metody regulacji, okna
procesu

— Ustawianie parametréw odpowiednich dla danej stacji, na
przyktad: jezyka, wersji jednostki temperatury °C/°F, hasta;
wigczania i wylgczania dzwiekow przyciskow, kontrastu
wyswietlacza LCD, jaskrawosci tta wyswietlacza LCD,
wygaszacza ekranu

— 2 ztacza urzadzen peryferyjnych (np. WFE, WHP)

— Zigcze USB pamieci zewnetrznej (do aktualizacji oprogramowania
uktadowego, ustawiania parametréw, monitorowania)
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Kompatybilne z WX
lutownice dla stacji
lutowniczych WX

Dane techniczne WX 1

Wymiary

Ciezar

Napiecie sieciowe
Poboér mocy

Klasa ochrony
Bezpiecznik
Zakres temperatur

Doktadnos¢ temperatur
Stabilno$¢ temperatury
Wyréwnanie potencjatow

Materiat obudowy

Materiat panelu obstugi

Panel obstugi, wymiary
Rozdzielczo$¢
Podswietlanie tta

Wyréwnanie potencjatu

717

dh. x szer. x wys. (mm):
170 x 151 x 130

dt. x szer. x wys. (cali):
6,69 x 5,94 x 5,12

ok. 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W

|, obudowa antystatyczna
Zabezpieczenie nadprgdowe T2 A

Regulowany

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regulowany zakres temperatury
zalezny jest od rodzaju narzedzia.
+9°C (17 °F)

+2°C (x4 °F)

Poprzez gniazdo typu Jack 3,5 mm z
tytu urzagdzenia

Podtoga aluminiowa

z antystatyczng czarng

powtokg (AMS 70002); obudowa
antystatyczna z tworzywa sztucznego
PA

Prawdziwe szkto z powlokg
antystatyczng

74 x 38 mm
255 x 127 (128) punktow
4 diody LED

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm (11) umozliwia

uzyskanie 4 wariantow:

— (@) Z uziemieniem bezposrednim: bez wtyczki (stan w chwili

wysyiki).

— (b) Wyréwnanie potencjatow: z wtyczka, przewdd wyréwnawczy

na $rodkowym styku.

— (c) Bez potencjatu: z wtyczkg
— (d) Z uziemieniem posrednim: z wtyczkg i wlutowanym
rezystorem. Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Ztgcze USB

Sterownik WX 1 jest wyposazony w umieszczone na plycie czotowej
ztacze USB (7) do aktualizacji oprogramowania uktadowego,
ustawiania parametréw i monitorowania. Do zlgcza USB (7) pasuje
kazda typowa zewnetrzna pamie¢ USB.
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6 Obstuga urzgdzenia

6.1 Zasada obslugi
st Ve =
Wyéwjetlacz 1
P k wyb N\ J
(t;agljram;ac;r:dana, \\ // /

wyjscie z menu parametrow, 10
parametry urzgdzenia
dodatkowego z tytu)

Pokretto z funkcjg przycisku
Przycisk wprowadzania

®
:

|
Q\\
]
oo~ W

danych (Enter)

Ztacze USB
Ztacze RS232 9
Gniazdo wtykowe lutownicy z

Do .l
ol @
00%

T
®
0,
o
I
I

prawe;j

Przycisk wyboru

—

(temperatura zadana, ——

parametry urzgdzenia

dodatkowego z przodu) Rys. 7
Gniazdo rownowazenia

potencjatu

©

Ztacze RS232
Przytacze sieciowe
Bezpiecznik sieciowy
Wigcznik sieciowy

1

ok wyswietlacza

AUTO-OFF

Wytgczanie temperatury w
stanie gotowosci

Urzgdzenie dodatkowe
(interfejs z tytu)

Blokada

Jednostka temperatury °F/°C
Biezgca temperatura

12

Auto-Off 16
Standby 17

narzedzia 26 \
Aktywna warto$¢ zadana / 05— L350 i
temperatura stata
Urzadzenie dodatkowe 24—+380 3 8 0
(interfejs z przodu) WP /o
Temperatura stata 1 23—Te 380 /°C A wrE—18
Temperatura stata 2 l \
22 21 2019

Rys. 9
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Przyciski
Przycisk obstugi 1, 2

Obstuga
Nacisna¢ przycisk 1 lub 2
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Funkcja

Stata wartos¢ temperatury (24/25)* jest stosowana
jako aktywna temperatura zadana (22)*. (kanat
narzedzia:

- Przegladanie menu parametréw

Przycisk 1 lub 2
Nacisng¢ i przytrzymac przez
3 sekundy

Aktywna temperatura zadana jest zapisywana jako
stata warto$¢ temperatury pod naci$nietym
przyciskiem (1 lub 2).

Nacisng¢ i przetrzymac
réwnoczesnie przyciski 1i2

Kanat z lewej (9)* zostaje zablokowany lub otwarty

Przycisk 10 1

Nacisng¢ i przetrzymac

Wywotanie menu parametrow

lub10i2 réwnoczesnie przyciski 10 1 lub

10i2
Przycisk 2 i 4 Nacisnaé i przetrzymac Wywotanie menu parametrow
lub1i4 réwnoczesnie przyciski 2 i 4

lub1i4

Przycisk wyboru 4

Nacisng¢ jeden raz przycisk 4

Wybér urzadzenia dodatkowego, warunek otwarcia
ustawien parametroéw urzadzenia dodatkowego (np.
WFE)

Przycisk wyboru 10

Przycisk 10 Nacisna¢ i przytrzymac
przez 3 sekundy

Wybér dodatkowego urzadzenia (np. WFE z przodu)

Otworzy sie okno ze wskazaniem zadane;j
temperatury

Przycisk 4 Nacisnaé jeden raz przycisk 4 Nastgpuje wyjscie z menu parametrow
Pokretto z funkcjg Poruszac¢ pokretto palcem Wybor / ustawienie wartosci
przycisku § Nawigacja w obrebie menu

Klikng¢ z prawej lub z lewej

Zostaje otwarte okno temperatury zadanej dla
narzedzia lutowniczego podtaczonego z prawej /
lewej strony

Przycisk wprowadzania
danych 4

Nacisna¢ jeden raz przycisk 4

Nastepuje potwierdzenie wartosci / wyboru

*) patrz takze rysunki pogladowe (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

6.2 Przyktadowa obstuga 1:

WXP 200 3 5

°C

Settemperature

Dokonywanie ustawienia temperatury

1. Zadany przycisk wyboru 10
nalezy nacisngc¢ i przytrzymac przez 3 sekundy.Wskazanie
Exit zmienia sie na temperature zadang (patrz rys. 10).

Rys. 10

Wskazéwka

2. Ustawi¢ zadang temperature zadang pokrettem z funkcjg
przycisku (5).

3. Zatwierdzi¢ wartosc¢ przyciskiem wprowadzania danych (6).

4. Wyj$¢ z menu parametrow przyciskiem (4).

W przypadku braku jakiegokolwiek wpisu przez 10 sekund

nastepuje automatyczne wyjscie z menu parametrow.

PL
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6.3  Przykladowa obsltuga 2:
Wywotanie menu parametréw i wybor pozycji
menu
1. Nacisnag¢ rownoczesnie i przytrzymac przyciski4i1lub4i2
Gdy urzadzenie przechodzi do menu parametréw, na
wyswietlaczu pojawia sie nastepujacy tekst uwagi (patrz takze
rys. 11): ,Wechsel zum Parametermenu” (,Przejscie do menu
parametrow”), ,Tasten gedrickt halten” (,Przytrzymaj przyciski”).
2. Wybrac¢ pozycje menu pokrettem z funkcjg przycisku (5).
Wybrana opcja jest wySwietlana na czarnym tle (np.
»Temperatura w stanie gotowosci”, patrz rys. 12).

3. Zatwierdzi¢ wybor przyciskiem wprowadzania danych (6).
Wskazanie zmienia sie na tryb wyboru / wprowadzania danych
(patrz rys. 13).

4. Dokonac¢ ustawienia pokrettem z funkcjg przycisku (5).

5. Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem wprowadzania danych (6).
Ustawienie zostaje zatwierdzone i zostaje wy$wietlone menu
parametrow.

6. Wybra¢ nowg pozycje menu pokrettem z funkcjg przycisku (5) i
ustawi¢ zadang warto$¢ (patrz krok 3.-5.)

—lub -
Wyj$¢ z menu parametréw przyciskiem (4).

6.4  Wiaczanie / wytgczanie kanatu

Stosowac sie do rysunkéw pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

D> Nacisnaé rownoczesnie przyciski obstugi 1i 2, aby wiaczyé /
wylgczy¢ narzedzie.

Kanat zablokowany

Gdy kanat jest zablokowany, na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie
LOFF” (16).

6.5 Lutowanie i wylutowywanie

> Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
podigczonej lutownicy.

Obstuga grotéw lutowniczych

— Po pierwszym nagrzaniu lutownicy nalezy selektywng koncowke
grota lutowiem. Spowoduje to usuniecie powstatych podczas
sktadowania warstw tlenkéw i zanieczyszczen koncowki.

— W czasie przerw w lutowaniu i odktadajgc lutownice nalezy
sprawdzaé, czy koncéwka grota jest dostatecznie ocynowana.

— Nie stosowaé¢ agresywnych topnikow.

— Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowe zamocowanie
grota.

— Ustaw mozliwie najnizszg temperature roboczg.

— Dla danego zastosowania nalezy wybra¢ mozliwie najwiekszg
forme grotu lutowniczego. Orientacyjna reguta: rozmiar zblizony
do wielkosci punktu lutowniczego.
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Nalezy zapewni¢ dobrg przewodnos$¢ cieplng pomiedzy grotem
lutowniczym a powierzchnig do lutowania, pokrywajac grot
warstwg cyny.

— W przypadku dtuzszych przerw w lutowaniu nalezy wytaczy¢ catg
stacje lub zastosowac funkcje Weller do obnizania temperatury w
przypadku nieuzywania.

— Przed odtozeniem lutownicy na dtuzszy czas nalezy pokry¢ grot
stopem lutowniczym.

— Lutowie nalezy nanosi¢ bezposrednio na miejsce lutowania, a nie
na grot lutowniczy.

— Groty lutownicze nalezy wymieniaé wytgcznie przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

— Nie wywiera¢ mechanicznego nacisku na grot lutowniczy.

Urzadzenia sterujace sg skalibrowane dla srednich grotéw. Zmiana
grotu lub korzystanie z innych grotéw lutowniczych moze prowadzic¢
do powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

7 Ustawienie parametréw za pomocg menu
parametréw

Menu parametréw jest podzielone na dwa zakresy:
Parametry
Mozliwosci ustawienia:
- Temperatura w stanie gotowosci
- Czas gotowosci (wytaczanie temperatury)
- Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wytgczania)
- Offset (uchyb temperatury)
- Metoda regulacji
- Okno procesu

Parametry stacji

Mozliwosci ustawienia:
-Jezyk
- Wersja temperatury °C/°F (jednostki temperatury)
- Hasto (funkcja blokady)
- Wiaczanie / wytaczanie dzwiekéw przyciskow
- Kontrast wyswietlacza LCD
- Jaskrawos$c¢ podswietlania wyswietlacza LCD
- Wygaszacz ekranu

PL
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7.1  Ustawianie parametrow

Stosowac sie do rysunkow pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).
Ustawianie temperatury stanu gotowosci

Narzedzia lutownicze majg w uchwycie element (czujnik)
wykrywajacy ruch, ktéry przy niekorzystaniu z lutownicy
automatycznie uruchamia proces ostudzania.

Bardziej szczegotowe informacje dotyczace inteligentnego
narzedzia mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Po wytgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie
temperatura stanu gotowosci.

1. Wywota¢ menu parametrow.

2. Wybrac¢ pozycje menu Temperatura w stanie gotowosci.

3. Ustawi¢ temperature zadang stanu gotowosci pokrettem z
funkcja przycisku (5).

4. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych (6).

5. Wyj$¢ z menu parametrow przyciskiem (4).

Ustawienie wytgczania temperatury (czasu gotowosci)

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
czasu gotowosci temperatura obnizona zostanie do temperatury
stanu gotowosci. Stan gotowosci jest wskazywany za pomocg
migajacego wskazania wartosci rzeczywistej, za$ na wyswietlaczu
jest widoczne wskazanie ,Standby” (,Gotowos$¢”, 17).

Nacisniecie przycisku obstugi 1 lub 2 konczy ten stan gotowosci.
Whbudowany w narzedziu czujnik rozpoznaje zmiang stanu i wytgcza
stan czuwania, gdy tylko nastapi poruszenie narzedziem.
Ustawienie czasu gotowosci:
1. Wywota¢ menu parametrow.
2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Czas gotowosci.
3. Ustawi¢ zadany czas gotowosci pokrettem z funkcjg przycisku
®).
Mozliwe sag nastepujace ustawienia stanu gotowosci:
,OFF” = ,0 min”: ustawienie czasu gotowosci jest wytaczone
(ustawienie fabryczne)
,ON” = 1-99 min”: czas gotowosci, ustawiany indywidualnie
4. Zatwierdzi¢ warto$é przyciskiem wprowadzania danych (6).
Wybra¢ kolejny parametr ustawienia w menu
lub
Wyjs¢ z menu parametréw przyciskiem (4).

Wykonywanie prac lutowniczych o niskim zapotrzebowaniu w ciepto
moze mie¢ wptyw na niezawodnos¢ funkcji gotowosci.

Ustawianie automatycznego czasu wytgczania (AUTO-OFF)

Przy niekorzystaniu z lutownicy, po uptywie czasu
AUTO-OFF zostaje wytagczone podgrzewanie lutownicy.

Wylgczenie temperatury zostanie wykonane niezaleznie od
ustawionej funkcji gotowosci. Wskazanie temperatury rzeczywista
jest migajace i petni funkcje wskazania ciepta szczatkowego. Na
wys$wietlaczu pojawia sie wskazanie, AUTO-OFF” (16).
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2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu AUTO-OFF Zeit (Czas
automatycznego wytaczania).

3. Ustawi¢ zadany czas automatycznego wytaczania pokrettem z
funkcja przycisku (5).

Mozliwe sa nastepujgce ustawienia czasu AUTO-OFF:

- ,OFF” = ,0 min“: funkcja AUTO-OFF jest wytaczona
(ustawienie fabryczne).

- ,ON”=1-999 min”: czas automatycznego wytaczania,
ustawiany indywidualnie.

4. Zatwierdzi¢ dtugo$¢ czasu wprowadzania danych (6).

Wybra¢ kolejny parametr ustawienia w menu lub
Wyjs¢ z menu parametrow przyciskiem (4).

Resetowanie trybu gotowosci i automatycznego wytgczania:

Przy braku uchwytu przetgczajgcego odbywa sie przez nacisniecie
przycisku obstugi 1, 2 lub 10 lub podniesienie narzedzia
lutowniczego z uchwytu.

Ustawianie offsetu temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o

+ 40°C (x 72°F) poprzez wprowadzenie offsetu temperatury.

1. Wywota¢ menu parametrow.

. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu OFFSET (Uchyb).

. Ustawi¢ zgdany uchyb temperatury pokrettem z funkcja przycisku
®).

4. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych (6).

2
3

Wybra¢ kolejny parametr ustawienia w menu lub
Wyjs¢ z menu parametréw przyciskiem (4).

Ustawienie metody regulaciji
Funkcja okresla sposdb nagrzewania sie narzedzia lutowniczego w
celu osiagniecia ustawionej temperatury narzedzia.
1. Wywota¢ menu parametrow.
2. Wybrac¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Metoda regulac;ji.
3. Ustawié zadang funkcje regulacji pokrettem z funkcja przycisku
®).
Mozliwe sg nastepujace ustawienia:
- ,standard”: zrbwnowazone ($rednie) rozgrzewanie (ustawienie
fabryczne)
Lsanft” (,miekko”): powolne rozgrzewanie
— ,aggressiv” (,agresywnie”): szybkie rozgrzewanie
4. Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem wprowadzania danych (6).
Wybra¢ kolejny parametr ustawienia w menu lub
Wyj$¢ z menu parametréw przyciskiem (4).

Ustawienie okna procesu

Zakres temperatur ustawiony w oknie procesu okresla
charakterystyke sygnatowa wyjscia przetaczajgcego z separacjg
galwaniczna.

1. Wywota¢ menu parametrow.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Okno procesu.

PL
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3. Ustawi¢ zadany zakres temperatury okna procesu pokrettem z
funkcja przycisku (5).
4. Zatwierdzi¢ warto$é przyciskiem wprowadzania danych (6).

Wybra¢ kolejny parametr ustawienia w menu lub
Wyjs¢ z menu parametréw przyciskiem (4).

W przypadku narzedzi wyposazonych w pierscieniowe o$wietlenie
LED (np. WXP 120), okno procesu okresla charakterystyke
Swiecenia o$wietlenia pierscieniowego LED.

— Swiecenie ciggte oznacza osiagniecie wybranej wczeéniej
temperatury lub to, ze temperatura miesci sie w zadanym oknie
procesu.

— Miganie oznacza, ze system rozgrzewa sig lub temperatura jest
poza oknem procesu.

7.2

Stosowac sie do rysunkéw pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

Ustawienie parametréw stac;ji

Wybér jezyka menu

1. Wywota¢ menu parametréw.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Jezyk.

3. Ustawi¢ zadany jezyk pokrettem z funkcjg przycisku (5).

4. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych (6).

Zmiana wskazania jednostek temperatury

1. Wywota¢ menu parametrow.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Jednostka temperatury °C/°F.

3. Ustawi¢ zadang jednostke temperatury pokrettem z funkcjg
przycisku (5).

4. Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem wprowadzania danych (6).

Wiaczanie / wytaczanie funkgiji blokady

Po wigczeniu blokady, w stacji lutowniczej mozna obstugiwacé
jedynie przyciski statej wartosci temperatury (= przyciski obstugi 1
oraz 2). Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty byé zmieniane, az
do chwili odblokowania urzgdzenia.

Jesli rzeczywiscie do wyboru ma by¢ tylko jedna warto$¢
temperatury, nalezy ustawi¢ przyciski obstugi 1 i/lub 2 (przyciski
statej wartosci temperatury) na te samg warto$¢ temperatury.

Blokowanie stagji lutowniczej:

1. Wywota¢ menu parametrow.
2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Passwort (Hasto).
3. Ustawi¢ zgdany trzycyfrowy kod blokady
(w zakresie 001-999) za pomocg pokretta z funkcjg przycisku (5,
patrz rys. 26).
4. Zatwierdzi¢ wartosé przyciskiem wprowadzania danych (6).
Blokada jest aktywna (na wys$wietlaczu wida¢ symbol kiédki (19),
patrz réwniez rys. 27).
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a Station locked
Exit
Rys. 28
Stalion Parameters
2 Language ENG
Unit °F
ﬁ'_vj Password EEE
Button Sound jon ]
Exit
Rys. 29
Stalion Parameters
2 LCD—Contrast
LCD-Brightness 070 %
Screen saver 0Off
Exit
Rys. 30
Slation Parameters
ﬁ_‘Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver 0Off
Exit
Rys. 31
Station Parameters
=) LcD—Centrast 032
LCD-Brightness 070 ¥
Screen saver
Exit

Rys. 32

— Altention — &

Bootloading...
Do not switch off ¢

...duration abo

ut 30 sec.

Rys. 34
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Odblokowywanie stacji lutowniczej

1. Wywota¢ menu parametréw.
Jesli blokada jest aktywna, zostaje automatycznie otwarta
pozycja menu dotyczaca hasta. na wyswietlaczu pojawiajg sie
trzy gwiazdki (***).

2. Ustawi¢ trzycyfrowy kod blokady pokrettem z funkcjg przycisku
®).

3. Zatwierdzi¢ kod przyciskiem wprowadzania danych (6).

Wiaczanie / wytaczanie dzwigkéw przyciskow

1. Wywota¢ menu parametréw.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Dzwigki przyciskow.

3. Pokrettem z funkcjg przycisku (5) ustawi¢ witgczenie lub
wylaczenie dzwiekow przyciskow.

4. Zatwierdzi¢ ustawienie przyciskiem wprowadzania danych (6).

Ustawienie kontrastu wyswietlacza LCD

1. Wywota¢ menu parametrow.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Kontrast wyswietlacza LCD.

3. Ustawi¢ zadang wartos$¢ kontrastu wyswietlacza LCD pokrettem z
funkcja przycisku (5).

4. Zatwierdzi¢ warto$é przyciskiem wprowadzania danych (6).

Ustawianie jaskrawosci podswietlania wyswietlacza LCD

1. Wywota¢ menu parametrow.

2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Jaskrawos¢ podswietlania
wyswietlacza LCD.

3. Ustawi¢ zadang jaskrawosci pod$wietlania wyswietlacza LCD
pokrettem z funkcjg przycisku (5).

4. Zatwierdzi¢ warto$é przyciskiem wprowadzania danych (6).

Ustawienie wygaszacza ekranu
1. Wywota¢ menu parametréw.
2. Wybra¢ i zatwierdzi¢ pozycje menu Wygaszacz ekranu.

3. Pokrettem z funkcjg przycisku (5) ustawi¢ wigczenie lub
wylgczenie wygaszacza ekranu.

4. Zatwierdzi¢ warto$é przyciskiem wprowadzania danych (6).

7.3 Przeprowadzanie aktualizacji oprogramowania
uktadowego

1. Wylgczyé¢ stacje lutowniczg WX 1.
2. Wiozy¢ pamie¢ zewnetrzng do gniazda USB.
3. Wiaczyc stacje lutowniczg WX 1.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego jest przeprowadzana
automatycznie (patrz rys. 34).

PL
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Wskazéwka

WFE — Speed

050
%

Rys. 35:

350

x0 380
wre 380 °C
Rys. 36

Ztacze WFE z przodu

WX 1

Jesli w stacji zostato juz zainstalowane bardziej aktualne
oprogramowanie, nie zostanie ono zmienione.

W trakcie aktualizacji oprogramowania uktadowego nie wolno
wytgczac stacji.

7.4 Podiaczanie urzadzen dodatkowych

Stosowac sie do rysunkow pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

Urzadzenia dodatkowe moga by¢ dotaczane do zlgcza z przodu (23)
i/lub ztacza z tytu (18) stacji lutowniczej WX 1.

Stacja lutownicza WX 1 rozpoznaje automatycznie, jakie urzagdzenie
dodatkowe jest podtagczone. Stacja lutownicza WX 1 pokazuje z
lewej (ztacze z przodu (23), patrz rys. 35) lub z prawej (ztgcze z tytu)
symbol lub nazwe podtgczonego urzagdzenia dodatkowego (23/18).

7.5 Ustawianie parametréw urzadzen dodatkowych

Stosowac sie do rysunkéw pogladowych (rys. 7 i rys. 8 na stronie 8).

1. Wybra¢ urzadzenie przyciskiem urzadzenia dodatkowego
(przednie / tylne, 4, 10). Na wyswietlaczu pojawia sig ustawiany
parametr (np. predko$é obrotowa).

2. Ustawi¢ zadang wartos$¢ pokrettem z funkcjg przycisku (5).

3. Zatwierdzi¢ warto$¢ przyciskiem wprowadzania danych (6)lub
Nacisng¢ przycisk (4) celem wyjscia z menu.

8 Pielegnacja i konserwacja urzadzenia
WX 1

> Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢ odpowiednig do tego
celu Sciereczkg czyszczaca.

> Nieuzywane ztgcza nalezy zakry¢ zaslepkami.

9 Komunikaty o btedach i usuwanie btedéw

Komunikat/Oznaka Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze
Wskazanie ,- - - — Narzedzie nie zostato — Sprawdz podtaczenie narzedzia
rozpoznane do urzadzenia
— Narzedzie uszkodzone — Sprawdz podtgczone narzedzie
Wyswietlacz nie dziata — brak napigcia sieciowego — Wigcz wigcznik sieciowy

(Wyswietlacz wytgczony)

— Sprawdz napiecie sieciowe
— Sprawdz zabezpieczenie

urzadzenia
OFF — Odtgczenie wskutek — Mozna korzystac¢ tylko z jednej
Nie mozna witgczy¢ kanatu przecigzenia lutownicy.
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10 Wyposazenie

T005 29 212 99 Zestaw lutowniczy WXP 65 z podstawka WDH 10
T005 29 202 99 Zestaw lutowniczy WXP 120 z podstawkg WDH 10
T005 29 206 99 Zestaw lutowniczy WXP 200 z podstawka WDH 31

TO05 13 178 99 Miniaturowa pinceta do wylutowywania WXMT z
podstawkg WDH 60

T005 29 204 99 Miniaturowa lutownica WXMP z podstawkg WDH 50
TO05 27 043 99 Tygielek lutowniczy WXSB 200

T005 15 121 99 WDH 10 Podstawka bezpieczenstwa dla zestawu
WXP 120

TOO05 15 158 98 WDH 31 Podstawka bezpieczenstwa dla zestawu
WXP 200

TO05 15 156 99 WDH 50 Podstawka bezpieczenstwa dla lutownicy
WXMP

TO005 15 169 99 WDH 60 Podstawka bezpieczenstwa dla pincety
WXMT

TO05 36 476 99 WFE 20D Odsysacz dymu powstajgcego przy
lutowaniu 230 V

T005 36 266 99 WFE 2S Przenosny odsysacz 230 V

T005 36 256 99 WFE 4S Mobilny odsysacz 230 V

TO05 36 586 99 WFE 8S Mobilny odsysacz 230 V

TO0O05 33 648 99 WHP 1000 Ptytka do rozgrzewania 1000 W

T0O05 33 386 99 WHP 3000 Ptytka do rozgrzewania na podczerwien
600 W

TO05 33 646 99 WHP 3000 Plytka do rozgrzewania na podczerwien
1200 W

TOO05 87 647 10 WX Kabel tgczacy
T005 87 647 11 WX Adapter do komputera PC
TOO05 87 647 12 WX Adapter do elementow WFE/WHP

Wiecej informacji na temat danych akcesoriéw zawarto w
instrukcjach obstugi poszczegdlnych zestawéw lutowniczych.

11 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy
utylizowac¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

12 Gwarancja

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu wygasajg po roku od
dostarczenia produktu. Nie dotyczy to roszczen zwrotnych wg §§
478 1479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwato$ci z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.

Zmiany techniczne zastrzezone! Zaktualizowane instrukcje obstugi

znajdujg sie pod adresem: www.weller-tools.com.
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1 Az utmutatéhoz

K&szonjuk a Weller WX 1 forrasztoallomas megvasarlasaval

iranyunkban mutatott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb min&ségi

kévetelmeényeket vettlk alapul, amelyek biztositjak a készulék

kifogastalan mikodését.

Jelen utmutaté fontos informaciokat tartalmaz, a WX 1

forrasztoberendezés biztonsagos és szakszer(i lizembe

helyezésérdl, kezelésérél, karbantartasaroél és az egyszeri hibak

6nallo elharitasarol.

> A WX 1 forrasztéberendezés lizembe helyezése és a vele
végzett munka megkezdése el6tt olvassa végig ezt az Utmutatoét
és a mellékelt biztonsagi utasitasokat.

> Ugy érizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden felhasznalé
szamara hozzaférhetd legyen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A Weller WX 1 mikroprocesszorral vezérelt forrasztdberendezés
megfelel az EK megfelelségi nyilatkozatban megadott
2004/108/EGK és 2006/95/EGK iranyelveknek.

1.2  Egyiitt érvényes dokumentumok

— WX 1 forrasztéberendezés lizemeltetési utmutatéd
— Kiséréflizet biztonsagi tudnivaldkrol a jelen dtmutatohoz

— A csatlakoztatott szerszamok lizemeltetési utmutatoi
(pl. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP vagy WXMT,
WXSB 200)

HU
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2 Az On biztonsaga érdekében

A WX 1 forrasztéberendezés a technika jelenlegi allasa és az
elismert biztonsagtechnikai szabalyok alapjan készdlt. Ennek
ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhato figyelmeztetéseket, valamint a készulékhez mellékelt
biztonsagi flzet biztonsagi utasitasait. A WX 1 forrasztdberendezést
csak az Uzemeltetési utmutatéval egyiitt adja tovabb harmadik
személynek.

2.1 Rendeltetésszer( hasznalat

A WX 1 forrasztéberendezést kizarélag az lizemeltetési utasitasban
megnevezett célra, vagyis forrasztasra és kiforrasztasra hasznalja
az itt megadott feltételek mellett. A WX 1 forrasztoberendezés
rendeltetésszer(i hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,
— On minden tovabbi kisérd dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi eldirasokat.

A készuléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyartd nem
véllal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem

— WX 1 forrasztéberendezés

— Halézati csatlakozokabel

— WX 1 forrasztéberendezés lizemeltetési utmutatod
Kiséréfuzet biztonsagi tudnivaldkrol a jelen Utmutatéhoz
— CD az szoftverrel (“Monitorsoftware”)

4 A készilék izembe helyezése

VIGYAZAT!

Aramiités- és égésveszély
A vezérlékészilék szakszer(itlen csatlakoztatasa aramitéses

sérilést okozhat és karosithatja a készlléket. A vezérl6késziilék
Uzemeltetése kdzben a forrasztdépaka égési sérilést okozhat.

D> Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen
Uzemeltetési utmutatd biztonsagi utasitasait, valamint
vezérl6késziléke utmutatdjat az lzembe helyezés el6tt, és
vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.

> Ha nem haszndlja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig
a biztonsagi taroléba.

Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).
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A WX 1 forrasztéberendezéshez csak megfelelé csatlakozéddugdval

rendelkez6 forrasztopaka csatlakoztathato.
A WX 1-hoz csatlakoztathaté szerszamokat a 17. oldalon talalhaté
Tartozéklistaban talalja.

Csomagolja ki 6vatosan a késziiléket.

1,
"D Q 2 AWwxkésziilékkel kompatibilis forrasztopakakat (1. abra) a
compatible

kovetkezok szerint kell csatlakoztatni:

Dugja be a forrasztdépaka csatlakozodugojat a vezérlékészilék
csatlakozohiivelyébe (9) és reteszelje egy rovid jobbra
forditassal.

3. Helyezze a forrasztopakat a tartdba.

4. Ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik-e a késziilék
tipustablajan talalhaté adattal, valamint hogy a halézati
kapcsolo (15) kikapcsolt allapotban van-e.

5. Csatlakoztassa a vezérl6késziiléket a halézathoz (13).

6. Kapcsolja be a késziiléket a haldzati kapcsoldval (15).

A kijelz6n megjelenik az inditasi kijelzés (lasd 3. abra).

A készilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor elvégzi az

Ontesztet és kiolvassa a szerszamban tarolt paraméter értékeket.

Ha csatlakoztatva van forrasztépaka, a kijelzén megjelenik a

beallitott hémérséklet (eldirt érték, 22), a hémérsékletegység °C/°F

(20), a ténylegesérték-kijelz6 (aktualis pakahémérséklet) (29) és az

eltarolt régzitett hémérséklet (24/25).

A paka el6irt és rogzitett h6mérséklete szintén el lesz tarolva. A
hémeérséklet tényleges értéke az el6irt hdmeérséklet ertekéig
emelkedik (= a forrasztépaka fltése folyamatban).

Tovabbi csatlakozasi valtozatokat a 21. oldalon talal.

Vegye figyelembe a csatlakoztatott keészllékek mindenkori
Uzemeltetési utmutatéjat.

4.1 Hoémérséklet egyéni bedllitdsa
Vegye figyelembe az attekintd abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Rogzitett hdmérséklet beallitasa
1. Tartsa nyomva a kivant 10 valasztégombot.
A kijelz6n megjelenik az aktualis el6irt hémérséklet (lasd 5. abra).

2. Allitsa be a kivant eléirt hdmérsékletet a forgé-kivalaszto
kerékkel (5).

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

4. Tartsa nyomva a kivant 1 vagy 2 kezelégombot 3 masodpercig
az aktuadlis eldirt érték rogzitett hémérsékletként (a megnyomott
gombhoz rendelve) tarolasahoz.

Tovabbi informacidkat (pl. rogzitett hémérséklet, pakabeallitas) az
intelligens pakakhoz a mindenkori lizemeltetési utmutatékban talal.
Vaélassza ki a hémérsékletet az 1 és 2 kezel6gombbal

Nyomja meg a kivant 1 vagy 2 hémérsékletgombot.
A paka szabalyozza a kivant hdmérsékletet.
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5 A készilék leirasa

A Weller WX 1 egy sokoldalian hasznalhato forrasztéberendezés a
legujabb technoldgiai szintet képviseld elektronikus szerkezeti
egyseégeken végzett professzionalis javitasokhoz az ipari
gyartastechnika, valamint javitasi és labor célu felhasznalas
teruletén.

A digitalis szabalyoz6 elektronika a forrasztépaka kivalé minéségl

érzékel6- és hdatadas-technikajaval egyitt preciz hdmérséklet-

szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a forrasztécsucson. A gyors
meérés biztositja a nagy hémérséklet-pontossagot és az optimalis
hémérsékleti viszonyokat terheléskor.

A szabalyozhaté hémérsékleti tartomany szerszamonkeént valtozik,

forrasztopakak és Microtool eszkdzdk esetében 50 °C — 550 °C

(150 °F — 999 °F) kozé allithatd. Az el6irt és a tényleges érték

kijelzése digitalisan térténik. Két billentylirea kdzvetlen

kivalasztashoz rogzitett h6mérsékletértékek is programozhaték.

A Weller WX 1 forrasztéberendezés a kdvetkezd funkcidkkal és

tulajdonsagokkal rendelkezik:

— Modern kezelési koncepcié és navigacio

— Kezelés szenzoros gombokkal

— Toébbnyelvli menikezelés

— Grafikus LCD kijelz6 kék LED hattérvilagitassal

— Legfeljebb 200 W teljesitmény( szerszamokkal mikddik egyutt

— A WX 1 forrasztdberendezést nem kell kalibralni

— 1 csatlakoz6 a forrasztépakahoz beépitett paramétertarolassal (pl.
rogzitett hdmeérséklet)

— Automatikus szerszamfelismerés és a pakanak megfeleld
szabalyozoparaméter aktivalasa

— Digitalis hdmérséklet-szabalyozas

— A késziilékek ESD-biztos antisztatikus kivitell

— Kulénb6z6 potencialkiegyenlitési lehetéségek a készuléken (a
standard konfiguracié kézvetlendl foldelt)

— Pakaspecifikus paraméterek beallitasa, mint: készenléti
hémérséklet; készenléti id6 ; AUTO-OFF id6; eltérés;
szabalyozasi tulajdonsag; folyamatablak;

— Allomasspecifikus paraméterek beallitasa, mint: nyelv;
hémérsékletegység °C/°F; jelsz6; gomb hangjelzés be/ki; LCD
kontraszt; LCD alap fényerd; képerny6kimélo

— 2 csatlakozo a kiils6 készilékeknek (pl. WFE, WHP)

— USB csatlakoz6 USB taroléhoz (firmware frissitéshez,
paraméterezéshez, felligyelethez)
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WX készilékkel
kompatibilis
forrasztopakak WX
forrasztoberendezések
hez

6 abra

WX 1 miiszaki adatok

Méretek

Suly

Halozati fesziltség
Teljesitményfelvétel
Erintésvédelmi osztaly
Biztositék
Hémérséklet-tartomany

H6émérséklet-pontossag
Hémérséklet-stabilitas
Potencialkiegyenlités

A haz anyaga

Kezel6panel anyag
Kezel6panel méretei
Felbontas
Hattérvilagitas

Potencialkiegyenlités

717

Hx Sz xM (mm): 170 x 151 x 130
H x Sz x M (hlvelyk): 6,69 x 5,94 x
5,12

kb. 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W

1, antisztatikus haz
Tularamkioldo T2 A

Beallithatd

50 C°-550 C° (150 F° - 999 F °)
A szabalyozhat6 hémérséklet-
tartomany a szerszamtdl fiigg.

+9°C (17 °F)

+2°C (x4 °F)

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen
keresztil a készulék hatoldalan.

Aluminiumlemez
antisztatikus fekete

(AMS 70002) bevonattal; PA
antisztatikus mianyag haz

Valédi Giveg antisztatikus bevonattal
74 x 38 mm

255 x 127 (128) pont

4 LED-del

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezés hiively (11) kiildnb6zd bekotéseivel

4 valtozat lehetséges:

— (a) Kdzvetlen foldelés: csatlakozodugo nélkil (szallitasi allapot).
— (b) Potencialkiegyenlités: csatlakozédugoéval, kiegyenlité vezeték

a kdzépso érintkezon.

— (c) Potencialmentes: csatlakozddugéval

— (d) Kdzvetlen foldelés: csatlakozddugdval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a valasztott ellenallason keresztiil.

USB csatlakozé

A WX 1 vezérlkésziilék eldlapjan USB csatlakoz6 (7) talalhato a
firmware frissitéshez, paraméterezéshez és felligyelethez. Az USB
csatlakozoba (7) minden kereskedelemben kaphaté USB tarold

csatlakoztathaté.
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Bal oldali kezelégomb
Bal oldali kezelégomb
Kijelz6é

Valasztégomb (el6irt
hémérséklet, kilépés a
paramétermeniibdl,
kiegészité eszkdz
paramétere)
Forgo-kivalasztd kerék
Bevitel gomb (Enter gomb)
USB csatlakozo

RS232 interfész
Forrasztépaka jobb oldali
csatlakozohively
Valasztégomb (el6irt
hémérséklet, kiegészité
eszkdz paraméter eldl)
Fesziiltségkiegyenlitd huvely
RS232 interfész

Halozati csatlakozas
Halézati biztositék
Halozati kapcsold

A WON =

© oo~NO W,

11
12
13
14
15

Kijelz6 attekintés

16 AUTO OFF

17 Készenléti hdmérséklet-
lekapcsolas

Kiegészité eszkdz
(csatlakozo hatul)
Reteszelés
Hémérsékletegység °F/°C
Aktudlis pakahémérséklet
Aktiv eléirt érték / rogzitett
hémérséklet

Kiegészité eszkdz
(csatlakoz6 eldl)
Rogzitett hdmérséklet 1

Roégzitett hémeérséklet 2

18

19
20
21
22

23

24
25

6 A készilék kezelése

6.1 Kezelési elv

WX 1
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8 abra

Auto-Off 16
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Gombok
Kezelégombok 1, 2

Kezelés

Nyomja meg az 1 vagy 2 gombot
egyszer réviden
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Funkcio

A rogzitett hémérséklet (24/25)* atvétele aktiv
eldirt hdmérsékletként (22)*.
- Lapozas a paramétermeniiben

Nyomja meg az 1 vagy 2
gombot 3 masodpercig

Az aktiv el6irt hémérséklet rogzitett
hémérsékletként a megnyomott gombhoz
(1 vagy 2) lesz tarolva.

Tartsa nyomva egyidejlleg az
1 és 2 gombokat

Csatorna (9)* zarolva ill. megnyitva lesz

10¢és1 Tartsa nyomva egyidejlleg a 10 és|— Paraméterment elShivasa
vagy 10 és 2 gomb 1 vagy 10 és 2 gombokat
2és4 Tartsa nyomva egyidejiileg a 2 és |- Paraméterment eléhivasa

vagy 1 és 4 gomb

4 vagy a 1 és 4 gombokat

4 kivalaszt6 gomb

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
réviden

Kiegészité eszkdz kivalasztasa, feltétel a
kiegészité eszkdz (pl. WFE) paraméter
beallitdsai megnyitdsahoz

10 kivalaszt6 gomb

Nyomja meg a 10
gombot 3 masodpercig

Kiegészité eszkdz kivalasztasa (pl. WFE eldl)
Az EI8irt hmérséklet ablak megjelenik

4 gomb

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
réviden

Kilépés a paramétermeniibdl

Forgo-kivalaszto kerék
5

A forgd-kivalasztd kerék
mozgatasa ujjal

Erték kivalasztasa / beallitasa
Navigacié a menin belil

Jobb vagy bal kattintas

Megnyilik az el6irt h6mérséklet ablaka a
jobbrol/balrél csatlakoztatott forrasztdpakahoz

Bevitel gomb 4

Nyomja meg a 4 gombot egyszer
réviden

Az érték / kivalasztas jovahagyasa

*) lasd az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Hémérséklet-bedllitas elvégzése

1. Tartsa nyomva a kivant 10 kivalasztdégombot 3 masodpercig.
A kijelz6 atvalt az el6irt hémérsékletre (lasd 10. abra).

. Allitsa be a kivant el6irt hémérsékletet a forgo-kivalaszto

3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).
4. Lépjen ki a paramétermeniibdl a (4) gombbal.

6.2 Kezelésipélda 1.:
Settemperature
WXP 200 3 5 D
c Exit| o
10. dbra kerékkel (5).
Megjegyzés

Amennyiben 10 masodpercen keresztil nem torténik adatbevitel,

automatikusan elhagyja a paramétermendt.

Entering

Parameter Menu

t Keep buttons depressed t

6.3

11. abra

Kezelési példa 2.:
Paramétermenii eléhivasa és meniipont
kivalasztasa

1. Tartsa nyomva egyidejlileg a 4 és 1 vagy 4 és 2 gombokat.
Mikozben a késziilék a paramétermentibe valt, a kijelzé a

kovetkez6 informaciés szdveget mutatja (ldsd még a 11. abrat):
,Valtas a paramétermenibe” ,Tartsa nyomva a gombokat".
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Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

% Auto—0ff Time 020 min

noooo Exit
12. dbra

Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time Q10 min

% Auto—0ff Time 020 min

ooooo

Exit

13. dbra

350

380

UKP 200
380

Off

°C

14. dbra

WX 1

2. Valassza ki a menUpontot a forgd-kivalasztd kerékkel (5).
A kivalasztas fekete hattérrel jelenik meg (pl. ,Készenléti hém.*,
lasd 12. abra).

3. Hagyja jova a kivalasztast a bevitel gombbal (6).
A kijelz6 atvalt Kivalasztas/beadasi modba (lasd 13. abra).

4. Végezze el a beallitast a forgo-kivalaszto kerékkel (5).

5. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).
A beadllitas el lesz tarolva és megjelenik a paramétermen.
6. Valassza ki az Uj menlipontot a forgo-kivalaszté kerékkel (5) és
allitsa be a kivant értéket (lasd 3.-5. |épést)
—vagy —
Lépjen ki a paramétermeniibdl a (4) gombbal.

6.4 Csatorna ki-/bekapcsolasa

Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).

> Nyomja meg egyidejlileg a 1 és 2 kezelégombokat a paka ki-
/bekapcsolasahoz.

Csatorna zarolva

Ha egy csatorna zarolva van, a kijelzén a ,OFF* (16) felirat jelenik
meg.

6.5 Forrasztas és kiforrasztas

D> A forrasztast a csatlakoztatott forrasztépaka lizemeltetési
utmutatéjaban leirtak szerint végezze el.

A forrasztécsucsok kezelése

— Az els6 felmelegités soran kenje be a forraszthato
forrasztocsucsot forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a
forrasztocsucson a raktarozas soran képz6dott oxidrétegeket és
szennyezddéseket.

— A forrasztas sziineteiben és a forrasztdépaka letétele elétt Ugyeljen
arra, hogy a forrasztocsucs jol be legyen kenve forraszanyaggal.

— Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.

— Mindig ugyeljen a forrasztécsucsok helyes illeszkedésére.

— A munkah&mérsékletet a lehetd legalacsonyabbra valassza.

— Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztdcsucsformat. Okolszabaly: kb. olyan nagy legyen a paka,
mint a forrasztasi pont.

— Gondoskodjon a forrasztécsucs és a forrasztasi hely k6z6tti nagy
fellletl héatadasrol azaltal, hogy jol bednozza a forrasztécsucsot.

— Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztoberendezést, vagy hasznalja a Weller-funkciot a
hémérséklet csokkentésére.

— Onozza be a forrasztécsticsot, mielétt a forrasztopakat hosszabb
id6re leteszi.

— A forraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre adagolja, ne a
forrasztocsucsra.

— A forrasztécsucsokat a hozza tartoz6 szerszammal cserélje.
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Megjegyzés

Megjegyzés

Parameters

WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
ﬁ-‘_vj Aulo—0Off Time 020 min

aocooo Exit
15. dbra

Paramelers WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min

ooooo Exit

16. dbra
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— Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztocsucsra.

A vezérlékésziléket kdzepes méretii forrasztdécsucshoz
szabalyoztak be. A forrasztécsucsok cseréje vagy mas csucsformak
hasznalata eltéréseket okozhat.

7 Paraméter beallitasa a
paramétermeniiben

A paramétermen( két terlletre van felosztva:
Paraméter
Beallitasi lehetdségek:
- Készenléti hdmeérséklet
- Készenléti id6 (hdmérséklet-lekapcsolas)
- AUTO-OFF id6 (automatikus kikapcsolasi id)
- Eltérés (hémérséklet-eltérés)
- Szabalyozasi tulajdonsag
- Folyamatablak

Allomés paraméter

Beallitasi lehetségek:
- Nyelv
- H6mérséklet-verzié °C/°F (hémérsékletegység)
- Jelszé (reteszelési funkcio)
- Gomb hangjelzés be/ki
- LCD kontraszt
- LCD alap fényerd
- Képerny6kimélé

7.1 Paraméter beadllitasa
Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Készenléti hdmérséklet bedllitasa

A forrasztépakak markolatba épitett hasznalati felismeréssel
(szenzorral) rendelkeznek, amely a forrasztépaka hiitési folyamatat
automatikusan szabalyozza.

Tovabbi informacidkat az intelligens pakardl a mindenkori

lizemeltetési utmutatéban talal.

A hémérséklet-lekapcsolas utan automatikusan a készenléti

hémérséklet lesz beallitva.

1. Paramétermeni eléhivasa.

2. Vélassza ki a Készenléti hmérséklet meniipontot.

3. Allitsa be a készenléti hémérsékletet eldirt értékét a
forgd-kivalaszto kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

5. Lépjen ki a paramétermenlbdl a (4) gombbal.

HU
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350
w0 180
WeP 200
g0 C
17. dbra
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
010 min
@_VJ Auto—Off Time 020 min
coooo Exit.
18. abra
Megjegyzés
Auto-0fT
350
380 =
WP 200
3gg °C
19. dbra
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
%) DTSRI 020 nin
coooo Exit.
20. abra
Megjegyzés

WX 1

Hémérséklet-lekapcsolas (készenléti id6) beallitasa

Ha nem hasznalja a forrasztészerszamot, akkor a beallitott
készenléti id6 elteltével a hémérséklet a készenléti hémérsékletre
csokken. A készenléti allapotot a tényleges érték villogasa jelzi és a
kijelzén a ,Készenlét* (17) felirat jelenik meg.

Az 1 vagy 2 kezel6gomb megnyomasaval a készenléti allapot

befejezédik. A pakaba integralt szenzor felismeri az allapotvaltozast

és kikapcsolja a készenléti allapotot, miutan a paka meg lesz

mozditva.

Készenléti id6 beallitasa:

1. Paramétermenu elbhivasa.

2. \/élassza ki és hagyja jova a Készenléti id6 menupontot.

3. Allitsa be a kivant készenléti hdmérsékletet a forgd-kivalaszto
kerékkel (5).

A kovetkezd készenléti beallitasok elvegzésére van lehetéség:
- ,ON*“= 0 perc*: készenléti id6 ki van kapcsolva (gyari
beallitas)
- ,OFF*=,1-99 perc*: készenléti id6 , egyenileg beallithatd
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).
Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniiben

vagy
Kilépés a paramétermeniibél a (4) gombbal.

Nagyon kis héigény( forrasztasi munkak soran csokkenhet a
készenléti funkcié megbizhatésaga.

Automatikus lekapcsolasi id6 (AUTO-OFF) beallitasa

Amikor nem hasznalja a forrasztépakat, az AUTO-OFF id6
eltelte utan a forrasztépaka fiitése lekapcsol.

A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciétol
fuggetlenll megtorténik. A tényleges hémérséklet villogva kertl
kijelzésre és a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelz6n
megjelenik a ,AUTO-OFF* (16) felirat.
1. Paramétermeni el6hivasa.
2. Vélassza ki és hagyja jova az AUTO-OFF menlpontot.
3. Allitsa be a kivant AUTO-OFF idét a forgé-kivalaszto
kerékkel (5).
A kovetkezd AUTO-OFF idébeallitasok elvégzésére van
lehet6ség:
- ,OFF*=,0 perc*: az AUTO-OFF funkcio ki van kapcsolva
(gyari beallitas)
- ,ON*=,1-999 perc": az AUTO-OFF id6 egyénileg beallithato.
4. Hagyja jova az id6t a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a menuben vagy
kilépés a paramétermenlibdl a (4) gombbal.

A készenléti és AUTO-OFF lzemmaodok torlése: Kapcsolds
pakatart6 nélkil az 1 vagy 2 vagy 10 kezel6gomb megnyomasaval
vagy a forrasztdpaka tarolobdl torténd felvételével torténik.
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g Parameters WXP 200
_Aj Offset 000 °C
Perform. Mode standard
% Temp. Hindow 020 °C
ooooo Exit
21. dbra
Parameters WXP 200
2 ofiset 000 °C

Perform. Mode standard

% Temp. Hindow 020 °C
ooooo Exit
22. abra
Parameters WXP 200
= offset 000 °C

Perform. Mode standard

% Temp. Window 020 °C

ooooo Exit

23. dbra

Megjegyzés
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Hoémérséklet-eltérés bedllitasa

A tényleges forrasztocsucs-hé6mérséklet egy hémérseklet-eltérési
érték bevitelével + 40 °C-kal (+ 72 °F) modosithaté.

1. Paramétermen( el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova az ELTERES meniipontot.

3. Allitsa be a kivant hémérséklet-ELTERESI értéket a forgo-
kivalaszté kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniiben vagy
kilépés a paramétermeniibél a (4) gombbal.

Szabalyozasi tulajdonsagok beaéllitasa

Ez a funkcié meghatarozza a forrasztépaka felfiitési jelleggorbéjét a

beadllitott pakahémérséklet eléréséhez.

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Vélassza ki és hagyja jova a Szabalyozasi tulajdonsagok
mentpontot.

3. Allitsa be a kivant szabalyozasi funkciét a forgé-kivalasztd
kerékkel (5).
A kovetkez6 beallitasok elvégzésére van lehetdség:
- ,Standard“: hozzaigazitott (kbzepes) felflités (gyari beallitas)
— ,Lagy®: lassu felf(ités
- ,Gyors*: gyors felfiités

4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniben vagy
kilépés a paramétermenibdl a (4) gombbal.

Folyamatablak beallitasa

A folyamatablakban beallitott hdmérséklet-tartomany meghatarozza

a potencialmentes kapcsolasi kimeneti jelek jellegét.

1. Paramétermeni elbhivasa.

2. Vélassza ki és hagyja jéva a Folyamatablak meniipontot.

3. Allitsa be a folyamatablak kivalasztott hémérséklet-tartomanyt a
forgo-kivalaszto kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Tovabbi beallitasi paraméter kivalasztasa a meniben vagy
kilépés a paramétermenlbdl a (4) gombbal.

A LED kérlampaval (pl. WXP 120) felszerelt pakaknal a

folyamatablakot a LED kérlampak vilagitasi viszonyai hatarozzak

meg.

— Allandé vilagitas jelenti a kivalasztott hémérséklet elérését, ill. a
hémérséklet tartasat a megadott folyamatablakon belil.

— Avillogas a rendszer felftitését, ill. a hémérséklet-
folyamatablakon kivili értékét jelzi.
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a Sialion Parameters
2 Language
Unit °F
@_VJ Password EEE
Button Sound On
Exit
24. dbra
Stalion Parameters
2 Language ENG
Unit
ﬁ'_vj Password EEE
Button Sound On
Exit
25. dbra
Megjegyzés
& Enter PIN
Exit
26. dbra
a Enter PIN
Exit
27. dbra
a Station locked
Exit
28. dbra
8 Sialion Parameters
_Aj Language ENG
Unit. °F
@_VJ Password ERE
Button Sound on ]
Exit

29. dbra

WX 1

7.2  Allomasparaméterek beallitasa
Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Nyelv kivalasztasa a meniih6z

1. Paramétermeni el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jéva a Nyelv menipontot.

3. Allitsa be a kivant nyelvet a forgé-kivalaszto kerékkel (5).
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Hoémérsékletegység kijelzésének atallitasa

1. Paramétermen( el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Homérsékletegység °C/°F
mentpontot.

3. Allitsa be a kivant hdmérsékletegységet a forgé-kivalasztd
kerékkel (5).

4. Hagyja jova a beadllitast a jovahagyé gombbal (6).

A reteszelési funkci6 be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztoberendezésen csak a
rogzitett hémeérséklet gombok (= 1 és 2 kezel6gombok) miikddnek.
A tobbi beallitas csak a javitoallomas kireteszelése utan
modosithatd ismét.

Amennyiben csak egy hémérsekletet kivan engedélyezni, az
1 és/vagy 2 kezel6gombokat (roégzitett hdmérséklet gombok)
azonos hémérsékletértékre kell bedllitani.

A forrasztoberendezés reteszelése:

1. Paramétermeni elbhivasa.
2. Vélassza ki és hagyja jova a Jelszé menupontot.

3. Allitsa be a kivant haromjegyi reteszelési kodot
(001-999 koz6tt) a forgd-kivalaszto kerékkel (5) (lasd 26. abra).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (“6).

A reteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathaté (19), lasd még a 27.
abrat).

A forrasztéberendezés reteszelésének feloldasa

1. Paramétermen( el6hivasa.
Amennyiben a reteszelés aktiv, a jelsz6-menipont
automatikusan megnyilik. A kijelzén megjelenik harom csillag
(***).

2. Allitsa be a haromjegyi reteszelési kddot a forgd-kivalaszto
kerékkel (5).

3. Hagyja jéva a kédot a bevitel gombbal (6).

Gomb hangjelzés be/kikapcsolasa
1. Paramétermeni el6hivasa.
2. Vélassza ki és hagyja jova a Gomb hangjelzés menipontot.

3. Kapcsolja ki vagy allitsa be a gomb hangjelzést a
forgod-kivalaszto kerékkel (5).
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Station Parameters

94 " o Contrast

LCD-Brightness 070 %

Screen saver Off
Exit
30. 4bra
a Station Parameters
_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver Off
Exit.
31. abra

g Slalion Parameters
_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness Q70 #%

Screen saver

Exit

32. dbra

~ Attention - &
Bootloading... ‘

Do nol switch off ¢

...duration about 30 sec.

34. abra

Megjegyzés

WFE — Speed
050
x

35. abra
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4. Hagyja jova a beallitast a bevitel gombbal (6).

LCD kontraszt bedllitasa

1. Paramétermen( el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD kontraszt menupontot.

3. Allitsa be a kivant LCD kontraszt értéket a forgé-kivalaszto
kerékkel (5).
4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

LCD alap fényerd bedllitasa
1. Paramétermen( el6hivasa.
2. Valassza ki és hagyja jéva az LCD alap fényer6 menuUpontot.

3. Allitsa be a kivant LCD alap fényerét a forgé-kivalaszté
kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

Képerny6kiméld beallitasa

1. Paramétermen( el6hivasa.

2. Valassza ki és hagyja jova a Képerny6kimélé menupontot.

3. Allitsa be vagy kapcsolja ki a képernydkimélét a forgo-kivalaszto
kerékkel (5).

4. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

7.3 Firmware frissités végrehajtasa

1. Kapcsolja ki a WX 1 forrasztéberendezést.
2. Dugja be az USB tarolét az USB csatlakozoba.
3. Kapcsolja be a WX 1 forrasztéberendezést.
A firmware frissités automatikusan lefut (lasd 34. abra).

Amennyiben a munkaallomason Ujabb verziéju firmware van
telepitve, akkor ez nem lesz médositva.

A firmware frissités ideje alatt a munkaallomast nem szabad
kikapcsolni.

7.4 Kiegészitd eszkdz csatlakoztatédsa

Vegye figyelembe az attekintd abrakat (7. és 8. Abrak 8).

Kiegészit eszkdzoket a WX 1 forrasztéberendezés elblapjan
talalhato csatlakozohoz (23) és/vagy a hatoldali csatlakozéhoz (18)
lehet csatlakoztatni.

A WX 1 forrasztéberendezés automatikusan felismeri, milyen
kiegészité eszkdz van csatlakoztatva. Ezt a WX 1
forrasztoberendezés a bal (ellilsé csatlakozé (23), lasd 35. abra)
vagy a jobb (hatsé csatlakozd) oldalon jelzi ki egy szimbélummal
vagy a csatlakoztatott kiegészitd eszkdz nevével (23/18).
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350
s 380
WXP 200
wrE 380 °C

36. abra:

WFE csatlakozas eldl

Jelzés/tiinet

Kijelz6 ,- - -“

7.5

WX 1

Kiegészitd eszk6zok paraméterei beallitasa

Vegye figyelembe az attekinté abrakat (7. és 8. Abrak 8).
1. Valassza ki a kiegészitd eszkdzt a kiegészité eszkdz gombbal

(eldl/hatul) (4, 10).

A kijelz6n megjelenik a beallithaté paraméter (pl. fordulatszam).
2. Allitsa be a kivant értéket a forgé-kivalaszté kerékkel (5).
3. Hagyja jova az értéket a bevitel gombbal (6).

vagy

nyomja meg a (4) gombot a kilépéshez.

8 A WX 1 apolasa és karbantartasa

D> Tisztitsa meg a kezelpanelt arra alkalmas tisztitbkenddvel, ha

az elszennyez6dott.

D> Zarja le a nem hasznalt csatlakozokat zarésapkaval.

9 Hibalizenetek és hibaelharitas

Lehetséges ok

— A szerszam nem lett
felismerve

— A szerszam meghibasodott

Hibaelharito intézkedések

Ellenérizze a szerszam
csatlakozasat a készlilékhez
Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot

A kijelz6 nem mikddik
(a kijelzd ki van kapcsolva)

— Nincs halézati feszlltség

Kapcsolja be a halézati
kapcsolot

Ellenérizze a halozati
feszlltséget
Ellenérizze a késziilék
biztositékat

OFF
A csatorna nem kapcsolhaté
be

— Tdlterhelésvédelem

Csak egy paka hasznalhaté.
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10 Tartozék

T005 29 212 99 WXP 65 forrasztokészlet WDH 10 taroléval

T005 29 202 99 WXP 120 forrasztokészlet WDH 10 taroléval
T005 29 206 99 WXP 200 forrasztokészlet WDH 31 taroléval
T005 13 178 99 WXMT mikro-kiforrasztécsipesz WDH 60 taroléval
T005 29 204 99 WXMT mikro-forrasztopaka WDH 50 taroléval
TO05 27 043 99 WXSB 200 forraszfiirdé

T005 15 121 99 WDH 10 biztonsagi pakatartd WXP 120-hoz

T005 15 158 98 WDH 31 biztonsagi pakatarté WXP 200-hoz
TO05 15 156 99 WDH 50 biztonsagi pakatarto WXMP-hez
TO005 15 169 99 WDH 60 biztonsagi pakatarté WXMT-hez
TOO05 36 476 99 WFE 20D forrasztasifist elszivokésziilék 230 V
T005 36 266 99 WFE 2S hordozhato elszivokésziilék 230 V
TOO05 36 256 99 WFE 4S mobil elszivokészilék 230 V

T005 36 586 99 WFE 8S mobil elszivokészilék 230 V

T005 33 648 99 WHP 1000 elémelegit6 lap 1000 W

T005 33 386 99 WHP 3000 infra elémelegité lap 600 W
TOO05 33 646 99 WHP 3000 infra elémelegité lap 1200 W
TO05 87 647 10 WX csatlakozévezeték

TOO05 87 647 11 WX adapter PC-hez

TO05 87 647 12 WX adapter WFE/WHP-hez

A tovabbi tartozékokat az egyes forrasztopaka készletek
Uzemeltetési utmutatojaban talalhatja.

11 Artalmatlanitas

A kicsereélt késztilékalkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt kész(iléket
az On orszaganak eldirasai szerint artalmatlanitsa.

12 Garancia

A vevl szavatossagi igényei a készulék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a
vevd BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jét, ha a késziilék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt bocsatottuk
ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési Gtmutatdkat a www.weller-tools.com oldalon

talalja.
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WX 1 Alternative configurations

Alternative configurations

T 005 87 647 10

é T 005 87 647 12

T 005 87 647 12

T 00587 647 10

T 005 87 647 12

T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

T 005 87 647 11

T 005 87 647 10



WX 1 Exploded Drawing

Exploded-view diagram

Note Components must be fitted and replaced by the authorised Repair
Service, otherwise the warranty will be void.
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