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1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van het Weller WX 1 soldeerstation

en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie

werden de strengste kwaliteitsnormen toegepast, die een perfecte

werking van het toestel garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om het soldeerstation

WX 1 op een veilige en deskundige manier in gebruik te nemen, te

bedienen, te onderhouden en om eenvoudige storingen zelf te

verhelpen.

> Neem deze handleiding en de bijgeleverde
veiligheidsvoorschriften voor de ingebruikneming en voor u met
het soldeerstation WX 1 begint te werken, volledig door.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1  Toegepaste richtlijnen

Het Weller microprocessorgestuurde soldeerstation WX 1 komt
overeen met de bepalingen van de EG-conformiteitsverklaring en
met de richtlijnen 2004/108/EG en 2006/95/EG.

1.2 Documenten die ook van toepassing zijn

— Gebruiksaanwijzing van het soldeerstation WX 1

— Begeleidende brochure veiligheidsvoorschriften bij deze
handleiding

— Gebruiksaanwijzing van het aangesloten werktuig
(bijv. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP of WXMT, WXSB 200)
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2 Voor uw veiligheid

Het soldeerstation WX 1 werd conform de modernste technieken en
de erkende veiligheidstechnische regels geconstrueerd. Toch
bestaat er gevaar voor lichamelijk letsel en materiéle schade als u
de veiligheidsvoorschriften in de bijgeleverde veiligheidsbrochure
alsook de waarschuwingen in deze handleiding niet in acht neemt.
Geef het soldeerstation WX 1 aan derden altijd samen met de
gebruiksaanwijzing door.

2.1 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik het soldeerstation WX 1 uitsluitend conform de in de
gebruiksaanwijzing beschreven bestemming voor het solderen en
soldeerruimen onder de hier opgegeven omstandigheden. Het
reglementaire gebruik van het soldeerstation WX 1 veronderstelt ook
dat

— u deze handleiding in acht neemt,
— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan het toestel kan
de fabrikant niet aansprakelijk gesteld worden.

3 Omvang van de levering

— Soldeerstation WX 1
Voedingskabel
Gebruiksaanwijzing van het soldeerstation WX 1

Begeleidende brochure veiligheidsvoorschriften bij deze
handleiding

— CD met software ("Monitorsoftware")

4 Toestel in gebruik nemen

WAARSCHUWING!

Elektrische schok en verbrandingsgevaar

Door het ondeskundig aansluiten van het regelapparaat bestaat
verwondingsgevaar door elektrische schokken en kan het toestel
beschadigd worden. Bij het gebruik van het regelapparaat bestaat
verbrandingsgevaar aan het soldeergereedschap.

> Neem de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften, de
veiligheidsvoorschriften van deze gebruiksaanwijzing alsook
de handleiding van uw regelapparaat voor de ingebruikneming
van het regelapparaat volledig door en neem de daarin
omschreven voorzorgsmaatregelen in acht!

D> Plaats het soldeergereedschap bij niet-gebruik altijd in de
veiligheidshouder.

Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.
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Aan het soldeerstation WX 1 kan alleen soldeergereedschap met
geschikte aansluitstekkers aangesloten worden.

De op de WX 1 aansluitbare gereedschappen vindt u in de
toebehorenlijst op de pagina 17.

1. Het toestel zorgvuldig uitpakken.
2. Het WX-compatibele soldeergereedschap (afb. 1) als volgt
aansluiten:

Het soldeergereedschap met aansluitstekker in de aansluitbus
(9) van het regelapparaat steken en vergrendelen door kort naar
rechts te draaien.

3. Het soldeergereedschap in de houder leggen.

4. Controleer of de netspanning met de gegevens op het typeplaatje
overeenkomt en de netschakelaar (15) zich in uitgeschakelde
toestand bevindt.

5. Het regelapparaat met het net verbinden (13).

6. Toestel aan de netschakelaar (15) inschakelen.

Startupindicatie verschijnt op het display (zie afb. 3).

Na het inschakelen van het toestel voert de microprocessor een
zelftest uit en leest de in het gereedschap opgeslagen
parameterwaarden uit.

Als een soldeerbout aangesloten is, verschijnt op het display de
ingestelde temperatuur (gewenste waarde, 22), de
temperatuureenheid °C/°F (20), de indicatie van de werkelijke
waarde (actuele gereedschaptemperatuur) (21) en de opgeslagen
vaste temperaturen (24/25) (zie afb. 4).

Gewenste temperatuur en vaste temperaturen zijn op het
gereedschap opgeslagen. Werkelijke temperatuurwaarde stijgt tot de
gewenste temperatuur (= soldeergereedschap wordt opgewarmd).

Andere aansluitingsvarianten vindt u op pagina 21.

Neem de betreffende gebruiksaanwijzingen van de aangesloten
toestellen in acht.

4.1 Temperatuur individueel instellen

Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.

Vaste temperatuur instellen

1. De gewenste keuzetoets 10 ingedrukt houden.
Op het display verschijnt de actuele gewenste temperatuur (zie
afb. 5).

2. De gewenste temperatuur met het draai-klik-wiel (5) instellen.

. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

4. De gewenste bedieningstoets 1 of 2 3 sec. ingedrukt houden om
de actuele gewenste waarde als vaste temperatuur (onder de
ingedrukte toets) op te slaan.

w

Aanwijzing Meer informatie (bijv. vaste temperatuur, fabrieksinstelling) bij het

intelligente gereedschap vindt u in de bijbehorende
gebruiksaanwijzingen.
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Temperatuur met bedieningstoetsen 1 of 2 selecteren

De gewenste temperatuurtoets 1 of 2 indrukken. Gereedschap wordt
op de gewenste temperatuur geregeld.

5 Toestelbeschrijving

De Weller WX 1 is een veelzijdig bruikbaar soldeerstation voor
professionele reparatiewerkzaamheden aan elektronische
bouwgroepen volgens de nieuwste technologie in de industriéle
productietechniek alsook voor reparaties en in het laboratorium.

De digitale regelelektronica garandeert samen met een
hoogwaardige sensor- en warmteoverdrachttechniek in het
soldeergereedschap een precies temperatuurregelgedrag aan de
soldeerpunt. De snelle meetwaarderegistratie zorgt voor de hoogste
temperatuurnauwkeurigheid en een optimaal temperatuurgedrag bij
belasting.

Het regelbare temperatuurbereik is afhankelijk van het gereedschap
en kan in een bereik van 50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F) voor
soldeergereedschap en voor microtools ingesteld worden. Gewenste
en werkelijke waarde worden digitaal weergegeven. Op twee toetsen
kunnen vaste temperaturen voor de directe keuze opgeslagen
worden.

Het Weller soldeerstation WX 1 biedt de volgende functies en
eigenschappen:

— Modern bedieningsconcept en navigatie

— Bediening via sensortoetsen

— Meertalige menubegeleiding

— Grafisch LC-display met blauwe LED-achtergrondverlichting
— Ondersteunt gereedschappen tot 200 W

— WX 1 soldeerstation hoeft niet gekalibreerd te worden

— 1 aansluiting voor soldeergereedschap met geintegreerde
parameteropslag (bijv. vaste temperatuur)

— Automatische gereedschapherkenning en activering van de
boutspecifieke regelparameters

— Digitale temperatuurregeling

— Antistatische uitvoering van het toestel conform ESD-veiligheid

— Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden aan het toestel
(standaardconfiguratie hard geaard)

— Instelling boutspecifieke parameters, zoals: stand-bytemperatuur;
stand-bytijd; AUTO-OFF-fijd; offset; regelgedrag; procesvenster

— Instelling stationspecifieke parameters, zoals: taal;
temperatuurversie °C/°F; paswoord; toetstonen aan/uit; LCD-
contrast; LCD-basishelderheid; screensaver

— 2 aansluitingen voor randapparatuur (bijv. WFE, WHP)

— USB-poort voor geheugenstick (voor firmware-update,
parametrering, monitoring)
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Technische gegevens WX 1
Afmetingen L xb x h (mm): 170 x 151 x 130

L x b x h (inch): 6,69 x 5,94 x 5,12
Gewicht ca. 3,2 kg
Netspanning 230V, 50 Hz
Opgenomen vermogen 200 W
Beschermklasse I, behuizing antistatisch
Zekering Overstroomuitschakelaar T2 A

Temperatuurbereik Instelbaar
50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regelbaar temperatuurbereik is
afhankelijk van het werktuig.
Temperatuurnauwkeurigheid +9 °C (+ 17 °F)
Temperatuurstabiliteit +2°C (£4°F)
Potentiaalvereffening Via 3,5 mm schakelstekkerbus aan
de achterkant van het toestel.

Aluminiumbodem

met antistatische zwarte

(AMS 70002) coating; PA
kunststofbehuizing antistatisch

Materiaal bedieningspaneel Echt glas antistatisch gecoat

Behuizingsmateriaal

Bedieningspaneel, afmeting 74 x 38 mm
Resolutie 255 x 127 (128) dots
Achtergrondverlichting 4 LED's

Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus
(11) zijn er 4 varianten mogelijk:

— (a) Hard geaard: zonder stekker (toestand bij levering).

— (b) Potentiaalvereffening: met stekker, vereffeningsleiding aan het
middelste contact

— (c) Potentiaalvrij: met stekker

— (d) Zacht geaard: met stekker en ingesoldeerde weerstand.
Aarding via de gekozen weerstand.

USB-poort

Het regelapparaat WX 1 is met een USB-poort (7) aan de voorkant
voor firmware-update, parametrering en monitoring uitgerust. In de
USB-poort (7) past elke gewone USB-geheugenstick.
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6 Toestel bedienen

6.1  Bedieningsprincipe

Bedieningstoets links 2 Ay\\

Bedieningstoets links 1
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21 Actuele AULO-Off 16
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25 Vaste temperatuur 2 [
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Functie

Vaste temperatuur (24/25)* wordt als actieve

indrukken gewenste temperatuur (22)* overgenomen.
— Bladeren in het parametermenu
Toets 1 of 2 — Actieve gewenste temperatuur wordt als vaste

3 sec. ingedrukt houden

temperatuur onder de ingedrukte toets (1 of 2)
opgeslagen.

Toetsen 1 en 2 tegelijk ingedrukt
houden

Kanaal (9)* wordt geblokkeerd resp. Geopend

Toets 10 en 1
of toets 10 en 2

Toetsen 10 en 1 of 10 en 2 tegelijk
ingedrukt houden

Oproep parametermenu

Toets 2 en 4
of toets 1 en 4

Toetsen 2 en 4 of 1 en 4 tegelijk
ingedrukt houden

Oproep parametermenu

Keuzetoets 4

Toets 4 één keer kort indrukken

Keuze extra toestel, voorwaarde voor het
openen van de parameterinstellingen van het
extra toestel (bijv. WFE)

Keuzetoets 10

Toets 10
3 sec. ingedrukt houden

Keuze extra toestel (bijv. WFE vooraan)
Venster gewenste temperatuur verschijnt

Toets 4

Toets 4 één keer kort indrukken

Parametermenu wordt verlaten

Draai-klikwiel 5

Vinger over het draai-klikwiel
bewegen

Keuze/instelling waarde
Navigatie binnen een menu

Rechts of links aanklikken

Venster gewenste temperatuur verschijnt voor
het rechts/links aangesloten
soldeergereedschap

Invoertoets 4

Toet 4 één keer kort indrukken

Waarde/keuze wordt bevestigd

*) zie ook overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8)

WXP 200 3 5

Setlemperature

6.2

Bedieningsvoorbeeld 1:

temperatuurinstelling uitvoeren

1. De gewenste keuzetoets (10) 3 sec. ingedrukt houden.
Indicatie wisselt naar gewenste temperatuur (zie afb. 10).

2. De gewenste temperatuur met het draai-klik-wiel (5) instellen.

. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

4. Parametermenu met toets (4) verlaten.

Wordt 10 seconden lang niets ingevoerd, wordt het parametermenu

Bedieningsvoorbeeld 2:

parametermenu oproepen en menupunt

°c Exil
Afb. 10
3
Aanwijzing

automatisch verlaten.

6.3
selecteren

Entering

Parameter Menu

t Keep buttons depressed t

Afb. 11

1. Toetsen 4 en 1 of 4 en 2 tegelijk ingedrukt houden.
Terwijl het toestel naar het parametermenu wisselt, verschijnt op
het display de volgende aanwijstekst (zie ook afb. 11):
"Wissel naar het parametermenu" "Toetsen ingedrukt houden".

2. Menupunt met het draai-klikwiel (5) selecteren. Keuze heeft

zwarte achtergrond (bijv. "stand-bytemp.", zie afb. 12).
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3. Keuze met de invoertoets (6) bevestigen.
Indicatie wisselt naar de keuze-/invoermodus (zie afb. 13).

Parameters WXP 200 | 4 Instelling met het draai-klikwiel (5) invoeren.

150 °C ; ; ;
Standby Time o10 mn | 9. Instelling met de invoertoets (6) bevestigen.

% puto-0ff Time 020 min Instelling wordt overgenomen en het parametermenu wordt
weergegeven.
Exit | 6. Nieuw menupunt met het draai-klikwiel (5) selecteren en de
Afb. 12 gewenste waarde instellen (zie stap 3.-5.)
Paramelers WXP 200 —of -
Standby Temp. parametermenu met toets (4) verlaten.

Standby Time 010 min
@_VJ Auto-Off Time 020 min

Exit
Afb. 13
off o
350 6.4 Kanaal uit-/inschakelen
380 = Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.
WP 200 °c > De bedieningstoetsen 1 en 2 tegelijk indrukken om het
380 gereedschap uit/in te schakelen.
Afb. 14

Kanaal geblokkeerd
Is een kanaal geblokkeerd, dan verschijnt op het display "OFF" (16).

6.5 Solderen en soldeerruimen

D> Voer de soldeerwerkzaamheden conform de gebruiksaanwijzing
van uw aangesloten soldeergereedschap uit.

Behandeling van de soldeerpunten

— Breng bij het eerste opwarmen soldeersel op de selectieve en
vertinbare soldeerpunt aan. Dit verwijdert door opslag
veroorzaakte oxidelagen en onzuiverheden op de soldeerpunt.

— Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de soldeerbout er
altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind is.

— Geen te agressieve vloeimiddelen gebruiken.
— Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast zitten.
— Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

— Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpuntvorm,
vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad.

— Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen soldeerpunt en
soldeerplaats door de soldeerpunt goed te vertinnen.

— Schakel bij langere werkonderbrekingen het soldeersysteem uit of
gebruik de Weller-functie voor de temperatuurverlaging bij niet-
gebruik.

— Maak de punt met soldeersel nat voor u de soldeerbout voor
langere tijd opbergt.

— Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeerpunt.

— Vervang de soldeerpunten met het bijpehorende gereedschap.
— Oefen geen mechanische kracht op de soldeerpunt uit.
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Aanwijzing De regelapparaten werden voor een gemiddelde soldeerpuntgrootte =
gejusteerd. Afwijkingen door een puntwissel of het gebruik van
andere puntvormen kunnen ontstaan.

7 Parameters via parametermenu instellen

Het parametermenu is in twee bereiken onderverdeeld:
Parameters
Instelmogelijkheden:

- Stand-bytemperatuur

- Stand-bytijd (temperatuuruitschakeling)

- AUTO-OFF-tijd (automatische uitschakeltijd)

- Offset (temperatuuroffset)

- Regelgedrag

- Procesvenster

Stationparameters
Instelmogelijkheden:
- Taal
- Temperatuurversie °C/°F (temperatuureenheden)
- Paswoord (vergrendelingsfunctie)
- Toetstonen aan/uit
- LCD-contrast
- LCD-basishelderheid
- Screensaver

7.1 Parameters instellen

Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.

Stand-by-temperatuur instellen

Aanwijzing De soldeergereedschappen hebben een gebruiksherkenning
(sensor) in de greep die bij niet-gebruik van het soldeergereedschap
de afkoelprocedure automatisch activeert.

Meer informatie over het intelligente gereedschap vindt u in de
betreffende gebruiksaanwijzingen.

Paramelers WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Na een temperatuuruitschakeling wordt automatisch de stand-

" itandby Tine 010 min bytemperatuur ingesteld.
uto-0ff Time 020 min 1. Parametermenu oproepen.
= 2. Menupunt Stand-bytemperatuur selecteren.
3. Gewenste waarde voor de stand-bytemperatuur met het draai-
Afb. 15 Klikwiel (5) instellen.
Paramelers WEP 200 4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min 5. Parametermenu met toets (4) verlaten.
% Auto—0ff Time 020 min

uuuuu Exit
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Standby

350 1 80

WP o
380

380

Afb. 17

Parameters WXP

200

Standby Temp. 150

Standby Time 010
ﬂ_vj Auto—Off Time 020

“C
min
min

oooon Exit
Afb. 18
Aanwijzing
350
380 =
[
380
Afb. 19
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
£ 020 win
uuuuu Exit
Afb. 20
Aanwijzing
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Temperatuuruitschakeling (stand-bytijd) instellen

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt de temperatuur na het
verstrijken van de ingestelde stand-bytijd op stand-by-temperatuur
verlaagd. De stand-bytoestand wordt door een knipperende indicatie
van de werkelijke weergegeven en op het display wordt "stand-by"
(17) weergegeven.

Het indrukken van de bedieningstoets 1 of 2 beéindigt deze stand-
bytoestand. De in het gereedschap geintegreerde sensor herkent de
toestandswijziging en deactiveert de stand-bytoestand zodra het
gereedschap bewogen wordt.
Stand-bytijd instellen:
1. Parametermenu oproepen.
2. Menupunt Stand-bytijd selecteren en bevestigen.
3. De gewenste stand-bytijd met het draai-klik-wiel (5) instellen.
De volgende stand-by-instellingen zijn mogelijk:
"OFF" = "0 min": stand-bytijd is uitgeschakeld
(fabrieksinstelling)
"ON" = "1-99 min": standby-tijd, individueel instelbaar
4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.
Andere instelparameters in het menu selecteren
of
parametermenu met toets (4) verlaten.

Bij soldeerwerkzaamheden met geringe warmtebehoefte kan de
betrouwbaarheid van de stand-byfunctie verminderd zijn.

Automatische uitschakeltijd (AUTO-OFF) instellen

Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt na het verstrijken
van de AUTO-OFF-tijd de verwarming van het soldeergereedschap
uitgeschakeld.

De temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de ingestelde
stand-byfunctie uitgevoerd. De werkelijke temperatuur wordt
knipperend weergegeven en dient als restwarmte-indicatie. Op het
display verschijnt "OFF" (16).
1. Parametermenu oproepen.
2. Menupunt AUTO-OFF-tijd selecteren en bevestigen.
3. De gewenste AUTO-OFF-tijd met het draai-klik-wiel (5) instellen.
De volgende AUTO-OFF-tijdinstellingen zijn mogelijk:
"OFF" = "0 min": AUTO-OFF-functie is uitgeschakeld
(fabrieksinstelling)
"ON" = "1-999 min": AUTO-OFF-tijd, individueel instelbaar.
4. Tijd met de invoertoets (6) bevestigen.
Andere instelparameters in het menu selecteren
of parametermenu met toets (4) verlaten.

Reset van STAND-BY- en AUTO-OFF-modus:

Gebeurt zonder schakelhouder door het indrukken van de
bedieningstoets 1, 2 of 10 of opnemen van het soldeergereedschap
uit de houder.



WX 1

g Parameters WXP 200
_Aj Offset 000 °C
Perform. Mode standard
% Temp. Hindow 020 °C
noooo Exit
Afb. 21
a Parameters WXP 200
_Aj Offset 000 °C
. Perform. Mode standard
Temp. Window 020 °C
nooao Exit
Afb. 22
Paramelers WXP 200
= offset 000 °C

Perform. Mode standard

i Wonp. indou — JUNE

Exit

ooooo

Afb. 23

Aanwijzing
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Temperatuuroffset instellen

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het invoeren van een
temperatuuroffset met + 40 °C (+ 72 °F) aangepast worden.

1. Parametermenu oproepen.

2. Menupunt OFFSET selecteren en bevestigen.

3. De gewenste OFFSET-temperatuur met het draai-klik-wiel (5)
instellen.

4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.
Andere instelparameters in het menu selecteren

of
parametermenu met toets (4) verlaten.

Regelgedrag instellen
De functie bepaalt het opwarmgedrag van het soldeergereedschap
voor het bereiken van de ingestelde gereedschaptemperatur.
1. Parametermenu oproepen.
2. Menupunt Regelgedrag selecteren en bevestigen.
3. De gewenste regelfunctie met het draai-klik-wiel (5) instellen.
De volgende instellingen zijn mogelijk:
— "standaard": aangepast (gemiddeld) opwarmen
(fabrieksinstelling)
"zacht": langzaam opwarmen
— "agressief": snel opwarmen

4. Instelling met de invoertoets (6) bevestigen.
Andere instelparameters in het menu selecteren

of
parametermenu met toets (4) verlaten.

Procesvenster instellen

Het in het procesvenster ingestelde temperatuurbereik bepaalt het

signaalgedrag van de potentiaalvrije schakeluitgang.

1. Parametermenu oproepen.

2. Menupunt Procesvenster selecteren en bevestigen.

3. Het gewenste temperaturbereik van het procesvenster met het
draai-klikwiel (5) instellen.

4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Andere instelparameters in het menu selecteren
of
parametermenu met toets (4) verlaten.

Bij gereedschappen met LED ringlicht (bijv. WXP 120) bepaalt het

procesvenster het lichtgedrag van het LED ringlicht.

— Constant branden betekent het bereiken van de geselecteerde
temperatuur resp. de temperatuur is binnen het opgegeven
procesvenster.

— Knipperen signaleert dat het systeem opwarmt of de temperatuur
buiten het procesvenster ligt.
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Station Parameters

%y GER
Unit °C
% Password XXX

Button Sound On

Exit

ooooo

Afb. 24

Station Parameters

S_IAJ Language GER
(T °C

% Password XXX
Button Sound On

Exit

ooooo

Afb. 25

Aanwijzing

& Enter PIN

001

Exit

Afb. 26

a Enter PIN

001

Exit

Afb. 27

a Station locked

 d

Exit

Afb. 28

WX 1

7.2

Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.

Stationparameters instellen

Taal voor menubegeleiding selecteren

1. Parametermenu oproepen.

2. Menupunt Taal selecteren en bevestigen.

3. De gewenste taal met het draai-klik-wiel (5) instellen.
4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Indicatie temperatuureenheid omstellen

1. Parametermenu oproepen.
2. Menupunt Temperatuureenheid °C/°F selecteren en bevestigen.

3. De gewenste temperatuureenheid met het draai-klik-wiel (5)
instellen.

4. Instelling met de invoertoets (6) bevestigen.

Vergrendelingsfunctie in-/uitschakelen

Na het inschakelen van de vergrendeling zijn aan het soldeerstation
alleen nog de vaste temperatuurtoetsen (= bedieningstoetsen

1 en 2) bedienbaar. Alle andere instellingen kunnen tot aan de
ontgrendeling niet meer versteld worden.

Als er werkelijk slechts één temperatuurwaarde gekozen kan
worden, moeten de bedieningstoetsen 1 en/of 2 (vaste
temperatuurtoetsen) op dezelfde temperatuurwaarde ingesteld
worden.

Soldeerstation vergrendelen:

1. Parametermenu oproepen.

2. Menupunt Paswoord selecteren en bevestigen.

3. De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tussen 001-999)
met het draai-klikwiel (5) instellen (zie afb. 26).

4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

De vergrendeling is actief (op het display is een slot te zien (19), zie
ook afb. 27).

Soldeerstation ontgrendelen

1. Parametermenu oproepen.
Is de vergrendeling actief, dan opent automatisch het
paswoordmenupunt. Op het display verschijnen drie sterretjes
(***).

2. De driecijferige vergrendelingscode met draai-klikwiel (5)
instellen.

3. Code met de invoertoets (6) bevestigen.
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Station Parameters

#4) | anguage ENG Toetstonen in-/uitschakelen
Unit °F
& bassword wxw 1. Parametermenu oproepen.

Button Sound M | 2. Menupunt Toetstonen selecteren en bevestigen.
Exit | 3. Toetstonen uit- of inschakelen met het draai-klikwiel (5).

Afb. 29 4. Instelling met de invoertoets (6) bevestigen.
g, Station Paramsters LCD-contrast instellen
9 " Co—contrast
LCD-Brightness 070 X 1. Parametermenu oproepen.
s off )
creen saver 2. Menupunt LCD-contrast selecteren en bevestigen.

exit | 3. De gewenste LCD-contrastwaarde met het draai-klikwiel (5)

Afb. 30 instellen.
4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Siation Parameters

&4 | cD_Contrast 032 LCD-basishelderheid instellen
;CD*B”QM"QSS 1. Parametermenu oproepen.
creen saver Off

2. Menupunt LCD-basishelderheid selecteren en bevestigen.

Exit | 3., De gewenste LCD-basishelderheid met het draai-klik-wiel (5)
Afb. 31 instellen.

4. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Station Parameters .
94 | cD—contrast 032 Screensaver instellen

LCD-Brightness 070 % 1

Screen saver

. Parametermenu oproepen.

. Menupunt Screensaver selecteren en bevestigen.

. Screensaver met het draai-klikwiel (5) uitschakelen of instellen.
. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen.

Exit

Afb. 32

A ODN

Afb.
fb. 33 7.3 Firmware-update uitvoeren

) 1. WX 1 soldeerstation uitschakelen.
- Autention - & & 2. Geheugenstick in de USB-poort steken.

Bootloading... . .
Do not switch off * 3. WX 1 soldeerstation inschakelen.
..duration about 30 sec. Firmware-update wordt automatisch uitgevoerd (zie afb. 34).
Afb. 34 Als u een actuelere firmware al op uw station geinstalleerd hebt, dan

wordt deze niet veranderd.

Aanwijzing Terwijl de firmware-update loopt, mag het station niet uitgeschakeld

worden.
_UFE ~ Speed 7.4  Extra toestellen aansluiten
050 Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.
Extra toestellen kunnen ofwel aan de poort aan de voorkant (23)
% en/of aan de poort aan de achterkant (18) van het WX 1

Afb. 35: soldeerstation aangesloten worden.
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350

w0 380
WwrE 380 °C
Afb. 36

WFE aansluitina

Melding/symptoom

Indicatie "- - -"

WX 1

Het WX 1 soldeerstation herkent automatisch welk extra toestel
aangesloten is. Het WX 1 soldeerstation geeft links (poort vooraan
(23), zie afb. 35) of rechts (poort achteraan) het symbool of de naam
van het aangesloten extra toestel (23/18) weer.

7.5

Parameters van de extra toestellen instellen

Neem de overzichtsafbeeldingen (afb. 7 en afb. 8, pagina 8) in acht.

1.

>

>

9

Mogelijke oorzaak

Extra toestel via toets extra toestel (vooraan/achteraan) (4, 10)
selecteren.
Instelbare parameter verschijnt op het display (bijv. toerental).

. De gewenste waarde met het draai-klikwiel (5) instellen.
. Waarde met de invoertoets (6) bevestigen

of
toets (4) om te verlaten indrukken.

WX 1 onderhouden

Bedieningspaneel met een geschikte reinigingsdoek bij
verontreiniging reinigen.

Niet gebruikte poorten met sluitdoppen afsluiten.

Foutmeldingen en verhelpen van fouten
Maatregelen om het probleem te
verhelpen

Werktuig werd niet herkend
Werktuig defect

— Aansluiting van het werktuig aan
het toestel controleren
Aangesloten werktuig
controleren

Geen displayfunctie

Geen netspanning — Netschakelaar inschakelen.

(display uit) voorhanden — Netspanning controleren.
— Toestelzekering controleren.
OFF — Overbelastingsuitschakeling |- Er kan slechts één bout gebruikt

Kanaal kan niet ingeschakeld
worden

worden.
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10 Toebehoren

T005 29 212 99 WXP 65 Soldeerset met houder WDH 10
T005 29 202 99 WXP 120 Soldeerset met houder WDH 10
T005 29 206 99 WXP 200 Soldeerset met houder WDH 31

TO05 13 178 99 WXMT Micro-soldeerruimpincet met houder
WDH 60

T005 29 204 99 WXMP Micro-soldeerruimpincet met houder
WDH 50

T005 27 043 99WXSB 200 Soldeerbad
T005 15 121 99 WDH 10 Veiligheidshouder voor WXP 120

TO05 15 158 98 WDH 31 Veiligheidshouder voor WXP 200
T005 15 156 99 WDH 50 Veiligheidshouder voor WXMP
T005 15 169 99 WDH 60 Veiligheidshouder voor WXMT
TO05 36 476 99 WFE 20D Soldeerrookafzuigtoestel 230 V
TO05 36 266 99 WFE 2S Draagbaar afzuigtoestel 230 V

TO05 36 256 99 WFE 4S Mobiel afzuigtoestel 230 V

TOO05 36 586 99 WFE 8S Mobiel afzuigtoestel 230 V

TO05 33 648 99 WHP 1000 Voorverwarmingsplaat 1000 W
T005 33 386 99 WHP 3000 Infraroodverwarmingsplaat 600 W
T005 33 646 99 WHP 3000 Infraroodverwarmingsplaat 1200 W
TO05 87 647 10 WX Verbindingskabel

TOO05 87 647 11 WX Adapter voor pc

TOO05 87 647 12 WX Adapter voor WFE/WHP

Meer toebehoren vindt u in de gebruiksaanwijzingen van de
verschillende soldeerboutsets.

11 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

12 Garantie

Aanspraak op garantie van de koper verjaart een jaar na levering
van het product. Dit geldt niet voor regresrecht van de koper volgens
§§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we alleen aansprakelijk
als de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons schriftelijk en
met vermelding van het begrip "Garantie" afgegeven werd.

Technische wijzigingen voorbehouden!
De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.
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Innehall

1 Om brukSanViSNiNGEeN .........ccoeiieieiiiee e e 3
2 Fordinsdkerhet.........ccoooiiiiiiii 4
3 Leveransomfattning ..........cccooeriiiiiiieiin e 4
4 Talodstationen i drift ..........cccoeeiiiiiiniiii s 4
5 Verktygsbeskrivning.........ccoooeiiiiiiiiiiie e 6
6 Anvanda lddstationen ............ccoceiiiiiiiiiic 8
7 Stéll in parametrar med parametermenyn ...........cccceveeeeieiieene 11
8 WX 1 - skétsel och underhall ... .16
9 Felmeddelanden och atgarder..... ... 16
10 THlIDENOT ... e 17
11 AvfallShantering .........ccooouiiiiiiiiieeeeeee e 17
12 GAraNti .o e 17

1 Om bruksanvisningen

Tack for att du har kdpt en Weller WX 1 I6dstation. Vi har utvecklat
denna modell utifran de stréangaste kvalitetskrav for att kunna
garantera problemfri anvandning av verktyget.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du pa ett
sakert och korrekt satt kommer igadng med, anvander och utfor
underhall pa l6dstationen WX 1, samt hur du sjalv atgardar enklare
fel.

D> Las igenom hela anvisningen och bifogad sékerhetsanvisning
innan du bérjar anvanda l6dstationen WX 1.

D> Se till att forvara denna bruksanvisning sa att den ar tillganglig for
samtliga anvandare.

1.1 Atttanka pa

Wellers mikroprocessorstyrda I6dstation WX 1 uppfyller villkoren i
EG-konformitetsforklaringen visavi riktlinjerna 2004/108/EWG och
2006/95/EG.

1.2 Ovriga giltiga dokument

— Bruksanvisning for I6dstation WX 1
— Bifogade sakerhetsanvisningar till denna bruksanvisning

— Bruksanvisning for anslutna verktyg
(t.ex. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP eller WXMT,
WXSB 200)

SV
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2 For din sakerhet

Lédstationen WX 1 har tillverkats enligt senaste tekniska rén och
gallande sakerhetstekniska regler. Trots detta finns det risk for
person- och materielskador om du inte féljer sdkerhetsanvisningarna
i det medfdljande sakerhetshaftet samt varningsanvisningarna i
denna handbok. Bruksanvisningen ska alltid f6lja med nar du
overlamnar lédstationen WX 1 till en annan person.

21 Avsedd anvandning

Lodstation WX 1 far endast anvandas till sadan I6dning och
avlddning som beskrivs i bruksanvisningen, givet de forutsattningar
som har anges. Avsedd anvandning av WX 1 innebar att

— denna bruksanvisning beaktas,

— alla medfdljande dokument beaktas,

— de nationella skyddsféreskrifter som géller pa anvandningsplatsen
foljs.

Tillverkaren tar inget ansvar for eventuella férandringar av verktyget

som anvandaren utfor pa eget bevag.

3 Leveransomfattning

— Lodstation WX 1

— Néatkabel

— Bruksanvisning for lI6dstation WX 1

— Bifogade sékerhetsanvisningar till denna bruksanvisning
— CD med programvara ("Monitorsoftware")

4 Ta lodstationen i drift

VARNING!

Strémslag och utbrénningsfara

Om mandverenheten ansluts felaktigt finns risk for stromslag,
vilket kan leda till skador pa personer och pa verktyget. Vid
anvandning av mandverenheten kan lédverktyget brénnas ut.

D> Innan mandverenheten tas i bruk: I&s noga igenom de
sakerhetsanvisningar som bifogats och de som finns i
enhetens bruksanvisning. Beakta de forsiktighetsatgarder som
beskrivs i dessa anvisningar.

D> Placera alltid 16dverktyget i sdkerhetshallaren nar det inte
anvands.

Observera 6versiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).
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Obs!
Fig. 1
Fig. 2:
WX 1 med anslutet
I6dverktyg
Made in Germany
Fig. 3:
350
w0 380
WP g
Fig. 4
Obs!
Setlemperature
WXP 200 3 50
°c Exil
Fig. 5
Obs!
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Anslut enbart I6dverktyg med ldmpade anslutningskontakter till
|ddstationen WX 1.

De verktyg som kan anslutas till WX 1 hittar du pa tillbehorslistan pa
sidan 17.

1. Packa forsiktigt upp I6dstationen.

2. Anslut de WX-kompatibla I6dverktygen (Fig. 1) sa har:

Stick in I6dverktygets kontakt i mandverenhetens
anslutningsuttag (9) och las genom en kort vridning at hoger.

. L&gg lodverktyget i hallaren.

4. Kontrollera att natspanningen stammer 6verens med uppgifterna
pa typskylten och att natstrombrytaren (15) star i frankopplat
lage.

5. Anslut manéverenheten till elnatet (13).

6. Sla pa lodstationen med néatstrombrytaren (15).
Startmeddelandet visas pa displayen (se fig. 3).

w

Nar I6dstationen ar paslagen gor mikroprocessorn en genomgang av
sig sjalv och laser av de parametervarden som sparats i verktyget.

Om en I6dkolv &r ansluten visar displayen installd temperatur
(borvarde, 22), temperaturenhet °C/°F (20), matvardesindikering
(aktuell verktygstemperatur) (21) och sparade fasta temperaturer
(24/25) (se fig. 4).

Bértemperatur och fast temperatur &r sparade i verktyget.
Den faktiska temperaturen (arvardet) stiger till bértemperatur
(= l6dverktyget varms upp).

Ytterligare anslutningsvarianter hittar du pa sidan 21.
Folj bruksanvisningarna till de apparater som ska anslutas.

4.1

Observera 6versiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).

Installning av individuell temperatur

Instélining av fast temperatur
1. Hall 6nskad valknapp 10 nedtryckt.
Pa displayen visas aktuell bértemperatur (se fig. 5).
2. Stéll in 6nskad bértemperatur med klickhjulet (5).
. Bekrafta vardet med Enter (6).

4. Hall 6nskad kontrollknapp 1 eller 2 nedtryckt i 3 sekunder for att
spara aktuell bértemperatur som fast temperatur (under den
valda knappen).

w

Ytterligare information (t.ex. fast temperatur, fabriksinstallning) om
intelligenta verktyg hittar du i respektive bruksanvisning.

Valj temperatur med kontrollknapparna 1 eller 2
Tryck pa temperaturknapp 1 eller 2. Verktyget laser vald temperatur.
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WX 1

5 Verktygsbeskrivning

Weller WX 1 ar en mangsidigt anvandbar |6dstation for
professionella reparationsarbeten pa hogmoderna, elektroniska
kretsar inom industriell tillverkningsteknik och i verkstéader och
laboratorier.

Den digitala styrelektroniken, tillsammans med l6dverktygets
hoégvéardiga sensor- och varmedverforingsteknik, sakerstaller exakt
temperaturreglering vid I6dspetsen. Den snabba
matvardesregistreringen garanterar hdg temperaturnoggrannhet och
optimalt temperaturuppférande i belastningsfall.

Det reglerbara temperaturintervallet &r verktygsberoende och kan
ligga i omradet fran 50 °C — 550 °C (150 °F — 999 °F) for l16dverktyg
och fér Microtools. Bor- och arvarde visas digitalt. Fasta
temperaturer kan lagras pa tva knapparfor direktval.

Weller l6dstation WX 1 erbjuder foljande funktioner och egenskaper:

— Modernt anvandarkoncept och navigering

— Mandvrera med hjalp av touchkontroll

— Menyer pa flera sprak

— Grafisk LC-display med bla LED-bakgrundsbelysning

— Hanterar verktyg pa upp till 200 W eller

— WX 1 |édstation behdver inte kalibreras

— 1 Anslutning for 16dverktyg med integrerad parameterlagring (t.ex.
fast temperatur)

— Automatisk identifiering av verktyg och aktivering av kolvspecifik
styrparameter

— Digital temperaturreglering

— Apparaten ar antistatiskt konstruerad enligt ESD-sakerhetskraven

— Olika potentialutjamningsméjligheter pa verktyget
(standardkonfigurationen ar hart jordad)

— Instaliningar for kolvspecifika parametrar som: standby-
temperatur, standby-tid, AUTO-OFF-tid, offset, styrlage,
processfonster

— Installningar for stationsspecifika parametrar som: sprak;
temperaturversion °C/°F; I6senord; knappljud pa/av; LCD-
kontrast; LCD-basljusstyrka; skarmslackare

— Tva anslutningar for perifera enheter (t.ex. WFE, WHP)

— USB-port for minnesenhet (fér uppdaterring av fast programvara,
parameterstyrning, 6vervakning)



WX 1

WX-kompatibla
|6dverktyg for
WX |6dstationer

Fig. 6:

Tekniska data WX 1

Matt

Vikt

Natspanning
Upptagen effekt
Skyddsklass
Sakring
Temperaturomrade

Temperaturnoggrannhet
Temperaturstabilitet
Potentialutjamning

Material, hélje

Material, kontrollpanel
Kontrollpanel, matt

Uppldsning
Bakgrundsbelysning

Potentialutjgmning

7-17

L x B xH (mm): 170 x 151 x 130
L x B x H (tum): 6,69 x 5,94 x 5,12

ca 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W

|, antistatiskt hélje
Overstrémsutlésare T2 A

Instélliningsbar

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Det reglerbara temperaturomradet
beror pa verktyget.

+9°C (17 °F)

+2°C (x4 °F)

Via ett 3,5 mm kopplingsjack pa
instrumetets baksida.

Aluminiumbottenplatta

med antistatisk svart

(AMS 70002) belaggning, antistatiskt
hélje i syntetmaterial (PA)

Riktigt glas med antistatisk
belaggning

74 x 38 tum
255 x 127 (128) punkter
4 lysdioder

Genom att koppla 3,5-mm-kopplingsjacket (11) pa olika satt ar

4 varianter mgjliga:

— (@) Hart jordad: utan stickpropp (leveransskick).
— (b) Potentialutjamning: med stickpropp, utjamningsledning vid

mellankontakten.

— (c) Spanningslds: med stickpropp
— (d) Mjukt jordad: med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via

det valda motstandet.

USB-port

Mandverenheten WX 1 har en USB-port pa framsidan (7) for
uppdatering av den fasta programvara, parameterstyrning och
Overvakning. | USB-porten (7) passar alla vanliga USB-
minnesenheter pa marknaden.
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A WOWN =

© oo~ U

11
12

14
15

Vanster kontrollknapp
Vanster kontrollknapp
Display

Valknapp (b&rtemperatur,
lamna parametermeny,

parametrar tillsatsenhet bak) 10

Klickhjul

Enter

USB-port

RS232-port

Valknapp (b&rtemperatur,
lamna parametermeny,
parametrar tillsatsenhet)
Valknapp (b&rtemperatur,
parametrar tillsatsenhet
fram)
Potentialutjgmningskontakt
RS232-port
Natanslutning

Natsakring
Natstrombrytare

Displayéversikt

16
17

18

19
20
21
22
23

24
25

AUTO-OFF

Standby
temperaturfrankoppling
Tillsatsenhet

(granssnitt bak)

Lasning
Temperaturenhet °F/°C
Aktuell verktygstemperatur
Aktivt temperatur vanster
Tillsatsenhet

(Port pa framsidan)

Fast temperatur 1

Fast temperatur 2

6 Anvanda lodstationen

6.1

2

Anvandningsprincip

WX 1

&

T]

\

?ﬂ

-

\
Q\\

\§
oo N w

Do —
ol @
20%

—

Fig. 7

©

1

12

—18

Fig. 8

Auto-Off 16
Standby 17

26 -—Ty

25—350

24—380 380

23—« 380 /°C ? WFE 1
|

22 21 2019

Fig. 9
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Knappar

Kontrollknapp 1, 2

Anvandning

Tryck en gang kort pa knapp
1eller2

9-17

Funktion

Den fasta temperaturen (24/25)* tas 6ver som
aktiv bortemperatur (22)*.
- Bladdra i parametermenyn

Hall knapp 1 eller 2
nedtryckt i 3 sekunder.

Aktiv bortemperatur sparas som fast temperatur
under aktuell knapp (1 eller 2).

Hall knapparna 1 och 2 nedtryckta
samtidigt

Kanal (9)* stangs av respektive dppnas

Knapparna 10 och 1
eller knapparna

Hall knapparna 10 och 1 eller
10 och 2 nedtryckta samtidigt

Oppna parametermenyn

10 och 2
Knapparna 2 och 4 Hall knapparna 2 och 4 eller — Oppna parametermenyn
eller knapparna 1 och 4 nedtryckta samtidigt
1och4
Valknapp 4 Tryck en gang kort pa knapp 4 — val av tillsatsenhet, villkor fér 6ppning av
tillsatsenhetens (t.ex. WFE)
parameterinstaliningar
Valknapp 10 Hall knapp 10 — Urval for tillsats (tex. framre WFE)
nedtryckt i 3 sekunder. — Fonster for bdrvérde éppnas
Knapp 4 Tryck en gang kort pa knapp 4 — Parametermenyn stangs
Klickhjul 5 Dra fingret ver klickhjulet - Vallinstélining av vérde
— Navigera i meny
Klicka pa héger eller vanster sida |- Bortemperaturfénstret for héger-/vansteranslutet
l6dverktyg 6ppnas
Enter 4 Tryck en gang kort pa knapp 4 — Vérde/val bekréftas

*) se ocksa oversiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).

6.2 Anvandningsexempel 1:

. Hall 6nskad valknapp 10 nedtryckt i 3 sekunder.Indikeringen

2. Stéll in 6nskad bértemperatur med klickhjulet (5).

4. Stang parametermenyn genom att trycka pa (4).

Om ingen uppgift bekraftas inom 10 sekunder stéangs

Oppna parametermeny och valj menypunkt

1. Hall knapparna 4 och 1 eller 4 och 2 nedtryckta samtidigt.

Settemperature
Vélj temperaturinstéllining
WXP 200 3 50
1
°c Exil vaxlar till bértemperatur (se fig. 10).
Fig. 10
3. Bekrafta vardet med Enter (6).
Obs!
parametermenyn automatiskt.
6.3  Anvandningsexempel 2:
Entering

&

t Keep buttons depressed ?

Parameter Menu

Fig. 11

Nar apparaten vaxlar till parametermenyn visas foljande
meddelande pa displayen (se aven fig. 11):
"Vaxlar till parametermeny

Y

Hall knappar nedtryckta”.

SV
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Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
nooao Exit
Fig. 12
Paramelers WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
% Auto—0ff Time 020 min
ooooo Exit
Fig. 13
Off
350
-
380
WP 200 o
380
Fig. 14

WX 1

2. Valj menypunkt med klickhjulet (5).
Det valda alternativet markeras med svart (t.ex. "standby temp.”,
se fig. 12).

3. Bekrafta alternativet med Enter (6).Indikeringen andras till lage
for val/inmatning (se fig. 13).

4. Valj instalining med klickhjulet (5).

5. Bekrafta installningen med Enter (6).
Installningen sparas och parametermenyn visas.

6. Valj 6nskad menypunkt med klickhjulet (5) och stéll in 6nskat
varde (se steg 3.-5.)
—eller —
Stang parametermenyn genom att trycka pa (4).

6.4

Observera 6versiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).

D> Tryck samtidigt pa kontrollknappar 1 och 2 for att koppla in/ur
verktyget.

Koppla in/ur kanal

Avstéangd kanal

Om en kanal &r avstangd visas "OFF” i displayen (16).

6.5

D> Folj bruksanvisningen till det anslutna lédverktyg du ska arbeta
med.

Lddning och avlédning

Behandling av I6dspetsen

— Vid forsta uppvarmningen ska den valda fértennbara I6dspetsen
befuktas med I6dmetall. Detta avliagsnar oxidskikt och orenheter
som kan ha uppstatt under lagerférvaringen.

— Vid lédpauser och innan lI6dpennan laggs av bor du se till att
|6dspetsen ar val fortennad.

— Anvand inte alltfér agressiva flussmedel.
— Se till att alltid vara séker pa att [6dspetsen sitter fast ordentligt.
— Valj en sa lag arbetstemperatur som mgjligt.

— Valj sé stor I6dspetsform som mdjligt for den aktuella
anvandningen. Tumregel: ungefar lika stor som I6ddgat.

— Se till att varmedverforingsytan mellan 16dspetsen och I6dstallet ar
stor genom att fértenna l6dspetsen val.

— Sla av l6dsystemet vid langre pauser eller anvand Wellers
funktion for temperatursankning nar verktyget inte anvands.

— Applicera I6dmetall pa I6dspetsen innan du lagger av I6dkolven for
en langre tid.

— Placera I6dmetallen direkt pa I6dstéllet, inte pa I6dspetsen.
— Byt l6dspets med det tillhdrande verktyget.
— Utsatt inte 16dspetsen for ndgon mekanisk kraft.
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Obs!

Obs!

Parameters

WAP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
ﬂ_vj Auto—Off Time 020 min

ooooo Exit
Fig. 15

Paramelers WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min
@_VJ Auto-Off Time 020 min

uuuuu Exit
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Manoverenheten ar justerad for medelstora lI6dspetsar. Avvikelser
kan uppsta pa grund av spetsbyte eller darfor att andra spetsformer
anvands.

7 Stéll in parametrar med parametermenyn

Parametermenyn ar indelad i tva avdelningar:
Parametrar
Installningsméjligheter:

- Standby-temperatur

- Standby-tid (temperaturfrankoppling)

- Automatisk franslagstid (AUTO-OFF)

- Offset(temperaturkorrigering)

- Styrlage

- Processfonster

Stationsparametrar

Installningsméjligheter:
- Sprak
- Temperaturversion °C/°F (temperaturenheter)
- Loésenord (lasfunktion)
- Knappljud pa/av
- LCD-kontrast
- LCD-basljusstyrka
- Skarmslackare

7.1  Stall in parametrar

Observera oversiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).
Stélla in standby-temperatur

Lédverktyget har en sensor i handtaget som kadnner av om verktyget
ar i drift. Om lodverktyget inte anvands inleds automatiskt en
nedkylningsprocess.

Ytterligare information om intelligenta verktyg hittar du i respektive
bruksanvisning.

Nar temperaturen kopplats fran, stalls standby-temperaturen
automatiskt in.

1. Oppna parametermenyn.

. Valj menypunkten standby-temperatur.

. Stall in ett bérvarde med klickhjulet (5).

. Bekrafta vardet med enter (6).

. Stang parametermenyn genom att trycka pa (4).

a b~ WN

SV
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350
380 1 80
WP 200
ss0 °C
Fig. 17
Parameters WXP 200

Standby Temp. 150 °C

Standby Time 010 min

% Auto—0ff Time 020 min

noooo Exit
Fig. 18
Obs!
350
ag0 -
WP200 o
3sg C
Fig. 19
Parameters WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min

% Auto-0ff Time 020 min

Exit

uuuuu

Obs!

WX 1

Stall in temperaturfrankoppling (Standby-tid)

Nar I6dverktyget inte anvands, gar temperaturen efter den installda
standby-tiden ner till beredskapstemperatur. Standby-laget visas
genom en blinkande matvardesindikering och att displayen visar
"Standby” (17).

Lamna standby-laget genom att trycka pa nagon av knapparna
1 eller 2. Den integrerade sensorn i verktyget kdnner av
lagesandringen och och deaktiverar standby-laget sa fort verktyg
flyttas.
Stall in standby-tid:
1. Oppna parametermenyn.
2. Valj och bekrafta menypunkten Standby-tid.
3. Stall in 6nskad standby-tid med klickhjulet (5).
Foljande standby-instaliningar kan goéras:
"OFF” =”0 min”: Standby-tiden ar frankopplad
(fabriksinstallning)
"ON” = "1-99 min”: Standby-tiden stélls in individuellt
4. Bekrafta vardet med Enter (6).
Valj ytterligare installningsparametrar i menyneller
stdng parametermenyn genom att trycka pa (4).

Standby-funktionens tillforlitighet kan paverkas negativt vid
I6dningsarbeten med lagt varmebehov.

Stélla in automatisk franslagstid (AUTO-OFF)
Nar l6dverktyget inte anvands avbryts uppvarmningen
efter den automatiska franslagstiden.

Temperaturen kopplas fran oberoende av installd standbyfunktion.
Artemperaturen blinkar och fungerar som restvarmesindikator.
Pa displayen visas "AUTO-OFF” (16).
1. Oppna parametermenyn.
2. Vélj och bekrafta menypunkten AUTO-OFF-tid.
3. Stall in 6nskad franslagstid med klickhjulet (5).
Féljande instéllningar av AUTO-OFF-tiden ar méjliga:
— "OFF” =70 min”: AUTO-OFF-funktionen &ar frankopplad

(fabriksinstallning).
— "ON” ="1-99 min”: AUTO-OFF-tiden stalls in individuellt

4. Bekrafta tidsram med Enter (6).

Valj ytterligare instéllningsparametrar i menyn ellersténg
parametermenyn genom att trycka pa (4).

Aterstallning fran standby- och AUTO-OFF-laget:

Utan brytarstéll: genom att trycka pa kontrollknapparna 1, 2 eller 10,
eller genom att ta upp I6dverktyget ur hallaren.
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a Paramelers WXP 200

_ﬁj Offset 000 °C
Perform. Mode standard

@_VJ Temp. Window 020 °C
comaoo Exit

Fig. 21

a Paramelers WXP 200

_ﬁj Offset 000 °C

Perform. Mode standard

@_VJ Temp. Window 020 °C
comaoa Exit
Fig. 22
Parameters WXP 200
J oifsel 000 “C
Perform. Mode standard

%) PTCTTITEE 020 °C

uuuuu Exit

Obs!
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Stélla in temperaturkorrigering (Offset)

Lédspetsens faktiska temperatur kan anpassas genom en
temperatur-offset pa + 40 °C ( 72 °F).

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten OFFSET.

3. Stall in 6nskad offset-temperatur med klickhjulet (5).

4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Valj ytterligare installningsparametrar i menyn eller
stdng parametermenyn genom att trycka pa (4).

Stall in styrlage
Funktionen reglerar hur uppvarmningen av I6dverktyget till installd
verktygstemperatur sker.
1. Oppna parametermenyn.
2. Valj och bekrafta menypunkten Styrldge.
3. Stall in 6nskad styrfunktion med klickhjulet (5).
Féljande instéllningar kan goras:
"standard”: anpassad (medelsnabb) uppvarmning
(fabriksinstallning)
— ”svag”: langsam uppvarmning
— “aggressiv”: snabb uppvarmning
4. Bekrafta instaliningen med Enter (6).

Valj ytterligare installningsparametrar i menyn eller
stdng parametermenyn genom att trycka pa (4).

Stéll in processfonster

Det temperaturintervall som stallts in i processfonstret avgor

signalférhallandet for den spanningsldsa binarutgangen.

1. Oppna parametermenyn.

2. Vélj och bekrafta menypunkten processfonster.

3. Stéll in 6nskad temperaturintervall f6r processfénstret med
klickhjulet (5).

4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Valj ytterligare installningsparametrar i menyn eller
stdng parametermenyn genom att trycka pa (4).

For verktyg med ringbelysning (t.ex. WXP 120) stélls
ringbelysningens ljusférhallande in i processfonstret.

— Ett konstant ljus betyder att férvald temperatur har uppnatts eller
att temperaturen &r inom det intervall som angivits i
processfonstret.

— Ett blinkande ljus signalerar att systemet haller pa att varmas
upp, eller att temperaturen ar utanfor det intervall som angivits i
processfonstret.

SV
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Station Parameters

2 Language
Unit °F
@_VJ Password wEE
Button Sound 0On
Exit
Fig. 24
Station Parameters
4 Language ENG
Unit
@_VJ Password L2 2]
Button Sound On
Exit
Fig. 25
Obs!
a Enter PIN
Exit
Fig. 26
a Enter PIN
Exit
Fig. 27
a Station locked
Exit

Fig. 28

WX 1

7.2

Observera oversiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).

Stall in stationsparametrar

Valj menysprak

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten sprak.
3. Stall in 6nskat sprak med klickhjulet (5).
4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Andra visning av temperaturenhet

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten temperaturenhet °C/°F.
3. Stall in 6nskad temperaturenhet med klickhjulet (5).

4. Bekrafta instaliningen med Enter (6).

Koppla in/ur lasfunktionen

Nar lasning ar aktiverad kan endast I6dstationens knappar for fast
temperatur (= kontrollknapparna 1 och 2) anvandas. Inga andra
instéllningar kan goras forran I6dstationen lasts upp.

Om det bara ska finnas ett temperaturvarde tillgangligt maste
kontrollknapparna 1 och/eller 2 (knappar for fast temperatur) vara
installda pa samma temperatur.

Lasa lodstationen:

1. Oppna parametermenyn.
2. Valj och bekrafta menypunkten lésenord.

3. Ange den tresiffriga laskoden
(mellan 001-999) med hjalp av klickhjulet (5) (se fig. 26).

4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Lasningen ar nu aktiv (i displayen visas ett hanglas (19), se aven
fig. 27).

Las upp l6dstationen

1. Oppna parametermenyn.
Om lédstationen &r last 6ppnas automatiskt menypunkten
Losenord. | displayen visas tre stjarnor (***).
2. Ange den tresiffriga laskoden med hjalp av klickhjulet (5).
3. Bekrafta koden med Enter (6).
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Stalion Parameters

2 Language

ENG
Unit °F
ﬁ'_vj Password EEE
Button Sound jon ]
Exit

Fig. 29

Station Parameters

i LCD—Contrast
LCD-Brightness 070 %
Screen saver Off

Exit

Fig. 30
Slation Parameters

_Aj LCD-Contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver 0Off

Exit

Fig. 31

Station Parameters

ﬁlAj LCD-Contrast

032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver
Exit
Fig. 32
Fig. 33

- Attention -
Bootloading...
Do not switch off {

...duration about 30 sec.

Fig. 34

Obs!
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Satt pa/stang av knappljud

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten knappljud.

3. Stang av eller satt pa knappljud med hjalp av klickhjulet (5).
4. Bekrafta instaliningen med Enter (6).

Stéll in LCD-kontrast

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten LCD-kontrast.
3. Stall in 6nskad LCD-kontrast med klickhjulet (5).
4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Stéll in LCD-basljusstyrka

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten LCD-basljusstyrka.
3. Stall in 6nskad basljusstyrka med klickhjulet (5).

4. Bekrafta vardet med Enter (6).

Stéll in sk&rmslackare

1. Oppna parametermenyn.

2. Valj och bekrafta menypunkten skdrmsléckare.

3. Stang av eller satt pa skarmslackare med hjalp av klickhjulet (5).
4. Bekrafta vardet med Enter (6).

7.3 Uppdatera fast programvara

1. Stang av lodstation WX 1
2. Sétti minnesenhet i USB-porten.
3. Satt pa lodstation WX 1.

Den fasta programvaran uppdateras automatiskt (se fig. 34).
Om du redan har aktuell fast programvara installerad pa stationen
andras den inte.

Under tiden som uppdateringen kors far stationen inte stangas av.

SV
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WFE — Speed

050
4

Fig. 35:

350

w 380
wrE 380 °C
Fig. 36

WFE anslutning fram

WX 1

7.4  Anslut tillsatsenhet

Observera oversiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).
Tillsatsenheter kan antingen anslutas via porten pa l6dstationen
WX 1s framsida (23) och/eller porten pa stationens baksida (18).

Lodstationen WX 1 kénner automatiskt av vilken tillsatsenhet som
har anslutits.

Lédstationen WX 1 visar symbolen eller namnet fér den anslutna
enheten (23) till vanster (= porten pa framsidan (18), se fig. 35) eller
till hdger (= porten pa baksidan) .

7.5 Stallin tillsatsenhetens parametrar

Observera 6versiktsbilderna (fig. 7 och fig. 8, sidan 8).

1. Valj tillsatsenhet med tillsatsenhetsknapparna (fram/bak) (4, 10).
Parametrar som gar att stalla in visas i displayen (t.ex. varvtal).

2. Stéll in 6nskat varde med klickhjulet (5).

3. Bekrafta vardet med Enter (6).eller
tryck pa (4) for att avsluta.

8 WX 1 - skotsel och underhall

> Rengor kontrollpanelen med sérskild rengéringsduk om den blir
smutsig.

> Tillslut de portar som inte anvands med forslutningspropp.

9 Felmeddelanden och atgéarder

Meddelande/Symtom Méjlig orsak Atgard
Indikering - - - — Verktyget kunde inte — Kontrollera verktygets anslutning
identifieras till I6dstationen
— Verktyget defekt — Kontrollera det anslutna
verktyget

Ingen displayfunktion — Natspanning saknas — Koppla till natstrémbrytaren
(Display avstangd) — Kontrollera natspanningen

— Kontrollera apparatens sakring
AV — Overbelastningsstopp — Endast en kolv kan anvandas.
Ingen kanal kan pakopplas
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10 Tillbehor

T005 29 212 99 WXP 65 Lodset med hallare WDH 10

T005 29 202 99 WXP 120 Lodset med hallare WDH 10

T005 29 206 99 WXP 200 Lédset med hallare WDH 31

T005 13 178 99 WXMT Minipincettiddpenna med hallare WDH 60
T005 29 204 99 WXMT Minipincettiddpenna med hallare WDH 50
TO05 27 043 99 WXSB 200 Lodgryta

T005 15 121 99 WDH 10 Séakerhetshallare for WXP 120

TO05 15 158 98 WDH 31 Sakerhetshallare for WXP 200
T005 15 156 99 WDH 50 Sakerhetshallare for WXMP
TO05 15 169 99 WDH 60 Sékerhetshallare for WXMT
TO05 36 476 99 WFE 20D Loédroksutsug 230 V

TO05 36 266 99 WFE 2S Barbar utsug 230 V

TO05 36 256 99 WFE 4S Mobilt utsug 230 V

TO05 36 586 99 WFE 8S Mobilt utsug 230 V

TO05 33 648 99 WHP 1000 Varmehall 1000 W

T005 33 386 99 WHP 3000 Infraréd varmehall 600 W
TO05 33 646 99 WHP 3000 Infraréd varmehall 1200 W
TOO05 87 647 10 WX Kopplingskabel

TOO05 87 647 11 WX Adapter till PC

TOO05 87 647 12 WX Adapter till WFE/WHP

Ytterligare tillbehor hittar du i bruksanvisningen for det enskilda
|6dpennsetet

11 Avfallshantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till
atervinning enligt gallande regler.

12 Garanti

Koparen kan reklamera produkten upp till ett ar efter det att den har
levererats. Detta galler inte koparens angerréatt enligt §§ 478, 479
BGB.

Vi tar enbart ansvar for den av oss utfardade garantin om kvalitets-
och héllbarhetsgaranti skriftligen har angivits av oss under
begreppet "garanti”.

Tekniska andringar forbehalls!
De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa www.weller-tools.com.

SV
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Betjeningsvejledning

Fig. 1: Apparatoversigt
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1 Om denne vejledning

Vi takker for, at du har valgt Wellers WX 1 loddestation. Under
fremstillingen er anvendt de strengeste kvalitetsnormer, som sikrer,
at apparatet fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om sikker og

korrekt ibrugtagning af loddestationen WX 1 samt betjening,

vedligehold og simpel fejlafhjeelpning.

D> Laes hele denne vejledning og de vedlagte sikkerhedsanvisninger
om apparatet, fgr du tager loddestationen WX 1 i brug.

> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

1.1 Anvendte direktiver

Wellers mikroprocessorstyrede loddestation WX 1 er i
overensstemmelse med EF-overensstemmelseserklzeringen og
opfylder kravene i direktiverne 2004/108/EF og 2006/95/EF.

1.2  Supplerende gaeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning til loddestationen WX 2
— Supplementsheefte til denne vejledning: Sikkerhedsanvisninger

— Betjeningsvejledning til det tilsluttede veerktgj
(f. eks. WXP 65, WXP 120, WXP 200 WXMP eller WXMT,
WXSB 200)

DK
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2 For din sikkerheds skyld

Loddestationen WX 1 er konstrueret i henhold til de nyeste
standarder inden for teknik og sikkerhed. Alligevel er der risiko for
person- og tingsskader, safremt du ikke overholder de
sikkerhedsanvisninger, som findes i det vedlagte sikkerhedsheefte
samt i advarselsanvisningerne i denne vejledning.
Loddestationen WX 1 bar kun videregives til tredjemand sammen
med betjeningsvejledningen.

2.1 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun loddestationen WX 1 til de formal, der er anfart i

betjeningsvejledningen angaende lodning og aflodning under de

betingelser, der er beskrevet her. Formalsbestemt anvendelse af

loddestationen WX 1 inkluderer ogsa, at

— Man felger denne vejledning,

— Man overholder al supplerende dokumentation,

— Man overholder nationale arbejdsmiljgforskrifter gzeldende pa
anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for selvudferte
forandringer pa apparatet.

3 Leveringsomfang

Loddestation WX 1

Netkabel

Betjeningsvejledning til loddestationen WX 1

— Supplementsheefte til denne vejledning: Sikkerhedsanvisninger
— CD med Software (“Monitorsoftware”)

4 |brugtagning af apparatet

ADVARSEL!

Risiko for stremstad og forbraending

Hvis styreenheden ikke tilsluttes korrekt, er der risiko for
tilskadekomst pa grund af elektrisk sted, og apparatet kan blive
beskadiget. Under drift med styreenheden kan loddeveerktgjet
forarsage forbraendinger.

D> Lees venligst de vedlagte sikkerhedsanvisninger,
sikkerhedsanvisningerne i denne betjeningsvejledning samt
anvisningerne til styreenheden fer ibrugtagning af
styreenheden, og veer opmaerksom pa de
sikkerhedsforanstaltninger, som angives heri.

[> Leeg altid loddeveerktgjet i sikkerhedsholderen, nar det ikke er i
drift.

Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).
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Bemeerk

Fig. 1

WX 1 med tilsluttet
loddeveerkigj

241

Made in Germany

BL.CS: 03.08X Version: 1.54

Fig. 3
350
s 380
Wi 200
g0 °C
Fig. 4
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Setlemperature
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°c Exil
Fig. 5
Bemeaerk
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Man kan kun tilslutte loddeveerktgj med egnede stik til

loddestationen WX 1.

Det veerktaj, som kan sluttes til WX 1, kan ses i tilbehgrslisten pa

side 16.

1. Pak apparatet forsigtigt ud.

2. Tilslut de WX-kompatible loddeveerktgijer (fig. 1) pa felgende
made:
Seet stikket fra loddevaerktgjet i tilslutningsbgsningen (9) pa
styreenheden og drej det kort mod hgjre for at lase det.

3. Leeg loddeveerktgjet i holderen.

4. Tjek, at netspaendingen stemmer overens med angivelserne pa
typeskiltet, og at hovedafbryderen (15) er slukket.

5. Slut styreenheden til streammen (13).

6. Teend for apparatet pa hovedafbryderen (15).Startup vises pa
displayet (se fig. 3).

Efter tilkobling af apparatet gennemfgrer mikroprocessoren en

selvtest og udleeser de parameterveerdier, som er lagret i vaerktgjet.

Nar en loddekolbe er tilsluttet, vises den indstillede temperatur pa
displayet (nominel veerdi, 22), temperaturenheden °C/°F (20),
visning af faktisk vaerdi (aktuel vaerktgjstemperatur) (21) og de
lagrede faste temperaturvaerdier (24/25) se fig. 4.

Den nominelle temperatur og de faste temperaturer er gemt i
veerktgjet. Den faktiske temperatur stiger til nominel temperatur
(= loddeveerktgjet opvarmes).

Du kan se yderligere tilslutningsvarianter pa side 21.
Se betjeningsvejledningen til de tilsluttede apparater.

4.1  Individuel temperaturindstilling
Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).

Indstilling af fast temperatur
1. Hold den gnskede valgtast 10 nede.
Pa displayet vises den aktuelle nominelle temperatur (se fig. 5).
2. Indstil den gnskede temperatur med dreje-/klikhjulet (5).
. Bekreeft veerdien med returtasten (6).

4. Hold den gnskede betjeningstast 1 eller 2 nede i 3 sekunder for
at gemme den aktuelle nominelle vaerdi som fast temperatur (ved
den aktiverede tast).

w

Du kan fa yderligere oplysninger (f. eks. fast temperatur,
fabriksindstilling) om det intelligente veerktgj i de enkelte
betjeningsvejledninger.

Valg af temperatur med betjeningstasterne 1 eller 2

Tryk pa den gnskede temperaturtast 1 eller 2.
Veerktgjet reguleres til den gnskede temperatur.
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5 Beskrivelse af apparatet

Weller WX 1 er en loddestation med mange anvendelsesmuligheder
for professionelt reparationsarbejde pa moderne elektroniske
moduler i forbindelse med industriel fremstillingsteknik, og den kan
anvendes i reparations- og laboratoriegjemed.

Den digitale reguleringselektronik sikrer sammen med en
fremragende sensor- og varmeoverfgringsteknik en praecis
temperaturregulering ved loddeveerktgjets loddespids. Den hurtige
registrering af maleveerdier giver en meget praecis temperatur og et
optimalt temperaturforhold ved belastning.

Det regulerbare temperaturomrade afhaenger af veerktgjet og kan

indstilles i omrédet fra 50 °C — 550 °C (150 °F — 999 °F) for

loddevaerktgj og microtools. Nominel vaerdi og faktisk vaerdi vises
digitalt. Der kan lagres faste temperaturer pa wvier to taster, som sa
kan veelges direkte.

Weller loddestationen WX 1 har fglgende funktioner og egenskaber:

— Moderne betjeningskoncept og navigation

— Betjening via sensortaster

— Menustyring pa flere sprog

— Grafisk LC-display med bla LED-baggrundsbelysning

— Understatter veerktgj op til 200 W

— WX 1 loddestationen skal ikke kalibreres

— 1 tilslutning til loddeveerktej med integreret parameterlagring
(f. eks. fast temperatur)

— Automatisk veerktgjsregistrering og aktivering af kolbespecifikke
reguleringsparametre

— Digital temperaturregulering

— Antistatiske apparatmaterialer i henhold til EFS-
sikkerhedscertificering

— Forskellige spaendingsudligningsmuligheder pa apparatet
(standardkonfiguration med direkte jording)

— Indstilling af kolbespecifikke parametre sdsom: standby-
temperatur; standby-tid ; AUTO-OFF tid; offset; regulering;
procesvindue

— Indstilling af stationsspecifikke parametre sasom: sprog;
temperaturversion °C/°F; adgangskode; tastelyd til/fra; LCD-
kontrast; LCD-lysstyrke; pauseskaerm

— 2 tilslutninger til perifere enheder (f. eks. WFE, WHP)

— USB-port til hukommelsesmodul (til opdatering af firmware,
parametrering, overvagning)
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Tekniske data WX 1

Dimensioner

Veegt

Netspaending
Effektoptagelse
Sikringsklasse
Sikring
Temperaturomrade

Temperaturngjagtighed
Temperaturstabilitet
Potentialudligning

Kabinet-materiale

Materiale betjeningspanel

Betjeningspanel,
dimensioner

Oplgsning
Baggrundsbelysning

Spaendingsudligning

717

LxBxH (mm): 170 x 151 x 130
L x B x H (inch): 6,69 x 5,94 x 5,12

ca. 3,2 kg

230V, 50 Hz

200 W

|, Kabinet antistatisk
Overstremsudlgser T2 A

Kan indstilles

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regulerbart temperaturinterval
athaenger af veerktgjet.

+9°C (17 °F)

+2°C(+4°F)

Over en 3,5 mm klinkebgsning pa
apparatets bagside.

Aluminiumbund

med antistatisk sort

(AMS 70002) coating; PA kunststof-
kabinet antistatisk

AEgte glas med antistatisk coating
74 x 38 mm

255 x 127 (128) dots
4 LED'er

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen (11) er

4 varianter mulige:

— (a) Direkte jordet: Uden stik (leveringstilstand).
— (b) Speendingsudligning: Med stik, udligningsledning pa

mellemkontakt.

— (c) Spaendingsfri: Med stik

— (d) Indirekte jordet: Med stik og modstand loddet i. Jording via den

valgte modstand.

USB-port

Styreenheden WX 1 er udstyret med en USB-port (7) til opdatering
af firmware, parametrering og overvagning. Alle geengse USB-stik

passer i USB-porten (7).
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6 Betjening af apparatet

6.1  Betjeningsprincip

Betjeningstast venstre \\
joning 2 = =

Betjeningstast venstre \‘\\\
Display 1

|\ -

=L |

AWM=

temperatur, forlade
parametermenu, parameter 1
ekstra apparat bag)
Dreje-/klikhjul

Returtast (tasten Enter)
USB-port

RS232-port \ \
Tilslutningsbgsning til ﬁ‘ ] ‘
9 gsz@g Lﬂ

———

oo B~ W

Ké

© oo ~NO O,

loddeveerktgj hajre 3
10 Valgtast (nominel /// = ey
temperatur, parameter ekstra
apparat foran) Il
11 Begsning til . —
spaendingsudligning .
12 RS232-port Fig. 7 8
13 Stremtilslutning
14 Netsikring
15 Hovedafbryder

\
[
=4

I
|

|

~

1

12

Oversigt display
16 AUTO-OFF
17 Standby
temperaturafbrydelse
18 Ekstra apparat
(interface bag)
19 Las
20 Enhed temperatur °F/°C
21 Aktuel veerktgjstemperatur
22 Aktiv nominel veerdi/ fast Fig. 8
temperatur Auto-Off 16
23 Ekstra apparat Standby 17
(interface for) 26 v,
24 Fast temperatur 1 251350

25 Fast temperatur 2 24—1l3g0 3 8 0

et /o

23—raxs 380 /°C A WFE +—18

|

22 21 2019

Fig. 9
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Taster Betjening Funktion
Betjeningstast 12 Tryk en gang kortvarigt pa tast Fast temperatur (24/25)* overtages som aktiv
1eller2 nominel temperatur (22)*.
- Bladre i parametermenu
Hold tast 1, eller 2 — Den aktive nominelle temperatur lagres som fast
trykket ned i 3 sekunder temperatur ved den aktiverede tast (1 eller 2).
Hold tasterne 1 og 2 nede — Kanal venstre (9)* speerres eller abnes
samtidigt
Tast 10 og 1 Hold tasterne 10 og 1 eller 10 og 2 |~ Hentning af parametermenu
eller taste10 og 2 nede samtidigt
Tast 2 og 4 Hold tasterne 2 og 4 eller 1 og4 |~ Hentning af parametermenu
eller tast 1 og 4 nede samtidigt
Valgtast 4 Tryk kortvarigt pa tast 4 en gang |- Valg af ekstraapparat, forudsaetning for at abne
parameterindstillingen for ekstraapparat (f. eks.
WFE)
Valgtast 10 Hold tasten 10 — Valg af ekstra apparat (f.eks. WFE foran)
nede i 3 sekunder — Vindue med nominel temperatur bnes
Tast 4 Tryk kortvarigt pa tast 4 en gang |~ Parametermenuen forlades
Dreje-/klikhjul 5 Bevaeg fingeren hen over dreje-/ |~ Valg/indstilling veerdi
Klikhjulet — Navigation inden for en menu
Klik i venstre eller hgjre side - Vinduet for nominel temperatur for loddevaerktgj

tilsluttet i hgjre/venstre side abnes

Returtast 4

Tryk kortvarigt pa tast 4 en gang |- Veerdi/valg bekreeftes

*) se ogsa oversigtsbilleder (fig. 7 og fig. 8, side 8).

WXP 200 35

°C

Settemperature

Exit

Fig. 10

Bemeerk

Entering
Q Parameter Menu

t Keep buttons depressed !

Fig. 11

6.2 Betjeningseksempel 1:
Temperatur-indstilling
1. Hold den gnskede valgtast (10) nede i 3 sekunder.
Visningen skifter til nominel temperatur (se fig. 10).
2. Indstil den gnskede temperatur med dreje-/klikhjulet (5).
. Bekraeft veerdien med returtasten (6).
4. Forlad parametermenuen med tasten (4).

w

Hvis man ikke indtaster inden for 10 sekunder, forlades
parametermenuen automatisk.

6.3 Betjeningseksempel 2:
Hentning af parametermenu og valg af
menupunkt

1. Hold tasterne 4 og 1 eller 4 og 2 nede samtidigt.
Mens apparatet skifter til parametermenuen, vises folgende
henvisningstekst pa displayet (se ogsa fig. 11):
L,Skift til parametermenu” ,Hold taster nede”.

2. Veelg menupunkt med dreje-/klikhjulet (5).
Det valgte vises pa sort baggrund (f. eks. ,Standby Temp.*, se
fig. 12).

3. Bekreeft valget med returtasten (6).
Visningen skifter til valg-/indlaesningstilstand (se fig. 13).
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Paramelers WXP 200

[Standby Temp. 150 °C

Standby Time Q10 min
% Auto—O0ff Time 020 min
noooo Exit
Fig. 12
Paramelers WXP 200
Standby Temp. 150 °C
Standby Time 010 min
@_VJ Auto-Off Time 020 min
uuuuu Exit
Fig. 13
Off
350
380 -
WP200 o
g C
Fig. 14
Bemaerk

WX 1

4. Foretag indstilling med dreje-/klikhjulet (5).
5. Bekreeft indstillingen med returtasten (6).
Indstillingen gemmes og parametermenuen vises.
6. Veelg et nyt menupunkt med dreje-/klikhjulet (5) og indstil den
gnskede veerdi (se trin 3.-5.)
—eller —
forlad parametermenuen med tasten (4).

6.4
Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).

Deaktivering/aktivering af kanal

> Tryk samtidigt pa betjeningstasterne 1 og 2 for at
deaktivere/aktivere veerktgjet.

Kanal spaerret

Hvis en kanal er spezerret, vises ,OFF“ pa displayet (16).

6.5

D> Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med
betjeningsvejledningen til det tilsluttede loddevaerktg;.

Lodning og aflodning

Behandling af loddespidser

Under den farste opvarmning veedes den selektive loddespids,
som er klar til fortinning, med loddemiddel. Dette fjerner gamle
oxydlagringer og urenheder fra loddespidsen.

— Under loddepauser og fgr loddekolben fralaegges, skal man vaere
opmaerksom pa, at loddekolben er godt fortinnet.

— Anvend ikke alt for aggressive flusmidler.
Kontroller altid, at loddespidsen sidder korrekt.
— Veelg den lavest mulige arbejdstemperatur.

— Veelg den stgrst mulige form pa loddespidsen. Tommelfingerregel:
ca. lige sa stor som loddepladen.

Searg for, at varmeovergangen mellem loddespids og loddested er
sa stor som mulig ved at fortinne loddespidsen godit.

— Sluk for loddesystemet ved laengere arbejdspauser, eller aktivér
Weller-funktionen, som seenker temperaturen, nar vaerktgjet ikke
anvendes i laengere tid.

— Pafgr loddemateriale pa spidsen, for du laegger loddekolben fra

dig i leengere tid.

Leeg loddemidlet direkte pa loddestedet, ikke pa loddespidsen.

Udskift loddespidser med det dertil hgrende vaerktg;.

— Loddespidsen ma ikke udsaettes for mekaniske kreefter.

Styreenhederne er indjusteret efter medium loddespidssterrelser.
Afvigelser kan forekomme som fglge af spidsudskiftning eller
anvendelse af andre former for spidser.
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7 Indstilling af parametre via
parametermenu

Parametermenuen er inddelt i to omrader:
Parameter
Indstillingsmuligheder:
- Standby temperatur
- Standby tid (temperaturafbrydelse)
- AUTO-OFF tid (automatisk slukketid )
- Offset (temperatur-offset)
- Regulering
- Procesvindue

Stationsparameter
Indstillingsmuligheder:
- Sprog
- Temperaturversion °C/°F (temperaturenheder)
- Adgangskode (lasefunktion)
- Tastelyd til/fra
- LCD-kontrast
- LCD-lysstyrke
- Pauseskaerm

7.1 Indstilling af parametre
Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).
Indstilling af standby-temperatur

Bemaerk Loddeveerktgjet har en brugsregistrering (sensor) i grebet, som
automatisk pabegynder afkglingen, nar veerktgjet ikke anvendes.

Du kan fa yderligere oplysninger om intelligent vaerktgj i den enkelte
betjeningsvejledning.

"’t” 1“’5"0" 2c00 Nar en temperatur er koblet fra, indstilles automatisk en standby-
"
Standby Time 010 min temperatur.

% puto-OfF Time 020 min 1. Hentning af parametermenu.
2. Menupunkt Valg af standby-temperatur.

uuuuu Exit
- - 3. Indstil den nominelle veerdi for standby-temperaturen med dreje-/
Fig. 15 klikhjulet (5).
Parameters WXP 200 | 4  Bekraeft vaerdien med returtasten (6).

Standby Temp. [150 °C |
Standby Time 010 min 5. Forlad parametermenuen med tasten (4).

@_VJ Auto-0ff Time 020 min

ooooo Exit

Fig. 16
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Indstilling af temperaturfrakobling (standby-tid)

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, saenkes temperaturen efter
350 udlgb af den forudindstillede standby-tid til standby-temperatur.
‘l 80 Standby-tilstanden vises ved, at indikatoren for faktisk vaerdi blinker,
380 og pa displayet vises ,Standby" (17).
ity °c Hvis man trykker pa betjeningstasten 1 eller 2 afsluttes denne

standby-tilstand. Sensoren integreret i veerktgjet registrerer

Fig. 17 tilstandseendringen og deaktiverer standby-tilstanden, sa snart
veerkigjet bevaeges.
Parameters WXP 200 - -
Standby Temp. 150 °C Indstilling af standby-tid:

standby Time  [ALVIN 1. Hentning af parametermenu.

S
& = n )
2 huto-off Time 020 win 2. menupunkt Valg og bekresftelse af standby-tid.
3. Indstil den gnskede standby-tid med dreje-/klikhjulet (5).

Folgende standby-indstillinger er mulige:
,OFF* = ,0 min“: Standby-tid er frakoblet (fabriksindstilling)
- ,ON*“=1-99 min“: Standby-tid, kan indstilles individuelt
4. Bekreeft vaerdien med returtasten (6).

ooooo Exit

Fig. 18

Veelg yderligere indstillingsparametre i menuen
eller
forlad parametermenuen med tasten (4).

Bemaerk Standby-funktionens palidelighed kan risikere at falde under
loddearbejde med lavt varmebehov.

Indstilling af automatisk slukketid (AUTO-OFF)

Hvis loddeveerktgjet ikke anvendes, slukkes loddeveerktgjets
350 varmesystem efter udlgb af AUTO-OFF-tiden.
380 = Temperaturen afbrydes uafhaengigt af den indstillede standby-
Wb 200 funktion. Den faktiske temperatur vises af en blinkende indikator, og
3g0 °C derved vises restvarmen. Pa displayet vises ,AUTO-OFF* (16).
Fig. 19 1. Hentning af parametermenu.
2. menupunkt Valg og bekraeftelse af AUTO-OFF-tid.
Parameters WXP 200 3. Indstil den gnskede AUTO-OFF-tid med dreje-/klikhjulet (5).
Standby Temp. 190 °C Fglgende AUTO-OFF-tidsindstillinger er mulige:
) 050 min ~ ,OFF* = ,0 min“: AUTO-OFF-funktionen er deaktiveret
(fabriksindstilling)
Exit - ,ON*“=,1-999 min“: AUTO-OFF-tid, kan indstilles individuelt.
Fig. 20 4. Bekreeft tidsrummet med returtasten (6).

Veelg yderligere indstillingsparametre i menuen eller
forlad parametermenuen med tasten (4).

Bemaerk Reset af standby- og AUTO-OFF-tilstand:

Kan ske uden brug af kolbeholderen ved at trykke pa
betjeningstasten 1, 2 eller 10 eller ved at tage loddevaerktgjet ud af
holderen.
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g Paramelers WXP 200

_Aj 0ffset 000 °C
Perform. Mode standard

% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit

Fig. 21

g Paramelers WXP 200

_Aj Offset 000 °C

Perform. Mode standard

% Temp. Window 020 °C
ooooo Exit

Fig. 22

a Parameters WXP 200

—Aj Offset 000 °C

Perform. Mode standard

@_VJ Temp. Window 020 °C

coooo Exit

Fig. 23

Bemaerk

Sialion Parameters

) GER
Unit. “C
@_VJ Password ERE

Button Seound Oon
onooa Exit

Fig. 24
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Indstilling af temperatur-offset

Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af temperatur-
offset justeres med + 40 °C (+ 72 °F).

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekreeftelse af menupunktet OFFSET.

3. Indstil den gnskede OFFSET-temperatur med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft vaerdien med returtasten (6).

Veelg yderligere indstillingsparametre i menuen eller
forlad parametermenuen med tasten (4).

Indstilling af regulering

Funktionen bestemmer loddeveerktgjets opvarmning for at na den

indstillede veerktajstemperatur.

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekreeftelse af menupunktet Regulering.

3. Indstil den gnskede reguleringsfunktion med dreje-/klikhjulet (5).
Folgende indstillinger er mulige:
- ,standard: tilpasset (mellem) opvarmning (fabriksindstilling)
— ,deempet®: langsom opvarmning
— ,aggressiv“: hurtig opvarmning

4. Bekreeft indstillingen med returtasten (6).

Veelg yderligere indstillingsparametre i menuen eller
forlad parametermenuen med tasten (4).

Indstilling af procesvindue

Det temperaturomrade, der er indstillet i procesvinduet, bestemmer

signaleringen ved den spaendingsfri udgang.

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekreeftelse af menupunktet Procesvindue.

3. Indstil det anskede temperaturomrade i procesvinduet med
dreje-/ klikhjulet (6).

4. Bekreeft veerdien med returtasten (5).

Veelg yderligere indstillingsparametre i menuen eller
forlad parametermenuen med tasten (4).

Ved veerktgj med LED ringlys ( f. eks. WXP 120) bestemmer
procesvinduet lysforholdet pa LED ringlyset.

— Konstant lys betyder, at den forvalgte temperatur er opnaet, hhv.
at temperaturen er inden for det anfgrte procesvindue.

— Blinkende lys signalerer, at systemet opvarmes, hhv. at
temperaturen er uden for procesvinduet.

7.2 Indstilling af stationsparametre
Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).

Valg af sprog til menustyring

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekreeftelse af menupunktet Sprog.

3. Indstil det anskede sprog med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft vaerdien med returtasten (6).

DK
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a Stalion Parameters
_Aj Language GER

°c
ﬁ-‘_vj Password EEE

Button Sound On

aocooo Exit
Fig. 25

Bemaerk
a Enter PIN

001

Exit
Fig. 26
a Enter PIN
Exit
Fig. 27
a8 Station locked
Exit
Fig. 28
a Station Parameters
_Aj Language ENG
Unit °F
% Password EETY
Button Sound on ]
Exit
Fig. 29
Slalion Parameters
@) D Contrast
LCD-Brightness 070 %
Screen saver off
Exit.
Fig. 30
Stalion Parameters
=) Lcp-contrast 032
LCD-Brightness 070 %
Screen saver orf
Exit

Fig. 31

WX 1

Omstilling af visning af temperaturenhed

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekrzeftelse af menupunktet Temperaturenhed °C/°F.
3. Indstil den gnskede temperaturenhed med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft indstillingen med returtasten (6).

Til- og frakobling af lasefunktion

Efter tilkobling af lasefunktionen kan man pa loddestationen kun
betjene fasttemperaturtasterne (= betjeningstaster 1 og 2). Alle
andre indstillinger er fastlaste, sa laenge lasefunktionen er tilkoblet.

Hvis der kun skal veere en temperaturveerdi til radighed, skal
betjeningstasterne 1 og/eller 2 (fast-temperatur-taster) indstilles til
den samme temperaturveerdi.

Lasning af loddestation:

1. Hentning af parametermenu.
2. Valg og bekreeftelse af menupunktet Adgangskode.

3. Indstil den gnskede trecifrede lasekode
(mellem 001-999) med dreje-/klikhjulet (5) (se fig. 26).

4. Bekreeft vaerdien med returtasten (6).
Blokeringen er aktiv (pa displayet ses en las (19), se ogsa fig. 27).

Oplasning af loddestation

1. Hentning af parametermenu.
Hvis blokeringen er aktiv, abnes adgangskode-menupunktet
automatisk. Pa displayet vises tre stjerner (***).

2. Indstil den trecifrede lasekode med dreje-/klikhjulet (5).
3. Bekraeft koden med returtasten (6).

Tastelyd til/fra

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekraeftelse af menupunktet Tastelyd.

3. Veelg eller fraveelg tastelyd med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft indstillingen med returtasten (6).

Indstilling af LCD-kontrast

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekraeftelse af menupunktet LCD-kontrast .

3. Indstil det anskede LCD-kontrast med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft vaerdien med returtasten (6).

Indstilling af LCD-lysstyrke

Hentning af parametermenu.

. Valg og bekraeftelse af menupunktet LCD-lysstyrke.

Indstil den gnskede LCD-lysstyrke med dreje-/klikhjulet (5).
. Bekreeft veerdien med returtasten (6).

-

AN
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a Station Parameters
_AJ LCD-Contrast 032

LCD-Brightness 070 ¥
Screen saver
Exit

Fig. 32

Fig. 33

~ Altention — /&,
Bootloading...
Do not swilch off ¢

...duration about 30 sec.

Fig. 34

Bemaerk

WFE - Speed

050
3

Fig. 35:
350

s 380
WwFE 380 °C
Fig. 36

WFE-tilslutnina foran
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Indstilling af pauseskeerm

1. Hentning af parametermenu.

2. Valg og bekraeftelse af menupunktet Pauseskaerm .

3. Veelg eller fravaelg pauseskaerm med dreje-/klikhjulet (5).
4. Bekreeft veerdien med returtasten (6).

7.3  Gennemfgrelse af firmware-opdatering

1. Sluk WX 1 loddestationen.
2. Seet hukommelsesmodulet/USB-stikket i USB-porten.
3. Teend WX 1 loddestationen.

Firmware-opdateringen gennemfgres automatisk (se fig. 34).
Hyvis du allerede har installeret en nyere firmware-version, sendres
den ikke.

Man ma ikke slukke loddestationen, mens firmware-opdateringen
karer.

7.4
Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).

Tilslutning af ekstra apparater

Man kan enten tilslutte ekstra apparater via interfacet pa forsiden
(23) og/eller via interfacet pa bagsiden (18) af WX 1 loddestationen.

WX 1 loddestationen registrerer automatisk, hvilket ekstra apparat,
der er tilsluttet. WX 1 loddestationen viser i venstre side (interface pa
forsiden (23), se fig. 35) eller i hgjre side (interface pa bagsiden)
symbolet eller navnet pa det tilsluttede ekstra apparat (23/18).

7.5

Se oversigtstegningerne (fig. 7 og fig. 8, side 8).

1. Veelg ekstra apparat via tasten til ekstra apparater (foran/bagpa)
4, 10).
(Der vi)ses et indstilleligt parameter pa displayet (f. eks.
omdrejningstal).

2. Indstil den gnskede vaerdi med dreje-/klikhjulet (5).

3. Bekraeft vaerdien med returtasten (6)
eller
tryk pa tasten (4) for at forlade.

Indstilling af parametre for ekstra apparater

8 Pleje og vedligeholdelse af WX 1

> Renger betjeningspanelet med en egnet renggringsklud, nar det
er tilsmudset.

D> Luk interfaces, der ikke anvendes, med en lukkekappe.

DK



16-17 WX 1
9 Fejlmeldinger og fejlafhjeelpning
Melding/symptom Mulig arsag Mulig afhjeelpning
Visning "- - -" — Veerktgj ikke identificeret — Tjek tilslutningen af veerktejet pa
- Veerktej defekt apparatet
— Tjek tilsluttet veerktgj
Ingen displayfunktion — manglende netspaending — Teend for hovedafbryderen
(display slukket) — Tjek netspaendingen
— Tjek apparatsikring
OFF — Overbelastningsafbrydelse |- Der kan kun anvendes en kolbe.
Kanal kan ikke aktiveres
10 Tilbehgr

T005 29 212 99 WXP 65 loddesaet med holder WDH 10

TO05 29 202 99 WXP 120 loddesaet med holder WDH 10

T005 29 206 99 WXP 200 loddesaet med holder WDH 31

T005 13 178 99 WXMT mikro-aflodningspincet med holder WDH 60
T005 29 204 99 WXMP mikro-loddekolbe med holder WDH 50
TO05 27 043 99 WXSB 200 Loddebad

TO05 15 121 99 WDH 10 sikkerhedsholder til WXP 120

TO05 15 158 98 WDH 31 sikkerhedsholder til WXP 200
T005 15 156 99 WDH 50 sikkerhedsholder til WXMP
TO05 15 169 99 WDH 60 sikkerhedsholder til WXMT
TO05 36 476 99 WFE 20D udsuger til lodderag 230 V
TO05 36 266 99 WFE 2S baerbar udsuger 230 V

TO05 36 256 99 WFE 4S mobil udsuger 230 V

TO05 36 586 99 WFE 8S mobil udsuger 230 V

TO05 33 648 99 WHP 1000 forvarmeplade 1000 W

TO05 33 386 99 WHP 3000 infrargd-forvarmeplade 600 W
T005 33 646 99 WHP 3000 infrargd-forvarmeplade 1200 W
TOO05 87 647 10 WX forbindelseskabel

TO05 87 647 11 WX adapter til PC

TOO5 87 647 12 WX adapter til WFE/WHP

Yderligere tilbeher findes i betjeningsvejledningerne til de enkelte
loddekolbeseet.
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11 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller eeldre apparater skal ske i
henhold til reglerne om affaldshandtering i det pageeldende land.

12 Garanti

Kabers reklamationsret foraeldes et ar efter, at varen er kommet i
dennes besiddelse. Dette geelder ikke for kabers regreskrav i
henhold til §§ 478, 479 BGB (tysk ret).

Vi haefter kun for garantier afgivet af os, safremt beskaffenheds- og
holdbarhedsgarantien er tildelt skriftligt af os under anvendelse af
begrebet "Garanti".

Forbehold for tekniske aendringer!

De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa www.weller-tools.com.

DK



WX 1 Alternative configurations

Alternative configurations

T 005 87 647 10

é T 005 87 647 12

T 005 87 647 12

T 00587 647 10

T 005 87 647 12

T 005 87 647 12

T 005 87 647 10

T 005 87 647 11

T 005 87 647 10



WX 1 Exploded Drawing

Exploded-view diagram

Note Components must be fitted and replaced by the authorised Repair
Service, otherwise the warranty will be void.
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