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(c2) NAVOD K OBSLUZE

M &ri¢ tvrdosti materialu sﬁm
HBA 100-0, 0 — 100 H

Obj. €. 10 23 63

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za Vasi divéru a za nakup méfice tvrdosti materialu.

Tento navod k obsluze je sou¢asti vyrobku. Obsahuje dlleZité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu
a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento
navod k obsluze.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Popis pFistroje

JWIN

sonda A sonda D sonda A0

Zafizeni umoziiuje méfeni stupné tvrdosti plasti. K béZnému méfeni se pouziva sonda A, D.
Zafizeni je vhodné i pro méfeni mékéeného plastu, napfiklad polyolefinu, fluo-polymeru a vinylu.
Sonda A se pouziva pro méfeni mékeich plastll, sonda D pro méfeni tvrzenych plasti. Sonda C /0
je vhodna pro méfeni molitanu, pény a mikro-porézniho plastu. Jednotlivé sondy je vS8ak mozné

pfi aplikaci rdizné kombinovat.

Metody méieni

Tento analogovy méfi¢ provadi méreni po proniknuti do samotného materialu pomoci
mechanického tlaku vyvijeného ve standardizovaném stojanu. Samotna hloubka, pfi které

pronik& méfici sonda do materialu, zavisi na jeho tvrdosti a viskdzni elasti¢nosti, tvaru materialu

a dobé méfeni. Zakladni mérfeni sestava z méreni materidlu bez jakéhokoliv Usili a priniku

do méfeného materialu. V pfipadé potfeby dalSiho a ¢asové rozdilného méreni je pak nezbytné
provést opakované méfeni a odecteni naméfenych hodnot. Testovany material by mél mit tloustku
alespori 6 mm.

Kalibrace
Pripevnéte k méfici kalibraéni podlozku. MéFici hrot musi byt poté vioZen do kalibra¢niho otvoru.

Kalibraci provadéjte vzdy na pevném a vodorovném povrchu. Sefizeni méfice do pozadované
Grovné provedete pomoci vnéjSiho oto¢ného kolecka.

Obsluha mérice

K méfici je mozné zakoupit specialni méfici stojan (TI).

Stojan je velmi odolny a zajistuje optimalni pouZiti bez potfeby

jej jakkoliv udrzovat. Tento stojan byl specialné vyvinut pro pouziti
méfice a jeho pouZiti zajiStuje zvySeni pfesnosti méfeni az o 25 %.
Stojan TI-AO se pouziva pfi méfeni pomoci sond A a 0 a stojan
TI-D se pouziti se sondami typu D.




Sestaveni stojanu

Oznaéeni zavazi
Jistici roub

Ovladaci paka

i Rameno
Otoéné kolecko

Uchyceni méfice
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Télo stojanu
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Pomoci ovladaci paky se potom manuélné vyviji mechanicky tlak pfi samotném méfeni materialu.
Hrot méfici sondy pfitom pronika do méfeného materialu. V této fazi se na méfici Skale zobrazi
vystupni hodnota (tvrdost materialu) v rozligeni + 1. Upravou pozice sklenéné plochy je nezbytné
dosazeni hodnoty 100 + 1. Pro sefizeni proto pouZijte pfislusny Sroub, ktery se nachazi pod deskou.
Paklize pouZijete méfi¢ bez méreného materialu a pfitlacite ovliadaci paku do kone¢né polohy,

pfi které se hrot sondy dotkne sklenéné desky, na Skale méfice by se v té chvili méla zobrazit hodnota
100 + 1. Pro dosazeni této hodnoty proto otaéejte otoénym koleckem. Nasledné umistéte testovany

material na sklenénou desku. Pomoci ovladaci paky pak mirné pfitlacte na testovany material.

Po kontaktu hrotu méfici sondy a materialu se na stupnici zobrazi vysledn& hodnota tvrdosti materialu.

Optimalni doba pro méfeni termoplastické gumy (obdoba kaucuku) je 15 sekund a u vulkanizované
gumy to jsou 3 sekundy. ZkuSebni sonda typu C umoziiuje méfeni tvrdosti materiélu jiz béhem
1 sekundy.

Priklad pouziti: Material GB/T531.1-2008. Pfi pouziti jiného materiélu je zapotfebi provést urcité
Upravy v nastaveni:

Sonda A a sonda A0: 1 "% g kg

Sonda D: 5 "% o kg

Sonda AM: 0,25 "% kg

Sonda C: 1 ** ; kg (In HG/T2489-2007)

Upozorn éni! PFi aplikaci musi dojit k optimalnimu nastaveni vSech komponentd.
Jediné tak je mozné zajistit bezchybny provoz a ziskat pfesné vysledky.

Bé&hem méfeni nesmi byt zafizeni vystaveno vibracim. Maximalni ¢etnost kontaktu
(stlaceni méreného materialu) pfi méreni nesmi pfesadhnout 3,2 mm/s.

Udrzba a ¢isténi

PFistroj nevyzaduje Zadnou zvlastni Gdrzbu. Nevystavuijte jej pfiliSné vihkosti. Zabranite tim moznosti
koroze. Po kazdém pouziti pfistroj vycistéte hadfikem s jemnym vidknem. Pro ¢isténi nepouZivejte
zadné chemické ani abrazivni prostfedky.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento méfi€ pouzivat a v tomto navodu k obsluze
[].% nenaleznete potfebné informace, obratte se na nasi technickou podporu, nebo pozadejte
o radu zkuSenégjsiho odbornika.

Technické udaje
Vyrobek splfiuje normy DIN 53505, ASTM D2240 a ISO 868.

Model / Sonda Sonda A SondaC/0 Sonda D
HBA 100-0 HBC 100-0 HBD 100-0
Hrot sondy / Rozmér kénus 35°, 0 1,3 SR2 2,5 mm kénus 30°
Hloubka pruniku sondy 0-25mm 0-25mm 0-25mm
Tlakova zkouska Cca 125N 125N 50 N
Rozsah méreni 0,55-8,065 N 0,55-8,065 N 0,55-445N
Méfitko 0-100 0-100 0-100
Pramér méfitka 55 mm 55 mm 55 mm
Hmotnost (netto/brutto) 250/300¢g 230/3509g 250/300¢g
Rozméry 26 x 62 x 115 mm 26 x 62 x 115 26 x 62 x 115
Zavit M7 x 0,5 M7 x 0,5 M7 x 0,5

Recyklace

Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené
podle platnych zakonnych ustanoveni.

Setfete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran &!
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Preklad tohoto navodu zajistila spole  &nost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. 0.

VSechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. fotokopie, jsou predmétem souhlasu spole¢nosti
Conrad Electronic Cesk4 republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!
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