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M &ri¢ tvrdosti materialu HN-D SAUTER

Obj. €. 10 36 10

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za VaSsi davéru a za nakup méfice tvrdosti materialu.

Tento navod k obsluze je nedilnou souc¢asti tohoto vyrobku. Obsahuje dllezité pokyny k uvedeni
vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym osobam, dbejte na to, abyste
jim odevzdali i tento navod k obsluze.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv piecist.

Princip méreni tvrdosti materiala

Béhem samotného provadéni méfeni je testovaci, odrazovy hrot (vyrobeny z karbid wolframu)
pohanény pruzinou. Méfici hrot je silou pruziny vtlaéen do povrchu testovaného materialu, ze kterého
néasledné odskoci. Rychlost narazu a odrazu se provadi nasledujicim zpdsobem: Pevny magnet, ktery
je integrovany do méficiho systému pfi odskoku vytvarfi indukéni napéti v jednoduché, dratové civce
pfi pohybu hrotu vpred i vzad. Napéti vygenerovaného signalu je pfimo tmérné rychlosti s jakou se
hrot do materidlu vtiskne a stejné tak i s jakou rychlosti pak odskoci. Elektronické zpracovani signalu
pak zajistuje, Ze hodnota tvrdosti materialu ,L“ maZe byt nasledné pohodiné odeétena z displeje
pFistroje. VSechny naméfené hodnoty navic muzete ukladat. Méfici pfistroj je vybaven moderni
elektronikou s nizkou energetickou naro¢nosti, ktera zajistuje velmi dlouhou provozni dobu.
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LCD displej je navrzen a nakonfigurovan specialné pro zobrazeni vysledka méreni.

PFistroj je vybaven rtznymi funk&nimi tlacitky, kterd umoznuji rychlou zménu nastaveni béhem
méreni. PFi tomto zpusobu méfeni neexistuji zadné subjektivni chyby, vzhledem k tomu, Ze pfistroj
poskytuje vysokou reprodukovatelnost vysledk( méfeni. Interni auto-diagnosticky systém s chybovym
hlaSenim zajistuje spolehlivé vysledky mérfeni. Zobrazené vysledky je mozné automaticky ulozit

do interni paméti nebo je odeslat pfimo do tiskarny. K dispozici je navic software pro analyzu
namérenych hodnot. Pfevod do jinych stupnic tvrdosti (HRC, HRB, HB, HV, HSD a podobné)

je z vyroby naprogramovén a vysledek méfeni tak maze byt ve vybrané stupnici zobrazen pfimo

na displeji pfistroje. VeSkeré hodnoty se ukladaji v pdvodnim méfitku stupnice ,L“, ¢imz se eliminuji
mozné chyby pfi pfevodu do jinych stupnic.



Stupnice tvrdosti ,L* (Leeb)

Tato hodnota byla do méfici technologie zavedena v roce 1978. Zaslouzil se o to Dr. Dietmar Leeb.
Jedna se o kvocient rychlosti narazu méficiho hrotu do povrchu materiélu a rychlost jeho odskoku,
nasobena 1000x. TvrdSi materidly vykazuji vy$si rychlost odskoku. Naopak je tomu u mékéich
material(. S odkazem na urcitou skupinu materialt (napfiklad ocel, hlinik a dal$i) predstavuje hodnota
L pfimou hodnotu tvrdosti a je rovnéz standardné pouzivana. Porovnavaci kfivky se standardnimi

Specialni vlastnosti m éficiho p Fistroje Sauter HN-D

pfesnost méfeni (+ 4 HL) v libovolném sméru odrazu (360°) s funkci automatické kompenzace.
« Integrovany displej pro zobrazeni naméfenych hodnot s pfevodem do vSech béZznych stupnic.
« Velky a kontrastni displej pro optimalni zobrazeni vysledkt méfeni za vSech podminek.

*  Velmi snadna kalibrace.

statickymi hodnotami tvrdosti byly stanoveny pro nejbéznéjsi materialy (Brinell, Vickers, Rockwell C,
B, Shore D). Tim je zajiStén spolehlivy pfepocet hodnot L na jiné hodnoty tvrdosti materiélu.
Méfici pristroj HN-D umoziiuje zobrazeni hodnot tvrdosti materialu pfimo ve stupnicich tvrdosti: HRC,
HRB, HB, HV, HSD. '
«  Vysoce moderni méfici pFistroj s integrovanym senzorem odskoku D: zadné kabely — vysoka .
= -

* Moznost pfenosu dat pfes USB rozhrani do pocitace, funkce pro uchovani interniho ¢asu a data.
« Integrovany lithiovy akumulator, nabijeni prostfednictvi bézného USB portu.

« Inteligentni funkce Usporného rezimu ,Sleep*.

e Tisk s pouZitim technologie bezdratového prenosu Bluetooth®.

«  Siroka oblast pouZiti: pro nejpouZivangjsi kovy.

«  Vhodny pro testovani u té€zkych, objemnych a iz instalovanych soucasti.

* Umoznuje méfeni v téZce pFistupnych mistech s rdznym tvarem povrchu.

* Automatickd kompenzace sméru odrazu méficiho hrotu.

«  Pouziti: vybér vhodného materialu nebo pfi pfejimce materialu.

Oblast pouziti: Pr amyslové U éely

* Vyroba a vyvoj kovu.

« Vlastni pohon a zdroj napéjeni.

«  Strojirenstvi a elektrarny.

*  Ropny, chemicky primysl a rafinerie.

* Letectvi a stavba lodi.
«  Kovové konstrukce.

*  ZkuSebni testovani a laboratore.

Technické udaje

Zobrazeni displeje / Méfici rozsah
PFesnost

Smér méfeni

LCD

Pamétové funkce

Prevod vysledkd

Energie narazu méficiho hrotu
Hmotnost méficiho hrotu

Prdmér méficiho hrotu

Material méficiho hrotu

Tvrdost méficiho hrotu

Zdroj napéajeni

Vhodny zdroj nabijen{

Max. doba nepfetrzitého provozu
Podminky provozu

Rozméry

Hmotnost

0az 999 HLD

+ 6HL (pfi 800 HLD)

moznost méfeni ve vSech smérech

rozliSeni 128 x 64 bod, funkce podsviceni

500 skupin méfeni

automaticky prevod do: HRC, HRB, HB, HV, HSD
11N

55¢g

3 mm

wolframkarbid

>1600 HV

lithiovy akumulator

sitovy adaptér s vystupem 5V DC / 500 mA nebo USB port
cca 16 hodin

teplota - 10 az +60 °C, relativni vlhkost 5 — 95 %
147 x 35 x 22 mm

639

Rozsah dodavky

«  Stabilni pfepravni kuffik.

*  ME¥i¢ tvrdosti kova HN-D.

* USB kabel.

« Nabijecka.

e Malé opérna podlozka.

«  Cistici kartag.

* Navod k obsluze (v¢etné instala¢niho CD).
Upozorn éni! Testovaci blok neni sou¢asti dodavky!

Funkce tla¢itek

1 — » NEXT vybér materiélu, stupnice tvrdosti.

2 —m MENU / SELECT vstup do hlavni nabidky, potvrzeni.
3 - & PRESS tisk dat.

4 — Power On/Off / BACK hlavni vypinac¢, navrat o krok zpét.

Po soucasném stisku tlacitek m MENU / SELECT + Power On/Off
/ BACK prejde systém do rezimu kalibrace tvrdosti: Jako prvni
stisknéte tlacitko m MENU / SELECT a poté stisknéte a pfidrzte
tla¢itko Power On/Off / BACK po dobu 2. sekund.

Stisknete-li a pfidrzite tlacitko = Tisk a poté stisknete tlacitko
m MENU / SELECT dojde k odstranéni naméfenych hodnot. Do
rezimu nastaveni ¢asu vstoupite po stisku kombinace tlacitek »
NEXT + Power On/Off / BACK.

Do rezimu prohlizeni uloZenych dat pfejdete po stisku kombinace tlagitek &' Tisk + » NEXT.




Pocet testu — = 4 Naméfena
hodnota

Udaje v jedné

Stupnice
tvrdosti

Kapacita akumulatoru

skupiné méfeni

Priamérna hodnota

Vybér materiélu

V rezimu méfeni stisknéte 3x tlacitko m MENU / SELECT. Na displeji se budou zobrazovat ur¢ité
druhy materialu. Pomoci tlacitka » NEXT pak vyberte poZadovany typ materialu. Materidly se na
displeji zobrazuji v nasledujicim poradi: Steel & Cast steel — Alloy Tool Steel — Stainless Steel — Grey
Cast iron — Ductile Iron — Cast Al Alloys — Cu-Zn Alloys — Cu-Sn Alloys — Copper — Forging Steel —
Steel & Cast steel...

[N =]

teel&Cast Steel

(821,

QAU
Poznamka : Pfed samotnym méficim procesem je nezbytné specifikovat druh testovaného materialu.
V pfipadé, Ze neni patrné o jaky druh testovaného materidlu se jedna, vyhledejte tyto informace

vyhledat v datovém listu, dodavaném u testovaného materidlu. Poté, co vyberte jiny druh materialu,
pocitadlo méficiho procesu se resetuje do vychozi hodnoty ,0“.

Stupnice tvrdosti

V rezimu méreni stisknéte 2x tlacitko m MENU / SELECT. Na displeji pfistroje se zobrazi stupnice
tvrdosti. Pomoci tladitka » NEXT pak vyberte pozadovanou stupnici tvrdosti.

[

Steel&Cast Steel

Stupnice tvrdosti se na displeji zobrazuji v nasledujicim pofadi:
HLD — HB — HRB — HRC — HV — HSD — HLD.

HLD = Hard Leeb

HB = Brinell

HRB = Rockwell (B)
HRC = Rockwell (C)
HV = Vickers

HSD = Shore Hard (D)

Poznamka : Paklize se na displeji zobrazi , - - - “ znamena to, Ze naméfena hodnota je mimo méfici
rozsah. Vychozi stupnice tvrdosti je HLD.
Data ukladana v ramci skupiny m  éreni

Stisknéte v reZimu méfeni tlacitko m MENU / SELECT celkem 4x. Systém tim prejde do pole s daty,
naméfenych v rdmci skupiny. Stiskem tlac¢itka » NEXT nyni miZete vybrat pozadovana data v ramci
skupiny naméfenych hodnot (maximalni pocet dat je 9).

Vyhledavani dat (Browse)

V aktudlni skupiné mazete vyhledavat ulozena data. V rezimu méfeni proto jednou stisknéte tlacitko m
MENU / SELECT. Na displeji se tim oznaci pole s namérenymi hodnotami. Pomoci tlagitka » NEXT
poté mlzete prochazet data v aktudlni skupiné.

Vyhledavani starSich dat v rezimu méfeni zajistite také po stisku a delSim pfidrzeni tlacitka m MENU /
SELECT. Po dal$im stisku tlacitka » NEXT piejdete do reZimu zobrazeni starSich dat.
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Stiskem tlacitka » NEXT vyberte dalsi skupinu dat, tla¢itkem m MENU / SELECT se vratite k vybéru

dat u predchozi skupiny. K prochazeni mezi jednotlivymi skupinami pouzijte funkci tlacitka = PRESS:

tlacitko » NEXT = vybér dalsi skupiny, tlac¢itko m MENU / SELECT = vybér pfedchozi skupiny.

Tlagitko Power On/Off / BACK pouZzijte pro navrat do pfedchozi rovné menu.

Steel & Cast Steel
796.
HL 3

Prochéazeni dat v ramci
skupiny namérenych hodnot.

794HL




Aktudini €as a datum

Tento méfici pfistroj disponuje modulem pro uchovéani a zobrazeni aktualniho ¢asu.

Nastaveni ¢asu provedete nasledujicim zptisobem:

Ve vypnutém stavu stisknéte a pfidrzte tlacitko » NEXT. Nasledné stisknéte tlacitko Power On/Off /
BACK a pridrzte jej stisknuté po dobu pfiblizné 3. sekund. Systém tim prejde do rezimu nastaveni
aktualniho ¢asu a data. Po stisku a delSim pFidrzeni tlacitka m MENU / SELECT nastavite den

v poradi od 1 do 31. Naopak s pouzitim tla¢itka » NEXT budete prochazet dny v mésici v sestupném
pofadi od 31 k 1. K nastaveni mésice pFejdete po stisku tlagitka = PRESS. Znovu prostfednictvim
tlacitek » NEXT (12 — 1) a m MENU / SELECT (1 — 12) nastavte mésic.

Obdobnym zpusobem nastavte i rok, hodinu, minuty a sekundy.
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ReZim nastaveni casu a data. 10:47:35

Po nastaveni sekund a stisku tla¢itka Power On/Off / BACK ukoncite reZzim konfigurace ¢asu a data
a vrétite se zpét do rezimu méreni.
Kalibrace

Proces kalibrace slouzi pro zajisténi maximalni pfesnosti naméfenych hodnot tvrdosti (HLD)
resp. pro minimalizaci chyb méfeni. PFi kalibraci postupuijte v souladu s nasledujicimi pokyny:

1. Ve vypnutém stavu pfidrzte stisknuté tlacitko m MENU / SELECT a zarover pfitom stisknéte
tlacitko Power On/Off / BACK a pfidrzte obé tlacitka stisknuta po dobu 3. sekund.
Systém tim prejde do rezimu kaIibrace
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2. Vramci procesu kalibrace méficiho pfistroje provedte sérii celkem 5. test(, jejichZ vystupem bude
zaznamenani pramérné hodnoty. Tlacitkem » NEXT pak muZete prochazet jednotlivé testovaci
faze. Pomoci tlagitka Power On/Off / BACK zajistite odstranéni chybného méreni.

3. Stiskem tlacitka » NEXT zahdjite rezim zadavani hodnoty, ktera je nati§téna na testovacim bloku.

Nyni se na displeji zobrazi moZnost zadavani hodnot (v fadu stovek).

Rezim zadavani hodnot.
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4. Po stisku tlacitka m MENU / SELECT muZzete nastavit a ulozit hodnoty v rozsahu 0 — 9.
5. Stiskem tladitka » NEXT prejdete k zadani hodnoty na pozici desitek. Pomoci tlacitka m MENU /
SELECT nastavte proto znovu uréitou hodnotu v rozsahu 0 — 9.
6. Po stisku tlacitka » NEXT zadejte hodnotu na pozici jednotek a potvrdte stiskem tlacitka m MENU
/ SELECT.
7. Stiskem tlacitka Power On/Off / BACK rezim kalibrace ukongite. Systém tim prejde zpét do rezimu
méfeni.

Poznamka : Pfed prvnim uvedenim méficiho pfistroje do provozu je nezbytné provést jeho kalibraci.
Pouzijte k tomu nejlépe originalni testovaci blok Sauter. Pfi provadéni kalibrace pfitom drzte méfici
pFistroj vzdy ve svislé poloze (kolmo k ploSe testovaciho bloku).

Formétovani interni pam  é&ti

Veskera data, jako napfiklad hodnota tvrdosti materialu, stupnice, druh materialu, smér

odskoku, datum a ¢as, se automaticky ukladaji pfi kazdém méfeni do interni paméti pfistroje.
Tento méfici pfistroj disponuje paméti s kapacitou 500. slott pro ukladani naméfenych hodnot.
Paklize pfeséhnete tento maximalni poc€et dojde k tomu, Ze budou systémem pfepisovany nejstarsi
zaznamy nejnoveéjSimi hodnotami. Zaznamy se béhem méreni ukladaji v postupném poradi podle
&asoveé posloupnosti.

Podsviceni displeje

V pfipadé pouziti méficiho pfistroje v prostfedi se zhorSenymi svételnymi podminkami, pouziva
systém funkci LED podsviceni displeje. Podsviceni displeje se opét deaktivuje po uplynuti 3. sekund
od posledniho stisku nékterého tlacitka. BEhem méficiho procesu a po stisku libovolného tlagitka

je tato funkce automaticky aktivovana.

Funkce automatického vypnuti systému ,Sleep“.

Pokud zapnete tento méfici pfistroj a nedojde ke spusténi méficiho procesu nebo ke stisku tlacitka
po dobu 3. minut, dojde k tomu, Ze se cely systém se automaticky vypne. Jedné se o funkci

pro podporu Uspory energie akumulatoru. Pfed tim, nez dojde k automatickému vypnuti, ulozi
systém vSechny aktualni parametry do své interni paméti.

Nabijeni
PFed prvnim uvedenim méficiho pfistroje do provozu musite nabit jeho integrovany akumulator.
Pouzijte proto dodavanou nabijecku a pfipojte konektor na konci USB kabelu do méficiho pfistroje.

Nasledné pfipojte sitovou zastrc¢ku adaptéru do elektrické zasuvky. Tim dojde k automatickému
spusténi nabijeciho procesu. Béhem nabijeni se na displeji pristroje zobrazuje pfislusny indikator.



PrFiprava testovaného materialu

L h o) (18] Pouziti nevhodného testovaného materialu maze mit pfi dalSim méfeni za nasledek vystup
L N nepresnych Gdajl. Pfiprava materialu a samotné méfeni by se proto mélo provadét pouze
mz?#g;: iproces/ D za nasledujicich podminek:
nabijeciho — 1) Béhem pripravy nevystavujte méfici pristroj ani jeho senzor skokovému prechodu
procesu. mezi extrémnimi teplotami.

| 2) Povrch méfeného materidlu by mél byt zcela ¢isty a hladky. Na jeho povrchu se nesmi nachazet

zoxidovana vrstva nebo jiné nedistoty a cizi ¢astice.
] 3) Zrnitost méfeného povrchu: Ra < 1,6.

fang _ - NN 4) Méreny material musi mit dostate¢nou kvalitu a tvrdost. V opaéném piipadé mize béhem méreni

et o dojit k nezadoucimu posunu a chybovému procesu pfi zpracovani vysledka. Material (jednotlivy
kus) s hmotnosti 2 5 kg je mozné méfit pfimo. Veskeré materidly s hmotnosti vétsi, nez 5 kg,
mulzZete bez obav pouZzit k pfimému testovani. Pfi hmotnosti testovaciho bloku v rozsahu 2 — 5 kg
je nezbytné jeho zafixovani vhodnymi prostiedky (napfiklad upnuti do svéraku).
PFi hmotnost 0,05 — 2 kg musite tento testovaci material pouZit pouze s nékterym téz8im,
podplrnym pfedmétem.

Tisk dat
ZpUsob spojeni testovacich blokd (hmotnost bloku v rozsahu 0,05 — 2 kq):
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K nabijeni mliZzete pouzit i jiny USB kabel (napfiklad USB kabel pfipojeny do notebooku).
Celkové doba nabijeni se pohybuje v rozmezi 2 — 3 hodin. Ukonéeni nabijeciho procesu je na displeji
indikovano symbolem baterie se v&emi zobrazenymi segmenty uvnit baterie (obrazek vpravo).

Volitelné miZzete k tomuto méficimu pfistroji pfipojit mini tiskarnu a vytisknout pozadovana data.

K vzajemnému propojeni obou zafizeni slouzi bezdratova technologie Bluetooth®.

Maximalni vzdalenost pro bezdratovy pfenos dat mezi méficim pFistrojem a tiskarnou jsou 3 m.

Pro zahajeni tiskové Glohy zapnéte tiskarnu a poté stisknéte tlacitko & PRESS na méFicim pfistroji.

Spodni ¢ast testovaciho bloku umistéte na povrch podplrného objektu. Do spoje téchto dvou
predmétl muZzete pouzit vhodnou substanci (napfiklad prdmyslovou vazelinu). Obé ¢asti pak
velmi pevné pfitlacte k sobé. Paklize je hmotnost podplrného objektu vyssi, nez 5 kg, muzete
jej pouZzit coby samotny testovaci material (v pfipadé, Ze jsou mérené materialy shodného

sloZeni). Je-li hmotnost testovaciho bloku mensi, nez 0,05 kg jedna se o objekt, ktery nenf vhodny
pro méfeni tvrdosti materiald.

___ Test Report 5) Mé&feny material musi mit dostate¢nou tloustku a vhodny povrch. PFi pouziti senzoru odrazu typu
Y D by méla byt minimalni tlouStka materialu 5 mm a povrchova absorpéni vrstva (surface —
Impact Unit Type: D hardening layer) by neméla byt mensi, nez 0,8 mm.
Material : Steeld Caststeel 6) Paklize neni povrch testovaného materialu v horizontalni poloze a neni zcela rovny, nemél by byt
1 808 HLD & 61.2 HRC polomér jeho zakfiveni vétsi, nez 30 mm. V pfipadé potfeby pouzijte vhodnou opérnou podlozku.
Date: 06/07/31 Time:18:21:27 7) Méreny material nesmi byt magneticky. V opa¢ném pfipadé dojde k ovlivnéni signalu odrazového

2 808 HLD 4 61.2 HRC senzoru a tim i celého procesu méfeni. Vysledkem méfeni by byly zkreslené Gdaje.

Date: 06/07/31 Time:18:21:27

3 805 HLD 4 60.8 HRC

Date: 06/07/31 Time:18:21:27

4 808 HLD & 61.2 HRC

Date: 06/07/31 Time:18:21:27 Testovaci blok Sauter.

5 BO5 HLD & 60.8 HRC

Date: 06/07/31 Time:18:21:27

s =3 HLD 00. 4 HRC

=18l HLD ) B Postup p Fi provad éni méreni

Printed: 06/07/31 18:21:27 . ww e “ . . M "
1) K natazeni méficiho pfistroje jednoduse zatlacte jeho rukojet smérem dopfedu.

Tisk vysledkd mérfeni ,Test Report".

M éfeni tvrdosti materialu o
Natazeni mérice.
Ovéreni nastavenych hodnot
Stiskem tla¢itka Power On/Off / BACK zapnéte méfici pFistroj a ujistéte se o tom, Ze je pfistroj
dostate¢né nabity. V dalSim kroku se pfesvédcte o tom, Ze jsou na pfistroji pfednastavené spravné
hodnoty. Jedné se pfedevsim o typ testovaného materialu a vybér poZzadované stupnice tvrdosti.
Paklize nebude mit méfici pfistroj k dispozici spravné hodnoty, dojde pravdépodobné k chybnému
vypoctu a interpretaci namérenych hodnot.

2) Umistéte méfici pfistroj na povrch a pozadované misto testovaného materiélu.
Orientace méficiho hrotu by pfitom méla byt vertikaIné k povrchu testovaného materiélu.



PfiloZzeni méfice na povrch
méreného materialu.

3) Stisknéte tlacitko v horni ¢asti rukojeti: Tim dojde k uvolnéni
méficiho hrotu. Naméfena hodnota tvrdosti materialu se
okamzité zobrazi na displeji pfistroje.

4) Odectéte namérfenou hodnotu z displeje.

Namérena hodnota tvrdosti u
testovaného materialu (ocel / lita ocel)

Pouziti nejmodernéjsi elektroniky s inteligentnim systémem pro Usporu energie zajiStuje dlouhou
provozni zivotnost tohoto méficiho pfistroje. Namérené hodnoty a konfiguraci pro testovani mizete
odecitat na velkém a pfehledném LCD displeji. Multifunkéni tlacitka umozriuji velmi rychlou zménu

v nastaveni pozadovanych parametr(. V souladu s postupem uvedenym v tomto navodu mizete
provadét opakovana méreni tvrdosti u riznych kovl. Subjektivni chyby v méfeni jsou pfitom zcela
vylou€eny. Vysledky méfeni je mozné jednoduSe prevést do rdznych stupnic tvrdosti. Systém s funkci
auto-diagnostiky a hlaSenim chybovych procesut pfitom poskytuje velmi spolehlivé vysledky méfeni.
Namérené hodnoty je mozné ukladat do interni paméti méficiho pfistroje nebo je vytisknout na
kompatibilni tiskarné. K dispozici je navic PC software prostfednictvim kterého mizete naméfené
hodnoty rizné analyzovat.

Reseni problénk

Problém Mozna pfi¢ina ResSeni
Méfici pfistroj nejde . . L . . .
zapnout. Vybity zdroj napajeni. Nabijte integrovany akumulator.

Naméfeni extrémné

. Opotfebeni testovaciho hrotu. | Zajistéte vyménu testovaciho hrotu.
vysokych hodnot.

Doslo k poskozeni méfici

Zadny vysledek. Kontaktujte servis.

civky.
Tisk dat se nezdafil. Tlskarnavj? njlmovl,)ezd'ratovy Max. dosah pro bezdratovy dosah
dosah méficiho pfistroje. jsou 3 m.

CiSténi a udrzba

Péce o méfici hrot

Po provedeni 1000 — 2000 méfeni by mélo dojit k vy¢isténi kanyly hrotu s pouzitim ocelového kartace.
Jako prvni odstrarite opérnou podlozku. Otacejte poté nylonovym kartd€em uvnitf natahovaci rukojeti
proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nedosahnete koncové polohy. Nasledné karta¢ velmi opatrné
vytahnéte. Tento proces nékolikrat zopakujte. Na zavér znovu pfipevnéte do téla pfistroje a opérné
podlozky méfici hrot. Po kazdém pouziti méficiho pfistroje musi zlistat méfici hrot uvolnény
(spustény). K ¢isténi nikdy nepouzivejte Zaddna maziva ani rizné chemické latky.

Uchovani vysledk & méfeni

Papir v tiskarné je uréeny pro termicky tisk. Chrarite jej pred kontaktem s extrémné vysokymi teplotami

a dopadem svétla. V pfipadé, Ze pozadujete namérené hodnoty dlouhodobé uskladnit, provedte jejich
kopie a tyto potom fadné archivujte.

Obecné pokyny pro Gdrzbu

V pfipadé, Ze je béhem procesu kalibrace méficiho pfistroje dosazeno chyby vétsi, nez 12 HLD

je nezbytné provést vyménu ocelového loZiska nebo méficiho hrotu, vzhledem k tomu, Ze zfejmé
doslo k jejich nevratnému opotiebeni. Dalsi pouZziti takto opotfebovanych ¢asti mize znamenat
poruchu a selhani dal$iho procesu méreni. Paklize zaznamenate na méficim pfistroji jiné neobvyklé
zmeény, v zadném pfipadé se je nepokouSejte odstrafiovat a kontaktujte nds zékaznicky servis.

Pravidelna kontrola m é&ficiho p Fistroje a jeho p FisluSenstvi

Testovaci blok (volitelné pfisluSenstvi) se pouziva pfedevsim ke kalibraci méficiho pfistroje.
Odchylka méfeni a reprodukovatelnost méficiho pfistroje by méla splfiovat nasledujici parametry:

e " . Povolena Povolena
Méfici hrot | Smér dopadu | Tvrdost testovaciho bloku (HL) odchylka reprodukovatelnost
D i 750 ~ 830 +12 HLD 12 HLD
490 ~ 570 +12 HLD 12 HLD

1. Error=HLD-HLD
HLD je stfedni hodnota 5. naméfenych hodnot na testovacim bloku.
Hodnota HLD je vyznacena na testovacim bloku.

2. Repeatability= HLD,ax-HLD nin

HLDmax je maximalni hodnota z 5. naméfenych hodnot na testovacim bloku.
HLD i je minimalni hodnota z 5. namérenych hodnot na testovacim bloku.

Faktory ovliviiujici piesnost

Nespravnym zplsobem pouZzitim nebo pouzitim méficiho pfistroje v nevhodnych podminkéach
muze dojit k vyraznému ovlivnéni pfesnosti méfeni. Jedna se zejména o nésledujici faktory:

Zrnitost testovaného povrchu

1) Po dopadu méficiho hrotu na povrch testovaného materialu, vznikne na tomto povrchu
nepatrna jamka. Cim mensi je zrnitost povrchu, tim mensi narazova energie je zapotiebi.
Proto by zrnitost povrchu neméla prekrocit hodnotu Ra < 1,6.

Tvar testovaného povrchu

2) Leeblv princip testovani je zaloZen na rychlosti narazu a odrazu méficiho hrotu.
V pfipadé, Ze testovany povrch neni idealné rovny, pouzijte vhodnou opérnou podlozku,
ktera je soucasti dodavky.

Hmotnost testovaného materialu

3) Paklize je hmotnost testovaného materialu vétsi, nez 5 kg (véetné) muzete zahajit méfici proces.
Pokud vSak budete testovat material o mensi hmotnosti, bude zapotiebi zajistit jeho podporu.
Podpurny kus pfiloZte k testovanému materialu s pouZzitim vhodného substance (napfiklad
pramyslové vazeliny). DodrZzenim tohoto postupu dosahnete spolehlivych vysledkd.

Testovany material nesmi v Zadném piipadé nijak vibrovat. Zajistéte proto jeho maximalni
stabilitu.



Stabilita testovaného materialu

4) K provedeni efektivniho méfeni musite minimalizovat veskeré nezadouci interference.
Pro spolehlivé méfeni s pouzitim tohoto dynamického principu, je toto opatfeni obzvIlast dulezité.
Veskera méreni proto musi vzdy probihat za naprosté stability testovaného materialu.

Méfici rozsah

Material HV HB HRC HRB HSD
Ocel / Litina 81 —955 81 - 654 20,0 -68,4 38,4 —99,5 32,5-99,5
Nastrojovéa ocel 80 — 898 20,4 -67,1
Nerezova ocel 86 — 802 85 — 655 19,6 -62,4 | 46,5-101,7
Seda litina 63 — 336
Tvarné Zelezo 140 — 387
Hlinikové slitiny 19-164 23,8 -84,6
Cu-Zn (mosaz) 40-173 13,5-95,3
Cu-Sn (bronz) 60 — 290
Méd 45 -315
Kovand ocel 83976 142 — 651 19,8 - 68,5 59,6 — 99,6 26,4 —99,5

Tento vyrobek splfiuje nasledujic standardy: DIN 50156 (2007), ASTM A956 (2006), GB/T 17394
(1998), JB/T 9378 (2001), JIG 747 (1999), DGZfP smérnice MC 1 (2008), VDI/VDE smérnice 2616
list 1 (2002), ISO 18625 (2003), CNAL T0299 (2008), JIS B7731 (2000).

Manipulace s bateriemi a akumulatory

Nenechavejte baterie (akumulatory) volné leZet. Hrozi nebezpedi,

€

Ze by je mohly spolknout déti nebo domaci zvirata! V pfipadé spolknuti baterii
vyhledejte okamZité |ékare! Baterie (akumulatory) nepatfi do rukou malych
déti! Vyteklé nebo jinak poSkozené baterie mohou zpusobit poleptani pokozky.
V takovémto pfipadé pouzijte vhodné ochranné rukavice!

Dejte pozor nato, Ze baterie nesméji byt zkratovany, odhazovany

do ohné nebo nabijeny! V takovychto pfipadech hrozi nebezpedi exploze!
Nabijet mGzete pouze akumulatory.

Vybité baterie (jiz nepouZitelné akumulatory) jsou zvlastnim odpadem
a nepatfi do domovniho odpadu a musi byt s nimi zachazeno tak,
aby nedochéazelo k poskozeni zivotniho prostfedi!

K témto ucelum (k jejich likvidaci) slouzi specialni shérné nadoby

v prodejnach s elektrospotiebici nebo ve sbérnych surovinach!

Setfete Zivotni prost Fedi!

Recyklace

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setiete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran é&!

V3echna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. jso é souhlasu
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouziti odpovida technickému stavu pi‘l tisku! Zmény vyhrazeny!
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