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Véazeni zakaznici,
dékujeme Vam za Vasi duvéru a za ndkup méfice tloustky laku Extech CG204.
Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu

a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento
navod k obsluze.

Ponechejte si tento ndvod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pFecist!

Ucel pouziti

Extech CG204 je pfenosny méfici pfistroj, ktery slouzi k neinvazivnimu méfeni tloustky laku.
Pristroj pouzivd 2 metody méfeni: magnetickou indukci (pro kovové materidly s obsahem Zzeleza)
a vifivy proud (pro nezelezné kovové materidly).

Méfici pristroj se snadno nastavuje pomoci dvou tlacitek a intuitivniho programovaciho menu.
Soucasti dodavky je pét (5) kalibracnich félii a dva (2) kovové kalibra¢ni materidly. PFistroj je vybaven
také USB rozhranim pro pfipojeni k PC a PC softwarem.

Popis a ovladaci prvky

1. USB port pro pfipojeni k PC
2. Méfici sonda
3. Displej s podsvicenim
4. Tlagitko SET /OK/YES / MENU / SELECT
5. Tlagitko se Sipkou nahoru a doleva
6. Zap./Vyp.
7. Tlagitko CANCEL / ESC / NO / BACK (rezim menu)
a Zap. /Vyp. podsviceni displeje
8. Tlagitko se Sipkou dolll a doprava
9. Kalibragni tlaGitko ZERO T
Poznamka: Schranka baterii je na zadni strané. 98
Popis symbol @ na displeji
NFE Nezelezné kovy I L,,",f"
Fe Zelezné kovy T aBD
AUTO Automaticka detekce latky S SR
F nebo N Symboly kalibrace Uy |
DIR Rezim DIRECT 0 (0 071 s | ontte
GRO1... 4 ReZim GROUP N NN n
um Jednotky mé&feni - mikrometry @l '°"_°'2’ oo ofies) —>
Mils Mils = milimetry * 2,54/100 o=
Mm Jednotky méfeni — milimetry
AVG Primérna hodnota méreni
MIN Minimalni hodnota méfeni
MAX Maximéalni hodnota méreni
SDEV Smérodatna odchylka méreni
NO Pocet desetinnych mist
[ h Slabé baterie
-, USB pripojeni

Poznamka: Béhem nepfetrzitého provozniho rezimu (CONTINUOUS) blika symbol jednotek méfeni.
V prubéhu rezimu jednoho méfeni (SINGLE) symbol jednotek méfeni trvale sviti.



Zacdiname
Zapnuti p Fistroje

Stisknéte tlacitko Zap. / Vyp. a zapnéte méfici pFistroj. Na displeji se objevi ON. Pokud se symbol ON
nezobrazi, vymérite baterie.

Méreni

Predtim nez pfistoupite k profesionaini aplikaci pfistroje, pouzijte pfilozené kalibraéni félie a referenéni
kovové materidly, abyste se naucili s pfistrojem pracovat. Kovovy materidl s obsahem zeleza ma
kulaty tvar a nezelezny kovovy prvek méa hranaty tvar. Méfici pfistroj automaticky detekuje, zda se
jedné o kovovou latku s obsahem Zeleza nebo o neZelezny kov.

1. Roztadhnéte referenéni félii (napf. 250 um, kolem kulatého prvku s obsahem Zeleza.

2. PriloZte méfici senzor na pruziné k referenéni folii.

3. Vrezimu jednordzového méfeni vyda méfici pFistroj zvukovy signdl, ktery oznamuije, Ze probéhlo
méfeni.

4. Vrezimu nepretrzitétho méfeni bude pfistroj nepretrzité méfit a vysledky méfeni se budou nestale
aktualizovat na displeji.

5. Uprostied displeje se zobrazi namérena hodnota 250 um.

6. V typickém stavu se na displeji ukazuje také:

DIR Fel
a) NO =1 (méfeni ¢. 1) v levé dolni ¢asti displeje
250 wn

b) AVG = 250 um (prumérna hodnota probihajiciho méfeni) v pravé
dolIni ¢asti displeje
c) DIR =Rezim DIR (v levé horni ¢asti displeje)
d) Fe = kovovy material (v pravé horni &asti displeje) NO=1 AVG=250

VyzkouSejte si méfeni s ostatnimi referenc¢nimi féliemi a materialy.

Automatické vypnuti

Aby se Setfila energie baterii, méfici pfistroj se automaticky vypina asi po 3 minutach.
Tuto funkci muZete vypnout v menu nastaveni (viz nize OPTIONS > parametr AUTO POWER OFF).

Tlagitko podsviceni displeje ¢

Pro snadnéjsi ¢teni, zejména na Spatné osvétlenych mistech, je méfici pfistroj vybaven podsvicenim
displeje. Podsviceni aktivujete stisknutim tlacitka a dalSim stiskem tlacitka ho vypnete. Funkci muzete
vypnout i trvale v menu nastaveni (viz OPTIONS > parametr BACKLIGHT).

Obnoveni vychoziho nastaveni

Pokud chcete na méficim pfistroji obnovit jeho vychozi nastaveni z vyroby, postupujte nasledujicim

zpusobem:

1. Vypnéte méfici pristroj.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko ZERO a soucasné méfici pfistroj zapnéte.

3. Kdyz se méfici pfistroj zapne, na displeji se zobrazi vyzva k potvrzeni pokra¢ovani v resetovani
nebo k jeho zruSeni (YES — NO).

4. Pokud chcete pokracovat, vyberte stiskem tlacitka SET moZnost YES, nebo stisknete tlacitko
CANCEL a vyberte NO.

5. Vprabéhu resetovani dojde k vymazani paméti véetné statistik méfeni, kalibracnich hodnot
a meznich hodnot upozornéni.

Menu nastaveni

V menu nastaveni mlzete meéfici pfistroj jednoduchym stiskem tlagitka nastavit a kalibrovat.
Pro otevieni menu nastaveni stisknéte tlacitko MENU a ukadze se ,strom“ moznosti. Pro navigaci
Vv menu se pouzivaji tlac¢itka se Sipkou nahoru a dold, tlagitko SELECT, BACK a ESC. V niZe uvedené
tabulce je tovarni nastaveni zvyraznéno tué¢nym pismem a je oznaceno hvézdickou (*).

NejvySSi drove h Podnabidka 1 Podnabidka 2 Poznamky
STATISTICAL VIEW |AVG* Pramér série méreni
MIN Nejnizsi vysledek série méfeni
MAX Nejvyssi vysledek série méreni
NO Pocet méfeni
SDEV Smérodatna odchylka
OPTIONS Measure mode | Single* Jedno méreni
Continuous Trvalé méfeni
Working mode Direct* Piimé méreni (neuklada se do skupin)
Group 1...4 Vysledek se uklada do skupin
Probe used Auto* Automaticky vybér rezimu méfeni
Fe Rezim méfeni Zeleznych kovu
No Fe Rezim méfeni neZeleznych kovu
Unit settings pm* Mikrometry
mils Mils = mm * 2,54 / 100
mm Milimetry
Backlight ON* Funkce podsviceni je povolena
OFF Funkce podsviceni neni povolena
LCD statistics AVG* Prumér série méreni
MAX NejvysSi vysledek série méreni
MIN Nejnizsi vysledek série méfeni
SDEV Smérodatna odchylka
Auto Power OFF | Enable* Funkce auto vypnuti je povolena
Disable Funkce auto vypnuti neni povolena
LIMIT Limit settings High Limit Upozornéni na horni mez
Low Limit Upozornéni na doini mez
Delete Limits Vymazéani meznich hodnot
DELETE Current Data Vymazani aktudlnich dat
All Data Vymazani vSech uloZenych dat
Group Data Vymazéni uloZzenych dat + dat
meznich hodnot a kalibraénich dar
MEASUREMENT Nahled uloZenych dat v skupinach
VIEW
CALIBRATION Enable MoZnost otevreni kalibrace
Disable Uzamceni kalibra¢niho rezimu
Delete zero N Vymazani kalibrace nezeleznych kovu
Delete Zero F Vymazani kalibrace Zeleznych kovu

Pokud se chystate k delSimu nastavovani parametr @, vypn éte nejd five funkci automatického
vypnuti (AUTO POWER OFF), aby se zabranilo nep Fijemnému vypnuti p Fistroje v pr tbéhu
programovani.

Menu STATISTICAL VIEW

1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.

2. Stisknéte SELECT pro vybér polozky STATISTICAL VIEW.

3. Tlacitky se Sipkami nahoru a dolu prochazite primérné (AVG), nejnizsi (MIN), nejvyssi (MAX)
hodnoty, pocet méfeni (NUMBER OF DATA) a smérodatna odchylku (SDEV), které jsou uloZeny
Vv paméti.

4. V pfipadé, Ze k dispozici nejsou zadna data, ukaze se na displeji ,NO DATA". Pokud se nepouzije
funkce GROUP, uloZena data se po vypnuti pfistroje vymazou (viz nize vysvétleni funkce
GROUP).

5. Pro navrat k normalnimu rezimu stisknéte tlacitko BACK a poté ESC.



Menu OPTIONS

1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.

2. Stisknéte tlacitko se Sipkou dolu a prejdéte na polozku OPTIONS.

3. Stisknutim SELECT vyberte OPTIONS.

4. Tlacitky se Sipkami nahoru a dolu prochazite parametry MEASURE MODE, WORKING MODE,
PROBE USED, UNITS SETTINGS, BACKLIGHT, LCD STATISTICS a AUTO POWER OFF.
Zvoleny parametr vyberte tlacitkem SELECT. Jednotlivé parametry jsou vysvétleny nize.

a) Measure Mode

Pod parametrem MEASURE MODE v menu OPTIONS muZzete pomoci tlacitek se Sipkami nahoru
a dolu vybrat reZim jednotlivého nebo nepfretrzitého méreni.

V rezimu nepretrzitého méfeni (CONTINUOUS) se na displeji pfistroje zobrazuje primér probihajicich
méreni. V tomto rezimu nelze pouzit zvukovou signalizaci.

V rezimu jednotlivého méfeni (SINGLE) probéhne vzdy jen jedno méfeni. Vysledek tohoto méfeni
je doprovéazen zvukovou signalizaci.

b) Working Mode

V menu OPTIONS vyberte pod poloZzkou WORKING MODES piimé méfeni (DIRECT), nebo ukladani
do skupin (GROUP 1, 2, 3, nebo 4).

V rezimu DIRECT se do paméti ukladaji jednotliva méfeni. Pokud se méfici pFistroj vypne nebo kdyz
se prepne do rezimu GROUP, vSechna jednotlivé uloZena data se vymazou. Statisticka analyza je
vSak i nadale k dispozici a dokaZe analyzovat a vyhodnotit az 80 dat. Kdyz se pamét zaplni, novym
méfenim se prepiSe stary vysledek v paméti. Tento rezim ma svou vlastni kalibraci a vlastni mezni
hodnoty pro upozornéni.

Vrezimu GROUP se muze v kazdé skupiné ulozit az 80 vysledki méfeni a statistickych hodnot.
Hodnoty kalibrace a meznich hodnot Ize nastavit zvlast pro kazdou skupinu. Kdyz se pamét zapini,
méfeni probih& dale, ale neuklada se do paméti (nema vliv na dfive uloZzené hodnoty) a navic
nebudou k dispozici statistické hodnoty. V pfipadé potfeby se mulzou skupinova data, statistické
hodnoty, kalibra¢ni data a mezni hodnoty pro upozornéni vymazat v menu nastaveni.

c) Probe Used

V menu OPTIONS vyberte pomoci tladitka se Sipkou pod polozkou AUTO, Fe, nebo No Fe a vybér
potvrdte tlagitkem SELECT.

Vrezimu AUTO méfici pfistroj automaticky aktivuje méfeni (Zeleznych, nebo neZeleznych kovu)
na zakladé sloZzeni kovové latky, ktera se ma méfit. Kdyz se sonda pfilozi k magnetickému materiélu,
bude pracovat v rezimu magnetické indukce. V pfipadé, Ze se sonda pfilozi k nezeleznému kovu,
bude pracovat v rezimu vifivého proudu.

V rezimu méfeni Zeleznych kovl (Fe) se aktivuje méfeni magnetickou indukci a v rezimu méfeni
neZeleznych kovu (No Fe) se aktivuje méfeni vifivym proudem.

d) Units Settings

Pod touto polozkou v menu OPTIONS > UNIT SETTING muZete vybrat jednotky méreni mm
= milimetry, um = mikrometry, mils = mm * 2,54 / 100).

e) Backlight

V menu OPTIONS vyberte pomoci tladitka se Sipkou pod polozkou BACKLIGHT ON nebo OFF
a vybér potvrdte tlacitkem SELECT.

Pokud zvolite OFF, funkce podsviceni displeje se zakaze. V pfipadé, Ze zvolite ON, mizete
podsviceni displeje zapnout nebo vypnout pomoci tlacitka podsviceni (tlacitko CANCEL).

f) LCD Statistics

V menu OPTIONS vyberte pomoci tlacitka se Sipkou pod poloZzkou LCD STATISTICS > AVERAGE,
MINIMM, MAXIMUM, nebo SDEV (smérodatnd odchylka) a vybér potvrdte tlacitkem SELECT.
Vybérem se uréuje, ktera statisticka data se budou zobrazovat na LCD displeji jako vychozi.

g) Auto Power OFF

V menu OPTIONS vyberte pomoci tlacitka se Sipkou pod polozkou AUTO POWER OFF > ENABLE
nebo DISABLE a vybér potvrdte tlacitkem SELECT. Pokud vyberete ENABLE, méfici pFistroj se bude
po 3 minutach provozu automaticky vypinat. Pokud zvolite moznost DISABLE, méfici pfistroj se bude
vypinat jen po stisknuti tla¢itka (Zap. / Vyp.), nebo kdyz jsou slabé baterie.

Menu LIMIT

V tomto menu se nastavuje horni a doini mezni hodnota méfeni. Kdyz se pfi méfeni dosdhne mezni
hodnota, na displeji méficiho pfistroje se objevi symbol upozornéni (H pro horni hranici a L pro doIni
hranici).

1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.

Stisknéte tlacitko se Sipkou dolud, pfejdéte na polozku LIMIT a stisknéte SELECT.

Znovu stisknéte SELECT, aby se vybrala polozka LIMIT SETTINGS (nastaveni limitud).

Stisknéte znovu SELECT a vyberte HIGH LIMIT (horni mez).

Pomoci tlagitek se Sipkami nastavte hodnotu horni mezni hodnoty.

Stisknéte OK, aby se mezni hodnota ulozila a poté stisknéte BACK pro néavrat k menu.

Stejnym zpusobem nastavte hodnotu pro dolni mezni hodnotu.

Pro vymazéani nastavenych meznich hodnot pouzijte parametr DELETE LIMIT.

ONOUALN

DELETE Menu

Vmenu DELETE mlzete vymazat aktudlni data, vSechna data a skupinovd data.
V menu DELETE jsou dostupné nasledujici parametry:

Delete Current data: Vymaze se aktualni méfeni a aktualizuje se statistika (AVG, MIN, MAX, atd.).
Delete All data: Vymazou se vysledky vSech méfeni i statisticka data.

Delete Group data: Tato funkce duplikuje funkci ,Delete All data“, ale navic vymaZze i nastavené
hodnoty honi a dolni mezni hodnoty a hodnoty kalibrace.

1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.

Stisknéte tlacitko se Sipkou dolu, prejdéte na polozku DELETE.

Stisknéte SELECT, aby se otevrela funkce DELETE.

Tlagitky se Sipkami nahoru a dolu prochazite polozky CURRENT, ALL, nebo GROUP.

Tlag¢itkem SELECT vyberte jednu z polozek CURRENT, ALL, nebo GROUP.

Méfici pfistroj Vas vyzve k potvrzeni vybéru (na displeji se objevi ,are you sure?”).

Podle potfeby stisknéte YES nebo NO.

Nogok,rwN

MEASUREMENT VIEW Menu

Menu nahledu méfeni Vam umoziiuje prochazet vysledky méfeni ve vSech skupinach.
1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.

2. Stisknéte tlacitko se Sipkou dolu, prejdéte na polozku MESUREMENT VIEW.

3. Stisknéte SELECT, aby se otevfel nahled méfeni.

4. Tlacitky se Sipkami nahoru a dolu prochazite ulozené vysledky méfeni.

CALIBRATION Menu

Menu CALIRATION umozfuje uzivateli povolit nebo zakézat funkci kalibrace a také vymazat
kalibraéni data nulové hodnoty pro rezim Zeleznych kovu (Zero F) i nezeleznych kovl (Zero N).
1. Stisknéte tlacitko MENU, aby se otevielo menu nastaveni.
2. Stisknéte tlacitko se Sipkou dolu, prejdéte na polozku CALIBRATION.
3. Stisknéte SELECT, aby se otevrel parametr CALIBRATION.
4. Tlacitky se Sipkami nahoru a dolu prochazite nize uvedené parametry:
a) ENABLE: UmoZriuje pouzivat rezim kalibrace.
b) DISABLE: Rezim kalibrace je nedostupny.
c) DELETE ZERO N: Vymazani kalibraénich dat pro nezelezné kovy.
d) DELETE ZERO F: Vymazani kalibra¢nich dat pro Zelezné kovy.



Pokyny k m éfeni

1. Po provedeni kalibrace by vysledky méfeni mély odpovidat uvadéné specifikaci presnosti méreni.

2. Vysledek méfeni mize ovliviiovat silné elektromagnetické pole.

3. Pokud chcete pouzit funkci statistické analyzy a ziskat prdmérnou hodnotu naméfenych vysledku,
provedte nékolik méfeni na stejném misté povrchu. Nespravné nebo nejisté vysledky muazete
vymazat v menu nastaveni.

4. Findlni vysledek se odvodi od statistického vypoctu s ohledem na uvadénou presnost méreni
pfistroje.

Kalibrace

Typy kalibrace
MéfFici pfistroj prochazi ve vyrobé pred expedici k zakaznikovi kalibraci. Nicméné uZzivatel by mél pred
dalezitym méfenim provést nulovou a vicebodovou kalibraci. Jednotlivé moznosti kalibrace jsou

uvedeny nize. Prectéte si charakteristiku typu kalibrace a vyberte si typ, ktery nejlépe vyhovuje
danému tcelu.

1.
2.

3.

4.

Zero Point Calibration: Kalibrace nulového bodu se provadi pred kazdym mérenim.

One Point Calibration: Pouziva se pro dosazeni vysoké pfesnosti pfi opakovaném méfeni laku
(natéru) konstantni tloustky.

Multi-Point Calibration: Pouziva se pro dosaZzeni vysoké presnosti pfi méfeni laku se znamym
rozsahem tloustky.

Kalibrace pro méfeni piskovanych povrchd.

Pokyny ke kalibraci
Kalibra¢ni vzorek musi odpovidat vzorku vyrobku v nasledujicich parametrech:

Rédius zakfiveni

Materialni viastnosti latky

Tloustka materialu

Velikost méfené plochy

Bod, v kterém se provadi kalibrace na kalibraénim vzorku, musi byt vzdy identicky s bodem
méreni na vyrobku, obzvlasté v pfipadé roht a hran malych predmétd.

Pro dosazeni nejvysSi mozné presnosti méfeni provedte nékolik kalibraci po sobé (nulové hodnoty
a hodnoty kalibra¢ni folie).

Priprava ke kalibraci

1.
2.
3.

4.

5.

Nulova kalibrace
1.

Vycistéte Spicku sondy (tuk, olej, kovové zbytky a jemné nedistoty negativné ovliviiuji vysledky

mérenfi a narusuji ho).

Zapnéte méfici pristroj ve vzdalenosti minimalné 10 cm (4 palce) od kovového povrchu.

Méjte pFipravené potfebné folie (dodavané referencni, kalibracni félie) a pfilozené vzorky

materiald.

Nastavte méfici pFistroj nasledujicim zptisobem:

a) DIR: (MENU OPTIONS > WORKING Mode > Direct)

b) CONTINUOUS: (MENU OPTIONS > MEASURE MODE > Continuous [blika indikator
jednotek]).

c) MAX: (MENU OPTIONS > LCD Statistic > Maximum).

Mé&fFici pfistroj je nyni pfipraven ke kalibraci.

Prilozte méfici pristroj k ¢asti méfeného materialu, kterd je bez natéru

nebo k pfilozenému referenénimu vzorku materidlu. Podle potfeby

pouzijte material s obsahem Zeleza nebo nezelezny kovovy material.

a) Polozte sondu na méfeny materidl, ktery je bez natéru a sledujte
vysledek méfeni na displeji.

b) Kdyz se méfeni ustali, zvednéte pfistroj z povrchu.

c) Stisknéte a asi 2 sekundy podrzte tlacitko Zero, az uslySite pipnuti.

Nulova kalibrace je hotova.

Kalibrace
Presnost méficiho pfistroje Ize zvysit provedenim kalibrace s vyuZitim pfilozenych referenénich folii.

1. Podle vySe uvedenych krok( provedte nulovou kalibraci.
2. Pomoci referen¢ni félie provedte kalibraci rozsahu. Menu o
a) Polozte jednu z referencnich folii na material.
b) Prilozte méfici pfistroj k referen¢ni folii a sledujte vysledek na
displeji. e o . . Measure view
c) KdyZz se vysledek méfeni ustali, zvednéte méfici pfistroj n :
z méfeného matrialu. Calibration
d) Stisknéte MENU a poté tlacitkem se Sipkou dold prejdéte na Select Esc
polozku Calibration.
e) Stisknéte SELECT, aby se funkce kalibrace zvyraznila Callbration 1
(CETEYR) a poté stisknéte SELECT.
f) Stisknéte ESC a méfici pfistroj prejde do rezimu kalibrace.
g) Tlagitky se Sipkami nahoru a dolu upravte vysledek méreni, Im_
aby odpovidal znamé hodnoté referenéni félie. Disable
h) Vypnéte méfici pfistroj a kalibra¢ni data se uloZzi.
3. Méfici pfistroj je nyni kalibrovan podle pouzitého zakladniho materialu Select Back
a tloustky laku.
4. Podle potfeby opakuijte krok 2 s pouzitim dalSich referenénich folii.
Poznamky:
1. Kalibraéni data se ukladaji do paméti a nevymazou se, pokud se pfistroj vypne.
2. Kontaktni senzor co nejcastéji vytirejte Cistym hadfikem, ktery nepousti vlakno, aby se odstranily
zbytky necistot na Spice senzoru.
3. Vprabéhu kalibrace se tlacitky se Sipkami nahoru a dolu upravuji interni kalibracni faktory

s vysokym rozlisenim. Ke zméné 1 &islice na displeji muze byt potfebni stisknout pfislusné tlacitko
az desetkrat.

Multi-Point Calibration

Tato metoda kalibrace vyzaduje provedeni dvou nebo vice kalibraci jednotlivych bodd po sobé.
Méreni ocekavané tloustky laku by mélo byt v ramci kalibra¢nich bodu.

Kalibrace piskovanych povrch @

Fyzicka povaha piskovanych povrcht ma za nasledek, Ze vysledky méreni tloustky natéru jsou vyssi
nez obvykle. Stfedni Grovern tloustky Ize urcit nasledujicim zplsobem.

1.

2.

3.

4.

Méfici pfistroj by se mél kalibrovat podle pokynu ke kalibraci. Pouzijte hladky kalibra¢ni vzorek se
stejnym radiem zakfiveni a stejnou strukturou, jako ma material, ktery chcete méfit.

Provedte asi 10 méfeni na nenalakovaném piskovaném povrchu, abyste ziskali stfedni hodnotu
Xo.

Provedte dalSich 10 méfeni na nalakovaném piskovaném povrchu, abyste ziskali stfedni hodnotu
Xm.

Rozdil mezi obéma stfednimi hodnotami uréuje stfedni hodnotu tloustky Xeff. Méli byste vzit
do Gvahy také vy$si hodnotu smérodatné odchylky ,S“ hodnot Xm a Xo: Xeff = (Xm — Xo) 1S.

Poznamka: V pfipadé natérad, které jsou tlustsi nez 300 um, nehraje nerovnost materialu zadnou roli,
a proto neni nutno pouzivat vySe uvedené kalibracni metody.

Statistické analyzy

MéfFici pfistroj vypocitava statistické hodnoty na zakladé max. 80 méfeni (v pfipadé skupin 1 az 4 Ize
ulozit max. 400 méfeni). Nezapominejte, Ze vysledky méfeni nelze ukladat v rezimu DIRECT, i kdyZ i
pro tento typ méfeni Ize zobrazit vypoctené statistické hodnoty. Kdyz se méfici pfistroj vypne, nebo
kdyz se zméni rezim (v menu nastaveni), statistické Udaje rezimu DIRECT se ztrati. PFistroj dokaze
vypocitat nasledujici statistické hodnoty:

NO: Pocet méfeni

AVG: Primérna hodnota

Sdev: Smérodatna odchylka

MAX: Maximalni naméfena hodnota
MIN: Minimalni naméfena hodnota



Statistické vyrazy

Prameérna hodnota ( X') pfedstavuje soucet méfeni, ktery se vydéli poctem mefeni.

x=>"x/n

Smeérodatna odchylka (Sdev)

Smérodatna vzorova odchylka je statistickd hodnota, kterd méfi, jak se vzorova hodnota pohybuje
kolem stfedni hodnoty vzorku. Smérodatnd odchylka sady &isel je stfedni kvadratickd hodnota
rozptylu S,

Rozptyl urcitého prehledu je druhd mocnina smérodatné odchylky prehledu, ktery tvoii pramér
druhych mocnin odchylek jeho prvkud od stfedni hodnoty vydélen (po¢tem méreni -1)

Rozptyl 2= S -0 -1
Smérodatna odchylka: = Vs?

Prekro €eni kapacity pam éti

Pokud dojde vrezimu GROUP kzaplnéni paméti, statistickd data se pfestanou aktualizovat,
ale méfeni Ize dale provadét. Kdyz se pamét zaplni, vysledky nasledné provadénych méfeni se
nezacleni do statistickych vypoctu. Na displeji méficiho pfistroje se ukaze ,FULL" (v rezimu jednoho
méfeni - SIBGLE).

V rezimu DIRECT se pfi zaplnéni paméti budou nejstar$i data prepisovat novymi vysledky méreni
a statisticka data se budou aktualizovat.

PC rozhrani

Pomoci USB portu, pfipojovaciho kabelu USB a PC softwaru muze uzivatel pfipojit méfici pfistroj k PC
a naméfend data i statistiky sledovat a ukladat na pocitaci. Blize viz navod k softwaru, ktery je na
pfilozeném CD.

Chybove zpravy

V pfipadé, Ze vznikne néjaky problém, objevi se na displeji néktera z nasledujicich chybovych zprav:
Errl: Chyba sondy vifivého proudu

Err2: Chyba sondy magnetické indukce

Err3: Chyby sondy vifivého proudu a sondy magnetické indukce

Err4, 5, 6: Nepouzivané oznaceni chyb

Err7: Chyba méfeni tloustky

Pokud se vyskytne néjaky problém, kontaktujte prosim Extech Instruments.

Vymeéna a vloZeni baterii

1. VySroubujte kfizovym Sroubovakem Srouby, které drzi kryt schranky baterii.
2. Otevrete schranku baterii.

3. Vlozte (nebo vymérite) 2 baterie 1,5 V, typ AAA.

4. Schranku baterii znovu zabezpecte krytem.

Recyklace

. Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setrete Zivotni prost Fedi! PFisp éjte k jeho ochran &!

Manipulace s bateriemi a akumulatory

Nenechéavejte baterie (akumulatory) volné lezet. Hrozi nebezpedi,

Ze by je mohly spolknout déti nebo domaci zvifata! V pfipadé spolknuti baterii
vyhledejte okamzité |ékare! Baterie (akumulatory) nepatfi do rukou malych
déti! Vyteklé nebo jinak poSkozené baterie mohou zpusobit poleptani pokozky.
V takovémto pfipadé pouzijte vhodné ochranné rukavice!

Dejte pozor nato, Ze baterie nesméji byt zkratovany, odhazovany

do ohné nebo nabijeny! V takovychto pfipadech hrozi nebezpeci exploze!
Nabijet mGzete pouze akumulatory.

Vybité baterie (jiz nepouzitelné akumulatory) jsou zvlastnim odpadem
a nepatii do domovniho odpadu a musi byt s nimi zachazeno tak,
aby nedochéazelo k poskozeni zivotniho prostredi!

K témto ucelum (k jejich likvidaci) slouzi specialni shérné nadoby
v prodejnach s elektrospotiebici nebo ve sbérnych surovinach!

SetFete Zivotni prost Fedi!

Bezpe&nostni predpisy, udrzba ac¢isténi

Z bezpecénostnich divodu a z divodu registrace (CE) neprovadéjte zadné zasahy do méficiho
pfistroje. Pfipadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek pfiliSné vihkosti,
nenamacejte jej do vody, nevystavuijte jej vibracim, otfesim a pfimému slune¢nimu zafeni.

Tento vyrobek a jeho pfisluSenstvi nejsou zadné détské hracky a nepatfi do rukou malych déti!
Nenechéavejte volné leZet obalovy material. Félie z umélych hmot pfedstavuji veliké nebezpedi
pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu
[@3 nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozéadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzdra pouZivejte pouze mékky, mirné vodou navlhéeny hadfik. NepouZzivejte zadné
prostiedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a laka), nebot by tyto prostfedky
mohly poskodit displej a pouzdro pfistroje.



Technické udaje

Pouzita sonda

Zelezné kovy

NeZelezné kovy

Princip méfeni

Magnetické indukce

Vifivy proud

Rozsah méfeni

0az1 250 um
0 az 49,21 mils

0az1250 um
0 az 49,21 mils

Presnost’
(% naméfené hodnoty)

0 — 850 um: = (3% + 1 um)

850 pm — 1250 pm: = 5%

0 — 33,46 mils: + (3% + 0,039)
mils

33,46 mils — 49,21 mils: + 5%)

0 —850 um: = (3% + 1,5 um)
850 — 1250 um: 5%

0 — 33,46 mils #(3% + 0,059
mils)

33,46 mils — 49,21 mils: + 5%

Rozliseni

0 —50 pm: (0,1 um)

50 pm — 850 um: (1 pm)

850 um — 1250 pm: (0,01 um)
0 — 1,968 mils: (0,001 mils)
1,968 — 33,46 mils: 0,01 mils)
33,46 — 49,21 mils: (0,1 mils)

0 —50 pm: (0,1 pm)

50 pm — 850 um: (1 pm)

850 pm — 1250 pum: (0,01 um)
0 — 1,968 mils: (0,001 mils)
1,968 — 33,46 mils: 0,01 mils)
33,46 — 49,21 mils: (0,1 mils)

Min. rédius zakfiveni

1,5 mm

3 mm

Min. primér mérené plochy

7. mm

5 mm

Min. tloustka podkladu

0,5 mm

0,3 mm

Prdmyslové normy

Shoda s GB/T 4956-1985, GB/T 4957-1985, JB/T 8393-1996, JJG

889-95, a JJG 818-93

Provozni teplota

0°C—-40°C (32°F—-104 °F)

Provozni relativni vihkost

20% aZ 90 %

Rozméry

110 x 50 x 23 mm

Hmotnost

100 g

1. Deklarovana presnost plati pro rovny povrch pfi povedeni nulové kalibrace a kalibrace na f6lii
s pribliznou tloustkou, jako je méfena tloustka, pfi shodném charakteru materidlu a kdyz je méfici
pFistroj v stabilizované teploté prostiedi. K vysledkim mérfeni je potfeba pfidat presnost
referencnich félii nebo referenénich standardd.

Zaruka

Na méfi¢ tloustky laku Extech CG204 poskytujeme zaruku 24 mésicd. Zaruka se nevztahuje na
Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo
zmeén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.

Preklad tohoto navodu zajistila spole  énost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. 0.

VSechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. fotokopie, jsou pfredmétem souhlasu spoleénosti
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!
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