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Audio modul, realisticky zvuk torpédoborce:
~Clear ship to fight*

@ NAVOD K OBSLUZE

Napdjeni 6 — 12V DC

Obj. €. 19 09 00

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za Vasi divéru a za nakup audio modulu pro modely torpédoborce.

Tento navod k obsluze je nedilnou souéasti tohoto vyrobku. Obsahuje dllezité pokyny k uvedeni
vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym osobam, dbejte na to, abyste
jim odevzdali i tento navod k obsluze.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv piecist.

Audio modul — generator realistického zvuku torpédo borce

Tento elektronicky, audio modul generuje akusticky signal ,Clear ship to fight*.
Zvuk (vySka a sekvence ténu) je individualné nastavitelny.
Tato sada obohati va$ model lodi o realisticky zvuk.

Popis obvodu

Cely obvod je multivibrator (astabilni flip-flop) s aktivnimi prvky — tranzistory T1 a T2 (typu BC 307
PNP). Pomoci potenciometru (VR2) je mozné nastavit frekvenci (vySku ténu). Ténova sekvence

se nastavuje potenciometrem VR1 a doba ténu se upravuje pomoci konstantniho ¢asovace (R6, C6).

Tranzistory T3 a T4 tvofi ,zesilovac®, ve kterém tranzistor T3 (typ BC 307 PNP) funguje jako ovlada¢
a tranzistor T4 (typ BD 421 B) tvofi kone¢nou fazi zvuku.

DileZith bezpé&nostni opateni

Predtim, nez za¢nete tento obvod sestavovat, seznamte se podrobné se vSemi pokyny uvedenym

v tomto navodu k obsluze. Zvlastni pozornost vénujte zejména ¢asti uvedeni do provozu a ¢asti
.Redeni potiZi“. Stejné tak dbejte viech aktualng platnych bezpeénostnich predpisti a norem.
Jediné tak se vyhnete urcitym rizikim, potizim a chybam od samotného zacatku sestavovani obvodu,
jejichz dalsi odstrariovani pak predstavuje vynalozeni vysokého Usili.

PFi pajeni udrzujte hrot pajecky a vSechny vodice v misté pajeni naprosto Cisté.

K péjeni nikdy nepouzivejte kyselé pajky ani pajeci tuky. Zabrarite tvorbé tzv. ,studenych spoju*.
Znecistény pajeci hrot a misto v obvodu znamena vytvoreni nekvalitniho a nevodivého spoje,

jehoZz oprava pak predstavuje urcité ¢asové naroky. Zarover v takovych pfipadech vétSinou dochazi
k fetézeni vad a mnohdy i zni¢eni celého obvodu. U moduld, které byly pajeny s pouzitim kyselych
pajek nebo rliznych péjecich tuku a jinych nevhodnych prostiedk(, si vyrobce vyhrazuje pravo
neprovadét zadné opravy. Pfi sestavovani a pajeni elektronickych obvodu je nezbytné mit alespori
zéakladni znalosti pro manipulaci s elektronickymi souc¢astkami, pajenim a elektronickymi obvody.

Obecné pokyny k sestavovani obvodu

Moznost, Ze po sestaveni bude obvod nefunkéni mazete vyrazné eliminovat preciznim pracovnim
postupem. Pfedtim, nez prejdete v sestavovani k dalSimu kroku, prekontrolujte radéji hned 2x kazdy
nové vytvoreny spoj. Zhotoveny spoj musi byt dobfe vodivy. Dbejte vzdy uvedeného pracovniho
postupu! V zadném pfipadé nemérite pracovni postup a dbejte na to, abyste nevynechali pfi pajeni
ani jediny krok. Prvni kontrolni krok pfi sestavovani musi probéhnout pfed samotnym péajenim.
Druhy kontrolni krok provedte ihned po provedeni spoje, kdy pfekontrolujte jeho kvalitu a vodivost.

PFi sestavovani obvodu nijak nespécheijte. Pajeni tohoto elektronického obvodu neni zadnou
zakéazkovou vyrobou. Uvédomte si to, Ze ¢as vénovany peclivému sestaveni je vZdy nejméné 3x
kratsi, nez ¢as, ktery zbytecné stravite pfi odstrariovani problému s nefunkénosti obvodu.

Velmi ¢astou pri¢inou chyb je nespravné umisténi resp. pouZiti nékteré soucastky do jiného mista

v obvodu (napfiklad IC, diody nebo elektrolytické kondenzatory). Vysokou pozornost vénujte
barevnym prouzkdm na rezistorech. Nékteré barvy na rezistorech pfitom miZzete velmi snadno
zaménit. Stejné tak se dobre presvédcte o pouZiti spravnych hodnot u kondenzatord, napfiklad

n 10 = hodnota 100 pF (nejedna se o 10 nF). Doporu¢ujeme proto radéji dvou az tfindsobnou kontrolu
téchto komponentu. Pri instalaci a pajeni integrovanych obvodu (IC Integrated Circuit) se ujistéte

o tom, Ze vSechny jejich piny jsou fadné vsazené do otvoru na desce spojl. Tim, Ze jeden z vyvodu
IC nepatrné ohnete, zajistite spravnou pozici IC pred jeho pajenim. Pro vsazeni IC do desky pouZzijte
jen velmi maly tlak. Pokud se vdm nepodafi IC spravné instalovat do pfisluSnych otvord, bude zfejmé
néktery jeho vyvod ohnuty.

Jako prvni je tfeba pfi odstrafiovani zavad vyhledavat tzv. studené spoje. K vytvoreni studeného spoje
dochazi pfi nedostateéném ohfevu mista pajeni, vodice a pajky popfipadé ve chvili, kdy je do
roztavené pajky pfipojeny vodi¢ v okamziku tuhnuti pajky. Tyto nekvalitni spoje jsou dobfe patrné jiz
na prvni pohled. Povrch pajky studeného spoje je typicky matny, zatimco kvalitni spoj méa pajku na
svém povrchu zcela lesklou a hladkou. Jedinym FeSenim jak odstranit studeny spoj je provést jeho
opétovné pajeni. Az u 90 % reklamovanych moduld byly zaznamenany chyby v pajeni — studené
spoje, které svédci o nekvalitnim vyhotoveni spoje a nespravném postupu pfi pajeni.

Pro péjeni pouzivejte pouze specialni elektronickou pajku s ozna¢enim Sn60Pb (60 % cinu a 40 %
olova). Tato pajka jiz v sobé ma kalafunu, ktera slouzi jako tavidlo a ochranu povrchu pajky pred
oxidaci b&hem samotného procesu pajeni.

Nikdy k pajeni nepouzivejte jina tavidla jako jsou pajeci pasta, tuk nebo rizné pajeci roztoky, nebot’
tyto prostredky jsou kyselé. Tyto latky mohou zpusobit nevratné posSkozeni desky spojl a jednotlivych
elektronickych komponentt, popfipadé mohou vést elektrickou energii s naslednym svodovym
proudem a zkratem v rtiznych ¢astech obvodu.

Paklize vSak provedete fadné pajeni vSech komponentl na desce a obvod presto nefunguje,

jedné se pravdépodobné o vadu na nékteré soucastce. Jestlize vSak doposud neméte sami dostatek
zkuSenosti s pajenim elektronickych obvod(, konzultujte vdmi sestaveny modul se zkuSenym
elektrotechnikem. Pokud ale neméate moznost obratit se na zkuSeného odbornika ve vaSem okoli,
zaSlete sestaveny obvod zpét vyrobci s podrobnym popisem zavady. Jediné pfesny popis zavady
nam pak napomuze k rychlejSimu vyhledani a odstranéni zavady u modulu, vzhledem k tomu,

Ze samotny obvod mlze byt funkéni a mize se jednat napfiklad o poruchu napajeciho zdroje

nebo zavadu na externi kabelazi.



Poznamka : Tento elektronicky modul byl pfed jeho uvedenim do prodeje ve vyrobné nékolikanasobné
Uspésné testovan. Pouze v pfipadé, Ze bylo béhem samotného testovani dosazeno optimalni kvality
z hlediska funkce a spolehlivosti, mize vyrobce poskytnout tento modul do prodeje koncovym

zékaznikam.
Pro dosazeni potfebné spolehlivosti béhem sestavovani obvodu, je cely proces rozdéleny do 2 kroku:

1. Sestaveni: Montaz (pajeni) elektronickych komponentl na desce spoji.
2. Zavér: Zkouska funkce celého obvodu.

Béhem pajeni vSech komponentu se ujistéte, Ze vSechny soucastky na desce jsou dostate¢né pevné
uchyceny resp. pfipajeny. VSechny pfec¢nivajici konce vodi€l a vyvodl na strané spoji vzdy zkratte.
Vzhledem k tomu, Ze cely modul je skute¢né maly a mezi jednotlivymi elektronickymi sou¢astkami

je mnohdy velmi méalo mista, hrozi zde moZznost nezadouciho pfemosténi a zkratu v uréitych mistech
obvodu. K pajeni proto pouzivejte pouze vhodnou pajecku s velmi tenkym hrotem.

Sestavovani a pajeni obvodu provadéjte vzdy s maximalni peclivosti.

Montéz
Pokyny pro spravné pajeni

V pfipadé, Ze doposud nemate zadné zkuSenosti s pajenim, seznamte se podrobné s nasledujicimi
pokyny. Spravného pajeni dosahnete pouze tim, ze budete dodrzovat nasledujici zasady.

1. PFi pajeni elektronickych obvodu nikdy nepouZivejte riizné pajeci roztoky ani tuky.

Tyto prostiedky obsahuji kyseliny které mohou zpUsobit nevratné poskozeni jednotlivych soucastek
a vodivych tras.

2. K pajeni pouzivejte vyhradné pajku s oznac¢enim Sn60Pb (obsah 60 % cinu a 40 % olova)

s tavidlem, které slouzi zaroven k ochrané samotného spoje pfed oxidaci.

3. Pouzivejte pouze pajecku s vykonem do max. 30 W topného vykonu. P4jeci hrot udrzujte neustale
Cisty bez zbytk( pajky tak, aby mohlo dochazet k potfebnému prenosu tepla pajky do pajeného mista.
4. Samotné péajeni by mélo probéhnout celkem rychle. P¥ili§ dlouha doba péajeni predstavuije riziko
nevratného poskozeni elektronickych sou¢astek nebo vodivych drah na desce spoju.

5. Pfi pajeni pfidrzujte dobfe pocinovany hrot pajec¢ky v pajeném misté spolu s vodi¢em

nebo vyvodem elektronické sou¢astky. Za souc¢asného ohfevu mista dodavejte do spoje dostateéné
mnozstvi pajky. Po roztaveni pajky v misté spoje pajecku ze spoje odstrarite. PouZivejte pfitom jen
skute¢né potfebné mnozstvi pajky.

6. Po dokonceni pajeni spoje se ujistéte o tom, Ze je pajeny komponent pevné pfipajeny a nijak

se na desce nepohybuje. Vyckejte proto alespori 5 sekund od zhotoveni spoje a poté vyzkouSejte
jeho pevnost. Spravné provedeny spoj ma charakteristicky jasné leskly povrch.

7. Pfedpokladem spravného pajeni je dokonale €isty a neoxidovany pajeci hrot. Necistoty na pajecim
hrotu znemoznuji naneseni pajky do mista spoje a dostate¢ny pfenos tepla. Po zhotoveni spoje
proto vzdy odstrarte pfebyteénou pajku a necistoty z pajeciho hrotu s pomoci navihéené houbicky
nebo silikonového kartace.

8. U kazdého spoje odstrarite s pouZzitim vhodnych bo¢nich klesti pfe¢nivajici konce vodicu

nebo vyvodu soucastek.

9. Pfi pajeni polovodi¢l (zejména LED a IC) dbejte na to, aby nedoslo k pfekroceni max. doby

pro pajeni 5 sekund. V opa¢ném pfipadé muze snadno dojit k nevratnému zniceni této elektronicke
soucastky. Pfi montazi téchto komponentt navic dbejte jejich umisténi v obvodu vzdy do spravné
polohy a se spravnou polaritou. Jejich pfepélovani pfedstavuje nespravnou funkci obvodu a pfipadné
i jejich Gplné zniceni.

10. Pfi pajeni prekontrolujte fadné kazdy krok a ujistéte se o spravné pozici souc¢astky v obvodu.
ZvySenou pozornost vénujte zbytktim pajky, které mohou zplisobovat pfemosténi a zkrat v rdznych
¢astech obvodu.

11. Vezméte na védomi, Ze na nespravné zhotoveny spoj, nevhodny postup pfi pajeni a jiné chyby
pfi sestavovani obvodu se nevztahuje zadna zaruka vyrobce tohoto modulu.

Pajeni sokastek
Rezistory

PFi pajeni rezistord ohnéte jejich vyvody do pravého thlu a teprve poté je vsadte do pfislusného mista
v obvodu (v souladu se zapojovacim schématem). Poté ohnéte jejich vyvody do Uhlu 45 ° na strané
spoju tak, aby pfed samotnym pfipajenim nemohlo dojit k uvolnéni rezistoru pfi otad¢eni desky spoji.

Barevné zna €eni rezistor G (barva prouzkud na téle rezistoru)

R1 =10 kQ hnéd4, ¢ernéa, oranZzova
R2 = 47 kQ Zlutd, fialova, oranZzova
R3 =56 kQ zelen&a, modra, oranzova
R4 =10 kQ hnéda, ¢erna, oranzova
R5 =56 kQ zelen&, modra, oranzova
R6 = 4,7 kQ Zluta, fialova, Cervena
R7 =470 Q 7luta, fialova, hnéda

Spravné piipajeny rezistor. W

Dioda

Zajistéte spravné viozeni diody do obvodu a na desku spoju. Katoda je na diodé oznacena barevnym
prouzkem. Oba vyvody diody ohnéte a fadné pfipajejte do desky. Pfe¢nivajici vyvody pak odstfihnéte.

Dioda a jeji A K
znaceni. —D'— =@=‘

Kondenzétory

Dbejte na spravné vioZeni elektrolytickych kondenzatord do obvodu. Jejich vyvody nepatrné ohnéte,
vloZte do mista v obvodu a poté fadné zapajejte. Elektrolytické kondenzatory jsou polarizované

a proto je dulezité provést jejich montdZ do obvodu vZdy se spravnou polaritou.

Zaporny pol na kondenzatoru je vétSinou oznaceny pfisluSnym symbolem pro polaritu ,—*.

Upozorn éni! V zavislosti na konkrétnim vyrobci vSak maji elektrolytické kondenzatory rizné oznaceni
pro polaritu vyvodu!

Pro oznaceni polarity na kondenzéatorech je proto vzdy rozhodujici zna€eni na pouzdfe kondenzéatoru
pFislusného vyrobce. Néktefi vyrobci na kondenzatoru oznacuji kladny pél .+ a jini pouze zaporny
pol,—.

C1=100 mF
C2=10mF
C3=4,7mF
C4=47mF

C5=4n7=4700 pF =472
C 6=0,22 mF =220 nF =224

Elektrolyticky kondenzator.




Potenciometry

Tato soucéastka se sklada ze dvou odporovych drah, umisténych v otvoru a vyvodl na druhé strané
vodivé drahy.

VR 1 =250 kQ
VR 2 =100 kQ

Potenciometr / Trimr.

Konektor do DPS

VloZte vyvody konektoru do odpovidajicich otvort na desce a fadné je pfipajejte na strané spoju.
Vzhledem k vétSim rozmérdm této soucastky a jejim vyvodim je nezbytné spoj pajet o néco déle.
Tyto konektory slouZi pro pfipojeni napajeciho zdroje a reproduktoru.

Sroubovaci konektor.

Tranzistory

PFi montazi tranzistort vénujte zvySenou pozornost jejich tvaru. Strana s ploSkou musi byt do obvodu
instalovana vzdy v souladu se zapojovacim schématem. Jednotlivé vyvody na tranzistoru nesmi byt
zapojovany kfizmo. V opa¢ném pfipadé maze dojit k jejich kontaktu a zkratu celého obvodu.
Tranzistor instalujte do vysky alespori 5 mm nad Grovni desky spoji. Pajeni tranzistort provedte
pouze po nezbytné dlouhou dobu. Pfi delSim pajeni a pusobeni tepla pajecky mize dojit

k nevratnému zniceni tranzistoru.

T 1=BC 307, BC 308 nebo BC 309 A, B nebo C nebo BC 557, 558 nebo BC 559 A, B nebo C

T 2=BC 307, BC 308 nebo BC 309 A, B nebo C nebo BC 557, 558 nebo BC 559 A, B nebo C

T 3=BC 307, BC 308 nebo BC 309 A, B nebo C nebo BC 557, 558 nebo BC 559 A, B nebo C
T4 =BD 241 A, B nebo C (oznaéeni musi sméfovat k rezistoru R6)

B
Tranzistor a :I E @ c L
znaceni jeho ca. 5 mm

vyvodd. i
y Pohled na spodni *

cast tranzistoru

B = baze
C = kolektor
E = emitor

BCE

PFed uvedenim modulu do provozu znovu fadné prekontrolujte zapojeni jednotlivych elektronickych
komponentu a jejich polaritu v obvodu. Zaroveri pfekontrolujte na strané spoju a vodivych drah, zda
nedoslo pfi pajeni k vytvoreni nezadoucich pfemosténi, které predstavuiji riziko zkratu v obvodu.
Zbytky pajky mohou zpUsobit nevratné posSkozeni elektronickych sou¢astek popfipadé i zni€eni celého
obvodu. Zajistéte dostate¢né ohnuti a zapajeni koncu vodicu, vyvodl a elektrod vSech komponentd.
VétSina reklamaci u téchto modult maji za pficinu nekvalitné zhotovené spoje (studené spoje, pouziti
nevhodné pajky nebo péjeci technologie).

Zapojovaci schéma obvodu
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Umisténi komponent G na desce spoj U

B
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ZERSTORERSIREMNE

Test funkce / Uvedeni do provozu

Po sestaveni obvodu a fadném prekontrolovani zapojeni vSech elektronickych souc¢astek a vodici
mizZete uvést modul do provozu. Tento modul mizete napajet pouze ze zdroje stabilizovaného
DC napéti (nebo napfiklad akumulatord) s poZzadovanymi vystupnimi hodnotami napéti a proudu.
K napéjeni tohoto modulu nikdy nepouzivejte nabijec¢ky autobaterii nebo transforméatory, uréené

k napajeni modelt viaku a jinych elektronickych obvodu. Tyto zdroje nejsou vhodné pro napajent
tohoto audio zdroje a mohou zpusobit jeho nevratné poskozeni.
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Sroubové konektory oznagené ,L“ slouZi pro pfipojeni reproduktortl s impedanci 8 W a &asti trimr

se stfedovym vyvodem. K modulu pfipojte pouze zdroj DC napéti se zachovanim spravné polarity.

K napéjeni tohoto audio modulu pouZijte zdroj s napétim v rozsahu 6 — 12 V DC.

Zdroj pfipojte do svorek oznaéenych ,+* a ,—. PouZijte proto pouze certifikovany napajeci zdroj,

ktery splfiuje bezpe¢nostni pozadavky VDE. Po pfipojeni modulu ke zdroji napéti budete mit

k dispozici zvuk z reproduktoru, ktery mGzete pomoci trimr( dale upravovat. Paklize neni mozné zvuk
pomoci trimrd VR1 a VR2 ménit, okamzité odpojte cely obvod od zdroje a prekontrolujte spravnost
zapojeni vSech komponentl u celého modulu. Ujistéte se zejména o tom, Ze jsou do obvodu spravné
pFipajeny vSechny rezistory s pfislusnou hodnotou. Zejména rezistory R2 a R6 maji podobné barevné
oznaceni a muZze tak snadno dojit k jejich zaméné. Prekontrolujte znovu cely obvod v souladu

s pokyny uvedenymi v ¢asti ,Montaz" a ,Pajeni souc¢astek” a zapojovacim schématem.

Reseni probléni

PFi vyhledavani a odstrafiovani zavad v obvodu postupujte podle nasledujicich kroku.
Je dioda do obvodu spravn & pfipajena?

Ujistéte se o spravné poloze diody v obvodu. Prouzek na diodé oznacuje jeji katodu.
Tento prouzek na diodé D1 musi sméfovat ke svorkam pro pfipojeni reproduktoru.
Jsou elektrolytické kondenzéatory do obvodu spravn & pfipojeny?

VSimnéte si oznaceni pro polaritu ,+“ a ,— na pouzdfe kondenzatoru. Ujistéte se o tom, Ze obé
elektrody kondenzatoru odpovidaji polarité v obvodu. Uvédomte si pfitom, Ze oznaceni elektrod
na kondenzatoru se mize liit v zavislosti na konkrétnim typu a vyrobci kondenzatoru.

Jsou potenciometry/trimry do obvodu p  Fipojeny spravn é?

Jsou do obvodu spravn & pfipojeny tranzistory?
Popis (typové oznaceni) na tranzistoru T4 musi v obvodu smérovat k rezistoru R6.

Nedoslo k vytvo Feni vodivych most G a zkrat i vodivych drah na stran & spoj t?

Ujistéte se o tom, Ze se nikde v obvodu nevyskytuji zbytky pajky, které tvofi nezadouci a vodivé
premosténi jednotlivych tras a komponentl. Peclivé proto prekontrolujte cely obvod a zvlastni
pozornost vénujte zejména strané spojl.

Pro snazsi detekci zkratt ve vodivych drahach obvodu a jednotlivych souééastek, pfidrzte desku spoja
proti svétlu a vénujte pozornost celému obvodu na strané spoju.

Zaznamenali jste viditeln & nekvalitni ,studeny* spoj?

Provedte peclivou kontrolu vSech spoju na desce. Pouzijte k tomu pinzetu a nepatrnym tahem
vyzkousSejte, zda jsou vSechny komponenty na desce pevné pripajeny. Po zaznamenani nekvalitniho
spoje provedte jeho nové pajeni.

Vysokou pozornost vénuijte jednotlivym soucastkdm a ujistéte se o tom, Ze jsou vSechny fadné
pfipajené. Nékdy se mulze stat, Ze zcela opomenete nékterou soucastku pFipajet do obvodu.

PFi pajeni nikdy nepouzivejte Zadné pajeci roztoky, tuky ani jina tavidla s nevhodnou péajkou.

Tyto prostiedky jsou vodivé a mohou pak zpusobit generovani svodovych proudd a nasledny zkrat

v obvodu.

Paklize jste provedli fadné pfipajeni vSech souc¢astek do obvodu v souladu se vSemi pfedchozimi
pokyny a zapojovacim schématem a odstranili pfipadné chyby, musi cely obvod spravné fungovat.

Zavéreéné Upravy

Pomoci vhodného Sroubovéku upravte zvuk prostfednictvim obou trimrd. Na trimru VR1 upravte
samotnou rozte¢ zvuku (pitch). Trimrem VR2 pak nastavte poZadovanou sekvenci ténu.
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Po sestaveni tohoto modulu a pfedani tfetim stranam se stavate jeho vyrobcem v souladu s VDE
0869/81 a jste tak povinni k tomuto vyrobku doloZit vSechny potfebné dokumenty s oznacenim vasi
identity. U modull, k jejichZ pajeni bylo pouzito pajecich tukd, maziv, kyselych pajek a podobné

si vyrobce vyhrazuje pravo tyto moduly neopravovat ani neprovadét vyménu poskozenych
komponentd.

Tento elektronicky modul byl pfed uvedenim do prodeje opakované Uspésné testovan.

Jeho funkce a spolehlivost je zaru¢ena pouze pfi optimalni kvalité zpracovani.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Skody zplisobené zasahem tetich osob, poskozeni modulu
v dusledku nedodrZeni vSech pokynt uvedenych v navodu k obsluze a nerespektovani zapojovaciho
schéma, pfipojeni k nevhodnému zdroji napajent, pfepélovani, nevhodné obsluze nebo poskozeni
modulu v disledku nedbalosti nebo jeho pouziti k jinym, nez uvedenym G¢elim. V takovych pfipadech
dochazi k automatickému zaniku zaruky. VSechna prava vyhrazena. Reprodukce tohoto navodu
(kopirovéani, video zdznam nebo zaznam v elektronickych systémech) je mozna pouze se souhlasem
spole¢nosti Conrad Electronic GmbH. Tento produkt byl vyroben v souladu se smérnici ES 89/336
(EMC z 9. 11. 1992 — Elektromagnetick& kompatibilita) a spliiuje vSechny aktualné platné
bezpecnostni predpisy a normy. Instalaci a pouziti sitového zdroje 230 V s vhodnym transforméatorem
smi provadét vyhradné kvalifikovany odbornik. Tento modul nesmi byt za provozu vystaven plisobeni
vibraci.

Technické udaje

Kategorie audio modul

Zvuk realisticky zvuk sirény torpédoborce
Zdroj napajeni 6-12VDC

Spotieba proudu 200 — 600 mA

Rozméry 80 x 32 mm

Hmotnost ccal7g
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