Servotester
Objednaci cCislo: 23 49 15

Pozorné ctéte!

Na poskozeni vznikla nedodrzenim pokynu dle navodu se nevztahuje zaruka. Nepfijimame ani
odpovédnost za nasledné vzniklé Skody.
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Upozornéni Z hlediska bezpecnosti posuzovany stejné jako

. . . rimyslové vyrobky.
Ten kdo provadi sestaveni nebo i doplnéni o dalSi primy JrodKy

modul napf. zabudovani do krabicky . 1

a zprovoznéni, postupuje dle DIN VDE 0869 jako Provozni po dmin ky
vyrobce. Dale je povinen spolecné s pfistroje e Modul smi byt provozovan pouze
pfedat i veSkerou privodni dokumentaci véetné na pfedepsaném napéti.

svého jména a adresy. Pfistroje, které sami

sestavite z elektronickych soucastek, jsou * Upiistroju s provoznim napetim = 35V smi

provést kone¢né sestaveni pouze odbornik,
ktery dodrzi platné predpisy.



Provozni poloha pfistroje je libovolna.

Pfipustna provozni teplota (teplota v mistnosti)
nesmi pfekroCit nebo klesnout pod hranice 0°C
a40°C.

Pristroj je uren k provozu v suchém a gistém
prostredi.

Pfi tvorbé kondensacni vody (roseni) je nutné
nechat pfistroj zhruba 2 hodiny aklimatizovat.

Provoz pfistroje volné napf. ve vlhkém
prostfedi — je zakéazané!

V pfipadé, ze je modul vystaven silnym
otfesiim nebo vibracim, je dobré ho zajistit
vhodnou podlozkou. Myslete vSak na to, ze
mUZe dojit k rozpaleni néjaké soucastky

na ploSném spoji a jestlize pouZzijete podlozku
z hoflavého materiélu, pak hrozi nebezpedi
pozaru.

Pristroj drzte ve vzdalenosti od vaz na kvétiny,

koupaci vany, umyvadla a vSech dalSich
moznych tekutin.

Chrarte modul pfed vlhkosti, stfikajici vodou
a tepelnymi ucinky!

Pfistroj nesmi byt provozovan v blizkosti
snadno vznétlivych a hoflavych latek!

Moduly a ani jednotlivé soucastky nepatfi
détem do ruky!

Moduly sméji byt uvedeny do provozu jediné
pod odbornym dohledem dospélého Elovéka
nebo pfimo technikem!

Pfi primyslové vyrobé jsou dodrzeny jak
bezpecnostni predpisy pro elektrické
spotfebice, tak i pfislusné normy.

Ve Skolach, vzdélavacich stredicich
a vyrobnich dilnéch je vyroba pod odbornym
dohledem Skolenych odborniku.

Neprovozujte moduly v prostorach, kde se
vyskytuji nebo mohou vyskytovat hoflavée

plyny, pary a prach.

V pfipadé, ze bude potieba pfistroj opravit,
pouzijte pouze originalni soucastky! V pfipadé
pouziti jinych souCastek by mohlo dojit jak

k materialnim Skodam, tak i k poSkozeni
zdravi!

Opravu pfistroje smi provést pouze odbornik!

Pristroj je potfeba vzdy po pouziti odpojit
od napajeciho napéti!

Proniké-li do pfistroje vlhkost, muze dojit
k jeho podkozeni. Dojde-li k politi pfistroje
néjakou kapalinou, je nutna prohlidka

u kvalifikovaného odbornika.

Pouziti pristroje
Pristroj je uréen k testovani funkénosti serv pro

modelare. Jiné pouZiti nez zde uvedené je
zakazano!

Bezpeénostni predpisy

Pfi praci s elektrickymi pfistroji, u kterych mize
dojit k dotyku na elektrické napéti, je tfeba
dodrZovat platné bezpeCnostni predpisy, zvlasté
pak VDE 0100, VDE 0550/0551,VDE 0700,
VDE 0711 a VDE 0860.

Pfed otevfenim pfistroje vytahnéte sitovy
kabel ze zasuvky nebo se ubezpecte, Ze
pfistroj neni pod napétim.

Soucastky, moduly nebo pfistroje smi byt
uvedeny do provozu pouze v uzaviené
pfistrojové krabici. BEhem prace musi byt bez
napéti.

Naradi smi byt pouZito pouze v pfipadé, Ze
pfistroj neni pod napétim a az po vybiti viech
soucastek v opravovaném zafizeni.

Sitovy kabel, kterym je pfistroj napajen, musi
byt vzdy provéren. Zkontrolujte hlavné stav
izolace a pfipadné zlomeni. Po zjisténi vady
pfivodniho kabelu neni mozné pfistroj az

do jeji odstranéni provozovat.

Pfi osazovani souCastek nebo modull je tfeba
striktné dodrZzovat uvedené jmenovité hodnoty
elektrickych velicin.

Jestlize z popisu neni koncovému uzivateli
jednoznacné jasné, ktera hodnota soucastky
nebo modulu je platna, jak provést externi
propojeni nebo jak pripojit pfidavna zafizeni,
jaké parametry maji tyto komponenty mit, je
vzdy dobré poradit se o tom s odbornikem.

Pfed uvedenim do provozu provedte zkousku
celého pfistroje a ovérte, zda-li je pfistroj



zpUsobily provozu. V pfipadé, Ze pfistroj
nevyhovuje se obratte na odbornika nebo
vyrobce.

e UbezpeCte se, ze se nejedna o chybu obsluhy
a ani o chybu pfipojeni. Samoziejmé, Ze
za takoveéto chyby nerucime.

e PfiporuSe poSlete vadnou ¢ast vyjmutou
Z krabice zpét a to vCetné pfesného popisu
chovani zavady (Popis, jak se zavada
projevuje, co nefunguije...nebot presny popis
zavady m0ze velmi usnadnit jeji nalezeni
a opravu!) a navodu k obsluze. Casové
narocné vymontovani a zamontovani zpét
do krabice musime z pochopitelnych divod
uctovat. Zabudované soucastky jsou z vymény
vylou€eny. Pfi instalaci a praci se sitovym
napétim je bezpodmineéné nutné dodrZovat
bezpecnostni predpisy a normy.

e Pfistroje s provoznim napétim > 35 V smi
pfipojit pouze odbornik.

e \ kazdém pfipadé je nutné vyzkous$et, zda-li je
pfistroj provozuschopny a pouzitelny
na urCeném miste.

o Usp&3né uvedeni je mozné jen tehdy, je-li
dodrZeno schéma zapojeni a pfistroj je
umistén v krabici.

e Je-li nutné méfeni pod napétim s otevienym
krytem krabice, pak je nutné pfipojit pfistroj
pfes oddélovaci trafo (podle bezpecnostnich
pfedpisu).

o VeSkeré dratové propojky zapojujte ve stavu
bez napéti.

Popis vyrobku

Tento pfistroj umozriuje testovat funkénost serva
nezavisle na pouziti dalkového ovladace. Déle
také umoznuje servotester nastavovat, zkouSet
a cejchovat ovladaci paky a pohony. Velkou
vyhodou servotesteru je také pouZiti na serva
zabudovana v modelech a bez pouziti dalkového
ovladace.

Vyrobek je zkousen podle smérnic EMVG
(EG-smérnice 89/336/EWG/

0 elektromagnetické kompatibilité) a byla mu
udélena znacka CE.

Pri jakékoli zméné zapojeni napf. pouziti jinych
nez dodanych soucastek a dilti zanika platnost
schvaleni zafrizeni!

Pri stavbé radiem fizenych hracek/modelt je
potieba dodrzet prislusné bezpeénostni
piedpisy!

Popis zapojeni

Pomoci servotesteru je mozné simulovat vystupni
impulsy z pfijimace dalkového ovladani.

Po pfipojeni serva, ovladaciho pohonu nebo
navijaku k servotesteru miZete celé soustroji
nastavovat nebo jim pohybovat, jako by pfichazely
obvyklé impulsy z RC soupravy.

Servotester odvadi skute¢né dobrou sluzbu, napf.
v pfipadé, Ze spravné nefunguje dalkové ovladani.
Takto mlZzete zjistit, zdali je zavada na dalkovém
ovladaci nebo jestli je vadné samotné servo. Dale
také umoznuje servotester nastavovat, zkouset

a cejchovat ovladaci paky, pohony a to vSechno
bez neustalého spousténi celého dalkového
ovladani. Hlavni ¢asti celého zapojeni je
integrovany obvod CD 4001, ktery je zapojen jako
multivibrator (astabilni klopny obvod).

Na vystupu integrovaného obvodu IC (vyvod 3)
jsou pozitivni impulsy s délkou periody cca 18 ms
a Sifkou impulsu v rozmezi 0,8 az 2,2 ms.

Na vyvodu 4 jsou negativni impulsy, které je
mozné dale pouzit. Sitka impulsu je nastavitelna
potenciometrem P1. Nastaveni celého pfistroje
neni potfebné, protoze Sifka impulsu i jejich
perioda je dana konkrétni aplikaci. Zde je potieba
podotknout, Ze kazda souprava dalkového
ovladani pracuije s jinou Sifkou impulsu. Testovali
jste tedy napfiklad servo jednoho vyrobce a nyni
chcete testovat funkénost serva jiného vyrobce,
tak se muze snadno pfihodit, Ze budete muset
provést veskera nastaveni znovu, protoze se serva
neshoduji. To vSak neni zalezitosti servotesteru,
ale elektronické Casti serva.

Kondenzétory a rezistory pfistroje zajistuji
testovaci impulsy, kterymi je mozné provadét 90°
pohyb serva. ZvySenim kapacity kondenzatoru C3
z 33 nF na 47 nF a souc¢asné zméné hodnoty
rezistoru R3 na 15 k je mozné zvétsit rozsah
otaCeni z 90° na 180°.



Pro napajeni je nejvhodnéjsi 4,5 V baterie nebo
akumulatory pfijimace resp. 4 x 1,5 V lanky typu
Mignon (zabudované v drzaku).

Po dokonceni servotesteru bude vestavén
do vhodné krabicky (do které se pfipadné vejdou
| pouzité baterie).

Technicka data:

Napajeci napéti ................... 48az6 V

Sitka impulst na vystupu.....: 0,7 az 2,2 ms pos.
i neg.

ROZmMEry .....cccoovvvvvveevieenen: 50 X 35 mm

Pozor!

Drive nez zaCnete se stavbou modulu, pfectéte si
pozorné cely navod. Pfed uvedenim modulu nebo
celého pristroje do provozu prostudujte znovu
mozné zavady a jejich pfiCiny! Tak budete védét
pfesné co vas ¢eka, na co si musite dat pozor

a vyvarujete se tak moznych chyb a z nich
plynoucich zbyte¢nych nakladl. DodrZuijte
bezpecCnostni predpisy!

Pajeci body a spoje svédomité udrZuijte v Cistoté,
nepouzivejte cin s kyselinou, pajeci pastu atd.

VZdy se presvédCte, Ze se nejedna o studeny spoj.

Necisté pajeni, nekvalitni spoje (uvolnény kontakt)
a Spatné sestaveni znamena nakladné

a zdlouhavé hledani zavady. V ur€itych pfipadech
muze vést ke znieni pfislusné soucastky nebo

i celeho modulu.

Nezapomenite, Ze u stavebnic pajenych za pomoci
cinu s kyselinou, pajeci pastou, atd. nebudeme
provadét opravy.

Pfi stavbé elektronickych zapojeni jsou
pfedpokladany zakladni znalosti, jako je nakladani
se souCastkami, pajeni a zachazeni

s elektronickymi resp. elektrickymi soucastkami.

VSeobecna upozornéni
ke stavbé

MozZnost, Ze sestaveny modul nebude fungovat se
velice sniZi, jestlize provedete osazeni Cisté

a svédomité. Kazdy krok a kazdy spoj zkontrolujte
alespon dvakrat, nez budete pokracovat dale!
Drzte se navodu! Jednotlivé kroky popsané

v ndvodu si neupravujte a nepfeskakuite jejich

pofadi! Kazdy krok si dvakrat zaSkrtnéte: poprvé
pfi provedeni, podruhé pfi kontrole.

V kazdém pfipadé vénujte osazovani dostatek
C¢asu. Nejedna se o ukolovou préci a ¢as
vynalozeny na peclivé osazeni vam usetfi spoustu
Casu pfi pfipadném hledani zavady. Ten mUZze byt
az tfikrat delSi nez ¢as na peclivé osazeni.

Velmi ¢astou pfi¢inou zavad je Spatné umisténi
soucastky, napf. obracené osazené integrované
obvody, diody a elektrolytické kondenzatory.
Sledujte také barevné znaceni rezistord, snadno
mUZe dojit k zaméné pfi uréovani barevnych
prouzkd.

Dévejte také pozor na znaceni hodnot
kondenzatord, napf. n 10 = 100 pF (nikoli 10 nF).
Zde pom(iZe vicenasobna kontrola hodnoty pfed
vlastnim osazenim kondenzatoru. Zkontrolujte
také, zda-li jsou vSechny vyvody integrovaného
obvodu zastréeny spravné v patici. Snadno se
mUZe stat, Ze se pfi zasouvani vyvod ohne. Pfi
zasouvani staci pouze jemné zatlacit

a integrovaného obvod musi zasko€it do patice
témér sam. Potom s velkou pravdépodobnosti
nedojde k ohnuti vyvoda.

V pfipadé, ze je vSe v poradku, zbyva dalsi mozna
pfi¢ina zavady a tou je studeny spoj. Tento jev
znepfijemiuje zivot bastlifim a vznika tak, Ze je
pajené misto nedostatené prohfano a cin tak
nema s vodi¢em spravny kontakt nebo pfi pohybu
vodiCe pravé v okamziku tuhnuti cinu.

Chyby tohoto typu se €asto vyznacuji tim, ze
povrch takovéhoto spoje je matny. Studeny spoj
odstranite tak, Ze spoj opét pajkou prohfejete.

U 90% reklamovanych modulti se vyskytuji zavady
zpusobené Spatnym pajenim, studené spoje,
Spatny pajeci cin, atd. Mnohé zpét zaslané
"mistrovské kousky" ukazuiji na neodborné péjeni.

Z tohoto divodu pouZivejte na pajeni pouze
elektronicky cin s oznagenim "SN 60 Pb" (60%
cinu a 40 % olova). Tento pajeci cin v sobé
obsahuje kalafunu, ktera pusobi jako tavici
pfisada, ktera chrani pajené misto pred oxidaci.
Jiné pajeci prostredky jako jsou pajeci maz, pasta
nebo voda v zadném pfipadé nepouZivejte, jelikoz
jsou kyselé. Tyto prostfedky mohou poskodit
plosny spoj i soucastky. Také tyto prostredky



vedou elektricky proud a mohou tak byt pfi¢inou
svodovych proud( nebo zkratu.

Jsou-li vechny vySe uvedené véci v pofadku

a modul pfesto nepracuje, pak je pravdépodobné
vadna néjaka soucastka. Jste-li elektronik
zacCatecnik, pak je vhodné vydat se do skupiny
pfatel, ktefi jsou v elektronice trochu zbéhlejsi

a pfipadné maji potfebné méfici pristroje.

Nemate-li takovou moznost, poslete nefunkéni
a dobfe zabaleny modul s pfesnym popisem
zavady, jakozZ i pfislusSnym nédvodem k obsluze
do naseho servisniho oddéleni (pouze presny
popis zavady umozriuje spolehlivou opravul!).
Pfesny popis zavady je velmi duleZity, nebot
zavada mUZe byt i na vaSem sitovém spotfebici
nebo vnéjSim propojeni.

Upozornéni

Tento modul byl mnohokréat postaven a testovan
jesté dfive, nez byl uveden na trh. AZ po dosazeni
optimalni kvality, funkénosti a bezpeénosti provozu
zaCal byt dodavan sériové.

Aby bylo dosazeno urcité funkcni bezpecnosti pfi
stavbé modulu, je celkova stavba rozdélena
do dvou kroku:

1. krok I: osazeni soucastek na ploSny spoj
2. krok II: test funkénosti

Dévejte pozor na to, aby pfi pajeni soucastek
nevznikal odstup mezi soucastkou a plosSnym
spojem (neni-li uvedeno jinak). VSechny
pfeCnivajici pfivody odstfihnéte hned na pajecim
bodem.

Dojde-li pfi pajeni k Caste¢nému spojeni dvou
bodu, Ize tento spoj odstranit pouze pajkou

s tenkym péajecim hrotem. Pajeni a celou stavbu
provadéjte velmi peclive.

Navod k pajeni
Nemate-li je$té pfili§ zkuSenosti s pajenim,
prectéte si prosim pozorné nasledujici navod jesté

dfive, nez uchopite pajku do ruky. Pajeni se Ize
naucit.

1. Pfi pajeni elektronickych zapojeni nepouzivejte
zasadné Zadnou pajeci kapalinu nebo pastu.
Tyto prostfedky obsahuji kyselinu a poSkozuiji
tak soucastky i plosny spoj.

10.

Jako pajeci material Ize pouzit pouze
elektronicky cin s oznaenim SN 60 Pb (tzn.
60% cinu, 40% olova) s obsahem kalafuny
(jadro), ktera slouzi jako tavici prostfedek.

Pouzivejte malou pajecku s tepelnym vykonem
max. 30 W. Pajeci hrot musi byt Cisty, aby
dochézelo k dobrému pfenosu tepla. To
znamena, ze musi byt dobry pfenos tepla mezi
pajkou a pajenym bodem.

Samotné pajeni musi byt provedeno rychle,
protoze dlouhé pajeni mize poskodit pajenou
soucastku. Pfipadné mUZe dojit k rozpojeni
pajeciho ocka nebo odloupnuti médéného
spoje.

Pocinovany pajeci hrot pfilozte na pajené
misto tak, aby se zarover dotkl vyvod pajené
soucastky a vodiva cesta plosného spoje.
Soucasné bude pfiveden cin (ne pfilis mnoho)
a pajené misto se prohfeje. Jakmile zacne cin
téci, dejte ho z dosahu péjeciho mista. Potom
pockejte jesté okamZik, aby se zbyly cin dobfe
roztekl a pajku odejméte z pajeného mista.

Dejte pozor, aby s pravé pajenou soucastkou
po odejmuti pajky nebylo cca 5 s pohybovano.
Dostaneme tak stfibrné leskly a dokonaly spoj.

Pfedpokladem pro dobré pajeni a kvalitni spoje
je Cisty a nezoxidovany pajeci hrot. Nebot se
zneCisténym pajecim hrotem je absolutné
nemozné pajet Cisté. Odstrante vzdy

po kazdém pajeni pfebytecny cin a Spinu
vlhkou houbou nebo silikonovou stérkou.

Po pajeni odstfihnéte klestémi vyvody
soucastky pfimo nad pajecim mistem.

PFi pajeni polovodiCovych soucastek, LED

a integrovanych obvodu je tfeba dbat na to,
aby doba pajeni neprekrocila cca 5 s, nebot
pak dochazi k poskozeni pfislusné soucastky.
Rovnéz je potfeba u téchto souCastek dodrzet
spravnou polaritu.

Po osazeni je potfeba zkontrolovat jesté
jednou vSechny spoje a také spravné umisténi
a polaritu soucastek. Zkontrolujte také, zdali
nedoslo k nechténému spojeni nebo nedoslo-li
k nechténému vodivému pfemosténi
sousednich vodivych spoju cinem. Takova
zavada nemusi vést pouze k nefunkénosti
pfistroje, ale i k poSkozeni drahych soucastek.



11. Dbejte, aby nedochazelo ke Spatnym pajecim
spojum, chybnym pfivodim, $patné obsluze.

1. krok I: osazeni soucastek
na plosSny spoj

Pozor!

Pajeci body a spoje svédomité udrzuijte v Cistoté,
nepouzivejte cin s kyselinou, pajeci pastu atd.

VZdy se presvédCte, Ze se nejedna o studeny spoj.

Necisté pajeni, nekvalitni spoje (uvolnény kontakt)
a Spatné sestaveni znamené nakladné

a zdlouhavé hledani zavady. V ur€itych pfipadech
mUZe vést ke zni€eni pfislusné soucastky nebo

i celého modulu. Moduly u nichz byl pouZit cin

s kyselinou, pajeci pasta atd., nebudeme

v Zadném pfipadé opravovat.

1.1. Rezistory

Nejprve zahneme vyvody rezistoru do praveho
uhlu s rozte€i odpovidajici rastru na ploSném spoji
a zasuneme rezistor do pfislusnych otvort

na ploSném spoji (podle osazovaciho planu). Aby
rezistor pfi otoCeni ploSného spoje nevypadl,
zajistime ho zahnutim vyvodu asi 0 45° na spodni
strané ploSného spoje a peclivé ho priletujeme

k vodivé cestiCce. Poté precnivajici vyvody
odstfihneme.

R1=1MQ hnédy ¢erny zeleny
R2=82kQ Sedy ¢erveny oranzovy
R3=18kQ hnédy Sedy  oranzovy

el

1.2. Kondenzatory

Zasunte kondenzator do odpovidajicich otvort

v plosném spoji, zahnéte vyvody a Cisté pfipajejte
k vodivé cesti¢ce plodného spoje.

U elektrolytickych kondenzatoru (Elkos) je potieba
dodrzet spravnou polaritu (+-). BohuZel

u elektrolytickych kondenzatorl vyznaduje kazdy
vyrobce polaritu rizné a proto je nato potieba dat
velky pozor.

C1 =10 uF elektrolyticky kondenzator
C2=0,1 uF=100nF
C3=0,033 uF =33 nF

1.3. Patice integrovaného
obvodu

Zasunte patici integrovaného obvodu (IC)
na odpovidajici pozici (dle osazovaciho planu)
do plodného spoje ze strany soucéastek.

1 x patice, 14pblova

Pozor!

VSimnéte se si vroubku nebo jiného znameni

na Celni strané patice. Je to znacka (znaci vyvod
Cislo 1 integrovaného obvodu), ktera je dlleZita
pro spravné nasazeni integrovaného obvodu.
Abychom zajistili patici proti vypadnuti pfi otoCeni
plosného spoje, zahneme vzdy dva protilehlé
vyvody patice na spodni strané plosného spoje

a peclivé ji pfiletujeme.

1.4. Potenciometr

Osadte nyni potenciometr podle osazovaciho
planu a pfiletujte ho ze strany spoju.

P1=50k

1.5. Lamaci koliky

Nyni osadite lamaci konektorové koliky (vstup

a vystup). Listu rozdélte tak, aby jste dostali jeden
2polovy a jeden 3pdlovy a ty pak pfiletujte

na plosny spoj.

1 x kolik 2pélovy
1 x kolik 3polovy



1.6. Integrovany obvod (IC)

Nakonec zasurite integrovany obvod s ohledem
na spravnou polaritu do pfipravené patice.

Pozor!

Integrované obvody jsou citlivé na obraceni
polarity. Sledujte proto znacku

na integrovaném obvodu (vroubek nebo tecka).

Tento integrovany obvod je obzvlast’ citlivy

na statickou elektfinu, protoze je vyroben
technologii CMOS. MOS-sougéastky Ize uchopit
pouze za jejich pouzdro a nikoli za vyvody.

Integrované obvody nesméji byt vyménovany
nebo zasouvany do patice pfi pfipojeném
provoznim napéti.

IC1 = CD 4001 nebo MC 14001

1481301201 1K009 K8

M ARBABRA K
1

1.7. Zavérecna kontrola

Z kontrolujte jesté jednou cely modul pred
uvedenim do provozu, zdali jsou soucastky
spravné osazeny a jeli dodrzena spravna polarita.
Podivejte se také na ploSny spoj ze strany spoj(,
nejsou-li cinem propojeny sousedni cesti¢ky

a nedochézi tak ke zkratu, ktery by mohl nasledné
poskodit soucastky.

Déle se podivejte, zdali odstfihnuté vyvody

z jednotlivych souCastek nelezi na plosné spoji
na horni ¢i spodni strané a nedochazi tak

ke zkratu.

Nejvice reklamovanych modult je pravé z divodu
Spatného péajeni (studené spoje, proletované
spoje, Spatny nebo nevhodny pajeci cin, atd.).
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2. krok II;

Pripojeni/uvedeni do provozu

2.1. Po osazeni plosného spoje a pfipadném
odstranéni zavad (Spatné spoje, proletované
spoje, atd.) nasleduje jako prvni test
funkCnosti.

Dejte pozor, aby byl modul napajen
pouze vyfiltrovanym napétim
stejnosmérnym napéti ze sitového
adaptéru nebo z baterie/akumulatoru.
Tento zdroj musi byt také schopny dodat
potfebny napajeci proud.

Nabijecky pro motoristy a napjeci zdroje
z détské zeleznice jsou zde jako napajeci
zdroj nevhodné a vedou k poSkozeni
soucastek resp. k nefunkénosti celé
sestavy.

Ohrozeni zivota!

Jako napajeci zdroj pouzijte pouze sit'ovy
adaptér, ktery splnuje vSechny bezpe¢nostni
piedpisy VDE!

2.2. Dfive nez kompletné osazeny plosny spoj
zabudujete do modelu nebo vestavite
do vhodné krabicky, je nutné proveést test
funkCnosti. Typ impulsu je vyznacen
u positivnich = "P" a u negativnich = "N"
(vedle 3polovych pajecich kolika).

2.3. Pripojte funkéni servo na odpovidajici pajeci
koliky s ohledem na spravnou polaritu.

2.4. Pripojte na 2polove pajeci koliky napéjeci
napéti (stejnosmérné) a to v rozsahu 4,8 az
6 V. Samozfejmé musite dodrzet
spravnou polaritu, protoze pfi zaméné by
mohlo dojit k posSkozeni pfistroje.

2.5. Jestlize nyni budete otacCet potenciometrem
P1, musi servo pracovat jako pfi zapnutém
pijimaci.

2.6. Je-li doposud vSe v pofadku, mizete
pfeskocit nasledujici seznam moznych
zéavad.

2.7. Nepracuje-li servo podle ofekavani nebo
vyskytne-li se jina zavada, tak okamzité
odpojte napajeci napéti a pfekontrolujte

jesté jednou cely plosny spoj podle
nasledujiciho seznamu moznych zavad.

Seznam moznych zavad
Kazdy vyzkouseny krok si zaskrtnéte!

o 00 O O O O

Dfive nez zaCnete s kontrolou, odpojte pfistroj
od napajeciho napéti.

Je napdjeci napéti pfipojeno na spravné pajeci
koliky?

Ma pfipojené napajeci napéti spravnou
polaritu?

Nachazi se napajeci napéti pfi zapnutém
pfistroji jeSté v rozsahu mezi 4,8 az 6 V?
Napajeci napéti opét odpojte.

Je pfipojeno servo s ohledem na spravnou
polaritu?

Maji osazené rezistory spravnou hodnotu?
Pfekontrolujte znovu jejich hodnotu podle bodu
1.1. ndvodu.

Je osazen elektrolyticky kondenzator

s ohledem na spravnou polaritu? Porovnejte
vyznaceni polarity na kondenzatoru se
znaménkem uvedenym na ploSném spoji resp.
na osazovacim planu. Uvédomte si, Ze kazdy
vyrobce vyznaCuje na elektrolytickych
kondenzéatorech jiné znaménko ("+" nebo "-")!
Je integrovany obvod zasunut spravné

do patice (se spravnou polaritou)? Vroubek
nebo teka IC1 musi smérovat k P1.

Jsou vSechny vyvody integrovaného obvodu
zasunuty spravné do patice? Snadno se mlze
stat, Ze pfi zasouvani integrovaného obvodu
do patice se néjaky vyvod ohne a nema tak
kontakt.

Nenachazi se ze strany spoju proletovani
spojli nebo zkrat? Zkontrolujte vodivé spoje,
zdali neobsahuji nechténé proletovani.
Srovnani provedte s vytiskem ploSného spoje
a schématem zapojeni dfive, nez se budete
snazit proletovani rozpoijit! Tyto nechténé spoje
Ize snadnéji nalézt tak, ze prilozite desku
ploSného spoje proti svétlu.

Nenachdzi se na desce studeny spoj?
Dukladné ovérte jesté jednou vSechny spoje!
VyzkouSejte pinzetou, zdali neni soucastka
uvolnéna! Najdete-li néjaky podezrely spoj, tak
znovu pro jistotu proletuijte!

Zkontrolujte také, zdali jsou vSechny spoje
zapéjené. Casto se stava, e je n&jaky spoj pri
osazovani prehlédnut.



O Myslete také nato, Ze pfi pouZzivani pajeci
kapaliny, pasty a podobnych péjecich
prostredku nebo nevhodného cinu mize vést
k zavadé. Tyto prostfedky jsou vodivé
a zpusobuiji tak svodové a zkratové proudy.
U modull pajenych za pomoci cinu
obsahuijiciho kyselinu, pajeci kapaliny nebo
pasty zanika zaruka resp. tyto moduly
neopravujeme a ani nevymeénujeme.

2.8. Jsou-li pfezkou$eny vSechny uvedené body
a pfipadna zavada je odstranéna, provedte
opét kontrolu dle bodu 2.2. Teprve poté smi
byt zafizeni opét uvedeno do provozu.
Zafizeni je tedy mozné opét zapnout az
po provedeni testu funkénosti a po vestavéni
do odpovidajici a pro tento Gcel vhodné
krabice.

Zafizeni smi byt uvedeno do provozu az

po Uspésném testu funkEnosti a po zabudovani
do odpovidajici skfiné a to pfi soucasném
dodrzeni vSech bezpecénostnich predpisu.

Poruchy

Neni-li dale mozny bezpecny provoz pfistroje, je
nutné pfistroj odstavit a zabezpecit ho proti
neumysinému uvedeni do provozu.

V pripadé, ze dojde:

o jestlize pfistroj vykazuje oCividné poskozeni

e jestlize pfistroj neni zpusobily k dalSimu
provozu

o jestlize Cast pfistroje je uvolnéna nebo
povolena

o jestliZze je poskozen pfivodni kabel

Zaruka

Na tento pfistroj poskytujeme zaruku 1 rok.
Soucasti zaruky je bezplatna oprava zavad, jedna-
li se o vady materialu nebo vyrobni vady.

Jelikoz nemame vliv na spravnou a odbornou
stavbu zafizeni, mizeme z pochopitelnych divodi
ruit pouze za uplné a jakostni soucastky.

ZaruCujeme charakteristické hodnoty soucastek

odpovidajici funkci sou¢astky pfed zabudovanim
a pfi dodrzeni pfedepsanych technickych hodnot
zapojeni. Musi byt dodrzeny predpisy pfi pajeni,

odborném zpracovani a pfedepsané uvedeni

do provozu v€etné zplsobu provozu.

Dal$i naroky jsou vylouceny.

Nepfejimame ani zaruku na dalsi Skody vzniklé
v souvislosti s pouzivanim tohoto pfistroje.
Viyhrazujeme si opravy, vylepSeni, dodavky
nahradnich dill nebo navraceni kupni ceny.

Podle uvedenych kritérii neni mozna zadna oprava

resp. zanika zaruka:

e jestlize pouzijete na pajeni cin obsahuijici
kyselinu, pajeci pastu nebo kyselé tavici
prostredky

o jestlize je modul nespravné osazen nebo pajen

To samé plati i pro

e pfizménéach a pokusech o opravu na pfistroji

e pfi svévolnych zménach zapojeni

e pfi konstrukci neodpovidajici popisu, pfi
nespravné vymeéneé soucastek, pfi volném
propojeni soucastek dratovymi propojkami
(napf. u vypinaCe, potenciometru, zdifek atd.)

e pfi pouZiti jinych soucastek, nez které jsou

dodavany se stavebnici

pfi poruseném ploSném spoji

pfi $patném osazeni a z toho plynoucich zavad

pfi pretizeni modulu

pfi Skodach zplUsobenych zasahem cizich osob

pfi $kodach zpUsobenych nedodrzenim

navodu k obsluze a schématem zapojeni

pfi pfipojeni na nespravné napéti

e pfi pfepdlovani modulu

e pfi nespravné obsluze nebo Skodach
zpusobenych nedbalym chovanim nebo pfi
zneuziti

e U zavad zpUsobenych pfemosténim pojistky
nebo pfi pouZziti pojistky s nespravnou
hodnotou

Pfi vSech téchto pfipadech nasleduje zpétnée
zaslani modulu na vaSe naklady.

Zmény vyhrazeny!

VSechna prava, také na preklady vyhrazena. Reprodukce typu fotokopie, mikrofilm nebo zachyceni
v zafizenich pro zpracovani dat je mozno jen s pisemnym svolenim CONRAD ELECTRONIC GmbH.
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