% ‘ é OBJ_BUCH-336-005.book Page 3 Wednesday, July 16,2014 1:38 PM é O
13

PPy .
)| @) om1boxessscousi e 1 sy iy 1701495

@

®

EEU EEU

Robert Bosch GmbH
Power Tools Division
70764 Leinfelden-Echterdingen PO F
www.bosch-pt.com

1200 AE | 1400 ACE
1609924 0SH (2014.07) 0/ 125 EEU

1609924 0SH

BOSCH

ol i mk

b # i hs
sk Povodnj navod na poutitie sl lzvimanavodiia
hu i hr
et
aKcnnyaraum v Instrukcijs originalvaloda
It
excnyarauil

Kk Maizanasy Hyckay oK

TynHycKacs
ro_ Instruction orginale:
bg Opurwsanka wHCTpyKUAA

® ‘o

POF 1400 ACE

—%r Bosch Power Tools 1609 92A0SH|(16.7.14) é—

- 4= ~



o 4 4

|5

1609 92A0SH| (16.7.14)

7
&

Bosch Power Tools

D, | _La
§§ ¥/ OBJ_BUCH-336-005.book Page 5 Wednesday, July 16,2014 1:38 PM

.
e
©

.

Bosch Power Tools

—

=
)
o
b
s
3
<
z
E]
E]
>
z
3
a
k=1
3
E
<
o
%
g
&
<
]
g
2
5
3
e
2
3
o
=
o
=]
@ —
- -
o2}
o
Jr @

Z N

1609 92A0SH| (16.7.14)

@ @ —» @



T % A S -
" %“ OBJ_BUCH-336-005.book Page 6 Wednesday, July 16,2014 1:38 PM F @ h§ ¥/ OBJ_BUCH-336-005.book Page 14 Wednesday, July 16,2014 1:38 PM N @
©® ® -
6] T 14| Cesky
Polska > Déti a jiné osoby udrZuijte pfi pouziti elektronafadi da-
Robert Bosch Sp. z 0.0. leko od Vaseho pracovniho mista. Pfi rozptyleni mizete
Serwis Elektronarzedzi ztratit kontrolu nad strojem.

35
36 37 38 39

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Paristwo wszystkie szczegty do-
tyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 227154460

Faks: 227154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900

(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com

Elektricka bezpeénost

» Pfipojovaci zastrcka elektronafadi musi licovat se za-
suvkou. Zastréka nesmi byt Zadnym zpiisobem uprave-
na. Enés aradim s ym uzemné-
nim nepouZivejte zadné adaptérové zastrcky. Neupra-
vené zastréky a vhodné zasuvky sniZuji riziko zasahu elek-
trickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
napf. potrubi, topeni, sporaky a chladni¢ky. Je-li Vase
télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasahu elektrickym

www.bosch.pl
proudem.
Usuwanie odpadéw » Chraiite stroj pred destém a vlhkem. Vniknuti vody do

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddac utylizacji
zgodnie z obowiazujacymi zasadami ochrony $rodowiska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw z gospodar-
stwa domowego!

Tylko dla panistw nalezacych do UE:
Zgodnie z europejska wytyczna

elektronaradi zvySuje nebezpeci zasahu elektrickym prou-
dem.

» Dbejte naticel kabelu, nepouzivejte jej k noseni ¢i zavé-
Seni elektronaradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuv-
ky. UdrzZujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran
nebo pohyl ch dilii stroje. Poskozené nebo spletené

2012/19/UE o starych, 2uzytych narze- kabely zvysi i ziko zdsahu e!?km’ckym proudem',"
dziach elektrycznych i elektronicznych i jej » Pokud pr’acu]ele's elek’tronaradlm v?r’ku, pm,mlt? '?‘f"'
stosowania w prawie krajowym, wyelimino- ze takové pr?dluzgv'au kavl_)gly, kte[e]soy 1pusohlle_ i
wane niezdatne do uzycia elektronarzedzia pro venk'nvnl pou: Pouziti p[odlugovaclbo kabelu, Jez
nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzié do po- Je’vhodny pro pouziti venku, snizuje riziko zdsahu elektric-
nownego uzytkowania zgodnego z zasada- kym proudem.
Ie mi ochrony $rodowiska. » Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vih-
N4 . L kém prostiedi, pouZijte proudovy chranié. Nasazeni
Zastrzegasi¢ prawo dokonywania zmian. proudového chrénice snizuje riziko zisahu elektrickym
proudem.
- Bezpecnost osob
Ce Sky > Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a pfistu-
pujte k praci s elektronaradim rozumné. NepouZivejte
- . v s Zadné elektronaradi pokud jste unaveni nebo pod vli-
Bezpecnostm upozorneni vem drog, alkoholu nebo Iékii. Moment nepozornosti pfi
. . . Y, P pouziti elektronafadi miize vést k vaznym poranénim.
Vseobecna varqula' up?zornem pro ?Iektron:ar’adl » Noste osobni och . avidy ot é bry-
A VAROVANI Ctéte viechna varovna upozornéni a le. Noseni osobnich ochrannych pomiicek jako maska pro-
pokyny. Zanedbani pfi dodrzovéni va- ti prachu, bezpe&nostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
rovnych upozornéni a pokyni mohou mit za nasledek zasah ochrannd pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni. elektronaradi, snizuji riziko poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna » Zabraiite neimysinému uvedeni do provozu. Pfesvéd¢-
uschovejte. te se, Ze je elektronaradi vypnuté dfive nez jej uchopi-
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem i“se te, i pr
vztahuje na elektronafadi provozované nael. siti (se sitovym muldtor. Mate-li pfi noseni elektronaradi prst na spinaci
kabelem) a na elektronafadi provozované na akumulatoru nebo pokud stroj pfipojite ke zdroji proudu zapnuty, pak to
(bez sitového kabelu). miize vést k Graziim.
Bezpeénost pracovniho mista > Neze n: zapnete, odst erizovaci na-
» UdrZujte Vase pracovni misto ¢isté a dobie osvétlené. strp ie nel?g svroubvuvakyt Nastlo ) ngbo e, kt?”{ sena-
Neporadek nebo neosvétlené pracovni oblasti mohou vést chaziy otacivem dilu stroje, miiZe vest k poranéni.
K Grazéim. > Vyvarujte se ak alniho drZeni téla. Zajistéte si bez-
>s fadim jte v prostFedi ohroZens peény p?§toja ndr_iujtg vig!y ru_vnoyéhu: Tim mizete
explozi, kde se nachaze]i holavé kapaliny, plyny nebo elektronaradiv neocekavanych situacich lépe kontrolovat.
prach. Elektronafadi vytva jiskry, které mohou prachne- > Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo
bo pary zapélit. Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte daleko od
1609 92A0SH|(16.7.14) Bosch Power Tools (@) 1609 92A0SH|(16.7.14) Bosch Power Tools
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pohybujicich se dilii. Volny odév, $perky nebo dlouhé vla-
sy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dlly

> Lze-li odsavaci ¢i ycujici
presvédcte se, Ze jsou pripojeny a spravné pouzity. Po-
uziti odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

a
> Stro] nepre(ezu]te Pro svou praci pouzijte k tomu urce-
aradi. S vhodnym aradim budete pra-

covat v udané oblasti vykonu [épe a bezpecnéji.

» Nepouzivejte zadné elektronaradi, jehoZ spinac je vad-
ny. Elektronaradi, které nelze zapnout ¢i vypnout je nebez-
pecné a musi se opravit.

> Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilii prislusen-
stvu nebn struj odlozite, vytahnete zastrcku ze zasuvky

/) . Totop i opatreni
zabranl neumyslnemu zapnutl elektronaradl

> aradi mimo dosah
déf Nenech(e stroj pouzwat osobam, které se strojem
nejsou cetly tyto pokyny. Elektrona-
fadi je nebezpecné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

> Pecujte o elektronaradi svédomité. Zkontrolujt jt zda
pohyblivé dily stroje bezvadné funguji a nevz, j
zda dl’ly nejsou zlomené nebo po§kozené tak, Ze je ome-
zenafunk ily nechte pred
nasazenim stroje opravit. Mnoho trazi md pficinu ve
$patné udrzovaném elektrondradi.

» Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Peclivé oetiova-
né fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné
vzpi ]I adajise Iehcep vést.

» Pousit J— . ind-
stroje apod. podle téchto pokynu. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadén nnost. Pouziti elek-
tronaradi pro jiné nez urcujici pouziti miize vést k nebez-
pecnym situacim.

Servis
» Nechte Vase elektronaradi opravit pouze kvalifikova-
nym odb a pouze s originalnimi na-

hradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze bezpecnost stroje
ziistane zachovdna.
Bezpecnostni upozornéni pro frézovani
» Drite elek aradi pouze nai

Cesky| 15

Vaseho elektronafadi. Nastroje, které presné nelicuji do
néstrojového drzaku elektronaradi, se nerovnomérné ota-
Ceji, velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronafadi ved'te proti obrobku pouze zapnuté. Ji-
nak existuje nebezpeci zpétného razu, pokud se nasazeny
nastroj v obrobku vzprici.

» Nesahejte svyma rukama do prostoru frézovani a na
frézovaci nastroj. Svou druhou rukou drite pfidavnou
rukojet nebo téleso motoru. Pokud obéma rukama drzite
frézku, pak Vase ruce nemohou byt zranény frézovacim na-
strojem.

» Nikdy nefrézujte pres kovové piedméty, hiebiky nebo
Srouby. Frézovaci nastroj se miize poskodit a vést ke zvy-
$enym vibracim.

» Poutzijte vhodna hledaci zafizeni k vyhledani skrytych
rozvodnych vedeni nebo pfizvéte mistni dodavatel-
skou spoleénost. Kontakt s elektrickym vedenim miize
vést k pozaru a elektrickému tideru. Poskozeni plynového
vedeni miize vést k explozi. Proniknuti do vodovodniho po-
trubi zplsobi vécné Skody.

» NepouZivejte Zzadné tupé nebo poskozené frézy. Tupé
nebo poskozené frézy zplisobuji zvy$ené tieni, mohou byt
svirany a vést k hazivosti.

»> aradi drzte pfi praci pevné obémarukamaaza-
jistéte si bezpeény postoj. Obéma rukama je elektronara-
di vedeno bezpecnéji.

» Nez jej odlozite, pockejte az se elektronafadi zastavi.
Nasazovaci nastroj se miize vzpficita vést ke ztraté kontro-
ly nad elektronaradim.

Popis vyrobku a specifikaci

Ctéte viechna varovna upozornéni a poky-
ny. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upo-
zornéni a pokynii mohou mit za nasledek draz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka po-
ranéni.
Urcené pouziti
Stroj je uréen k frézovani drazek, hran, profili a podélnych
otvord pfi pevné opofe do dieva, plastu a lehkych stavebnich
hmot a téz ke kopirovacimu frézovani.
Pfi snizeném poctu otacek a s prislusnymi frézami ze opraco-
vévatinezelezné kovy.

cichpl 7 fréza mize zasak vlastni
sitovy kabel. Kontakt s elektrickym vedenim pod napétim
miize pfivést napéti i na kovové dily stroje a vést k zasahu
elektrickym proudem.

» Obrobek upevnéte a zajistéte pomoci svérek ¢i jinym
zplisobem na stabilnim podkladu. Kdy? drZite obrobek
jenom rukou nebo proti Vasemu télu, zistava nestabilni,
coz mize vést ke ztraté kontroly.

» Dovoleny pocet otacek nasazeného nastroje musi byt
minimalné tak vysoky jako nejvyssi pocet otacek uve-
deny na elektronaradi. Prislusenstvi, jeZ se otaci rychleji
nez je dovoleno, se miize znicit.

> Frézovaci nastroje nebo dalsi pfislusenstvi musi pfes-
né licovat do nastrojového drziku (upinaci klestiny)

Svétlo tohoto elektronaradi je urcené k osvétleni bezpro-
stiedni pracovni oblasti elektronaradi a neni vhodné pro
osvétleni prostoru v domacnosti.

Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
elektronaradi na grafické strané.

1 Blokovani zapnuti spinace

2 Rukojet pravé (izolovand plocha rukojeti)

3 Aretacni tlacitko vietene

4 Kiidlovy Sroub vodicich tyci podélného dorazu (2x)*

5 Ochrana proti triskam

6 Zakladova deska

Bosch Power Tools
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Kluznd deska

Upnuti vodicich ty¢i podéIného dorazu
Stupriovity doraz

Ochrannd manzeta

Kridlovy Sroub pro nastaveni hloubkového dorazu
Soupétko s indexovaci znackou

Hloubkovy doraz

Stupnice nastaveni hloubky frézovani

15 Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)

16 Upinaci packa aretace hloubky frézovani

17 Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

19 Znaceni pro vyrovnani nulového bodu

20 Odjistovaci packa kopirovaciho pouzdra

21 Frézovaci néstroj*

22 Spina¢

23 Nastavovaci kolecko predvolby poctu otacek

24 Sefizovaci $rouby stupfiovitého dorazu (POF 1200 AE)
25 Prevle¢nd matice s klestinou

26 Stranovy kli¢ s rozmérem klice 19 mm*

© ©
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Technicka data
Horni frézka
Objednaci ¢islo
Jmenovity prikon

Odsavaci hadice (@ 35 mm)*

Odsavaci adaptér*

Ryhovany $roub pro odsavaci adaptér (2x)*

Vodici ty¢ podélného dorazu (2x)*

Podélny doraz*

Stredici kolik*

Kidlovy $roub strediciho koliku*

34 Krivkovy doraz*

35 Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu*

36 Madlo frézovaciho kruzitka*

37 Kiidlovy Sroub hrubého nastaveni frézovaciho kruzitka
(2%)*

Kidlovy $roub pro jemné nastaveni frézovaciho kruzitka
(1x)*

Otocny knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho
kruZitka*

Stedici $roub*

Vodici profil*

42 Distanéni deska (obsazena v sadé ,Frézovaci kruzitko“) *
43 Kopirovaci pouzdro*

*Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nepatfi k standardnimu
obsahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi naleznete v nasem pro-
gramu prisludenstvi.
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POF 1200 AE POF 1400 ACE
3603B6A0.1 3603B6C7.1
w 1200 1400

Otacky naprazdno

mint 11000-28000 11000-28000

Predvolba poctu otacek ° o
Konstantni elektronika - °
Pfipojka pro odsavani prachu ° °
Nastrojovy drzak mm 6/8 6/8

inch % %
Zdvih frézovaciho kose mm 55 55
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 kg 3,4 35
Trida ochrany [o /1 [O/1

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odlignych napéti a podle zemé specifickych provedeni se mohou tyto tdaje liit.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjistény podle EN 60745-2-17.
Hodnocend hladina hluku stroje A ¢ini typicky: hladina akus-
tického tlaku 95 dB(A); hladina akustického vykonu

106 dB(A). NepfesnostK =3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a,, (vektorovy soucet tii os) a nepres-

nost K stanoveny podle EN 60745:

3,=6m/s?, K=2m/s.

V téchto pokynech uvedend troveri vibraci byla zméfena
podle méficich metod normovanych v EN 60745 a miize byt
pouZita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatizeni vibracemi.

Uvedené troven vibraci reprezentuje hlavni poufiti elektrona-
fadi. Pokud se ovsem bude elektronafadi pouzivat pro jiné
préce, s odlisnym prislusenstvim, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou tidrzbou, miiZe se rovef vibracilisit. Tomi-
Ze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zvysit.
Pro presny odhad zatizeni vibracemi by mély byt zohlednény
idoby, v nichZje nafadi vypnuté nebo sice bézi, ale fakticky se
nepouziva. To miiZe zatizeni vibracemi po celou pracovni do-
bu zfetelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatreni k ochrané obslu-
hy pied tcinky vibraci, jako je napf. tdrzba elektronaradi
anastrojii, udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich
procesi.

1609 92A0SH|(16.7.14)
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Prohlasenioshodé C €

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek popsa-
ny v ¢asti , Technicka data“ splfiuje vechna pfislu$né ustano-

Cesky |17

Odsavani prachu/tfisek (viz obr. B)

» Prach materialil jako olovoobsahujici natéry, nékteré dru-
hy dfeva, minerald a kovu mohou byt zdravi $kodlivé. Kon-
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V tabulce zobrazené hodnoty jsou normativy. Potfebny pocet
otacek je zavisly na materialu a pracovnich podminkéch a lze
je zjistit praktickymi zkouskami.

- Nastavte stupiiovity doraz 9 na nejnizsi stupe; stupfiovity
doraz citelné zapadne.

- POF 1200 AE: sefizovaci Srouby stupriovitého dorazu 24
zasroubuijte na polovinu dovnitf popf. vy$roubuijte na polo-

;%ni i%ér/nic 2;}89/ }E?OS/IES (;(a’gée/mzll 124/2012), . tal‘(kt s p/racl?em nebo vdecr;nutri mohhou vyvotljatI arllergicgé re- Material Priimér frézy Poloha nastavovaci- o ven
11/65/EU, 2014/30/EU, 42/[ES véetné jejich zmén akce a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy nebo v (mm) ho kole¢ka 23| . ,
aje v souladu s nasledujicimi normami: EN 60745-1, blizkosti se nachazejicich osob. Turdé drevo (buk) 4-10 5.6 l:olvr?llte L‘L‘dlo,‘g srou;) na h“‘{UbkE"E:'_" E’Ofﬂl" 11tak, aby
EN60745-2-17. Urcity prach jako dubovy nebo bukovy prach je pokladan 12-20 3-4 _ Zzyitlaéot: u;;Jl'vn)gcioprgékusatgtgiepﬁlo{Jvayyfrézovéni 16ve
Technickd dokumentace (2006/42/ES) u: 2 karclnogenni, 2ESE ve spojenis pridavnimi itkam! - 22-40 1-2 sméru @ a vedte horni frézku pomalu dolt, az se fréza 21
Robert Bosch GmbH, PT/ETM9 pro o$etfeni dieva (chromat, ochranné prostfedky na dre: — 1 pomall
70764 Leinfelden-Echterdingen. GERMANY Vo). Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze Meékké drevo (boro- 4-10 5-6 dotkne povrchu obrobku. Upinaci packu aretace hloubky
ok Bk EHeI-mUt Hoosimann specalisté., vice) g - ig i 72 ;e;:g;;;l‘s opét uvolnéte, aby se tato hloubka zanofeni
Executive Vice President  Head of Product Certification - Pokudmozno pouZivejte pro dany materidl vhodné od- Devotfiskové des- 4-10 3-6 Pfip. upinaci packu aretace hloubky frézovani 16 zatlacte
Engineering PT/ETM9 savani prachu. 5ru @, aby se definitivné zafixoval
- Pecujte o dobré vétrani pracovniho prostoru. ky 12-20 2-4 vesmeru i aby se del lnljtlvne Z? |>fova a L
P> > I/ u/{ - Jedoporuceno nosit ochrannou dychaci maskuss tfidou 22-40 1-3 - :*yll;Uka‘g’ gomtf ZaF‘BdGG dcluyaz df)ksedr;;na SEUPtHOVI‘
7 N k i - N y doraz 9. Soupétko s indexovaci znackou 12 nastavte na
LI o) 4 - ¢ filtru P2. Plasty 4-15 2-3 o VS "
Q l Dbejte ve Vasi zemi platnych predpisti pro opracovavané ma- 16 - 40 1-2 ﬂ?‘ozt 20" (’j‘a stugglcl nastaveni hlgugky 14. Houbku fré
Robert Bosch GmbH, Power Tools Division teridly. Hiinik 4-15 71— ~ Hioubkovydoraz1 nastavte na pozadovanou hloubku fré-
70764 Leinfelden-Echterdingen, GERMANY : . h - h 16-40 1 zovani a kfidlovy $roub hloubkového dorazu 11 pevné
21.05.2014 ' > :]{:]\;:rlzj;:es‘;:is;tzemn prachu na pracovisti. Prach se utdhnéte. Dbejte na to, abyste uz Soupatko s indexovaci
- Zapnuti - vypnuti znackou 12 nepfestavili.
MOI‘Itéi Montaz odséavaciho adaptéru Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani, viz odstavec ,Na- - Zatlacte upinaci packu aretace hloubky frézovani 16 ve
. i T Odsavaci adaptér 28 |ze namontovat s hadicovou pfipojkou staveni hloubky frézovani. sméru @ a uvedte horni frézku do nejvyssi polohy.
> Pred ad Y zastréku gopredu nebo dozadu. PFi montazi s hadicovou pripojkou Pro uvedeni do provozu stlacte nejprve blokovéni zapnuti1  Pfi vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice pra-
ze zésuvky. vpedu se musi predem odejmout ochrana proti tfiskam 5. anésledné stlacte spinac 22 a podrzte jej stlaceny. covnich chodi pokazdé s mensim tbérem tfisky. S pomoci
P P Jej Y.

Nasazeni frézovaciho nastroje (viz obr. A)

> PFi nasazovani a vyméné frézovaciho nastroje je dopo-
ruceno nosit ochranné rukavice.

Podle tcelu nasazeni jsou k dispozici frézovaci nastroje v nej-

rliznéjsich provedenich a jakostech.

Frézovaci nastroje z vysokovykonné rychlofezné ocel jsou

vhodné pro opracovani mékkych materiald jako napf. mékké

drevoaplast.

Frézovaci nastroje s tvrdokovovymi bfity jsou zvlaste

vhodné pro tvrdé a abrazivni materily jako napf. tvrdé drevo

ahlinik.

Origindlni frézovaci nastroje z rozsahlého programu pfislu-

Senstvi Bosch obdrzite u svého odborného prodejce.

Nasadte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Sklopte ochranu proti tfiskam 5 dold.

- Stlacte aretacni tlacitko vietene 3 a podrzte ho stlacené.
Pripadné pootocte rukou vieteno motoru az se zaaretuje.

- Povolte prevle¢nou matici 25 pomoci stranového klice 26
(rozmér klice 19 mm) otacenim ve sméru @.

Odsévaci adaptér 28 upevnéte pomoci 2 ryhovanych $roubl
29 na zékladovou desku 6.

Pro zaruceni optimalniho odsavani se musi odsavaci adaptér
28 pravidelné Cistit.

Pfipojeni odsavani prachu

Odsavaci hadici (@ 35 mm) 27 (pfislusenstvi) nastréte na na-
montovany odsavaci adaptér. Odsavaci hadici 27 spojte s vy-
savacem (pfislusenstvi).

Elektronafadi Ize pfipojit pfimo do zasuvky vicetcelového vy-
savace Bosch s dalkovym spinénim. Ten se pfi zapnuti elek-
tronafadi automaticky nastartuje.

Vysavac musf byt vhodny pro opracovavany materidl.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho nebo
suchého prachu pouZzijte specialni vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam (viz obr. C)

Ochranu proti tfiskam 5 nasad'e zepfedu do vedeni tak, aby
zapadla. K odejmuti uchopte ochranu proti tfiskam na bocich
astahnéte ji dopredu.

POF 1400 ACE: svitilna osvétluje oblast frézovani.

K vypnuti elektronaradi spina¢ 22 uvolnéte.

POF 1400 ACE: svitilna pomalu zhasne.

Upozornéni: Z bezpecnostnich divod( nelze spinac 22 zaa-
retovat, nybrz musi ziistat béhem provozu neustale stlaceny.
Aby se Setfila energie, zapinejte elektronaradi jen pokud jej
pouzivte.

Konstantni elektronika (POF 1400 ACE)

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pfi béhu na-
prazdno a pfi zatizeni téméf konstantni a zarucuje rovnomer-
ny pracovni vykon.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. D)

» Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfivy-

pnutém elektronaradi.
Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupujte nasledovné:

- Posadte elektronaradi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek.
- POF 1400 ACE: Umistéte drahu jemného nastaveni po-

stupfiovitého dorazu 9 miizete proces frézovani rozdélit na vi-
ce stupﬁfj K tomu nastavte poiadovanou hloubku frézovéni

pracovni chody zvolte nejprve vyssi stupné.

POF 1200 AE: odstup stupiili Ize zménit pfesroubovanim se-
fizovacich $roubii 24.

Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1400 ACE)

Po zkudebnim frézovacim cyklu miizete otacenim otoéného
knofliku 18 presné nastavit hloubku frézovani na pozadovany
rozmér; pro zvétseni hloubky frézovani otacejte ve sméru ho-
dinovych rucicek, pro zmenseni hloubky frézovani otacejte
proti sméru hodinovych rucicek. Stupnice 17 pfitom slouzi k
orientaci. Jedno otoceni odpovida dréze prestaveni o

2,0 mm, dilci rysky na hornim okraji stupnice 17 odpovidaji
zméné drahy prestaveni o 0,1 mm. Maximélni draha presta-
veni ¢ini + 8 mm.

Piiklad: Pozadovana hloubka frézovani mé byt 10,0 mm,
zkusebni frézovani ukazalo hloubku 9,6 mm.

Horni frézku zdvihnéte a polozte napf. néjaké odpadové
drevo pod kluznou desku 7 tak, aby se fréza 21 pfi zapus-

- Nasuntefrézovaci nistroj do upinaciklestiny. Stopkafrézy  proyggz moci otoéného knofliku 18 doprostred. K tomu otacejte téni nedotykala obrobku. ZatlaCte upinaci packu aretace
musf byt zasunuta minimin 20 mm do upinacl Kleztiny. knoflikem 18, az se shoduji znacky 19 jak je ukazano na ob- hloubky frézovani 16 ve sméru @ a vedte horni frézku po-
- Utahnéte prevlecnou matici 25 pomoci stranového klice Uvedeni do provozu razku. Poté otodte stupnici 17na,0". malu doldi, az hloubkovy doraz 13 dosedne na stupfiovity

26 (rozmér klice 19 mm) otacenim ve sméru @. Uvolnéte
aretacni tlacitko vietene 3.

- Ochranu proti tnskam 5 vyklopte nahoru.

> Bez i iho pouzdra
te zadné frézovaci nastroje s primérem vétsim nez
42 mm. Tyto frézovaci nastroje nelicuji skrz zakladovou
desku.

» Upinaci klestinu s pfevle¢nou matici nikdy pevné neu-
tahujte, pokud neni namontovan zadny frézovaci na-
stroj. Jinak se méize upinaci klestina poskodit.

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje proudu musi sou-
hIaslt s tdajina typovém Stitku elektronaradi. Elektro-

di ¢ené 230 V smi byt p anoina220V.

Predvolba poétu otacek

Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby poctu otacek 23

miizete predvolit potfebny poget otacek i béhem provozu.

1-2  nizky pocet otdcek

3-4  stfednipocet otacek

5-6  vysoky pocet otacek

Bosch Power Tools

1609 92A0SH|(16.7.14)

doraz9.

Otocte stupnici 17 na,,0" a povolte kfidlovy $roub 11.

- Otocte otocny knoflik 18 0 0,4 mm/4 diléi rysky (rozdil po-
Zadované a stavajici hodnoty) ve sméru hodinovych ruci-
Cek akiidlovy $roub 11 utdhnéte.

~ Zkontrolujte zvolenou hloubku dalsim zkusebnim frézova-
nim.

Po nastaveni hloubky frézovani uz neménte polohu Soupdtka

12 na hloubkovém dorazu 13, tim mizete vzdy odeist mo-

mentalni hloubku frézovani na stupnici 14.

1609 92A0SH|(16.7.14)
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Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1200 AE)
Pomoci stupfiovitého dorazu 9 miiZete prednastavit rizné
hloubky frézovéni. Nastaveni se déje adekvatné dfive popsa-
nym postuptim s tim rozdilem, Ze presroubovanim sefizova-

cich Sroubi stupfovitého dorazu 24 |ze viici sobé zménit vys-

kovy rozdil dorazii.

Pracovni pokyny

» Chraiite frézu pred uderem a narazem.

Smér a proces frézovani (viz obr. E)

» Proces frézovani musi byt vidy proveden proti sméru
otaceni fré it dné). PFi fré
zovani

PR ledng) se Vam mize elek

nastroje 21 (| | Pi fré-

tronaradi vytrhnout z ruky.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, viz odstavec
.Nastaveni hloubky frézovani“.

Posadte elektronafadi s namontovanym frézovacim na-
strojem na opracovavany obrobek a elektronaradi zapné-
te.

Zatla¢te upinaci packu aretace hloubky frézovani 16 doliia
vedte horni frézku pomalu dold, aZ se doséhne nastavené

hloubky frézovani. Upinaci packu aretace hloubky frézova-
ni 16 opét uvolnéte, aby se tato hloubka zanofeni zafixova-

la.

Pfip. upinaci packu aretace hloubky frézovani 16 zatlacte
nahoru, aby se definitivné zafixovala.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

- Poukonceni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do
nejvyssi polohy.

Elektronaradi vypnéte.

Frézovéni s pomocnym dorazem (viz obr. F)
Pro opracovani velkych obrobkd, pfikladné pfi frézovani dra-

Zek miiZete na obrobek upevnit jako pomocny doraz prkno ne-

bo listu a vést horni frézku podél pomocného dorazu. Horni
frézku ved'te podél pomocného dorazu zplostélou stranou
kluzné desky.

Frézovani hran nebo tvari

Pri frézovani hran nebo tvard bez podélného dorazu musi byt

frézovaci nastroj vybaven vodicim cepem nebo kulickovym lo-

Ziskem.

- Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek az vodici
C¢ep nebo kulickové loZisko frézovaciho nastroje pfilehne
na opracovavanou hranu obrobku.

Elektronaradi ved'te obéma rukama podél hrany obrobku.
Dbejte pfitom na pfilozeni ve spravném thlu. Pfili$ silny
pritlak mdze hranu obrobku poskodit.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazky G-H)
Podélny doraz 31 s vodicimi ty¢emi 30 vsurite do zakladové
desky 6 a utdhnéte jej kfidlovymi Srouby 4 podle potfebného
rozmeéru.

Zapnuté elektronafadi ved'te s rovnomeérnym posuvem a boc-

nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.
Frézovani kruhovych obloukii (viz obrazky |- J)
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%%“ OBJ_BUCH-336-005.book Page 19 Wednesday, July 16,2014 1:38 PM

Cesky|19

Podélny doraz 31 s vodicimi tyéemi 30 vsuiite do zdkladové
desky 6 a utahnéte jej kfidlovymi Srouby 4 podle potfebného
rozméru.

Upevnéte stredici kolik 32 pomoci kfidlového Sroubu 33 skrz
otvor na podélném dorazu 31.

Stiedici kolik 32 zabodnéte do oznaceného stfedu kruhového
oblouku a provedte s rovnomérnym posuvem proces frézova-
ni.

Frézovani s kfivkovym dorazem (viz obr. K- L)

Podélny doraz 31 s vodicimi ty¢emi 30 vsurite do zakladové

desky 6 a utahnéte jej kfidlovymi Srouby 4 podle potfebného
rozméru.

Upevnéte kiivkovy doraz s namontovanou vodici kladkou 34

skrz otvor na podélném dorazu 31.

Vedte elektronaradi s lehkym bocnim tlakem podél hrany ob-
robku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obr. M)

Pro kruhové frézovaci prace mizete pouzit frézovaci kruzit-
ko/adaptér vodiciho profilu 35. Frézovaci kruZitko namontuj-
te jak ukazano na obrazku.

Stredici Sroub 40 nasroubujte do zavitu ve frézovacim kruzit-
ku. Hrot $roubu nasadte do stfedu frézovaného kruhového
oblouku, dbejte pfitom na to, aby se hrot $roubu zapichl do
povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka nahrubo nastavte pozadova-
ny polomér a kfidlové Srouby 37 a 38 pevné utahnéte.
Pomoci otoéného knofliku 39 mizete po uvolnéni kfidlového
Sroubu 38 délku jemné nastavit. Jedno otoceni pfitom odpo-
vida draze prestaveni 2,0 mm, jedna dil¢i ryska na otocném
knofliku 39 odpovida zméné drahy prestaveni o 0,1 mm.
Zapnuté elektronaradi vedte pomoci pravé rukojeti 8 a madla
frézovaciho kruzitka 36 pres obrobek.

Frézovani s vodicim profilem (viz obr. N)

S pomoci vodiciho profilu 41 mizZete provadét pfimocare
probihajici pracovni procesy.

K vyrovnani vy$kového rozdilu musite namontovat distancni
desku 42.

Frézovaci kruzitko/adaptér vodiciho profilu 35 namontujte
jak ukdzano na obrazku.

Vodici profil 41 upevnéte pomoci vhodnych upinacich pfi-
pravki, napt'. sroubovych svérek, naobrobek. Elektronaradis
namontovanym adaptérem vodiciho profilu 35 posad'te na
vodici profil.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obr. 0 - P)

S pomoci kopirovaciho pouzdra 43 mizete pienaset na obro-

bek obrysy z predloh popf. $ablon.

Podle tloustky sablony ¢i predlohy vyberte vhodné kopirovaci

pouzdro. Kvili presahujici vysce kopirovaciho pouzdra musi

mit $ablona minimalni tloustku 8 mm.

Stisknéte odjistovaci packu 20 a vlozte kopirovaci pouzdro

43 zespoda do zakladové desky 6. Kodovaci vystupky pritom

museji znatelné zapadnout do vybrani kopirovaciho pouzdra.
PP P

Obratte podélny doraz 31 tak, aby dorazové plochy
nahoru.

» Primér
primér kopirovaciho pouzdra.

Bosch Power Tools
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