o10/N1 vitacKa
Objednaci Cislo: 82 16 08

Pristroje s charakterem

Ovladani — péce - tipy

Vyrobky firmy PROXXON jsou po dokonleni jesté
jednou piezkouseny (kazdy kousek).

V piipadé, Ze by se jeStd objevil néjaky defekt,
obratte se na:

PROXXON - Centralni servis

Ve Spanélskeé 18 - 24

5561 Niersbach / Eifel

Tam si muzete i pisemné objednat nahradni dily
(telefonni  objednavani néahradnich dild  neni
z organizacnich ddvodd mozné).

Budete - Ii zasilat zpét poSkozeny pristroj (béhem
zérutni Ihaty), nezapomerite pfiloZit paragon (nebo
jeho kopii).

VesSkeré zasilky museji byt ofrankovény. Piijem
nedostate¢né ofrankovanych zasilek musi byt
bohuzel odmitnut. Prosime o pochopeni!

Ovladani — péce - tipy
Pozor:

- Pii Cisténi a manipulaci vytahnéte vrtaCku ze
Z&suvky.

- Nikdy nepracujte s otevienou pfevodovou
Skfini!

- Pii zpracovéavani tiistiveho materialu a pfi
frézovéani noste ochranné bryle!

- Napinaci $roub nenechavejte lezet v Supliku!

- Mensi predméty upinejte do svéraku!

- Nepretézujte vrtaCku!

- Neopoustéjte zapnuty pristroj!

Jen pro 220V verzi NR. 28121
- pfipojka na sit 220V (50Hz)

Jen pro 12V verzi NR. 28120

- kpfipojeni je potfeba sitoveho adaptéru
S minimélnim vykonem 24VA



1. NMidlnipuiace
1.1 Upevnéni vrtaCky!

Neni to bezpodminec¢né nutné, ale doporuCuje
se vrtaCku pripevnit k pracovnimu stolu. To
muzete udélat pomoci vrutt (diry jsou jiZ
vyvrtany). Stejné tak miZete pfipevnéni provést
pomoci 2 libovolnych Sroubd (na obou hranéach
stolu).

1.2 Upevnéni sklapéci paky

Skldpéci paku je tfeba nasadit na vyCnivajici
Cast  sklapéciho  hridele a  dotaZzenim
imbusového Sroubu pripevnit. Pozici paky po
dotazeni Sroubu: sméfuje nahoru (imbusovy
Sroub musi tlaCit na zploStélou Cast sklapéciho
hridele!).

1.3Zména vySky stoleCku probihd povolenim
a naslednym utazenim klicky (A). Spojeni
2.sloupového vedeni neni v normalnim pfipadé
potieba. Proto zde byl nasazen imbusovy Sroub
(B), ktery je jiz zatazen z vyroby. Ten byste
méli dotahovat jen vpfipadé velké zatéze
pfistroje (frézovani, drazkovani)

Obr. 1

-

1.4 Zobrazova¢ hloubky vrtu

Se nachazi na vrtaci pace (kulata Zluta Cast na
hrideli). K urCeni hloubky vrtané diry je tieba
prilozit vrtak tésné k povrchu vrtaného
pfedmétu. V této pozici otoCte méfitko, tak aby
znacCka 0 odpovidala pozici stole¢ku. Nyni bude
pfi vrtani zobrazovana hloubka vrtu v mm.

L.J Ivdotdavitcllia pdidaiviin cdidaina

Je pomtuckou pfi vrtani malych pfedmétu nebo
nékolika dér se stejnym odstupem. Pro
nastaveni povolte postrani Sroub!

1.6 Volba otacek

Probiha piehozenim hnaciho femene (oteviete
nahofe femenovou skiifi a odejméte viko).
Pozici femene a tomu odpovidajici otacky
zjistite z tabulky.

My vam doporucujeme nasledujici
otacky:

Pro NE - kovy, dfevo, plasty:

Virtak mensi nez 1,5mm @6200/ min

Virtak mezi 1,5 - 3,0mm @4500/ min

Vrtak vétsi nez 3,0mm 26200/ min

Pro tvrdé materialy (napf. ocel):
Virtak do 3,0mm @2100/ min
Virtak nad 3,0mm 24500/ min

Pozor:

Pii pfesouvani femene jej vidy sundejte nejprve
z vétsiho kola na mensi a teprve potom na opacné
strané z men§iho na vétsi.

1.7 Napéti femene

Napéti femene je provedeno ztovarmny. Pro
piezkouSeni staci stisknout femen v misté
oznaCeném Sipkou. Mélo by jej jit bez velkych
potizi pohnout o cca. 4 — 5mm. Napéti se da
regulovat povolenim nebo utazenim obou
kiizovych Sroubt vepfedu a vzadu na motorové
hrideli (upevnéni motoru pomoci dlouhych deér).

2. Pouziti naradi

2.1Hlava je wurena pro pouzifi s napinéky
MINIMOT, které zaruCuji velkou pfesnost
chodu. K dodavce patfi vzdy jedna bruska 0,8 -
1,0, 20 - 24 a 28 - 3,0mm. Pro vyménu
napinakd musi byt hlava zablokovéna vioZzenim



LAldLny UU OINHGHU ULVUIU. T ULG otdul JUVUIRL
nosnou matku pfilozenym  kliem, vloZit
brusku, a matku opét utahnout.

Pozor:

Utahovat matku mizete jen tehdy, je — Ii mezi
napinaky vioZen néjaky néstroj!

2.2 Konec hlavy ma 3/8* zavit. Ozubené pila —
ROHM (pfisluSenstvi) muZe byt proto snadno
pfi§roubovana. Poté muZete pouZivat také
vrtaky @ od 0,5 do 6,0mm. Presnost béhu vSak
jiz neni tak velka jako pfi pouZiti tvrzenych
ocelovych vrtaku.

3. Péce
3.1 Pinola (1) by méla byt pfed kazdym pouzitim
promazana (max. 1x tydné). Zaroveri je tfeba

kapnout trochu oleje mezi podiozky na hlavé.
To kvali snadnému pohybu sklapéci paky.

J.£ VOUTlIl olVvupu

Na stoleCku je tfeba v bodech 2 a 3 kazdeé ftfi
mésice naolejovat nebo namazat.




d0UCASINY

ET-Cislo
28 120-01
28 120-02
28 120-04

28 120-05
28 120-06
28 120-07
28 120-08

28 120-10
28 120-11

28 120-13
28 120-15
28 120-16
28 120-17
28 120-18
28 120-19

28 120-20
28 120-21
28 120-22
28 120-27
28 120-28

28 120-29
28 120-30

28 120-32
28 120-34
28 120-41

28 120-42
28 120-44

Oznaéeni
Obal stoleGku
Pojistka pro kryt (03)

Imbusovy Sroub M5x25
S matkou

Klicka M5
Kryt na stoleCek
3 - femenné podloZka

Flanch, kompletné se 3
Srouby (09)

Lozisko

Zarazka véetné
stahovaciho Sroubu

(12)

Pérova podlozka (14)
LoZisko

LoZisko

Pinola

Hlava

Stahovaci matka pro
vrtaky

Vrték 0.8 — 1,0mm
Vrtak 2,0 - 2,4mm
Vrtak 2,8 — 3,0mm
Méfitko hloubky vrtu

Nosné hiidel
S podloZkou (26) a
pérovou podlozkou (25)

Nosna hiidel (31)
Kuli¢ka s nosnou
hrideli

Drzék pruZiny (33)
Pruzina

Spojovaci Sroub na
pinolu s matkou (40)

Sloup
Pracovni desticka (43)

28 120-45

28 120-50
28 120-60
28 120-63

28 120-65
28 120-66

28 121-70

28121-73

28 121-75

28 121-76

28 121-98
28 121-99

Zarazka se Sroubem
(46)

Ozubeny femen
Remenova podiozka

12V motor s uchytnymi
Srouby (61)

VypinaC

Privodni kabel
S pfipojkou na 12V

Remenova podiozka
(pro 220V motor)

220V motor

S tchytnymi Srouby
(71)

VypinaC

Privodni vedeni pro
220V

Obal vyrobku
Névod k pouZiti

Zmény vyhrazeny!



