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Viézeny zdkazniku,

velmi Vam dé&kujeme, Ze jste se rozhodl pravé pro zakoupeni nasi vysoce kvalitni pajeci
stanice. Jedna se o kvalitni pajeci stanici ERSA DIGITAL 2002 A, regulovanou
mikroprocesorem. Byla koncipovédna pro pouziti v primyslové vyrobé¢, opravnach a

v laboratofich.

1.1 Zasobovaci jednotka

Diky mikroprocesoru je umoznéna komfortni obsluha a zajisténi patfiéné miry obsazenych
funkci v pajeci stanici. Diky jednoduché obsluze si mlzete vybrat a ulozit Ctyfi na sobé
nezavisla nastaveni pfistroje.

DIGITAL 2002 A muze pracovat s riznymi pajedly. Vedle univerzalnich pajedel Power tool
a Tech tool miize byt pouzito také pajedlo Micro tool a odpéajeci pinzeta pro zpracovani SMD
dilt. Cely vybér pajedel zavrSuje odpajeci rameno X-Tool.

Diky svym rozliénym funkcim, vysoké rychlosti a pfesnosti je tato pajeci stanice vhodna

predevsim pro pouziti ve vyrobnich procesech s nejvyssimi naroky.

UvoD
Vlastnosti produktu:
antistatické provedeni
ochrannd izolace
uzemnéni
plny rozvod
24 V nizké napéti pro pajedlo
testovano — VDE-GS, CE, VDE-EMV



1.2 Pajeci a odpajeci nacini

Tech tool

Tech tool je vysoce vykonné, universadlné¢ pouzitelné nacini, které postai na provadéni
vétsinu pajecich operaci. Jeho rozsah pouziti zahrnuje jak obzvlast¢ jemné péjeni (SMD-
technika) tak pajeni se zvySenou teplotou (kabely, zastrcky, vypinace, atd.)

Péjeci hroty mohou byt vyménovany 1 za horkého stavu.

Micro tool

Toto pajedlo je vhodné predevsim pro pouziti s SMT-komponenty. Diky svému tzkému tvaru
a jemnym hrotiim je ur¢eno pfedevsim pro velice presné a jemné prace.

SMD-odpajeci pinzeta

Tato pinzeta je urcena pro pajeni SMT- komponentti. Pro toto nacini nabizi ERSA rozsahly
sortiment hrotil, kterymi je mozno odpéjet vSechny bézné jednotky.

Power tool

Power tool je velice robustni pajedlo s vysokym teplotnim vykonem. Je uréeno predevsim pro
pajeni vypinaci, kabeld, konektorti a pro vSechny pajeci operace narocné na teplotu.

X-Tool

Jedna se o vysoce vykonné nacini pro bézné odpéjeni.Vyhodou tohoto pajedla je moznost
velice jednoduché vymény odpéjeciho hrotu. Dalsi upozornéni ohledné pouziti pajedla X-tool

naleznete v navodu k obsluze pro X-Tool ,,ERSA X-Tool*“ (3BA00023-00).

2. TECHNICKE UDAJE

Pajeci stanice DIGITAL 2000 A

Elektronicka stanice DIG 203 A

Zasobovaci napéti: 230 V~, 50-60 Hz

Druhotné napéti: 24 V~

Vykon : 80 W

Regulacni technika: SENSOTRONIC s digitalni PID reakci
Teplotni rozsah: plynule od 50°C do 450°C

Ukazatel funkci: 4-mistny LED displej s nabidkou

Ptivod: 2m PVC se zastrckou
Provedeni: ochranna izolace, antistaticky podle standardu MIL-SPEC/ESA

Zajisténi: 400 mA, inercni



Pajedlo Power tool

Napéti: 24 V~

Vykon: 105 W/280°C — 80 W/350°C

Nejvyssi vykon: 290W

Doba zahtati: ca. 40s. (na 280°C)

Viaha ( bez ptivodu): ca. 50g

Ptivod: 1,5m, vysoce ohebny, odolny vii€i vysokym teplotdm, antistaticky

Provedeni: antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Pajedlo Tech tool

Napéti: 24 V~

Vykon: 70W/280°C — 60W/350°C

Nejvyssi vykon: 130W

Doba zahtati : ca. 12s ( na 280°C)

Viéha ( bez ptivodu): ca. 50g

Ptivod: 1,5m, vysoce ohebny, odolny vi¢i vysokym teplotam, antistaticky

Provedeni: antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Pajedlo Micro tool

Napéti: 24 V~

Vykon: 30 W/280°C — 20 W/350°C

Nejvyssi vykon: 65W

Doba zahtéti: ca. 50s. (na 280°C)

Vaha ( bez ptivodu): ca. 25g

Ptivod: 1,2m, vysoce ohebny, odolny vii¢i vysokym teplotam, antistaticky

Provedeni: antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

SMD- Odpajeci pinzeta 40

Napéti: 24 V~

Vykon: 2x30 W/280°C — 2x20 W/350°C
Nejvyssi vykon: 130W

Doba zahtéti : zavisla na typu hrotu

Vaha ( bez ptivodu): ca. 75g



Ptivod: 1,2m, vysoce ohebny, odolny vii¢i vysokym teplotam, antistaticky

Provedeni: antistatické podle standardu MIL-SPEC/ESA

Odpajeci nacini X-Tool

Napéti: 24 V~

Nejvyssi vykon: 260W

Doba zahtati : zavisla na typu hrotu

Viéha ( véetné kabelu a hrotu): ca. 240g

Topné jednotky: 2ks & 60W (pii 350°C)

Meéfeni teploty: Termojednotka Ni-CrNi

Pocatecni podtlak — az 800mbar

Vzdalenost rukojeté od odpajeciho hrotu: ca. 70mm

Provedeni: antistatické

3. BEZPECNOSTNI UPOZORNENI]

Pted uvedenim pfistroje do provozu, prosim, dbejte ptilozenych bezpecnostnich upozornéni.

4. UVEDENI DO PROVOZU

4.1 Pfed uvedenim do provozu
Nejprve zkontrolujte, jestli baleni obsahuje vSechny komponenty. Jedna se o:
zasobovaci jednotka
kabel pro ptipojeni do sité
pajeci jednotka s pajecim a odpajecim hrotem
odkladaci stojan s visk6zovou houbou
tento navod k obsluze, bezpecnostni upozornéni
pti koupi X-Tool: ndvod k obsluze pro X-Tool (3BA00023-00)
Pokud baleni neobsahuje vSechny komponenty nebo jsou poskozeny, kontaktujte, prosim,

svého dodavatele.

Pozor!
Teplota pajeciho hrotu mize dosahnout az 450°C(842°F), proto je pii praci nutné vzdalit od
pajedla vSechny hoflavé predméty, tekutiny a plyny. Pajeci hrot nesmi piijit do kontaktu



s kiizi a materialy citlivymi na teplo. Pokud nepouzivate pajeci jednotku (tool), postavte ji do

odkladaciho stojanu.

Pro bezpecné a dlouhodobé pouzivani pajeci stanice, prosim, dodrzujte nasledujici pokyny:

Pajedlo nijak nepouzivejte proti tvrdym pfedmétim, keramické topné téleso by
se mohlo zlomit. Neodlamujte cin.

Pted pouzitim péjedla zkontrolujte, jestli je pajeci hrot spravné piipevnén.
(Tech tool: utdhnout ryhovanou matici; Power tool: zahdknout pero; Micro tool
a odpajeci pinzeta: zastréit hrot az po zarazku).

Pted pajenim otiete hrot navlh¢enou houbou.

Po péjeni hrot neotirejte.

P4jeci hrot otirejte pouze navlhé¢enou houbou, aby se hrot nenarusil.

Nikdy nepouzivejte pajedlo bez pajeciho hrotu.

Jen pfi1 pouziti odpéjeci pinzety:

Nastavte omezeni sily tak, aby se pfi uchopeni dilu rameno neohnulo. Pokud

ho budete piili§ siln¢ ohybat, mohlo by dojit k poSkozeni zahtivaciho télesa.

4.2 Prvni zapnuti

Pted prvnim uvedenim pftistroje do provozu si, prosim, dikladné¢ prectéte ndvod k obsluze.

Pti uvadéni ptistroje do provozu, prosim, dodrzujte nasledujici postup:

Zkontrolujte, jestli se shoduje napéti sit¢ s hodnotou uvedenou na Stitku,
urcujicim typ pfistroje.

Nastavte sitovy spina¢ na 0.

Zastr¢te kabel pro pfipojeni do sité do krabicky pro sitové pifipojeni na zadni
stran¢ pristroje.

Radné navlhéete houbu a vloZte ji do pouzdra.

Péjedlo ptipojte k zdsobovaci jednotce a vlozte do odkladdaciho stojanu.
Ptistroj zapojte do zasuvky.

Nastavte pristroj ( sitovy spinac nastavte nal)

Nyni je pajeci stanice piipravena k pouziti.

Po uplynuti kontroly displeje (vSechny ¢asti displeje se ve stejnou dobu na kratkou chvili

rozsviti ) se zobrazi aktualni teplota pajeciho hrotu. Nyni miiZete s pajeci stanici pracovat.



4.3 Upozornéni pii pajeni

Udrzujte misto urcené pro péajeni Cisté a odmasténé.

Doba pajeni by méla byt co mozna nejkratsi. Abyste dosahli co nejlepsiho
vysledku, rovnomérné a dostateCné zahtivejte misto pajeciho spoje.

Pted péjenim jemné otiete pajeci hrot vlhkou houbou tak, aby se kovové leskl.
Tim se vyvarujete tomu, ze se zoxidované olovo a shofelé zbytky kovu
nedostanou na misto pajeni.

Zahtivejte misto uréené pro pajeni, zatimco se dotknete pajecim hrotem olova
a spoje.

Pouzijte péajeci drat. (napt. pajeci drat ERSA Sn60Pb40() podle DIN 1707
s jadrem obsahujicim tavici ptisadu.

Opakujte pajeci postup.

Obcas otfete pajeci hrot houbou. Znecistény pajeci hrot mize zaptiCinit
prodlouZeni pajeci doby.

Po poslednim péjeni pajeci hrot jiz neotirejte. Zbytkové olovo chrani péjeci

hrot pfed oxidaci.

Na pozadani Vam mtize byt bezplatné dodano podrobné&jsi popsani procesu ,,Fine-Pitch

Installation® .

4.4 Upozornéni pro odpajeni pinzetou

Cisté a odmasténa mista uréena k odpajeni lehce potiete §tétcem napusténym
rozpoustédlem.

Vyjméte odpajeci pinzetu z odkladaciho stojanu.

Pied odpéajenim odpéjedlo lehce pretiete navlhéenou houbou tak, aby se zase
kovové lesklo. Tim ptedejdete tomu, aby se zoxidované olovo nebo spalené
zbytky tavici pfisady dostaly na misto urcené k pajeni. Misto lehce potiete
novym olovem tak, abyste docilili spravného teplotniho ptfechodu mezi

odpajedlem a spojem.



Upozornéni:

Jak zabranit neteCnosti odpajedla po ocisténi: Hrot odpdjedla musi byt hned potifen olovem

nebo hned pocinovan pajecim dratem. Nete¢nost hrotu odpajedla ma negativni vliv na dobu

pajeni.

- Otevienou pinzetou se dotknéte mista, ur¢eného k odpajeni. Pomoci lehkého
tlaku ji zaviete. Tim docilite dostatecného tepelného kontaktu s mistem,
uréenym k odpajeni.

- Po rozpusténi olova odpajenou cast odejméte a odlozte na zaruvzdornou
podlozku.

Pozor!

Pti slepeni ¢asti, uréenych k odpajeni nepietacejte pinzetu silou. Keramicka topna télesa by
mohly byt porusena. Danou slepenou ¢ast zahiivejte tak dlouho, dokud spojeni nezmékne a
dana ¢ast mize byt lehce odnata.

- Vzdy, kdyz nepracujete s pinzetou, odlozte ji do odkladaciho stojanu.

- Odp4jeci hrot musi byt hned pocinovan.

Na pozadani Vam muze byt bezplatné doddno podrobnéjsi popsani procesu ,,SMD Odpdajeni‘.

5. POPIS FUNKCI

5.1 Programy

DIGITAL 2000 a nabizi ¢tyfi na sobé nezavislé programy. V téchto programech jsou uloZena
nastaveni pro pajeni pomoci riznych pajedel (tools). Kazdy uzivatel ma moZznost si tyto
programy zménit. Vyvolani programu umoziuje nastavit stanici na pouziti jiného pajedla a

jinych pajecich procest.

Jednotliva pajedla odpovidaji jednotlivym programiim:

Program: Pajedlo:
Prl Micro tool
Pr2 Tech tool
Pr3 Power tool
Pr4 Pinzeta 40



Po nasazeni jednotlivého pdjedla stanice automaticky rozeznd jeho program a zméni
nastaveni, urend pro dané pajedlo. Nastaveni jsou ihned aktivni. Na stanici nemusite
nastavovat zadné udaje o teplote nebo jiné parametry.

K automatické zméné¢ programi dojde jen pii zméné pajedla.Také mate moznost si sami
nastavit programy podl¢é své viile pomoci tlacitek + a -.

Pokud nezadéate zadné nové hodnoty nebo parametry, plati pfednastaveni uréend pro dané

pajedlo. Zména nastaveni je popsdna v nasledujicich odstavcich.:

Pouziti ERSA Tool Selectors
Tento program umoziuje provedeni zmény C¢tyt rozdilnych pajedel na stanici.
Pti ptepnuti na Tool Selector rozeznd DIGITAL 2000 A kazdé pajedlo a automaticky provede

zménu programu. Tato funkce je idedlni pro provedeni vymény péjedel.

5.1.1 Vybér programii

Vybér programl probihd podle nasledujiciho schématu: (zobrazeni viz. némecky/anglicky
manudl)

Pomoci tladitek +,- se dostanete z vychozi tabulky ukazujici aktualni hodnoty do piehledu
programi. Nyni si mlzete vybrat program pomoci stejnych tlacitek.(Pr1 az Pr4). Pomoci
tlacitka ENTER se znovu dostanete do vychozi tabulky ukazujici aktudlni hodnoty. Hned se
zaktivuji parametry nastaveného programu. Pokud nestisknete tlacitko ENTER, po osmi
sekundach se stanice automaticky pfepne do piehledu aktudlnich hodnot. Také v tomto

piipad¢ se ihned zaktivuji parametry nastaveného programu.

5.2 Menu

Osnova zéakladniho menu umoziuje naprogramovani v§ech nastaveni jen pomoci tii tlacitek.
Nastaveni probiha vzdy stejné pro jakykoliv program. Pokud jednou zadate pro program
ur¢ité parametry, stanice se rychle nastavi na rozliéné a Casto se opakujici péjeci procesy.
Nedoporucujeme Casto a zbytecné menit jednotlivé parametry.

Nastaveni programu (viz. kapitola 5.1). VSechny zmény hodnot a parametri se vztahuji pouze
na dany program. Obsluha Menu probiha pomoci tii tlacitek +,-, ENTER.

Nastaveni se hned ulozi a zaktivizuje. Po osmi sekundach se stanice sama piepne na vychozi
tabulku ukazujici aktudlni hodnoty. Zobrazeni viz. némecky/anglicky manudl. Zde je

zobrazovana aktudlni teplota a stupné Celsia nebo Fahrenheita.



Pro orientaci ve struktufe Menu se na ¢tvrtém misté displeje vzdy zobrazuje prislusny symbol,

ktery néalezi konkrétni poloZce v Menu.:

Symbol Polozka v Menu
© Nastaveni pozadované teploty
Nastaveni jednotky (UNIT)

Nastaveni ¢asu Standby

U

S

0] Tip offset
C Kalibrace
E Energie

P

Nastaveni hesla

5.2.1 Nastaveni parametri

Viz. zobrazeni 4 v némeckém/anglickém manuélu.

5.2.2 Popis tabulek

Vychozi tabulkou je tabulka ukazujici aktudlni hodnoty. Stisknutim tlac¢itka ENTER se
dostanete do dalsi tabulky - polozky v Menu. Seznam polozek (Nastaveni parametril) viz
Zobrazeni 4 v némeckém/anglickém manualu. Nastaveni parametrti probihd pomoci tlacitek
+,-. Po dvojim stisknuti tlacitka ENTER se dostanete z menu do vychozi tabulky. Pokud tak
neulinite, stanice se po osmi sekundach sama prepne do vychozi tabulky. VSechna nastaveni

parametra se okamziteé ukladaji a aktivuji.

5.2.3 ZKkraceny proces nastaveni

Pro jednodus$$i nastaveni parametrd slouzi dvojité stisknuti tlacitek (viz. zobrazeni 4
v némeckém/anglickém manuélu) Po nastaveni parametrii postaci dvoji stisknuti tlacitka
ENTER, abyste se opét dostali do vychozi tabulky. Stanice uloZi poloZzku v Menu. Pokud
op¢t dvakrat stisknete toto tlacitko, dana polozka v Menu se vypne. Timto zpisobem odpada

prachod celym Menu.

53 Popis funkci

5.3.1 Funkce pro nastaveni poZzadovanych hodnot (°)
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Pomoci prvni polozky v Menu (viz. zobrazeni 4 v némeckém/anglickém manualu) a
stisknutim tlacitek +,- miZete nastavit pozadovanou teplotu pajeciho hrotu. Jednotliva pajedla

vyzaduji rozdilné rozsahy teplot. Viz tabulka 3:

Nadini: Spodni hranice teploty: Horni hranice teploty:
Tech tool 50°C/120°F 450°C/850°F
Power tool 50°C/120°F 450°C/850°F
Micro toll 150°C/300°F 450°C/850°F
Pinzeta 40 150°C/300°F 450°C/850°F

5.3.2 Funkce pro nastaveni teplotnich jednotek (U)

Tato funkce umoziuje nastaveni pozadované teplotni jednotky °C nebo °F pomoci tlacitek +,-

5.3.2 Funkce Standby (S)

Pokud neni pajeci stanice delSi dobu pouzivana, pomoci funkce Standby se pifepne do
pohotovostniho stavu. Cilem této funkce je Setfeni pajeciho hrotu a sniZeni spotieby energie.
V pohotovostnim stavu se teplota pajeciho hrotu snizi na 200°C/390°F. Nastaveni funkce
Standby probihd v minutovych intervalech. Tento interval si miizete sami nastavit v rozmezi 0
— 60 minut.. Pokud nastavite interval na 0, funkce Standby se deaktivuje.

Pokud se stanice piepne do provozu Standby, displej za¢ne blikat. Zmacknutim jakéhokoliv
tlacitka se stanice zpét ptepne do normalniho provozu.

Funkce Standby by méla byt vypnuta, pokud jsou pajeny velice malé plochy. V tomto ptipadé
je mozné, ze hodnota teploty na pajecim hrotu je tak nizka, Ze ani pajeci proces nemusi byt

registrovan. Stanice by sniZovala pajeci teplotu na uroven teploty Standby.

Omezeni funkce Standby:
Toto se netyka pajedel Tech tool a Power tool.V piipad¢ pajedel Micro tool a pinzety by
nemusel byt pdjeci proces registrovan. Proto po uplynuti ¢asu nastaveného ve funkci Standby

stanice vzdy vypind provoz Standby.

5.3.3 Funkce Tip offset (O)
Kazdy pajeci hrot (Tip) ma jiny tvar a je urcen pro pajeni jinou teplotou. Funkce Tip Offset
slouzi k nastaveni dané teploty pro pouzity péajeci hrot. Nastaveni urcité teploty pro urcity

pajeci hrot odpovida jedno ¢islo. Aby stanice sama rozeznala nastavené pajedlo, je v ni

11



ulozena kombinace ¢isel stavajicich se z Cisla pajedla a pajeciho hrotu. Timto zplisobem je

zabezpeceno nastaveni presné teploty pro jednotlivé pajedlo.

Cislo Tip offset pro pinzetu 40: Cislo Tip offset pro Micro tool:
Hrot Cislo Hrot Cislo
422 ED 1 212 BD 1
422 FD3 2 212CD 1
422 FDI 3 212 ED 1

422 FD4 4 212 KD 1

422 FD2 5 212KD 1

422 FD5 6 212 MS 1

422 FD6 7

422 FD7 8 Cislo Tip offset pro Tech tool:
422 FD8 9 Hrot Cislo
422 FD9 10 612 SD 1

422 QD5 11 612 DU 1

422 QD1 12 612 BD 1

422 QD6 13 612 AD 1

422 QD3 14 612 KD 1

422 QD4 15 612 ED 1

422 QD2 16 612 GD 1

422 QD7 17 X-Tool 2
422 QDS 18

422 QD9 19

422 QD10 20

422 RD1 21

422 RD2 22

422 RD3 23

422 SD 24

422 MD 25

12



Cislo Tip offset pro Power tool:

Hrot Cislo Hrot Cislo
832 DU 1 842 VD 1
832 SD 1 842 SD 1
832 BD 1 842 KD 1
832 KD 1 842 BD 3
832 CD 1 842 CD 3
832 ED 1 842 ED 3
832 VD 2 842 YD 4
832 GD 2 842 1D 4
832 MD 2 842 JD 4
832 LD 2

832 C8 2

832 Cl14 2

832 Cl16 2

832 Cl18 2

832 C20/7,62 2

832 C20/12,7 2

Pouziti pajedla X-Tool:
P4jedlo X-Tool odpovida svoji skladbou pajedlu Tech tool. Proto je také stanici rozezndvano
jako Tech tool. X-Tool vyZaduje odlisna pravidla pouziti — k tomu slouZi odli§né Cislo viz.

tabulka ¢isla Tip offset pro Tech tool.
Pozor!
Pokud chcete pracovat s pajedlem X-Tool, musi byt nejprve ptipojeno pajedlo Tech tool a

¢islo Tip offset musi byt zménéno. Pdjedlo Tech tool by jinak nebylo spravné fizeno.

Dalsi upozornéni ohledné pouziti X-Tool viz. ndvod k obsluze ,,ERSA X-Tool*“ (3BA00023-
00).
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5.3.5 Kalibrace (C)

Tato funkce pro kalibraci teploty pajeciho hrotu umozituje vyrovnani hodnot na displeji a
skutecné teploty hrotu. Nastavitelny rozsah kalibrace je +/- 50°C (+/- 120°F).

Ptesny priibéh kalibrace je popsan v kapitole 5.8.

5.3.6 Energie (E)

Tato funkce umoziuje ovlivilovat nastaveni stanice tak, ze zahtati a ochlazeni stanice mtize
byt nastaveno vzdy na urcitou oblast pouziti. Jsou mozZna tfi nastaveni (hodnoty 1 —3):
Zobrazeni viz. némecky/anglicky manual

E1: Minimalni zahtivaci hodnota. Pouze pro pajeci procesy se snizenou spotfebou tepla.

E2: Silna zahtivaci teplota. Uréeno pro pajeci procesy se zvysSenou spotiebou tepla.

E3: Maximalni zahfivaci teplota. Ur€eno pro péjeci procesy s velmi vysokou spotiebou tepla.

5.3.7 Heslo (P)

Diky této funkci mize byt stanice chranéna pfed neopravnénymi zménami parametrii. Jako
heslo slouzi zadéni ¢isla od 0 do 999. Zadani 0 (displej: 000) znamena, Zze funkce hesla neni
aktivni. Po zadani ¢isla a stisknuti tlacitka ENTER se na displeji objevi tfi pomlcky (displej: -
--). Od tohoto okamziku je stanice chranéna. Mohou byt prohlédnuta veskera nastaveni.

K deaktivaci hesla slouzi v odpovidajicim Menu tfi pomlcky (displej: ---). Nyni musi byt
zadano heslo a potvrzeno stisknutim tla¢itka ENTER V piipadé¢, Ze heslo souhlasi, na dispeji
se objevi tf1 nuly (displej: 000). V opa¢ném piipade na displeji ziistanou tii pomlcky.

Heslo je stejné pro vSechny Ctyfi programy tzn, ze miize byt aktivovano nebo deaktivovano ze
vSech Ctyf programil. Tato funkce ma v porovnani s ostatnimi funkcemi vyjimecné postaveni,
protoze je nezavisla na programu.

I pfes aktivované heslo mize byt program zménén manudlné nebo pomoci Tool Selector.

Timto zptisobem mohou byt déle uzita v§echna nastaveni.

5.4. Vyména pajeciho hrotu
P4jeci nebo odpajeci hrot musi byt v pfipad€ opotiebeni nebo v ptipadé potieby vyménén.
Pozor!

Nenechavejte pajedlo bez pajeciho hrotu zapnuto ptilis dlouhou dobu.

Tech tool
Vymeéna péjeciho hrotu je moznd i za teplého stavu bez naradi.

Zobrazeni viz. némecky/anglicky manual.
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X-Tool

Uvolnéte pajeci hrot otacenim ryhované matice doleva.
Odejméte hrot a odlozte jej do odkladaciho stojanu nebo na zaruvzdornou
podlozku.

Novy pajeci hrot naSroubujte otac¢enim ryhované matice doprava.

Odpajeci hrot mize byt vyménén pomoci drzéku v odkladacim stojanu.

O vymeén¢ odpéjeciho hrotu se informujte v ndvodu k obsluze ,,ERSA X-Tool* (3BA00023-

00)

Power tool

Vymeéna je moznd i za horkého stavu pomoci plochych klesti.

Plochymi klestémi vyhdknéte hacek pera zhrotu (viz. zobrazeni ¢.7
v némeckém/anglickém manualu, pozice 1) a vytahnéte hrot (viz. zobrazeni
¢.7, pozice 2).

Horky péjeci hrot odloZzte na Zaruvzdornou podlozku nebo do odkladaciho
stojanu.

Nastréte novy hrot, pfitom davejte pozor, aby vystupek na topném télese
zapadl do §térbiny v pajecim hrotu. (viz. zobrazeni ¢.8 v némeckém/anglickém
manudlu). Tim je péjeci hrot zajistén proti nechténému posunuti nebo otoceni.

Znovu zahéknéte pero.

Pro docileni spravného elektrického a teplotniho rozvodu by se mél pajeci hrot ptilezitostné

vyjmout a topné téleso by mélo byt vyciSténo mosaznym kartaCkem.

Micro tool, SMD — odpéajeci pinzeta

Vymeéna péjeciho hrotu/odpajecich nastavcl je mozna i za horkého stavu pomoci vyménné

pinzety.

Vypnéte pajeci stanici.

Péajeci hrot/odpéjeci nastavce uchopte vyménnou pinzetou (zahrnuta
v dodavce) a opatrné vytahnéte doptredu.

Horky pajeci hrot/odpéjeci nastavce odloZte na Zaruvzdornou podlozku nebo

do odkladaciho stojanu.
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- Jiny pajeci hrot/odpéjeci nastavce zasunte pomoci vyménné pinzety proti svoru
pera az po zarazku a vyrovnejte ho. (viz. zobrazeni ¢. 10a/10b v némeckém
manualu.)

- Jen pifi vyméné odpajeciho hrotu: upevnéte nastavec tak, aby nedoslo k jeho
posunuti nebo protoceni, utdhnéte Sroub. (viz. zobrazeni ¢.9 v némeckém

manualu).

5.5. Prednastaveni, ktera zadava stanice
V nasledujicim seznamu jsou uvedena prednastaveni jednotlivych programi, kterd zadava

sama stanice.

Program Prl Pr2 Pr3 Pr4
Pozadovana teplota 265 325 360 385
Jednotka °C °C °C °C
Standby( min.) 0 0 5 10
Tip Offset 1 1 1 1
Kalibrace 0 0 0 0
Energie 1 1 1 1

Micro toll Tech tool Power tool  Pinzeta 40
Tabulka 8
Dalsi nastaveni:
Program Prl
Heslo = 0 (deaktivovano)
Je mozné stanici zp€t nastavit na vyse uvedené nastaveni. K tomu nejprve musite vypnout
stanici. Poté stisknéte tlac¢itko ENTER, pfitom musi byt stanice zapnuta. VSechny ukazatele

na dispeji se na kratkou dobu rozsviti.

5.6. Vypnuti funkce Heslo
V ptipadé zapomenuti hesla je mozné jej vymazat, jak je popsano v kapitole 5.5.

Tim budou zaroven vymazany vSechny parametry, které jste zadali.

5.7 Prace s choulostivymi prvky

Nékteré prvky, s kterymi chceme pracovat, mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem.

16



(Vénujte, prosim, pozornost Vystraznym upozornénim, piilozenym v baleni, nebo se
informujte u vyrobce nebo svého dodavatele.) Pro praci s témito prvky je urCeno pracovni
misto pro ESD (elektrostaticky vyboj).P4jeci stanice miiZze byt bez problémi integrovana do
tohoto prostfedi. Pfes box obsahujici uzemnéni (Zobrazeni ¢.11 v némeckém manualu, pozice
1) maze byt pajeci hrot s vysokym odporem spojen s vodivou pracovni podlozkou.

P4jeci stanice je upravena antistaticky a spliuje také pozadavky amerického vojenského

standardu. Pajeci hroty jsou spojeny piimo se sitovym pfipojenim.

5.8. Kalibrace pajeci stanice
Stanice DIGITAL 2000 A nabizi dvé¢ funkce kalibrace.Obé funkce jsou popsany v kapitolach
5.3.4 Tip Offset a v 5.3.5 Kalibrace.

Aby doslo ke spravné kalibraci stanice, dodrzujte nésledujici postup:

Nejprve musi byt udan typ hrotu na pajedlu. (viz. Kapitola 5.3.4 Tip Offset) Pot¢ muze
stanice udat, nastavit a uk4zat spravnou teplotu hrotu.
Pokud neni spravne zadan Tip Offset, miize se pajeci hrot pred¢asné opotiebovat.
Diky funkci ,,Kalibrace™ ( viz. Kapitola 5.3.5 Kalibrace) se skute¢na teplota pajeciho hrotu
piesné shoduje s ukazovanou teplotou na displeji ptistroje. Pti kalibraci musi byt dodrzen
nasledujici postup:
- Nastavte pozadovanou teplotu (viz. Kapitola 5.3.1 Funkce pro nastaveni
pozadované teploty).
- Nastavte Tip Offset pouzitého hrotu (viz. Kapitola 5.3.4 Funkce Tip Offset).
-V polozce Menu ,,Kalibrace* nastavte pomoci tlacitek +,- hodnotu na 0.
- Zpét prepnéte displej do vychozi tabulky a vyckejte az se ukazovana teplota
ustali.
- Zjisténi teploty pajeciho hrotu probihd pomoci kalibracniho méficiho pfistroje
(zB. ERSA DTM 100).
- Srovnejte obé ukazované hodnoty.
- Vypocteni teplotni diference: T=T(DIGITAL 2000A) — T(méficiho pfistroje)
- Nastavte vypoctenou teplotni diferenci se znaminkem +,- v polozce Menu

Kalibrace.
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Upozornéni:

Abyste se vyvarovali pfipadnym chybam v méteni pocitejte i s okolnostmi stavu vzduchu.

6. Zjisténi poruchy a jeji odstranéni
6.1. VSeobecné chyby
Pokud pajeci stanice nefunguje podle ocekavani, prezkousejte ji, prosim, podle nasledujicich
bodu:
- Je pristroj skute¢né zapojen do sit€? (Spravné zapojte sitovy kabel pfistroje do
zasuvky .)
- Je pojistka defektni? Pozor, vada pojistky miize byt ukazatelem pro véznou
poruchu pfistroje. V tomto piipadé neposta¢i pouze jednoduchd vyména
pojistky.

- Je pajedlo spravné zapojeno na zasobovaci jednotku?

Pokud se pajeci hrot po vyse jmenovaném piezkouSeni nerozzhavi, mize byt piezkousen
zhavici odpor a teplotni ¢idlo pfistrojem na méteni odporu ( jen u Tech tool a Power tool).

(viz. zobrazeni ¢.12 v némeckém/anglickém manualu)

PriibéZna kontrola tepelného télesa
Mezi méifenymi body 1 a 6 by méla byt naméfena hodnota vnitintho odporu méné nez 6

Ohm (za studeného péjedla). Pfi rozpojeni se musi obnovit topné té€leso (viz. nize).

PriibéZna kontrola teplotniho ¢idla
Mezi méfenymi body 7 a 3 by méla byt naméiena hodnota vnitiniho odporu méné nez 10

Ohm (za studeného péjedla). Pfi rozpojeni se musi obnovit topné téleso (viz. nize).

6.2. Ohlaseni chyby
Ptistroj DIGITAL 2000 A provadi samostatn¢ diagnozu chyb. Vysledek této diagnozy je udan
jako kod chyby. Na displeji se rozsviti na prvnich tfech pozicich pismena E r r a na posledni

pozici displeje kod chyby. Viz. tabulka 9
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Index Popis chyby Opati‘eni

Err2 Poskozena hodnota kalibrace Opravit péjeci stanici
Err6 Tool nemtize byt identifikovan Opravit tool

Err7 Defektni/ ptehtaté teplotni ¢idlo/ptivod Opravit tool

Err8 Defektni/ ptehiaté topné téleso/ptivod Opravit tool

Err9 Poskozeny nastavené parametry Restartovat stanici

6.3 Ostatni chyby

Mohou se objevit jest¢ dalsi chyby, které upozorniuji na mozné defekty pajeciho pftistroje.

Jsou to:

Stanice ukazuje stale jen pokojovou teplotu. — V tomto pfipadé je defektni
topné téleso nebo piivod pajedla Power tool nebo Tech tool.

Stanice ukazuje stale jen pfili§ vysokou soucasnou teplotu. Tato chyba mtze
nastat pfi pouZiti pinzety 40. V tomto piipad¢ vypnéte stanici a nahrad’te tool

neporuSenym.

6.4. Vyména topného télesa

Pted vyménou topného télesa vypnéte piistroj a vypojte ho ze sité. Po né€kolik minut nechte

pfistroj vychladnout.

Tech tool

Vysroubujte Sroub na upevnéni nésady. (viz. Zobrazeni ¢. 13 v némeckém
manualu, pozice 1)

Vytahnéte ndsadu. (viz. Zobrazeni ¢. 13 v némeckém manudlu, pozice 2)
Uvolnéte spojeni mezi topnym télesem a kabelem. (viz. Zobrazeni ¢. 13
v némeckém manudlu, pozice 4)

Vymeéiite topnou hlavu. (viz. Zobrazeni ¢. 13 v némeckém manudlu, pozice 3)
Na topnou hlavu ( pozice 3) nasunte nasadu.(pozice 2).

Zasroubujte Sroub na upevnéni nasady. (pozice 1).
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Micro tool, SMD- Pinzeta 40
Tato nacini byste neméli sami opravovat. V piipad€ poruchy kontaktujte svého dodavatele FK

technics, spol s r.o. Conrad parnter.

Power tool
- Odpojte pajedlo od stanice.
- Chladny péjeci hrot (viz. Zobrazeni ¢. 14 v némeckém manudlu, pozice 1) a
upevnéni hrotu (viz. Zobrazeni ¢. 14 v némeckém manudlu, pozice 2)
vytahnéte z topného télesa.
- Uvolnéte Sroub pro upevnéni nésady. (pozice 4)
- Uvolnéte spojeni mezi topnym télesem (pozice 3) a draty pro vedeni
elektrického proudu (pozice 6).
- Vyméite topné téleso (pozice 3) popiipad¢ vedeni pro ptipojeni elektrického
proudu (pozice 8).
- Spojte topné téleso a draty pro vedeni elektrického proudu. Pozor! Nazaménte
cerveny a bily drat.
- Sestavte nacini v opacném poftadi.
X-Tool

Vymeéna tepelnych jednotek je popsana v ndvodu k obsluze ,,ERSA X-Tool*“ (3BA00023-00).

7. Obsluha a udrzba

7.1. Diilezita oSetieni

Upozornéni:

Pouzivejte vyluén€ jen originalni spotfebni a nahradni dily a to kvuli zachovani funkce a
zéaruky na pfiistroj.

- Postarejte se o to, aby péjeci a odpéjeci hroty byly stale pocinované.

- Pred pouzitim otfete pajeci a odpdjeci hroty vlhkou houbou tak, aby jste je
ocistili od starého olova a zbytkl tavici pfisady. Abyste zachovali spravnou
schopnost vedeni tepla, m¢l by byt pajeci hrot a tepelné téleso ptilezitostné
oc¢istén mosaznym kartaCkem.

- Davejte pozor, aby otvory ve ventilaci nebyly zaneseny prachem.
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8. Nahradni dily a jejich obj. ¢isla

Popis

Stanice:

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni
s pajedlem Power tool

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistatickd, kompletni
s pajedlem Tech tool

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni
s pajedlem Micro tool

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistatickd, kompletni
s SMD - odpéjeci pinzeta 40

Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 80 W, antistaticka, kompletni

s pajecim ptistrojem X-Tool

Jednotlivé dily:
Elektronicka stanice DIGITAL 2000 A, 23/24 V80 W, antistaticka

Kompresor pro X-Tool, antistaticky

Péjedlo Power tool, 24 V, 80 W, antistatické s hrotem 842 CD
Péjedlo Tech tool, 24 V, 80 W, antistatické s hrotem 612 AD

P4jedlo Micro tool, 24 V, 20 W, antistatické s hrotem 212 BD

SMD- Odpéjeci pinzeta0, 24 V, 2 x 20W, antistaticka, s hroty 422 ED
Odpajedlo X-Tool, 24 v, antistatické, s odpajecim hrotem 722 ED 12
Odklédaci stojan pro Power tool, Tech tool nebo Micro tool
Odkladaci stojan pro SMD- Odpajeci pinzetu 40

Nécini pro vyménu hrott

Drzék pajecich/odpéjecich hrotl kompletni, plus 4 pajeci hroty typu 212
a 8 sad hrotd typu 422

Néhradni dily:

Topné téleso pro Power tool, 24 V, 80 W
Topné téleso pro Tech tool, 24 V, 60 W
Topné téleso pro Micro tool, 24 V, 20 W

Obj. ¢islo

DIG 20 A 84

DIG 20 A 64

DIG 20 A 27

DIG 20 A 43

DIG 20 A XT

DIG 203 A
CU 103 A
840 CDJ
640 ADJ
270 BDJ
430 EDJ
720 ENJ
A 29

A 30
327100164

SMD 8012

84100J

64100J
21100
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Topné téleso (par) pro SMD- Odpajeci pinzetu 40, 24 V, 20 W 42100J

Tepelna vlozka pro X-Toll s termo jednotkou 72100J011
Tepelna vlozka pro X-Toll bez termo jednotky 72100J012
Viskézova houba 0003B

Ostatni nadhradni dily pro X-Tool viz. Navod k obsluze ,,ERSA X-Tool* (3BA00023-00).

Tech tool Micro tool X- Tool
ERSADUR - pijeci hroty ERSADUR — pajeci hroty ERSADUR - odpajeci hroty
Vyobrazeni viz. némecky/anglicky manual str.44.

e POZOR! Pted zahtatim odstraiite ochrannou trubici!

e Ostatni pajeci hroty na pozadani.

SMD — Odpajeci pinzeta 40/Odpajeci vlozKky:
Vyobrazeni viz. némecky/anglicky manual str.45.
e POZOR! Pfed zahtatim odstraiite ochrannou trubici!
e Ostatni pajeci hroty na pozadani.
Power tool
ERSADUR- pijeci hroty Zesilené pajeci hroty IC- Odpajeci vlozky
Vyobrazeni viz. némecky/anglicky manual str.46, 47.
e POZOR! Pied zahiatim odstrafite ochrannou trubici!

e Ostatni pajeci hroty na pozadani

9. Index

B

Bezpecnostni upozornéni, 5

E

Energie, 14

F

Funkce, 8, 10
H

Heslo, 14, 16
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J

Jednotky teploty,
Jenotky,

K

Kalibrace,

Kody chyb,

M

Menu,

Micro tool,

N

Néhradni dily,
Nastaveni pozadovanych hodnot,
Nastaveni teploty,
0]

Obj;. ¢isla,

Obsah,

Obsluha a udrzba,
Odp4jeci hroty,
Odp4jeci pinzeta,

Ohléseni chyby,

P

P4jeci hroty,

Power tool,

Pravidla nastaveni jednotlivych teplotnich hodnot,
Programy,

Prvni zapnuti,

Piednastaveni,

R

Rozsah teplot jednotlivych pajedel,
S

Schéma nastaveni parametrd,
Schéma vybéru programi,

Standby,

11
11

13,17
18, 19

9,10
2,3,4,6,15,19,21

21
11
11

20,21

1

20

3,7
2,3,4,6,7,15,19,22

18

3
2,3,4,6,15,19,22
10

8

6

16

11

10

11
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T

Tabulka 1 — Pfifazeni programil,

Tabulka 2 — Ptifazeni parametrii k symbolim,
Tabulka 3 — Rozsah teplot pajedel

Tabulka 4 — Tip Offset — Cisla pro pinzetu 40,
Tabulka 5 — Tip Offset - ¢isla pro Micro tool,
Tabulka 6 — Tip Offset - ¢isla pro Tech tool,
Tabulka 7 — Tip Offset — ¢isla pro Power tool,
Tabulka 8 - Pfednastaveni, ktera zadava stanice,
Tabulka 9 — Kody chyb,

Tabulka Menu- Symbol,

Tech tool,

Technické udaje,

Tip Offset,

Tool selector,

U

Ukazatel teploty,

Urceni chyb,

Uvedeni do provozu,

Uvod,

Uvolnéni zéstrcky,

Uzemnéni

\%

Vychozi tabulka ukazujici aktualni hodnoty,
Vymeéna hroti,

Vymeéna topného télesa,

Vypnuti hesla,

X

X-Tool,

Z

Zkraceny proces nastaveni parametru,

Zména programu,

9
10
11
12
12
12
13
16
19
10
2,3,4,6,13,14, 19, 21
3
11
9

10

18

18

1,2,17

10

14,15

19

16

2,3,5,13,15,20,21

10
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10. Zaruka

Tento ndvod k obsluze byl vytvoien s velkou peclivosti, avSak nemiizeme nést zaruku za
obsah, kompletnost a kvalitu idaji v tomto navodu. VSechna uvetejnéna data o produktech a
zpusobem nakladdani s nimi v tomto navodu k obsluze jsou podloZena poznatky nejmoderné;si
techniky a jsou zvetejiiovana podle nejlepsiho védomi. Tyto udaje jsou nezavazné a nezbavuji
uzivatele moznosti vyzkouseni pfistroje na vlastni zodpovédnost. Pti poruseni ochrannych
prav nepiebirame ale zddnou zaruku za pouziti nebo zptisob nakladani s pfistrojem bez
ptedbézného vyslovného a pisemného potvrzeni. V ptipadé technickych zmén ve smyslu
vylepseni produktu jsou vSechna prava vyhrazena.

V ramci zdkonnych moznosti je vylouceno ruceni za bezprosttedni Skody, nasledné skody a
Skody vzniknuvsi i tfeti osobé&, které vzniknou pfi aktivizaci produktu.

Vsechna prava vyhrazena.

FK technics, spols r.o. Conrad partner
Rohacova 38

130 00 Praha 3 — Zizkov

Ceska republika

!!! Bezpecnostni upozornéni !!!
Pro bezpeéné pouzivani produktu, prosim, piisn¢ dodrzujte pokyny navodu k obsluze a
Bezpecnostni upozornéni.

0. Pouziti
Pfi nepfiméfeném pouzivani a zdsazich do pristroje se vyztraci narok na zaruku.

1.Pied kazdym pouZitim zkontrolujte vS§echny komponenty.

PoSkozené dily nechte opravit u odbornikl nebo u vyrobce. V piipad€ nepfiméteného
opraveni komponentti by mohlo dojit ke zranéni. Pfi pfipadnych opravach pouzijte jen
originalni ndhradni dily.

2.Pozor na rozzhavené dily pristroje

Pted rozehratim ptistroje zkontrolujte, zda jsou dily, které maji byt rozzhaveny, spravné
ptipojeny k pfistroji. RoZzhaveny dil nesmi piijit do kontaktu s kiizi, vlasy nebo

s hoflavymi materialy. Pouzivejte Zaruvzdornou pracovni podlozku.

3.Neopravnéné osoby nesmi prijit do kontaktu s pristrojem
Neopravnéné osoby, predevs§im déti nesmi mit volny ptistup k pfistroji.

4.Nebezpecdi vzniceni!

Pted rozehratim ptistroje vzdalte vSechny hotlavé predméty, tekutiny a plyny. Pokud

s danym rozzhavenym dilem nepracujete, vZdy ho odlozte do odkladaciho stojanu k tomu
urc¢enému.. Podle potieby pfistroj vypojte ze site.

5.Nikdy nenechavejte rozzhaveny dil pristroje bez dohledu.
Nezapomeiite, Ze 1 po vypnuti pfistroje je nutné pockat, dokud se zhavici dil neschladi na

bezpecnou teplotu.

6. Své pracovni misto udrZujte v poradku
Nepotadek na pracovni plose jen zvySuje moznost vzniku nebezpecné situace.
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7. Tavici latka obsahujici olovo je jedovata.
Tavici smés obsahuje olovo a je toxicka pro organismus. Je pfisné zakazano pfti praci
s tavici smési pit, jist, nebo koufit. Po préci s tavici smési si dikladné omyjte ruce.

8. Pajeci odpad
Odpad, ktery Vam vznikne pfi praci, nevhazujte do komunalniho odpadu.

9. Vétrani a odsavani
Latky, s kterymi pracujete mohou ohrozit V4§ organismus. Pracujte vzdy v dobie vétrané
mistnosti s odsavanim.

10. Chraiite vedeni elektrického proudu
Nepouzivejte vedeni k vytazeni zastrcky ze zdsuvky a k noSeni pfistroje. Vedeni nesmi
prijit do kontaktu s vysokymi teplotami, oleji a ostrymi hroty. Porusené vedeni

wrwe

11. Zohlednéte vlivy z okolniho prostredi
Chranite pfistroj pied tekutinami a vlhkosti. Mohlo by dojit k poZaru nebo k elektrickému
probijent.

12. O pristroj se starejte
Udrzujte pfistroj v suchu a mimo dosah déti. Dodrzujte predpisy k obsluze. Ptistroj
pravidelné kontrolujte. Pouzivejte vylu¢né jen originalni ndhradni dily.

13. Tuzemské a mezinarodni predpisy

Dodrzujte tuzemské a mezinarodni bezpecnostni ptedpisy a predpisy pro bezpecnost
prace.
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