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1. Uvedeni do provozu

1.1 Usazeni

Usal'te BCM na pevny podklad
nebo jej usdite na stativ pomoci
5/8" zavitové zdiky

1.2 Horizontélni nivelace

zacné¢te libelou X, kterou vyro-

vnhéate otéenim nivel&nich Srould A a B.
Upozorreni:

Divejte se na libely vzdy kolmo, aby
nedoslo k chybnému vyrovnani.

Nyni nastavte libelu Y ot&nim nivel&niho
Sroubu C.

1.3 Vertikalni nivelace

Postavte BCM vertikakhna integrovana drzadla
nebo ho upewte na stativ. Nyni vyrovnejte jen

libelu Z Sroubem C.

2. Obsluha

Ovladaci panel

15
41 H‘@éé) 16

20 EC puu

1. integralni uchopeni 12. niveld Sroub C

2. ovladaci panel 13. svisly laserovy paprsek

3. vertikalni libela Z 14. nivetai Sroub A

4. pé&ka krytu baterii 15. rychlost /

5. zavitové pipojeni pracovni thel

6. rotani hlava 16. On/Off

7. pihradka pro baterie 17. infkarvené pijimaci
pole

8. zavitové pipojeni 18. LED diody

9. horizontalni libela X 19. reZim ¢niho
pijimace

10. nivel&ni Sroub B 20. rezim scanovani

11. horizontalni libela Y 21. rotai rezim
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Horizontialne Vertikalné




2.1 Zapnuti BCM: @
Podrzte 1 vignu stisknuté tléitko zap/vyp, az zme rot&ni hlava rotovat, je aktivovan raéta rezim.

2.2 Bodovy rezim

Rotani laser vysild na dlouhé vzdalenostesny laserovy bod. Do tohot
rezimu gejdete sniZzovanim rychlosti @&ni pomoci tlaitka & dokud se
nezastavi.

2.2.1 Zména pozice
- narot&nim laseru ﬂ

- na SensoCommanderu @ @

2.3 ReZim scanovani
Sitka rozaleného intenzivniho ploSného paprsku je nastavteln

2.3.1 Aktivace rezimu scanovani
- narot&nim laseru )
- na SensoCommanderu B

2.3.2 Zména pozice ﬂ 2.3.3 Z#éma scanovaciho uhlu
- narotanim laseru - parataim laseru ORO.
- na SensoCommanderu @ @ - na SensoCommam@ @

2.4 Rot&ni rezim
360° rotujici laserovy paprsek s rychlosti od 206hm
2.4.1 Aktivace rezimu

- narot&nim laseru

- na SensoCommanderu

A
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2.4.2 Zména rychlosti
- parot&nim laseru * =
- na SensoCommanderu @ G

Upozornéni pro vSechny rezimy:
Cervena LED dioda se rozsviti, pokudizani dosahne meznich hodnot ( maxcktascanovaci uhel atd.)

2.5 Rezim dalkového ovladani

Optimalni kvalita pijmu se dosdhne pomoci vysSich konstantnicte&témax. otdky =5000t/min)
]

2.5.1 Aktivace rezimu '

- narot&nim laseru @

- na SensoCommanderu e

RS

3. Baterie / st'ovy zdroj

3.1 Vymeéna baterii

Sviti-li neustaleervena LED kontrolka, je nutné vy¢mit baterie. K tomu sta lehké
zatdhnuti za p&u na gistroji. Odklopte kryt baterii a baterie vyitte, dbejte na
spravnou polaritu.

3.2 Hipojeni na externi st’ovy zdroj




Po napojeni fistroje na gsiovy zdroj, lemosti se napajeni z baterii na tento zdroj. Tisapi, Ze baterie
nemohou byt dobijeny pomoci tohotéwsiého zdroje.

Upozornéni:

Nevystavujte baterie vysokym teplotam, dgeému ohni, fmému slunénimu zdeni atd. VIhké baterie
nesngji byt nabijeny. PouZité baterie nevyhazujte do kpéiniho odpadu. Odneste je nargld mista
nebezpéného odpadu.

4 Kalibrace

Upozornéni:

BCM je kvalitni rot&ni laser, ktery je nastaven a vyvazen dle specifikgrobce. Pro zajighi spravného
fungovani pistroje Vas upozaujeme: kontrolujte pravidetnkalibraci gred pouZitim po dlouhém transportu a
delSi dok uskladrni. Absolut presna kalibrace je mozn& jen ve specializovanychopigtich. Pesnost
vlastnordné provedené kalibrace zavisi na Vastip®sti.

4.1 Osy XIY

4.1.1Riprava — vyrovnani stativu nebo roviny

A Hivelaéni
i} droub B
z )( = Libela X |

Libela ¥

_Ochranné
krytky

)
S iwetatril

sroub C

Hivelaéni
sroub A Obr. 1

Upozornéni:
Pri kalibraci a pezkouseni by & stat @istroj ve vzdalenosti 15-20 m od cile (hapd zdi).

odstraite bani krytky libely

otaejte nivel&nimi Sroub dal az na doraz

otate nivela&ni Srouby o 3 otky ven. Na niveldnim Sroubu si vyzrige pomocny bod (naptuzkou)
postavte fistroj na podklad nebo stativ

vyrovnejte stativ nebo plochu tak, aby byly Kbpfiblizn¢ vyrovnany (vzduchova bublina uvhitbely
by megla byt volre pohybliva)

ogrwbE

Obr. 2

min. 15 -20 m
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4.1.2 Kontrola kalibrace — osa Y



jemre vyrovnejte libely pomoci nivetamich Srould

na sin¢ si ozndte bod A (obr. 2)

otaite pristroj o 180° bez vyrovnavani Sraub

vyrovnejte libely nivelénim Sroubem

Upozornéni:

Vyberte si nivelani Sroub A nebo B jako referémi Sroub. Srovnejterfstroj ostatnimi niveknimi Srouby.

PONPE

5. ozné&te si na sin¢ bod B (obr. 3)
Pokud se nachazi bod B ve stejné vySce jako bglk\je libela Y spravhvykalibrovana. Neni-li tomu
tak, je nutné fistroj prekalibrovat.

Ohr. 3
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4.1.3 Provedeni kalibrace — osa Y
1. nasndrujte paprsek f@sré mezi body A a B (vzdalenost ¥z a) nivailani Srouby (nepouzijte referémi
Sroub)
2. Vyrovnejte libelu pomoci kalibéaich Srould (pouzijte gilozeny imbus ki SW 2.5)

4.1.4 RrezkouSeni a provedeni kalibrace osy X mm
Postupuijte stephjako u grezkouSeni a kalibraceY osy, .

Vyrovnavejte paprsek podle libely X.

4.2 0saZ I min. 15 - 20 m |

4.2.1 Kalibrace vertikalni libely
1. postavte fistroj horizontald mezi 2 siny.
(Pred kalibraci odsttdge bani ochranné krytky
libely)

At B1

]

Upozornéni:
Diive nez zénete s kontrolou se ujige, Ze jsou
horizontalni libely X a Y spravnkalibrované.

ozndte si na zdi bod Al a B1 AL Bl |
postavte siifistroj vertikélré do blizkosti cile A - Ik B
zamite laser na prvni cil a ozéta si bod A2 ]_l-' L —

zmeite rozdil mezi body Al a A2 (a)

preneste nagteny rozdil (a) na cil B \
nastavte laser nivélaim Sroubem do vySky 1)
bodu B2 f¥\ u i
Kalibratnim Sroubem vyrovnejte libelu

(pouzijte inbus SW 2,5) 77
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Technicka data

BeamControl-Master

Laser Trida 2 (EN 60825-1)

Vystupni vykon </= 1 mW horizontalni; < 0,33 mW trkalni

VInova délka 635 nm

Presnost +

Senzor 0,02 % (= 2 mm/10 m)

D¢li¢ paprsku 20¢

Funkce

Provozni rezimy Bodovy rezim; ratiai rezim; reZzim raniho g@ijimace; rezim scanovani
Nastaveni Zréna polohy; rychlosti, hlasitosti zvuku, pracovnilitdu; polohy

Refererni paprsek

Vertikalni

Rezim laseru

Horizontalni rovina

Manualni nastaveni sklonu

Rychlost otéeni

0, 50,100, 200 ot./min.; 500 ot./min. pro dakk ovladani

Zdroje napajeni

Vydrz baterii

Cca 40 hod. (4 x 1,5 V alkalické begeypu AA)

Souvisly provoz

Hpojovaci zdifka pro externi napajeni

Ostatni

Pracovni teplota

0-50°C

Skladovaci teplota

-10 - 70°C

6. Volitelné prislusenstvi

Informace o dogilkovém gFisluSenstvi ziskate u specializovanych pralegbo navstivte naSe stranky na

www.laserliner.com

6.1 SensoCommander:

Kombinuje funkci laserovéharfimace a dalkového ovladani.

1. vystup infréerveného signalu
Ovladaci panel 10 2. pole gijmu laserového paprsku
3. univerzalni drzak
11—0 4. utahovaci Sroub
13 —-‘@ 5. blokovaci péa
12 ) 6. kryt baterii
EPGP 7. ovladaci panel
11 8. LED diody
9. ozn&ovaci ryska

10. polohovani

11. rychlost, hlasitost,i& Ghlu
12. rezim rdniho gijimace
13. reZzim scanovani

14. rezim rotace

6.1.1 Pouzivani SensoCommanderu jako laserovéhsijimace
Aktivace rezimu laseroveho ffijimace
Laserovy pijima¢ zapréte tlatitkem®) . K zaji&ni dobrého fenosu

IR signalu, nantte vystup IR paprsku na BCM. Aktivace tohoto rezir
se projevi rozsvicenim LEDcdrvena / zelend) a signalnim tone

3 LED - MAX
2 LED - STREDHI
1 LED - MIN

POUZE STREDHILED - VYPHUTY ZVUK

SensoCommanderu.
Hlasitost

@ Ovladani zvuku

Méreni vzdalenosti od
SensoCommanideru

N 1m-120m |
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I~ Podrzte laserovyipimac tak, aby bylo fijimaci pole laseru ve vy3ce rotujiciho laserovphprsku.
;-‘ S pomoci LED diod a akustického signalu najdéésipou vySku laseroveé roviny.

a? Prace se SensoCommanderem

Horni LED sviti

Posuite SensoCommander sram dofi

Spodni LED sviti

Posuite SensoCommander sram nahoru

Stiredova LED sviti ZIug

Pomalu pohybujte se SensoCommanderem, dokedasta LED nezasviti zeleén
Stiredova LED sviti zele

SensoCommander jégsre v rovine

Upozornéni:
Pokud sviti sedova LED oranzay nachazite se v pasmu 5mm dgdgmeho $edu — Sika laserové roviny.
LepSich vysledk méteni dosahnete pokud upevnite SensoCommandeéie tyc.

Vymeéna baterii: —
Otocte knoflikem na spodni ‘
. Typ AAA
o

straré a vytahste jej. Vynente |

baterie, dbejte na spravnou H i PO——— [E—
polaritu. \ { — - —

Zvlastnosti SensoCommanderu:

S pomoci univerzalniho drzakuigete upevnit
SensoCommander n&tici nebo nivelani tyc.

Diky integrovanym magn@in mize byt SensoCommander také
jako elektronicky cilovy tey, nag. pri stavie® kovovych regéal
atd.

6.3 Laseroveé zjasujici bryle

Zlepsuji viditelnost laserového paprsku, jsou vhéodro praci na&tsi vzdalenosti a za népnivych s¥ételnych
podminek.

6.4 Nivelani ty¢ flexi 2,4m

Pomoci ndtici tyce mizete jednoduSe ztit vyskovy rozdil.

: ! 1. Nastavte vychozi bod A na hodnotu 0 (na . . | -~I-+
: stupnici) v mist, kde se dotyka paprsekey ; #;_E Fanis
| -=— Jn " .
.'\E:_ + 1 } | __..-i"
2. Na dalSich gich uvidite aktualni vyskovy * Ai 1-
rozdil. 'I‘. ':"[i -

6.5 Stativ
P upeviiovani na stativ si dejte pozor na to, aby jednéthiwhy stativu staly pe¢ma podkladu. Do gkkého
podkladu lehce nohy vidge. VysSku stativu iizete ngnit pomoci vyskow stavitelnych noh.

Prohlaseni o zaruce
Doba zaruky trva 2 roky od data zakoupeni. Ze aAfsu vyjmuty: Skody, které se vztahuji k nespémn
pouzivani nebo Spatnému uskl&dih normalni opdebovani a nedostatky, které hodnotu nebo
provozuschopnost oviiwiji jen nevyznam& Fi intervencich ndmi neautorizovanych mist zarukaikéa
V piipac poruchy v zaréni dol# odevzdejte prosim kompletniigtroj se vSemi informacemi aténkou
vaSemu prodejci nebo zaSlete na UMAREX-Laserliner.
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