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Laser LAX 300
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Navod k obsluze

STABILA-LAX 300 je kfiZovy laser s vyznacenim svislice a snadnym ovladanim.
Je schopen samostatné se nivelovat v rozsahu + 4,5° a umoZziiuje snadnou

a presnou nivelaci. Svisle a vodorovné promitané laserové pfimky slouzi k
dosazZenivysoké pfesnosti prace.

Pulzni laserova pfimka umoziuje pracovat ve velkych vzdalenostech

se specialnim pfijimaem €ar (-> navod k obsluze pfijimace &ar) .

Néavod k obsluze ¢téte spolecné s obrazovou casti. DodrZuje obecné pokyny
pro zachdazeni, péci a Gdrzbu pfistroje.

DodrZujte bezpe&nostni pokyny pro laserova zareni!
Snazili jsem se, aby ovladani a jednotlivé funkce tohoto pfistroje byly

objasnény pokud moZno jasné a srozumitelné. Jestlize by pfesto zUstaly
z Vasi strany jakékoliv otazky nezodpovézeny, je Vam kdykoliv k dispozici
telefonicka poradna a to na nasledujicich &islech: 0049/ 6346 /309-0

P

Hlavni &asti pfistroje (A1)
(1a) Tlacitko: zap / vyp

(1b) Spinac: zap / vyp (Transportni pojistka)

(2) LED pro indikaci:

(2a) Provozni funkce ZAP, popf. PRIPRAVENO

(2b) Napétibaterii

(3) Vystupniotvor vodorovné a svislé laserové pfimky
(4) Vystupniotvory pro paprsky svislice

(5) Patka - vysouvaci

(6) Upinaci packa

(7) Kryt pouzdra baterifi

(8) Ochrana protinarazu

(9) Zavit pro upevnéni na stativ 1/4”

(10) Magnety

(11) Nasténny drzak
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Pfed 1. uvedenim do provozu :
Jednoznaéné oznaceni laserového zafizeni na vyznaéeném misté vystraZznym
pokynem ve vasem jazyce. Pfislusné nalepky jsou pfiloZeny.

LASEROVE ZARENI Tato nalepkfx s vysvt‘raztlyr‘n p.okynem )
NEDIVAT SE DO PAPRSKU f({rmul?vanym v pr|§lusnem jazyce musi
LASEROVA TRIiDA 2 byt umisténa zde misto anglického textu !

Baterie musi byt vloZeny ->» Vyména baterifi



6 606660 66

09600060 6

Hlavni pouZiti :
Druhy provozu

LAX 300 m(Ze byt pouZivan ve 2 druzich rezimu.
1. jako samonivela¢ni liniovy laser 2. jako laserovy pfistroj pro znackovaci
+ laser pro svislice prace bez nivelaéni funkce

Druh reZimu se samonivelaci:
V tomto reZimu je moZné si zvolit laserovou linii.

Uvedeni do provozu
Vypinalem (1b) se pfistroj zapina. Po zapnuti se objevi vodorovné a svislé
laserové linie a laserové body svislice. Laser se automaticky vyrovna.

Nastaveni druhu linie :
Stiskem pfepinace (1a) lze postupné sefidit svislou a vodorovnou laserovou
linii s laserovymi body svislice a laserovy liniovy kfiz.
Pfi pfilis velkém sklonu laserového pfistroje zacne laser blikat. !
laser blika -» Pfistroj stoji pfilis Sikmo
+je mimo samonivelovaci oblast
+ laser nelze automaticky

Druh reZimu bez nivelaéni funkce:
Zapinac/vypinac (1b) je vypnut.
LAX 300 je vtomto reZimu mozné zapnout/vypnout jen pomoci volice (1a).

Druh provozu funkce svislice

Aby bylo spodni bod svislice lépe vidét, lze vytahnout patku. LAX 300 se
ustavi a zapne (spinac 1b). Laserovy paprsek sméfujici doll se pfislusné
vyrovna na objektu nebo znadce. Oznacte si polohu svislého laserového
paprsku nahote na stropé. S laserovymi body svislice se vZdy zapnou
hned i laserové linie.

Dbejte na to, aby byl vZdy vyznacen stfed laserového bodu !

PfezkousSeni kalibrace

K¥iZovy a svislicovy laser LAX 300 je koncipovan pro pouZiti na stavenisti
a zvyroby je spravné nastaveny. Ale jako u kaZzdého pfesného nastroje
je nutné pravidelné kontrolovat kalibraci. Pfed kazdym novym zacatkem
méfeni, zvlasté pak, pokud byl pfistroj vystaven silnym otfestm, by mélo
byt provedeno nové piezkouseni.



Horizontalni kontrola
1. Horizontalni kontrola - Grovey pfimky
Horizontalni kontrola vyZaduje 2 paralelni stény nebo svislé plochy ve vzda-
lenosti minimalné 5 m od sebe.
. Pfistroj LAX 300 postavte ve vzdalenosti S 50 mm az 75 mm pfed sténu A @
na vodorovnou plochu nebo ho namontujte na stativ s pfedni stranou
sméfujici ke sténé.
P¥istroj zapnéte (1b) .
Oznaclte viditelny kiZ laserovych pfimek na sténé A (bod 1).
Cely pfistroj pak otocte o cca. 180°, aniz jste ménili jeho vysku. @
Oznaclte viditelny kfiZ laserovych pfimek na sténé B (bod 2).
Laserovy pfistroj nyni bezprostiedné premistéte pred sténu B.
Pristroj prestavte ve vy3ce tak, aby vyska laserového bodu odpovidala bodu 2.
. Otocte laser beze zmény jeho vySky o 180°, pro umisténi laserového
paprsku bliZe k prvni zna¢ce na sténé (krok 3/bod 1).

-
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Zméfte svislou vzdalenost mezi bodem S maximalni
1a bodem 3. Rozdil nesmi byt vétsinez: pfipustna hodnota
5m 3,0 mm
wom 6,0 mm
5 m 9,0 mm
20m | 12,0 mm

2. Horizontalni kontrola - sklon laserové pfimky

Kontrola sklonu a pfesné pfimé projekce laserové pfimky

. Na podlaze si oznacte 3 body 1-3 ve vzdélenosti vZdy 5 m,
které leZi pfesné v pfimce.

-

2. Laser umistéte ve vzdalenosti S = 5 m od pfimky pfesné pfed
stfedovou znacku = poloha X

3. Pfistroj zapnéte.

4. Na znackach zmérte vysku laserové pfimky. Méfeni X1 - X3

5. Pfemisténi pfistroje.

6. Laser umistéte ve vzdalenosti S = 5 m od pfimky pfesné pred

060 0606

stfedovou znacku = poloha Y
7. Na znackach zméfte vysku laserové pfimky. MéfeniY1-Y3

A1= X1-Y1 A2= X2-Y2 A3 = X3-Y3

Pro odchylky plati:
Ages1 =A1-A2¢ +£2mm
Ages2 =A3-A2¢ t2mm

PFi vypoctu dbejte na spravné znaménko !
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Svisla kontrola

K této kontrole je tfeba zajistit odpovidajici referenci.

Do blizkosti stény upevnéte napfiklad olovnici. Laserovy pfistroj se nyni
postavi pfed toto referenéni oznadeni (vzdalenost y). S nim se nyni srovnava
svisla laserova pfimka.

Odchylka stfedu pfimky pfimkového laseru vzhledem k referenéni znadce
nesmi prekrocit 1 mm na 2 m délky.

Kontrola kolmice

1. PFistroj zapnéte.

2. Uvedte laser do takové polohy, aby byl kolmy laserovy paprsek
zaméfen doll na znacku na podlaze.

3. Oznacte polohu laserového paprsku nahoru na strop.

4. Otocte laserem 0 180° a zamérte kolmy laserovy paprsek dold
znovu na znacku na podlaze.

5. Oznacte polohu laserového paprsku nahoru na strop.

6. Zmérte rozdil D mezi obéma znackami na stropé, ktery ¢ini dvojnasobek
skutecné chyby. Pfitom rozdil nesmi pfesahnout pfis m3 mm!

Vyména baterii
Oteviete kryt baterii (4) ve sméru Sipky, vloZte nové baterie podle symbolu v
prihradce pro baterie. PouZit lze také odpovidajici akumulétory.

Technicka data
Typ laseru: Cerveny diodovy laser, Pulzni pfimkovy laser,
vlnova délka 635 nm

Vystupni vykon: <1 mW, laserova tfida 2
podle IEC 60825-1:2007

Samonivelacni oblast:*: cca. + 4,5°
Pfesnost nivelace:

Horizontalnf laserova pfimka*:L1 = + 0,3 mm/m stfed laserové linie
Sklon laserové pfimky: L2= t0,2mm/m laserové piimky

Kolmy paprsek nahoru : L3= *0,3mm/m

Kolmy paprsek dold : L4 = 0,4 mm/m
Baterie: 3 x 1,5V mignonélanky, alkalické velikost AA, LR6
Doba provozu: cca. 20 hod. (alkalické)
Oblast provozni teploty: -10 °C do +50 °C
Skladovaci teplota: -20°C do +60°C

Technické zmény vyhrazeny.
* Pfi provozu v rozmezi udaného teplotniho rozsahu



