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@ Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch

1.

VsSeobecné udaje

1.1 Pouziti dle urceni

Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je dimenzovan vyhradné pro pfepravu mazacich tukd.
K fadnému pouzivani patfi také dodrZovani provozniho navodu.

Kazdé mimoto jdouci pouziti (jina média, nasilné pouziti) nebo svévolné zmény (pfestavba,
opravy bez originalnich nahradnich dild) mohou zpUsobit nebezpeci a plati jako pouzivani

Provozni navod

mimo vlastni uréeni.

e Za Skody, které vyplynou z pouziti mimo vlastni uréeni, ru¢i provozovatel.

1.2

Konstrukce a popis funkce

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je pumpa na tuk, ktera je pohanéna stlaenym

vzduchem.

e Mazaci lis na tuk na stlageny vzduch je vybaven tésnici manzetou, ktera je zatizena
pruzinou, pro podporu pfepravy tuku.

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch muaze byt vybaven nejriiznéjsim prislusenstvim (s dily

PRESSOL).

1.3 Technicka data

Mazaci lis na tuk na stlaceny
vzduch

Mazaci lis na tuk na
stlaceny vzduch automatika

DL DL automatic
DL plus
Priimér pistu pumpy na tuk: 6 mm 6 mm
Prepravovany objem/zdvih: 0,8 cm® 0,8 cm®

Ovladani pistu pumpy na tuk:

Pfeprava tuku v jednotlivém
zdvihu pomoci motoru na
stlateny vzduch

Plynula pfeprava tuku pomoci
motoru na stlaeny vzduch

Maximalni tlak vzduchu (pohon 8 bar 8 bar
stlacenym vzduchem):

Prevodovy pomeér: 50:1 50:1
Prepravni tlak: 400 bar 400 bar
Pfipojeni mazaciho lisu na tuk na M10x1 M10x 1

strané tlaku:

PFipojeni stlateného vzduchu:

Rychlospojka Rectus Typ 26

Rychlospojka Rectus Typ 26

Pratlak (Systém): 850 bar 850 bar
Pratlak (hlava mazaciho lisu na tuk): 1200 bar 1200 bar
Plnici objem: 500 cm® 500 cm®

Moznosti pInéni:

400 gr kartu$ s tukem (DIN
1284) Plnici pfistroj na tuk na
mazaci lisy

400 gr kartu$ s tukem (DIN
1284) PlInici pfistroj na tuk
na mazaci lisy

1.4 Oblast pouziti

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je vhodny pro zatlaGovani

viskozity NLGI 2.
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Provozni navod @ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch muze byt pInén kartuSemi s tukem, které jsou bézné k
dostani v obchodé, podle DIN 1284 nebo pomoci plniciho pfistroje na tuk na mazaci lisy.

2. VSeobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Pokyny k bezpecénosti prace

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je koncipovan a konstruovan pfi respektovani
pFislusnych bezpecnostnich a zdravotnich poZzadavku pfislusnych smérnic EU.

e Presto mohou z tohoto vyrobku vyplyvat néktera nebezpedi, pokud nebude pouzit podle
sveého uréeni nebo s nalezitou obezietnosti.

e Pro provoz mazaciho lisu plati v kazdém pfipadé mistni bezpe€nostni pfedpisy a pfedpisy o
ochrané zdravi pfi praci véetné bezpeénostnich pokynl z tohoto provozniho navodu.

2.2 Vysvétleni pouzitych bezpe¢nostnich pokynt

Bezpecnostni pokyny pouzité v tomto provoznim navodu rozliSuji mezi raznymi stupni nebezpeci.
Rzné stupné nebezpedi jsou v navodu oznacené nasledujicimi signalnimi slovy a piktogramy:

Piktogram Signalni Dusledky, pokud nebudou dodrzené ustanoveni o bezpecénosti
slovo
Opatrné! Mozné lehké nebo stfedni zranéni nebo vécné Skody.

AN

®

Tab. 2-1:  Klasifikace bezpe¢nostnich pokynu dle druhu a vaZnosti nebezpeci

Kromé toho se pouziva jesté dalSi pokyn, ktery uvadi vSeobecné rady k zachazeni s vyrobkem.

Piktogram Signalni Vyznam
slovo
I-—‘) Pokyn Znalost pozadi nebo rad ke spravnému zachazeni s vyrobkem.

Tab. 2-2:  VSeobecny pokyn

2.3 Nebezpedci pfi manipulaci s mazacim lisem na tuk na stlaceny
vzduch

Opatrné!
Pretlak mlize vést k prasknuti hlavy mazaciho lisu a pfislusenstvi!

» Neprekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.

» Pouzivejte jen originalni pfisluSenstvi dle DIN 1283.

Opatrné!
Pretlak v mazacim misté mize maznici a pfip. lozisko nebo stroj znicit!

» Nepfekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.

» Dodrzujte udaje o udrzbé a servisu vyrobce stroje.
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@ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch Provozni navod

Opatrné!

Vadné prislusenstvi mlize vést k poranéni osob a vécnym $kodam!

» Vysokotlaké hadice se nesmi ohybat, pfetaet nebo roztahovat.

» Béhem doby pouzivani musite pfisluSenstvi kontrolovat, zda se na ném neobjevilo
opotfebeni, trhliny nebo jiné poskozeni.

» Vadné pfisluSenstvi neprodlené vyménte.

» Doba pouZitelnosti hadicovych vedeni €ini maximalné 6 let od data vyroby (viz napisy na
hadici).

3. Montaz

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je dodavan v hotové smontovaném stavu.

e Dle provedeni se mize nebo musi namontovat pfislusenstvi.

Pokyn

Dbejte pfi montazi na Cistotu a pfesné pfipojeni pfisluSenstvi k hlavé mazaciho lisu.
Pouzivejte vhodné tésnici a lepici prostfedky (napf. teflonovou pasku).

4. Prvniaopétné uvedeni do provozu
Zkontrolujte mazaci lis a namontované pfislusSenstvi, zda je uplné.

4.1 PInéni mazaciho lisu na tuk na stla¢eny vzduch

Pro mazaci lis na tuk na stlateny vzduch existuji rizné moznosti pInéni.
e PInéni plnicim zafizenim na mazaci lisy

e PInéni kartusi s tukem dle DIN 1284

411 PInéni plnicim zafizenim na mazaci lisy

Opatrné!
Mazaci lis na tuk neotvirejte pod tlakem!

» Pfed kazdym odmontovanim hlavy a trubky mazaciho lisu na tuk se musi tahlo zatdhnout
dozadu a musi se samocinné zaaretovat pomoci zapadky.

Mazaci lis na tuk nasadte s plnici maznic¢kou na plnici ventil
" | pristroje pro plnéni mazaciho lisu na tuk a drzte ho s vyvinutim
lehkého protitlaku.

Stisknutim plniciho pfistroje naplnite mazaci lis na tuk.

Pfi sou¢asném tazeni za tahlo stisknout zapadku, a tahlo opét
zasunout do trubky.
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41.2 PInéni prostrednicvim kartuse naplnéné tukem podie DIN 1284

Opatrné!
Mazaci lis na tuk neotevirejte pod tlakem!

» Pfed kazdym odmontovanim hlavy a trubky mazaciho lisu na tuk se musi tahlo zatahnout
dozadu a musi se samoc¢inné zaaretovat pomoci zapadky.

e _j'll Tahlo zatahnout dozadu a odSroubovat hlavu mazaciho lisu na tuk.

Zaviraci viko z plné kartuSe naplnéné tukem sejmout a tuto zavést do
trubky mazaciho lisu na tuk.

Teprve poté utrhnout uzavér kartuse ,Pull-off* a naSroubovat hlavu
mazaciho lisu na tuk.

Pfi sou¢asném tazeni za tahlo stisknout zapadku, a tahlo opét
zasunout do trubky.

4.2 Vytvoreni pripravenosti k provozu

Pokyn

Provéfte, jestli hlava a trubka mazaciho lisu na tuk jsou pevné seSroubovany dohromady.

Odvzdusnéni oblasti tuku pfes kombinovanou
plnici/odvzdu$hovaci mazni¢ku na hlavé mazaciho lisu
na tuk, povolenim hlavy a trubky mazaciho lisu (max. %2
otacky) nebo nékolika pohyby ruéni pakou.

Privod stlateného vzduchu (max. 8 bar) vytvofit
prostfednictvim maznicky na rukojeti.

e Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch je pfipraven k provozu.
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@ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch Provozni navod

5. Provoz

e Mazaci lis na tuk nasadit s hubici
hydrauliky na maznicku.

e Pohybem paky provést proces
promazani.

Pozor:

U mazacich list na tuk na stlaceny vzduch se
uskutecéni pfeprava tuku v jednotlivém zdvihu.

Stisknuti paky odpovida jednomu zdvihu pro
prepravu tuku.

U automatiky mazacich list na tuk na
stlaceny vzduch se uskuteéni pfeprava tuku v
trvalém zdvihu.

PFi stisknuti paky se uskute¢ni plynula
pfeprava tuku.

Opatrné!

Pretlak mlize vést k prasknuti mazaci hlavy a pfisluSenstvi!

» Neprekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.
» Pouzivejte jen originalni pfisluSenstvi dle DIN 1283.

Opatrné!
Pretlak v mazacim misté mlze maznici a pfip. lozisko nebo stroj znicit!
» Nepfekracujte provozni tlaky, které jsou uvedeny v kapitole 1.3.

» Dodrzujte udaje o udrzbé a servisu vyrobce stroje.

Pokyn

Jestlize jste mazani ukoncili a/nebo nebudete mazaci lis po delSi dobu potfebovat, vypustte
odvzdusniovacim ventilem na €elni strané plniciho &erpadla vzduch ze zasobniku stlacéeného
vzduchu, aby nedoslo k nahodnému vyprazdnéni mazaciho lisu nebo k uniku tuku.

6. Osetrovani/udrzba

Mazaci lis na tuk na stlateny vzduch v zasadé nevyZaduje téméF Zadné oSetfovani a udrzbu.

Na zakladé povinnosti provozovatele se museji pravidelné provéfovat nasledujici dily, aby se
zabranilo vzniku Skod na Zivotnim prostfedi, materialnich a osobnich $kod:

e Hlava mazaciho lisu na tuk
e Sroubeni

e PrisluSenstvi (hadice, hubice atd.)
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7. Nahradni dily/pfisluSenstvi

Nahradni dily
Mazaci lisy na tuk na stlaceny Mazaci lisy na tuk na
vzduch stlaceny vzduch -
automatika

Poz. | Popis 18071 18072 18074 18073 18077
1 Motor na stlaéeny vzduch 03171
2 Motor na stlaceny vzduch |03 169 03170 03 169 03170
3 Trubka, 500 ccm 00 361 00 361 00 361 00 361 00 361
4 Tésnéni 00 442 00 442 00 442 00 442 00 442
5 Vodici ty¢ kompletné 00 443 00 443 00 443 00 443 00 443
6 Nastréna maznicka 01275 20 062 20 062 01275 20 062
7 Plnici maznicka 12 670 12 670 12 670 12 670 12 670
Prislusenstvi podle DIN 1283
(Vytah z programu pfislusenstvi PRESSOL)
Poz. |Popis M 10 x 1 G "
8 Adaptér, G¥&"i;M10x 1 a 12016
9 Pancérova hadice, 11 x 300 mm 12 655 12 755
10 Pancérova hadice, 8 x 300 mm 12 656 12 756
11 Tryskova trubka, rovna 12 435 12 475
12 Tryskova trubka, ohnuta 12 635 12735
13 Hubice hydrauliky 12 631 12 731
14 PFesna hubice 12 643 12 743

Stav 25.02.2008 PR ESSOL 7




@ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch Provozni navod

8. Hledani chyb

Chyba Pricina Reseni
Motor nebézi nebo bézi zcela Tlak vzduchu je pfili§ nizky. | Tlak vzduchu nastavit na min. 3
pomalu. bary.
Motor bézi, ale pfepravni vykon | Vmiseni vzduchu v tuku Mazaci lis na tuk odvzdu$nit (viz
neni zadny nebo je pfilis nizky. | nebo v hlavé pumpy. 4.2).
Zadny tuk v mazacim lisu | Mazaci lis na tuk nové naplnit (viz
na tuk. 4.1.1a4.1.2).
Motor stoji pfi protitlaku. Tlak vzduchu je pfili§ nizky. | Tlak vzduchu nastavit na max. 8
bard.
Protitlak je pfilis vysoky. Provéfit mazni¢ku/mazaci misto,
pfipadné vymeénit.

9. Opravalservis

Mazaci lis na tuk na stlac¢eny vzduch byl vyvinut a zhotoven pfi dodrZeni nejvys$ich standard
kvality.

Jestlize se i pfes opatfeni tykajici se kvality vyskytnou problémy, obratte se, prosim, na nas
zdkaznicky servis:

Zakaznicky servis / oddéleni oprav

PRESSOL Schmiergerate GmbH

Tel. +49 911 32 441-35 » Fax +49 911 32 441-65 « export@pressol.com

10. OsvédcEeni vyrobce

Timto osvédCujeme, Ze dale popsany stroj odpovida svym navrhem a konstrukci véetné
provedeni, ve kterém byl uveden do provozu, doporu¢enym ustanovenim. Pfi pouZiti , které
neodpovidé jeho urceni, ztraci toto osvédceni platnost.

Stroj Mazaci lis na tuk

Typ Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch
Mazaci lis na tuk na stlaceny vzduch
automatika

Pfisludné evropské normy EU-smérnice, stroje, pfiloha 1

89/392 EWG smérnice ze dne 14.6.1989
91/368/EWG zména ze dne 20.6.1991
93/ 68/EWG zména ze dne 30.08.1993

Aplikované narodni normy DIN EN 292, ¢ast 1, Cast 2
DIN EN 45014
DIN 1283
25.02.2008 PRESSOL Schmiergerate GmbH

Lbd/ e

v
Dipl.-Ing. Qﬁdolf Schlenker

PRESSOL Schmiergerate GmbH ¢ Parkstralle 7 « D-93167 Falkenstein
Tel. +49 9462 17-0 * Fax +49 9462 17-208  info@pressol.com * www.pressol.com
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