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Pajeci stanice

Obj. ¢.: 161 66 82
ST-100D — sada

Obj. &.: 156 16 94
ST-50D

Obj. ¢.: 156 16 95
ST-80D

Obj. &.: 156 16 96
ST-100D

Vazeni zékaznici,

(c2) NAVOD K OBSLUZE

=

TOOLCRAFT

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nékup digitalni pajeci stanice Toolcraft.
Tento navod k obsluze je souc¢asti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku
do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste

jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento ndvod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pFecist!

Ucel pouziti

Digitalni pajeci stanice ma ovladani teploty s moznosti Gpravy teploty pajeciho hrotu.

Nastavitelna teplota umozriuje provadét vSechny pajeci prace v oblasti elektronickych pfistroju

s rdznymi mékkymi pajkami (s nebo bez olovénych nebo stiibrnych pajek). Pajeci hrot Ize vyménit.
Displej zobrazuje nastavenou cilovou a skute¢nou teplotu. Tfem programovacim tlagitkiim Ize pfiradit

libovolné hodnoty teploty.

Prilozena pajecka byla kalibrovana v rdmci pajeci stanice pro presnost teploty.
Pokud je potfeba ji vyménit, musi se znovu kalibrovat.

Rozsah dodavky

Horkovzdu$na pajeci/odpéjeci stanice
Drzak

3 trysky

Néavod k obsluze

Popis a ovladaci prvky
Zakladni stanice
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1. Zap./Vyp. 6. Zditka napajeciho kabelu
2. Multifunkéni tlagitka / PRESET 7. Otocny ovlada¢ nastaveni teploty
3. Zditka ESD 8. LED kontrolka teploty
4. Zditka pro pfipojeni pajecky 9. Podsviceny displej
5. Schranka pojistky 10. Zobrazeni vystupu ohfevu
Drzak paje ¢ky

1516 17
11. Drzak péajecky 15. Topné téleso s pfipeviiovacim Sroubem
12. Snimatelny kryt 16. Sroubovy tchyt pajeciho hrotu
13. Sucha / mokra houba 17. Péjeci hrot
14. Spojovaci kabel 18. Konektor pajecky




Instalace

a) Stojanek drzaku paje €ky

= Kinstalaci vyberte rovné, pevné a dostate¢né velké misto, které je mimo dosah hoflavych
predmétl.

= Odstrarite ochrannou ¢epicku z hrotu pajecky. Slouzi jako ochrana jen béhem dopravy a déle
ji nebudete potfebovat.

= Ubezpecte se, Ze Sroubovy Uchyt pajeciho hrotu spolehlivé drzi (neutahujte ho pomoci nastrojat).

= VloZte do naddobky suchy Eisti¢ (mosazna spirdla) nebo mokrou ¢istici houbu a nasadte na ni
snimatelny kryt.

= VloZte pajecku do drzaku.

b) Pfipojeni stanice k napéjeni

= Ubezpecte se, Ze pajeci stanice jesté neni pfipojena k napajeni.

= Konektor pajecky zapojte do zditky na pajeci stanici a manualné ho zaSroubujte
(nepouzivejte nastroje!).

=V pfipadé potfeby propojte vhodnym kabelem ESD stanici se zasuvkou pro vyrovnani potenciall
s vysokou impedanci.

= Zapojte pajeci stanici do uzemnéné sitové zasuvky.

Obsluha

Pokud se vytvoii kouf, jedna se o vyparovani tavidla uvnitf pajky.
Zajistéte dobré vétrani prostoru pajeni.

1. Prepinacem zap. / vyp. zapnéte pajeci stanici. Méla by zacit blikat LED kontrolka nad oto¢nym

ovladacem teploty, ktera signalizuje zapnuti topného prvku.

Ovladacem teploty nastavte poZadovanou teplotu (pro pajky s obsahem olova cca 270 - 360°C.

3. Teplotu mdZzete pfipadné nastavit také stiskem nékterého z tlacitek s pfednastavenou teplotou
PRESET 1 - 3. Na tlacitkach jsou nastavené nasleduijici teploty:

[

Tlaéitko p fedvolby Teplota (°C)
1 150 (pohotovostni rezim)
2 270
3 360

——> Pajeci hrot vyZaduje urgity ¢as, aby se zahfal na pozadovanou teplotu.
Pred zahajenim prace proto pockejte asi 2 — 3 minuty.
V prabéhu zahtivani bude LED kontrolka nad ovlada¢em teploty blikat v kratkych intervalech.
Pokud se dosahne nastavena teplota, LED kontrolka za¢ne blikat v dlouhych intervalech.

4. Po dokonceni pajeni vloZte hrot pajecky do drzaku a vypnéte pajeci stanici.

——> Béhem prestavek v praci snizte nastavenou teplotu. Setfi se tim energie a prodluzuje
se zivotnost pajeciho hrotu.
Opotfebovany suchy &isti¢ nebo Eistici houbu mdzete vymeénit za nové Cistici prostfedky,
které jsou k dostani jako pfisluSenstvi pajeci stanice.

a) Nastaveni teploty na tla €itkach p Fedvoleb

Na kazdé z tfech tlacitek predvoleb miZete nastavit bézné pouzivanou teplotu pajeni.

PrepiSe se tim teplota nastavena z vyroby.

1. Otocnym ovladacem nastavte pozadovanou teplotu.

2. Stisknéte a podrzte tla¢itko pozadované predvolby (v nasem piikladu PS2 = predvolba 2).

3. Asipo sekundé zabliké tfikrat upravena hodnota teploty s ozna¢enim PS2 a displej bude vypadat,
jak ukazuje obrazek.

PS2:280
— TMP: 441

4. Hodnota a za PS1/PS2 /PS3 v hornim fadku ukazuje cilovou teplotu pfislusného
tlacitka predvolby.

5. Po uvolnéni tla¢itka pfedvolby se novéa hodnota teploty ulozi.
Opakujte stejny postup pro nastaveni teploty na dalSich tla¢itkach.

6. UloZené teploty se zachovaji i po vypnuti pajeci stanice.

b) Korekce teploty pajeciho hrotu

Zobrazeni teploty hrotu je kalibrovano na péjeci hroty s nulovou odchylkou (0 °C).

Pokud pouZijete jiné pajeci hroty, tak se teplota zobrazovana na displeji stanice bude odliSovat
od skute¢né teploty pajeciho hrotu.

Napfiklad pfi odchylce 10 °C to znamena, Ze kdyZ se na displeji stanice zobrazuje teplota 270 °C,
skute¢na teplota pajeciho hrotu bude 260 °C.

——> Tuto odchylku miZete vykompenzovat na péjeci stanici.

= Stisknéte a podrzte sou¢asné tlacitko ,PRESET 1“ a ,PRESET 3.
= Pokud se na displeji stanice zobrazi nasledujici zobrazeni, obé tlacitka uvolnéte.

SET:+00
E TMP:——

- PoZadovanou opravenou hodnotu nastavte tla¢itkem PRESET 1 pro zapornou odchylku
az do hodnoty -20 °C.
- Nebo tlag¢itkem PRESET 3 pro kladnou odchylku hodnoty az do +30°C.

= Pro uloZeni nastavené kompenzace stisknéte tlacitko PRESET 2.

SET:280
ETMP¢279

« Sipka za ,TMP* naznaéuje aktualni hodnotu korekce (< zapornou / > kladnou).

—> Negativni hodnota znamena, Ze pajeci hrot odebira z topného &lanku vice tepla,
a pro dosazeni nastavené teploty potfebuje pajecka vyssi vykon ohfevu (delSi dobu zahfivani
péjeciho hrotu). Kladna odchylka teploty naopak znamena, Ze péajeci hrot odebira z topného
¢lanku méné tepla.
Nové nastavena odchylka teploty pajeciho hrotu zdstane uloZzena v paméti i po vypnuti pajeci
stanice.

c) Kalibrace

Pajeci stanice byla ve vyrobé kalibrovana na pfilozenou pajecku.
Pokud potfebujete pajecku vymeénit, musite stanici pfekalibrovat.
Cel& procedura trva asi 8 minut a sklada se z 3 kroku.

Krok 1:

Vypnéte péajeci stanici a nechte drzak vychladnout.

Pripojte k zakladni stanici novy drzak a poté vlozte do drzaku pajeci hrot.

Na vypnuté pajeci stanici stisknéte a podrzte souc¢asné tlacitka PRESET 1 a PRESET 2.
Stale drzte obé tla¢itka a zapnéte pajeci stanici.

Pokud se na displeji zobrazi nize uvedené zobrazeni, obé tlacitka uvolnéte.
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= SET:RUN
ETMP: 015

—> Kalibraéni program zagina fazi zahfivani, ktera trva asi 3 minuty. V fadku TMP se pfitom
zobrazuje odpocet od 18 do 1 a poté bude teplota pajeciho hrotu cca 270 az 400 °C.



Krok 2:

Druha faze zacina automaticky.

= Probiha kontrola teploty pajeciho hrotu.

= Nadispleji se znovu zobrazi odpocet od 30 k 0.

= Po cca 5 minutach se teplota pajeciho hrotu ustali pod 220 °C.

= Teplota pajeciho hrotu se stabilizuje cca po 5 minutach a bude mit hodnotu pod 400 °C.

——> V prabé&hu kalibrace se vyhybeijte pravanu,
ktery by mohl mit na proces kalibrace negativni vliv.
Krok 3:
= Také tfeti faze kalibrace za¢ina automaticky.
= Teplota se musi zméfit a nastavit.
= Nadispleji se ukaze nasledujici zobrazeni:

SET:150
- TMP: ===
=V Fadku TMP se zobrazi tfi ¢arky a v fadku SET vidite hodnotu teploty nastavenou oto¢nym

ovladacem.
= Nyni pfesnym méficim ¢idlem zméfte teplotu pajeciho hrotu a pfectéte si na teploméru skute¢nou
teplotu.

——> K méfeni teploty pajeciho hrotu pouZijte teplomér s malym &idlem, protoze méfeni
velkoploSnym ¢idlem mlze vysledek méfeni teploty pajeciho hrotu zkreslit.
Pro tohle méfeni jsou vhodna termalni ¢idla typu K.

= Zméfenou teplotu pajeciho hrotu nastavte oto¢nym ovladacem teploty, aZ se jeji hodnota zobrazi
v fadku ,SET".
SET:170
- TMP: ===

= Stisknéte kratce tlacitko PRESET 2. Menu nastaveni se tim zavie a na displeji se zobrazi
zobrazeni aktudini teploty pajeciho hrotu.

SET:170
TMP: 169

= Po ukonéeni kalibrace se na displeji objevi informace o UspéSném dokonéeni a vyzva
k restartovani ,SUCCESS! RESTART!
= Vypnéte a znovu zapnete pajeci stanici, aby se restartovala.

——> Necht&né spustény kalibraéni proces mizete kdykoliv zastavit vypnutim stanice jeté predtim,
nez stisknéte tlacitko PRESET 2. Pfednastavené hodnoty se zachovaji.

Vymeéna péjeciho hrotu

Vypnéte péjeci stanici a pajecku a nechte zcela vychladnout.

Uvolnéte z pajeciho hrotu Sroubovy Gchyt a matici odstrarite.

Opatrné vytahnéte pajeci hrot z keramického topného télesa pajecky smérem rovné dopredu.
Opatrné vlozte do keramického topného télesa novy péjeci hrot.

Nasadte znovu matici na misto a pevné ji utahnéte, aby se hrot zajistil na misté.

Pfi Sroubovani matice nepouzivejte silu ani Zadné nastroje!

Novy péjeci hrot kalibrujte (viz vySe ,Kalibrace®).
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Keramické topné téleso se nesmi vystavovat mechanickému tlaku.
Na poskozeni keramického topného prvku se nevztahuje zaruka!

Vymeéna pojistky

1. Vypnéte pajeci stanici a vytahnéte napéjeci kabel ze sitové zasuvky.
2. Pojistka je v drzaku na zadni strané pajeci stanice.

3. Vhodnym Sroubovakem vytahnéte drzak pojistky.

4. Vadnou pojistku vymeérite za novou pojistku stejného typu a specifikace

——> Pokud se po zapnuti pajeci stanice pojistka zase spali, vypnéte péjeci stanici a vytahnéte
napdjeci kabel ze sitové zasuvky. Pajeci stanici déle nepouZivejte a nechte ji zkontrolovat u
odbornika.

Bezpednostni predpisy, Udrzba a¢isténi
Z bezpe¢nostnich divodu a z divodu registrace (CE) neprovadéjte Zzadné zasahy do pajeci stanice.
Pripadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek pfiliSné vihkosti, nenaméacejte
jej do vody, nevystavuite jej vibracim, otfesim a pfimému slune¢nimu zareni. Tento vyrobek a jeho
prislusenstvi nejsou zadné détské hracky a nepatfi do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet
obalovy material. Félie z umélych hmot predstavuji nebezpedi pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v ndvodu

nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou

nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny hadfik. NepouZivejte Zadné
prostifedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lakd), nebot by tyto prostfedky
mohly poskodit displej a pouzdro pajeci stanice.

Recyklace
- Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setiete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran é&!

Technické Udaje

Typ pajeci stanice ST50-D ST80-D ST100-D

Obj. &islo 1561694 1561695 1561696

Provozni napéti 230V V AC, 50Hz

Prikon max. 65W | max.100W | max. 118 W

Napéti pajecky 24V AC

Vykon pajegky 50 W [ 80 W [ 100 W

Teplota pajeciho hrotu Nastavitelnd v rozsahu 150 °C — 450 °C

Cas zahfivani 120's | 80s | 60s

ESD / Zasuvka vyrovnani potencialu Zasuvka s pramérem 4 mm

Hmotnost pajeci stanice 175kg | 2,03kg [ 235kg

Délka kabelu pajecky cca 100 cm

Rozméry pajeci stanice (S x V x H) 122 x99 x 178 mm

Rozméry drzaku pajecky (S x V x H) 71 x 85 x 158

Pojistka 250V 400’mA 250V 630 mA | 250V, 630 mA
pomaléa pomaléa pomala
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