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Pajeci a odpajeci stanice L
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Véazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup pajeci a odpajeci stanice pro SMD 2 v 1 TO-4861965.
Tento navod k obsluze je souc¢asti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku

do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste

jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pfedist!

Ucel pouziti

Tento vyrobek se pouziva jako k pajeni a odpajeni stanice pfi povrchové montdzi soucastek

na desce plosnych spoju (SMD) pomoci vhodnych mékkych naiek. Tenloti naieni I7e nastavit.

Rozsah dodavky

Péjeci/odpajeci stanice

Pajecka

Drzéak pajecky

3 tryskové nastavce s primérem 5, 8, 12 mm
Navod k obsluze

DileZité bezpé&nostni pokyny

Préaci s vyrobkem vénuijte velkou pozornost, protoze jinak hrozi nebezpeci pozaru.

PFi pouziti vyrobku k pajeni bodli na hoflavych materidlech zachovavejte patficnou opatrnost.
Jeden bod péajeni nezahfivejte po delSi dobu.

NepouZivejte péjeci/odpéajeci stanici v mistnostech nebo v prostfedi, kde se vyskytuji nebo se
miZzou vyskytovat hoflavé plyny a vypary nebo vybusny prach! Hrozi nebezpeci vybuchu!
Nezapominejte, ze horky vzduch mdze byt odvadén smérem k hoflavym materialim, které jsou
mimo vase zorné pole.

Po pouZiti pajeci stanici vypinejte. Pajecku polozte do drzaku a horkovzdusnou trysku do drzaku
na stanici. Pfed uskladnénim nechte pajecku a horkovzdu$nou rysku zcela vychladnout.

Béhem provozu nenechéavejte vyrobek nikdy bez dohledu.

Napajeci kabel a napéajeci nap éti

PFistroj je konstruovan v souladu s ochrannou tfidou I. Jako jeho zdroj napdjeni Ize pouzivat jen
fadné instalovanou a uzemnénou zasuvku elektrického proudu.

Pred pfipojenim péajeci/odpéjeci stanice k zasuvce elektrického proudu se presvédéte, Ze napéti
v siti odpovida napéti, které je uvedeno na vyrobnim §titku pristroje.

Sitova zasuvka, do které se zapoji zastréka napajeciho kabelu, musi byt v blizkosti pfistroje
a musi byt snadno dostupna.

Zastreku napajeciho kabelu nikdy nevytahujte ze sitové zasuvky tazenim za napéajeci kabel.
Nedotykejte se poSkozeného napéajeciho kabelu nebo poskozené péjeci/odpédjeci stanice.
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem. Nejdfive odpojte zcela od proudu pfisluSnou
zasuvku (napf. pomoci jistiCe, nebo pojistky) a az poté opatrné vytdhnéte zastréku napajeciho
kabelu ze sitové zasuvky.

Poskozeny napajeci kabel smi vyménit jen vyrobce nebo jiny obdobné kvalifikovany odbornik,
aby se zabranilo vzniku nebezpedi.

Do vétracich otvor( péjeci/odpdjeci stanice nestrkejte zadné predméty; hrozi nebezpedi
smrtelného Urazu zasahem elektrického proudu!

Provoz

Pajecku nikdy nepouzivejte k ohfivani tekutin nebo plyna.

Nikdy nepouzivejte pajeci hrot k pajeni komponentd, které jsou pod proudem. Pajené prvky vzdy
nejdfive odpojte od proudu.

PFi dotyku kondenzéatort (nebo podobnych komponentd) nebo dratd a vodi¢a, které vedou od
kondenzatorl, vznikd nebezpeci smrtelného urazu elektrickym proudem! Kondenzéatory muzou byt
pod napétim jesté nékolik hodin po vypnuti vyrobku resp. po odpojeni od napéjeni!

K péjeci stanici nepfipeviiujte zadné predméty. V opacném pripadé hrozi nebezpedci pozaru.
Péjeci stanici udrzZuijte v Cistoté.

Na misté pajeni zabezpecte dobré osvétleni.

Neinhalujte nebezpecné vypary vznikajici pfi pajeni a vzdy zajistéte jejich dostate¢né vétrani.

Po dokonéeni prace s pajkou, kterd obsahuje olovo, si peclivé umyijte ruce.

Pajku nedavejte do Ust a b&hem pajeni nejezte ani nepijte.

PFi pajeni pouzivejte vhodny ochranny odév a ochranné bryle. Tekuté pajky a jejich kapky muzou
zpusobit vazné popaleniny nebo poskodit oéi!

PFi péajeni nikdy nepouzivejte péjeci tavidlo, kyselinu nebo podobné pomducky. Tyto materialy
mizou zpusobit Spatnou kvalitu spoji nebo poskodit pajeci hrot. Pro dosazeni nejlepsich vysledk(
pouzivejte trubi¢kové pajky s tavidlem v jadru.

Béhem péjeni se nedotykejte zadné casti pajedla kromé jeho drzaku. V opa¢ném pfFipadé se
muizete spalit!

Péjeni vzdy provadéjte na nehoflavém povrchu. Dejte pozor, aby se v blizkosti nevyskytovaly
z7adné predméty, které by se mohly poskodit teplem, které vznika pfi pajeni.

Pokud pajecku nepouzivate, poloZte ji do drzaku.



Obsluha
a) Nasazeni a vym éna pajeci trysky
Pozadovanou trysku (soucasti dodavky jsou 3 trysky srdznym prdmérem) nasadte az nadoraz

na hrot. Cim mensi je tryska, tim presnéji muzete pracovat (napf. na husté osazené desce ploSnych
spoju).

Nebezpe ¢i popéleni!

Tryska se b&hem provozu pajeci/odpajeci stanice zahfivd a hrozi nebezpeci popéleni!
Nikdy nevyménuijte trysku, dokud je horka. Vzdy pockejte, az zcela vychladne.

PFi vyméné nepouZzivejte Zadné nastroje, abyste trysku neposkodili.

——> Vzavislosti na zvoleném zplsobu pouZiti maZete pracovat také bez nasazené trysky,
napfiklad k ohfevu vétsi plochy.

b) Misto instalace ap Fipojeni

Povrch, ktery je citlivy na teplo chrarite vodnou podlozkou.

& Nikdy nedavejte horkovzduSnou péjeci/odpajeci stanici na cenny
nabytek nebo podlahu a ani na koberec.
Udrzujte ji v dostate¢né vzdalenosti od hoflavych predméth
(napf. zaclony).

= PoloZte pajecilodpéjeci stanici na pevny, rovny a dostate¢né velky povrch.

= Zastréte drzdk az nadoraz do pfislusného otvoru na pravé strané
péajeci/odpéjeci stanice.

= Zastréte horkovzduSnou trysku do drzaku, aby nemohl vypadnout — viz
obrazek vpravo.

Nebezpe&i pozaru!
Dejte pozor, aby ve sméru vystupu horkého vzduchu z trysky, tj. nad
a za tryskou, byl dostatek volného mista. Nedavejte proto stanici pfimo
pred jina zafizeni, nabytek nebo pfedméty.
| kdyz poloZzite horkovzdusnou trysku do drzaku, bude z ni unikat horky
vzduch jeSté dalSich asi 90 sekund, nez se vétrak zastavi.
= Zapojte zastrcku pajecky do prfislusné zasuvky na péajeci stanici.
Zastréku Ize zapojit jen jednim smérem. Nepouzivejte proto silu a spojeni
zajistéte maticovou spojkou.
= VloZte pajecku do drzaku.
= Pfipojte zastréku napajeciho kabelu do standardni sitové zasuvky.

c) Zapnuti a vypnuti

= Stanici zapnéte prepinatem na zadni strané (dejte ho do polohy I = zap.).
Po zapnuti se na obou displejich zobrazi ON.

= Pro zahdjeni procesu zahfivani stisknéte Cerveny prepina¢ na predni strané stanice (pajecka
=vlevo, horkovzdu$na tryska = vpravo).

—> Pokud je horkovzdusna tryska v drzaku, je v pohotovostnim rezimu. Na displeji se pfitom
zobrazi SLP (rezim spanku = sleep mode). Proces zahfivani zac¢ne, az kdyz vyjméte
horkovzdu$nou trysku z drzaku.

Pokud se horkovzdusna tryska vlozi zpét do drzéku, proces zahfivani se zastavi
a po 90 sekundach se zastavi i vétrak.

Pokud se na levém displeji zobrazi zprava EEE, vypnéte stanici. Odpojte pajecku a znovu ji
pfipojte k stanici. Zkontrolujte spravné pfipojeni a utaZeni maticové krytky. Stanici znovu
zapnéte. Pokud se zprava EEE stéle zobrazuje, bude zavada na pajecce, ktera se musi
vymenit.

= Pro ukonc¢eni procesu zahtivani stisknéte znovu ¢erveny prepina¢ a na displeji se zobrazi OFF.
= Pro vypnuti stanice pfepnéte prepinac na zadni strané do polohy O (= Off).

d) Nastaveni teploty
Teplotu pajecky a horkovzdusné trysky muzete nastavit nezavisle na sobé.

= Stisknutim tlacitka plus (+) zvySite teplotu o jeden stuper.
= Stisknutim tlagitka minus (-) sniZite teplotu o jeden stupen.
Pro rychlé nastaveni teploty podrzte pfislusné tlacitko o néco déle.
= Posuvnym pfepinaem muZzete pfepinat jednotky teploty Celsius (°C) a Fahrenheit (°F).

e) Vybér mnoZstvi vzduchu

Oto¢nym ovlada¢em muZete nastavit objem vyfukovaného vzduchu.
= Otacenim po sméru hodinovych rugi¢ek doprava se objem vzduchu zvysuje.
= Otacenim proti sméru hodinovych rucic¢ek doleva se objem vzduchu snizuje.

Péajeni

a) Pajecka

= Vyberte teplotu podle druhu pajeni, ktery chcete provést. Teplota musi byt vzdy vyssi, nez je bod
taveni pajky.

= Pro rychlejsi taveni a pajeni by méla byt teplota horkovzdusné stanice alespori o 50 °C vy$si, nez
je bod taveni pajky.

——> Pokud pajeni trva pfilis dlouho, miize se mnoho komponentd poskodit dlouhym ptisobenim
tepla. Proto se ¢asto doporucuje pouzivat vysSi teplotu pajeciho hrotu, aby se ¢as pajeni
zkréatil na minimum.

AvsSak pfilis vysoka teplota mize také zpusobit problémy nebo poskodit nékteré komponenty.

= Pokud potfebujete zahfivat vétSi mnozstvi pajky (napf. v pfipadé velkych pajecich spoju
nebo u spoju, které pohlcuji teplo, jako je chladici deska), muZete nastavit vétsi teplotu.

= Po nastaveni pozadované teploty bude stanice potfebovat nékolik sekund, nez se pajeci hrot
zahfeje na nastavenou teplotu.

= Jakmile se doséhne nastavena teplota, vyjméte pajecku z drzaku na stanici.

Nebezpe éi popéleni!
Pajecku drzte jen za plastovou rukojet.

Nikdy se nedotykeijte horkého hrotu nebo kovové ¢asti.

= Pajka by se méla vlivem horkého vzduchu rychle roztavit. Pokud se vytvofi kouf, jedna se
o vypafovani tavidla uvnitf pajky.
=V pfipadé vétSich pajecich spoju zvyste teplotu, aby se proces péajeni urychlil.

——> Nejvy3si nastaveni teploty pouZivejte jen na nezbytné nutnou dobu, aby se zabranilo
pretizeni pajeciho hrotu.

=V prab&hu prestavek pfi praci snizte teplotu pajecky. Setfi se tim energie a prodluzuje se Zivotnost
péajeciho hrotu.

=V prabéhu zahfivani a chlazeni pajecky, béhem prestavek nebo po dokonéeni prace vlozte pajeci
hrot do drzadla.

= Béhem prestavek nebo pred zapnutim pajeci stanice se presvédéte, Ze na péajecim hrotu je
dostate¢na vrstva cinu.

= Davejte pozor, aby pajené kontakty byly vzdy cisté. PouZivejte jen pajky vhodné pro péajeni
elektronickych komponentd. Pajky s obsahem kyseliny mdzou komponent znicit.

= P¥i pajeni zahfejte horkym vzduchem bod pajeni a sou¢asné aplikujte pajku. Dejte pajku pry¢
z pajeného bodu a poté odlozte z bodu péjeci hrot. Pajejte rychle, aby nedoSlo k poskozeni
pajené soucastky (napf. k odklopeni vodicu, prehfati prvkd, apod.).

= Po dokonceni pajeni nechte pajené misto vychladnout. V zavislosti na velikosti pajeného bodu
mlze trvat asi 1 — 2 sekundy, nez pajka ztvrdne. S pajenou ¢asti béhem této doby nehybejte,
protoZze by se mohl vytvorit ,studeny spoj‘. Takové spoje budou mit matné stfibrnou barvu
a nebudou poskytovat dobry elektricky kontakt ani pevné mechanické pfipojeni. Spravné pripajeny
bod je namisto toho hladky a leskly jako chrom.

= Podle potfeby odstranujte (vytfete) z pajeciho hrotu zbytky tavidla (napf. navihéenou houbickou).



Netlacte pajeci hrot do vihké houbicky a nikdy ho nedrzte na houbi¢ce dlouhou dobou, abyste

houbi¢ku neposkodili.

Dejte pozor, aby byla houba dostate¢né vihka. Nikdy necistéte pajeci hrot suchou houbou!
Jako alternativu houbi¢ky muZzete pouzit samostatné dodavany suchy cistic.

Mechanickym poSkozenim pajeciho hrotu se naruSuje jeho ochranny povlak a zkracuje se
jeho Zivotnost. Proto ho necistéte ostrymi pfedméty nebo kovovym kartaéem.

= Pred pajenim odstrarite z pajeciho hrotu zbytky tavidla. Poté naneste na péajeci hrot malé
mnoZstvi pajeciho cinu, ktery by mél na hrotu vytvofit rovnomérnou vrstvu. Hrot se tim chrani pred
korozi.

= Po dokoné&eni prace vlozte pajecku do drzadla a poté stanici vypnéte.

Nebezpe éi popaleni!
Péajecka potfebuje asi 10 — 15 minut, aby Uplné vychladla. Nedotykejte se béhem této doby
péajeciho hrotu ani drzaku.

b) Horkovzdu$na tryska

Postupujte stejné jako v predchozi ¢asti navodu a dodrzujte také nasledujici body:

Nebezpe ¢i popéleni!

Horkovzdu$nou trysku drzte jen za plastovou rukojet. Nikdy se nedotykejte horké trysky
nebo kovovych ¢asti.

Trysku nikdy nesméruijte proti sobé.

Trysku nikdy nesméruijte na citlivé materidly, hotlavé predméty, plyny, apod.

Nebezpe €i vzniku pozéaru a vybuchu!

Nasmérujte proud horkého vzduchu z trysky na misto, kde chcete pajet. Vzdalenost od mista by
neméla byt pfilis velk&d (protoze jinak nemusi horky vzduch misto dostate¢né zahfat). Nicméné
nedavejte trysku ani pfili$ blizko, protoZe v opa¢ném piipadé se mize komponent zahtat az pfilis

Odpajeni

= Pokud je komponent, ktery chcete odpdjet, vadny (napf. vétSi integrovany obvod), mlzete
nasmérovat horkovzdusSnou trysku pfimo na komponent, nez na jeho nozi¢ky, protoze pokud ma
dany komponent nozi¢ky na druhé strané, jen tézko se bude odpajet.

= Bé&hem odpéjeni davejte vzdy pozor, abyste dlouho nezahfivali cesty vodicud, protoze by se mohly
uvolnit z matridlu, kterym vedou.

= Jakmile se cin roztavi, odstrarite integrovany obvod pinzetou.

= Po odstranéni pfislusného komponentu mizete odstranit zbyvajici cin pomoci saci pumpicky
(neni soucasti dodavky).

Prace s vyfukovanym horkym vzduchem

HorkovzduSnou trysku muZzete pouzit také k zahfivani vhodnych predmétd, napf. k smrsténi hadice.
V zavislosti na velikosti zahfivaného predmétu muzete horky vzduch foukat pres pfipojenou trysku,
nebo bez ni. Pfi zahfivani davejte pozor, abyste neposkodili okolité komponenty (pfedméty).

a exploze!

Horky vzduch nikdy nesmérujte proti svému télu, protoZe hrozi nebezpeci trazu popéalenim!
Zahtivané predméty mizou produkovat  toxické nebo Skodlivé plyny.
Zajistéte proto dostate¢né vétrani!

C PFi nespravné manipulaci nebo zahfivani nevhodnych pfedmétl hrozi nebezpeci pozaru

Vymeéna péjeciho hrotu

V zavislosti na druhu pajeni pouzivejte vzdy vhodna pajeci hrot.

——> Vhodné prisluenstvi k vyrobku miZete najit na pfisludné webové strance www.conrad.com.
Do vyhledavaciho fadku vioZte objednaci ¢islo vyrobku.
Pouzivejte jen pajeci hroty, které vyrobce doporucuje pro pouziti s touto pajeci stanici.
Pouzivani jinych pajecich hrotd mize vést k zobrazovani nespravné teploty (skute¢na teplota
péjeciho hrotu nebude odpovidat zobrazované teploté). Kromé toho mize dojit k poSkozeni
topného prvku. Na tento typ poskozeni se nevztahuje zaruka.

Pfi praci s malymi komponenty pouzivejte velmi jemny péajeci hrot. Naopak, kdyZ pracujete s vétSimi
komponenty, pouzijte pajeci hrot, ktery ma Sirsi nebo plochou 3picku. Vétsi pajeci hrot dokaze
prenésSet vic tepla, takZze proces pajeni je rychlejsi.

——> P4jeci hrot se b&hem pouZivani mechanicky a tepelné opotfebovéava. Casem se oslabf
(zvlasté velmi malé pajeci hroty) a nebude ho mozné pouzivat k pfesnému péajeni na malych
komponentech.

Zivotnost pajeciho hrotu zavisi na nékolika faktorech. Jeho Zivotnost napfiklad vyrazné snizuji
vysokeé teploty pajeni.

Pfi vyméné péjeciho hrotu postupuijte podle nasledujicich kroku:
1. Vypnéte pajeci stanici a nechte zcela vychladnout pajecku.
2. Uvolnéte ze spodni ¢asti pajecky Sroubovy Gchyt a matici odstrarite.

——> Proces zahfivani a ochlazovani miZe zpusobit, Ze matice bude zna&né utésnéna.
V takovém piipadeé ji uvolnéte pomoci kombinac¢ek. Nepouzivejte vSak pfitom silu, protoze
byste mohli poSkodit topny prvek. Na tento typ poSkozeni se nevztahuje zaruka.

Opatrné vytahnéte pajeci hrot z keramického topného télesa pajecky.

Opatrné vloZte na topné téleso novy péjeci hrot.

Nasadte znovu na misto matici a pevné ji utdhnéte, aby se hrot zajistil na misté. PFi Sroubovani
matice nepouZivejte silu ani Zadné néastroje!

ks w

Bezpe&nostni predpisy, udrzba ac¢isténi

Z bezpe¢nostnich divodu a z divodu registrace (CE) neprovadéjte Zzadné zasahy do pajeci stanice.
Pripadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek vihkosti, nenaméacejte jej do
vody, nevystavujte jej vibracim a otfesum. Tento vyrobek a jeho pfisluSenstvi nejsou zadné détské
hracky a nepatfi do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet obalovy material. Félie z umélych
hmot predstavuji veliké nebezpedi pro déti, nebot by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu
nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K ¢isténi pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny hadfik. Nepouzivejte Zadné prostiedky
na drhnuti nebo chemickéa rozpoustédla (fedidla barev a lak(), nebot by tyto prostfedky mohly
poskodit povrch a soucasti vyrobku.

Recyklace

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setiete Zivotni prost Fedi! PFisp &jte k jeho ochran é&!



Technické udaje

Provozni napéti: 220 - 240V AC, 50 Hz
Spotfeba proudu: 360 W
Ochranna tfida: |
Objem vzduchu: Max. 18 |/ min.
Rozsah teploty: +50 °C az +480 °C (pajeci hrot)

+100 °C az +500 °C (horkovzdusna tryska)
Provozni podminky: Teplota: -20 °C az +60 °C

Relativn{ vihkost vzduchu: 10% az 90%
Skladovaci podminky: Teplota: -6 °C az +46 °C

Relativn{ vlhkost vzduchu: 10% az 90%
Rozméry (S x V x H): 115 x 120 x 175 mm
Hmotnost: 2,1 kg

Zaruka

Na péjeci a odpéjeci stanici Toolcraft pro SMD 2 v 1 TO - 4861965 poskytujeme zaruku 24 m ésicu.
Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotfebeni,
nedodrZeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.

Preklad tohoto navodu zajistila spole ~ &nost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. o.

VSechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopif tohoto navodu, jako napf. pie, jsou pf & souhlasu
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!
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