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Obrazek vyrobku

Podobné ilustraci
</ul><br />Prvotfidni provedeni a faze zpracovani,
vhodné pro vétSinu aplikaci.<br /><br /><span>Svorka
DPS pro plné automatickou instalaci s pouzitim
pajeni pretavenim (SMD), s pfipojenim PUSH IN.

Vlozeni vodi¢e a manipulace posuvniku ze stejné

strany (TOP).<br /></span> <ul> <li><span>Pevné

&amp; pruzné vodic¢e s koncovkami staci jen vloZit a

jsou pripraveny k pouziti.</span></Ili> <li><span>P¥fi
pfipojovani splétanych vodi¢t bez koncovek se k otevieni
vstupniho bodu pouziva ovladaci prvek</span></

li> <li><span>Intuitivni manipulace - misto pro vstup
vodic¢e a manipulacéni plocha jsou jasné oddéleny.</
span></li> <li><span>Baleno v pasu na civce</span></Ili>
<li><span>Smeér vystupu vodic¢e 135°</span></li></ul>

Vseobecné objednaci udaje

Typ LSF-SMD 5.00/08/135 SN BK RL

Objednaci cislo 1473760000

Verze Svorka PCB, 5.00 mm, Poget péli: 8, 135°, Cerna,
PUSH IN, Upinaci rozsah, max. : 1.5 mm?2, Tape

GTIN (EAN) 4050118280272

Mnz. 210 ks

Udaje vyrobku IEC: 500V /12 A /0.2-1.5 mm?2
UL: 300V / 12 A/ AWG 28-AWG 14

Baleni Tape
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Sitka 39,2 mm Sitka (v palcich) 1,543 inch
Vyska 14,45 mm Vyska (v palcich) 0,569 inch
NejvysSi nebo nejnizsi verze 14,45 mm Hloubka 12,7 mm
Hloubka (v palcich) 0,5 inch Cista hmotnost 8,86 g
Baleni

Baleni Tape Délka VPE 60 mm
Sitka VPE 330 mm Vyska VPE 330 mm
Hloubka pasky (T2) 15,7 mm Sitka pasky (S) 56 mm
Hloubka obalu pasky (KO) 15,2 mm Vyska obalu pasky (AO) 11,3 mm
Sitka obalu pasky (BO) 44,06 mm Separace obalu pasky (P 1) 20 mm
Separace otvoru pasky (E) 1,75 mm Separace obalu pasky (F) 26,2 mm
Primér civky pasky @ (A) 330 mm Odpor povrchu Rs=10°-10"2Q

Parametry systému

Skupina produktt

OMNIMATE Signal - fada

Metoda pfipojeni vodice

LSF PUSH IN
Montaz na PCB desku Pajené pripojeni SMD Smér vystupu vodice 135°
Rozte¢ v mm (P) 5 mm Roztec v palcich (P) 0,197 inch
Pocet poli 8 Vybavuje zakaznik Ne
Koplanarita: 100 pm Pocet pajenych kolikd na pol 2
Délka odizolovani 8 mm LTvmm 35 mm
L1 v palcich Ochrana bezpecna proti dotyku dle

1,378 inch normy DIN VDE 0470 IP 20
Ochrana bezpecna proti dotyku dle Bezpecné pred dotykem Objemovy odpor
normy DIN VDE 57 106 prstl 1,60 mQ
Udaje o materialu
Izolaéni material LCP GF Barevny Cerna
Barva provoznich prvk{ Bila Material provoznich prvkd PPA GF
Barevny graf (podobné) RAL 9011 Skupina izola¢niho materialu llla
CTI >175 Izolagni sila >10%Q
Moisture Level (MSL) 1 Klasifikace hoflavosti UL 94 V-0
Material kontaktu Slitina médi Struktura vrstev pajeného pfipojeni 4-6 ym Sn matny povrch
Skladovaci teplota, min. -25 °C Skladovaci teplota, max. 55 °C
Max. relativni vihkost béhem skladovani 80 % Provozni teplota, min. -50°C
Provozni teplota, max. 120°C Teplotni rozsah, instalace, min. -30°C
Teplotni rozsah, instalace, max. 120°C
Vodiée vhodné k pFipojeni
Upinaci rozsah, min. 0,13 mm?2
Upinaci rozsah, max. 1,5 mm?2
Prifez propojeni AWG, min. AWG 28
Prirez propojeni AWG, max. AWG 14
Pevné, min. HO5(07) V-U 0,2 mm?2
Pevné, max. HO5(07) V-U 1,5 mm?2
Pruzné, min. HO5(07) V-K 0,2 mm?2
Pruzné, max. HO5(07) V-K 1,5 mm?2
dutinkou s plastovym limcem, , DIN 0,25 mm?2

46228 pt 4, min.
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dutinkou s plastovym limcem, DIN
46228 pt 4, max.

0,75 mm?2

s vodi¢em a dutinkou, DIN 46228 pt 1, 0,25 mm?2

min.

s vodi¢em a dutinkou, DIN 46228 pt 1, 1,5 mm?
max.
Upinatelny vodi¢ Prafez ptipojeni vodice Typ zapojeno tenkym
vodi¢em
jmen. 0,25 mm?
AEH Délka odizolovani ‘ jmen. 10 mm
Priifez pfipojeni vodice Typ zapojeno tenkym
vodi¢em
jmen. 0,34 mm?2
AEH Délka odizolovéni | jmen. 10 mm
Prifez pFipojeni vodice Typ zapojeno tenkym
vodi¢em
jmen. 0,5 mm?2
AEH Délka odizolovani | imen. 10 mm
Prifez pFipojeni vodice Typ zapojeno tenkym
vodi¢em
jmen_ 0,75 mm?2
AEH Délka odizolovani | jmen. 10 mm
Priifez pFipojeni vodice Typ zapojeno tenkym
vodi¢em
jmen. 1,5 mm?2
AEH Délka odizolovani ‘ jmen. 7 mm
Max. upinaci rozsah 1,5 mm?2
Jmenovité udaje podie IEC
testovano podle normy Jmenovity proud, min. pocet pél
IEC 60664-1, IEC 61984 (Tu=20 °C) 12 A
Jmenovity proud, max. pocet péli Jmenovity proud, min. pocet polu
(Tu=20 °C) 12 A (Tu=40 °C) 12 A
Jmenovity proud, max. pocet poll Jmenovité napéti pro tfidu prepéti /
(Tu=40 °C) 12 A stupen znecisténi ll/2 500V
Jmenovité napéti pro tfidu prepéti / Jmenovité napéti pro tfidu prepéti /
stuperni znecisténi lll/2 320V stupen znecisténi lll/3 250V
Jmenovité impulzni napéti pro tfidu Jmenovité impulzni napéti pro tfidu
prepéti / stupen znedisténi Il/2 4 kv prepéti / stupen znedisténi lll/2 4 kV
Jmenovité impulzni napéti pro tfidu Kratkodoby odpor proti zkratovému
prepéti / stupen znecisténi lll/3 4 kv proudu 3x1ss80A

Jmenovité adaje podle CSA

Institut (CSA)

P

C. osvédé&eni (CSA)

200039-1664286

Jmenovité napéti (aplikacni skupina B /

Jmenovité napéti (aplikacni skupina D /

CSA) 300V CSA) 300V
Jmenovity proud (aplika¢ni skupina B / Jmenovity proud (aplika¢ni skupina D /

CSA) 10A CSA) 10A
Prafez vodice AWG, min. AWG 28 Prafez vodice AWG, max. AWG 14

Odkaz na hodnoty pro schvaleni

Specifikace jsou maximalni

hodnoty, podrobnosti viz
prislusna certifikace.
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Jmenovité udaje podie UL 1059

C. osvédé&eni (cURus)

us E60693

Institut (cURus)

C

Jmenovité napéti (aplikacni skupina B / Jmenovité napéti (aplikacni skupina D /

UL 1059) 300V UL 1059) 300V
Jmenovity proud (aplikac¢ni skupina B / Jmenovity proud (aplikac¢ni skupina D /

UL 1059) 12 A UL 1059) 10 A
Prafez vodic¢e, AWG, min. AWG 28 Prafez vodic¢e, AWG, max. AWG 14
Odkaz na hodnoty pro schvaleni Specifikace jsou maximalni

hodnoty, podrobnosti viz
prislusna certifikace.

Klasifikace
ETIM 3.0 EC001284 ETIM 4.0 EC002643
ETIM 5.0 EC002643 ETIM 6.0 EC002643
eClass 6.2 27-26-11-01 eClass 7.1 27-44-04-01
eClass 8.1 27-44-04-01 eClass 9,1 27-44-04-01
eClass 9.0 27-44-04-01
Poznamky
Poznamky * Dalsi barvy tla¢itek na vyzadani
¢ Provozni sila posuvného prvku max. 40 N
* Jmenovity proud souvisejici se jmenovitym prifezem a min. po¢tem pola.
¢ Dutinka s plastovym limcem podle normy DIN 46228/4
¢ Dutinka bez plastového limce podle normy DIN 46228/1
¢ P na néakresu = rozte¢
¢ Jmenovité Gdaje se vztahuji pouze k samotné komponenté. Vzdalenosti odstupu a povrchovych svodt mezi
jednotlivymi komponentami musi byt navrzeny v souladu s normou pfislusné aplikace.
¢ Pro nejvétsi velikosti kabeld se doporucuji krimpované dutinky tvaru "A" pomoci krimpovaciho nafadi PZ 6/5.
IPC shoda Shoda: Produkty jsou vyvijeny, vyrdbény a dodavany v souladu s mezinadrodnimi uznavanymi standardy a
normami a spliuji zajisténé vlastnosti uvedené v datovém listu, respektive splriuji dekorativni vlastnosti v
souladu s IPC-A-6 10 ,Tfida 2”. Dal$i naroky na produkty je mozné vyhodnotit na pozadani.
Osvédceni
Schvaleni
ROHS
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Soubory ke stazeni

Brozura/Katalog FL DRIVES EN
PI OMNIMATE LSF SMD EN
FL ANALO.SIGN.CONV. EN
MB DEVICE MANUF. EN
FL DRIVES DE
FL BUILDING SAFETY EN
FL APPL LED LIGHTING EN
FL INDUSTR.CONTROLS EN
FL MACHINE SAFETY EN
FL HEATING ELECTR EN
FL APPL_INVERTER EN
FL_BASE_STATION_EN
FL ELEVATOR EN
FL POWER SUPPLY EN
FL 72H SAMPLE SER EN
PO OMNIMATE EN

Osvéddeni/Certifikat/Prohladeni o shodéDeclaration of the Manufacturer

SMT bily papir Download Whitepaper
Technické udaje EPLAN, WSCAD
Technické udaje STEP
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Dimensional drawing Graph
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Vyhoda produktu

Vyhoda produktu

=y

N wire connection Packaged in tape-on-reel
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Dimensional drawing
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DIRECTION OF UNREELING
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Einzelwelle:

Kontaktzeit ca. 3 sec.
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Wellen-Lotprofile

Bedrahtete Anschlusselemente sind in Anlehnung an die Norm DIN EN 61760-1 zu verarbeiten. Anbei zwei

Empfehlungen fir praxisbezoge Wellenlotprofile, mit denen Leiterplattenanschlussklemmen und Steckverbinder von
Weidmdiller qualifiziert sind.

Bei der Wahl eines passenden Profils fir lhre Anwendung sind unteranderem folgende Faktoren zu beachten:

- Starke der Leiterplatte

- Cu-Anteile in den Lagen

- Ein-/Beidseitige Bestiickung
- Produktspektrum

- Aufheiz- und Abkihlrate

Die Einzel- und Doppelwelle zeigt jeweils den empfohlenen Verarbeitungsbereich inkl. der maximalen Lottemperatur
von 260°C. In der Praxis liegt die maximale Lottemperatur sehr haufig weit unter dem o.g. Maximalprofil.

Technische Anderungen vorbehalten
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Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.



