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1 Technické udaje

KERN PCB 100-3 | PCB 200-2 | PCB 250-3 | PCB 350-3
Pfesnost vazeni (d) 0,001 g 0,01g 0,001 g 0,001 g
Rozsah vazeni (Max) 100 g 2009 25049 3509
Tarovaci oblast (od¢ita se) 100 g 200 g 250 g 350¢
Reprodukovatelnost 0,001 g 0,01g 0,001 g 0,002 g
Linearita +0,003 g +0,02¢g +0,003 g +0,004 g
'F\)”;g}gi'i”;a’fg‘ajed”‘)ho kusu 0,002 g 0,02 g 0,002 g 0,002 g
Doba ohfivani 2 hodin

Pocitani referencniho poctu 5. 10, 20, 25, 50

kusu pocitani kusU

Véahové jednotky

Podrobnosti ,,Vahové jednotky* viz kap. 9.3

Doporucené sefizovaci zavazi,
neni soucasti dodavky (tfida)

Podrobnosti k ,,Volbé 100g (F1) | 200g (M1) | 200 g (F1) | 300 g (F1)

sefizovaciho zavazi“

viz kapitolu 9.3

Cas nabéhu (typicky) 3 sec.

Provozna teplota +5°C...+35°C

Vlhkost max. 80 % (nekondenzuijici)

SkFin (Sifka x hloubka x vyska) 163 X 245 x 79

mm

Ochrana proti vétru mm Qv 106, i @ 106, vyska 42
vysSka 42

Deska vahy mm @ 81 @ 105 @ 81

Véha kg (netto)

1,1

Napdjeni elektrickym proudem

220V-240V AC, 50 Hz /9 V, 300 mA

Provoz na baterii

9 V- baterie (volitelna)

Akumulator (volitelny)

Doba provozu 24 hodin pfi podsviceni displeje
Doba provozu 48 hodin bez podsviceni displeje
Doba nabijeni 8 hodin

Rozhrani

RS 232

Podpodlahové vazni zafizeni

sériové
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KERN PCB 1000-1 | PCB 1000-2 | PCB 2000-1| PCB 2500-2
Presnost vazeni (d) 0,1g 0,01g 01g 0,01g
Rozsah vazeni (Max) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Tarovaci oblast (od¢ita se) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Reprodukovatelnost 0,19 0,01g 0,19 0,019
Linearita 10,2 g 10,03 g +0,2 g +0,03 g
gﬂggi’gilin;a/jf?ajednoho kusu 024 0,02 g 02g 0,02 g
Doba ohfivani 30 minut 2 hodin 30 minut 2 hodin

Pocitani referenéniho poctu
kusu pocitani kusu

5, 10, 20, 25, 50

Véahové jednotky

Podrobnosti ,,Vahové jednotky* viz kap. 9.3

Doporucené sefizovaci zavazi,
neni soucasti dodavky (tfida)

Podrobnosti k ,,Volbé 1000 g (M1) | 1000 g (F1) | 2000 g (M1) | 2000 g (F1)
sefizovaciho zavazi“

viz kapitolu 9.3

Cas nabéhu (typicky) 3 sec.

Provozna teplota +5°C...+35°C

VIhkost

max. 80 % (nekondenzujici)

Skt (&itka x hloubka x vyska)
mm

163 x 245 x 79

Deska vahy mm

130 x 130

Véha kg (netto)

1,4

Napdjeni elektrickym proudem

220V-240V AC, 50 Hz /9 V, 300 mA

Provoz na baterii

9 V- baterie (volitelna)

Akumulator (volitelny)

Doba provozu 24 hodin pfi podsviceni displeje
Doba provozu 48 hodin bez podsviceni displeje
Doba nabijeni 8 hodin

Rozhrani

RS 232

Podpodlahové vazni zafizeni

sériové

PCB-BA-cz-1315




KERN PCB 3500-2 | PCB 6000-1 | PCB 6000-0 | PCB 10000-1
Presnost vazeni (d) 0,01g 01g 1lg 019
Rozsah vazeni (Max) 3500 g 6 kg 6 kg 10 kg
Tarovaci oblast (od¢ita se) 3500 g 6 kg 6 kg 10 kg
Reprodukovatelnost 0,02 g 0,19 19 019
Linearita 0,049 +0,3g +29 +0,39
gﬂ;g};néiliniialsélga jednoho kusu 0,02g 02g 24 0.2g
Doba ohfivani 2 hodin 2 hodin 30 minut 2 hodin

Pocitani referenéniho poctu
kusuU pocitani kusu

5, 10, 20, 25, 50

Vahové jednotky

Podrobnosti ,,Vahové jednotky* viz kap. 9.3

Doporucené sefizovaci zavazi,
neni soucasti dodavky (tfida)

Podrobnosti k ,,Volbé 3000 g (F1) | 5000 g (F2) | 5000 g (M2) | 10Kkg (F1)
sefizovaciho zavazi“

viz kapitolu 9.3

Cas nabéhu (typicky) 3 sec.

Provozna teplota +5°C...+35°C

Vlhkost max. 80 % (nekondenzujici)

SkFin (Sifka x hloubka x vyska) 163 X 245 x 79

mm

Deska vahy mm 130 x 130 150 x 170 150 x 170 150 x 170
Vaha kg (netto) 14 2.0 2.0 2.0

Napdjeni elektrickym proudem

220V-240V AC, 50 Hz /9 V, 300 mA

Provoz na baterii

9 V- baterie (volitelna)

Akumulator (volitelny)

Doba provozu 24 hodin pfi podsviceni displeje
Doba provozu 48 hodin bez podsviceni displeje
Doba nabijeni 8 hodin

Rozhrani

RS 232

Podpodlahové vazni zafizeni

sériové
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EC-Konformitatserklarung

EC- Déclaration de conformité
EC-Dichiarazione di conformita
EC- Declaracdo de conformidade
EC-Deklaracja zgodnosci

Prohlaseni o shode

K E R N ® KERN & Sohn GmbH
D-72322 Balingen-Frommern

WAAGEN - GEWICHTE - BALANCES - WEIGHTS

Tel.: 0049-[0]7433- 9933-0
Fax: 0049-[0]7433-9933-149
internet: www.kern-sohn.de

Postfach 4052
E-Mail: info@kern-sohn.de

Prohlaseni o shode

EC-Declaration of -Conformity
EC-Declaracion de Conformidad
EC-Conformiteitverklaring

EC- Prohlaseni o shode
EC-3asiBneHne o cooTBeTCTBUU

D Konformitéts- Wir erklaren hiermit, dass das Produkt, auf das sich diese Erklarung bezieht,
erklarung mit den nachstehenden Normen ubereinstimmt.

GB Declaration of We hereby declare that the product to which this declaration refers conforms
conformity with the following standards.

CZ Prohlaseni o Timto prohladujeme, Ze vyrobek, kterého se toto prohlaseni tyka, je v souladu
shode S nize uvedenymi normami.

E Declaracion de  Manifestamos en la presente que el producto al que se refiere esta
conformidad declaracién esta de acuerdo con las nhormas siguientes

F Déclaration de Nous déclarons avec cela responsabilité que le produit, auquel se rapporte la
conformité présente déclaration, est conforme aux normes citées ci-apres.

| Dichiarazione di Dichiariamo con cido che il prodotto al quale la presente dichiarazione si
conformita riferisce & conforme alle norme di seguito citate.

NL Conformiteit- Wij verklaren hiermede dat het product, waarop deze verklaring betrekking
verklaring heeft, met de hierna vermelde normen overeenstemt.

P Declaracdo de  Declaramos por meio da presente que o produto no qual se refere esta
conformidade declaracdo, corresponde as normas seguintes.

PL Deklaracja Niniejszym oswiadczamy, ze produkt, ktérego niniejsze oswiadczenie dotyczy,
zgodnosci jest zgodny z ponizszymi normami.

RUS 3asBneHve o Mbl 3asiBNSeM, 4TO MPOAYKT, K KOTOPOMY OTHOCUTCH AaHHasi AeKknapauus,
COOTBETCTBUN COOTBETCTBYET NnepeyvyncrieHHbIM HXxXe HopMam.

Electronic Balance: KERN FCB, FCE, FKB...A, PCB

EU Directive Standards
2004/108/EC EN 61326-1: 2006

EN 61326-2-2: 2006

EN 61000-3-2: 2006

EN 61000-3-3: 2008
2006/95/EC EN 60950-1:2006+A11:2009

Date: 06.03.2012

Signature:

KERN & Sohn GmbH
Management

KERN & Sohn GmbH, Ziegelei 1, D-72336 Balingen, Tel. +49-[0]7433/9933-0,Fax +49-[0]7433/9933-149
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3 Zasadni pokyny (vSeobecné)

3.1 Pouziti v souladu s uréenim

Vami obstarana vaha slouzi na stanoveni hodnot vahy vazeného zbozi. Je urCena
k pouzivani jako "nesamocinna vaha", t. zn., Ze vazené zbozi se ru¢né a opatrné
klade do stfedu desky vahy. Po dosazeni stabilni navazené hodnoty se muze
odecitat navazena hodnota zbozi.

3.2 Odborné pouzivani

Vaha se nepouziva na dynamické vazeni. Odeberou-li se, nebo pfidaji-li se mala
mnozstvi navazovaného zbozi, muze se v dusledku ve vaze zabudované
"kompenzace stability” zobrazovat nespravny vysledek vazeni! (Pfiklad: Pomalé
vytékani kapalin z nddoby nachézejici se na vaze.) Na desce vdhy nenechavat
trvalou zatéz. Muze to posSkodit méfici ustroji. Bezpodminecné se vyhybat naraziim a
pretéZzovani vahy ponad uvedenou maximalni zatéz (Max), nepocitaje v to pfipadné
uz existujici vahu obalu. Vaha by se tim mohla poskodit.

Nikdy neprovozovat vahu v mistnostech s nebezpecim vybuchu. Sériové provedeni
neni chranéno pro explozivni prostredi.

Konstrukce vahy se nesmi ménit. Mohlo by to vést k nespravnym vysledkim vazeni,
bezpecnostnim zavadam, jako i ke zniCeni vahy.

Vaha se smi pouzivat pouze v souladu s popsanymi Glohami. Jiné oblasti pouziti
musi firma KERN pisemné povolit.

3.3 Zaruka

Zaruka zanika v pfipadé

e nedodrzeni naSich podminek uvedenych v navodu k pouziti

e pouziti pfi jinych nez popsanych aplikacich

e pozménovani nebo otevieni zafizeni

e mechanické poSkozeni, a poSkozeni kvuli médiim,nebo kapalinam
e pfirozeného opotiebeni nebo odéru

e neodborné instalace nebo elektrické instalace

e pretiZzeni méficiho ustroji

3.4 Sledovani kontrolnich prostredk

V ramci zjiStovani kvality je tfeba v pravidelnych intervalech kontrolovat metrologické
vlastnosti vahy a pfipadné zkuSebni zavazi. Odpovédny uZivatel ma timto definovat
vhodny interval, jakoz i druh a rozsah testovani. Informace ohledné sledovani
prostfedkl pro kontrolu vah a potfebného testovaciho zavazi se nachazeji na
domovské strance firmy KERN-Homepage (www.kern-sohn.com). V DKD
akreditované laboratofi firmy KERN Ize rychle a cenové vyhodné dat okalibrovat
testovaci zavazi a vahy (navrat k narodnimu normalu).
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4 Zasadni bezpeénostni pokyny

4.1 Pokyny, jichz si tfreba vSimnout v navodu k pouziti

o Pfed nastavenim vahy a jejim uvedenim do provozu si
1 pozorné prectéte tento navod k obsluze, dokonce i tehdy,
pokud jiz mate zkuSenosti s vahami firmy KERN.

VSechny jazykové verze obsahuji nezavazny preklad.
Zavazny je originalni dokument v jazyce némeckém.

4.2 Skoleni personalu
Zarizeni sméji obsluhovat a oSetfovat pouze Skoleni pracovnici.

5 Preprava a uskladnéni

5.1 Kontrola pri prevzeti

Hned pfi pfichodu, prosim, zkontrolujte obal, a pfi vybalovani vlastni pfistroj na
pripadné viditelné vnéjsi poskozeni.

5.2 Obal

Skladujte vSechny dily v originalnim baleni pro pfipadné odeslani nazpét.

Na zpétnou prepravu pouzivejte jen originalni obal.

Pfed odeslanim oddélte vSechny pfipojené kabely a volné nebo pohyblive dily.
Nasadte vSechny pfipadné existujici prepravni pojistky. Zajistéte vSechny Casti, napfr.
desku vahy, sitovy zdroj a pod. proti sesmeknuti a poskozeni.

PCB-BA-cz-1315 9



6 Vybalovani, instalace a uvedeni do provozu

6.1 Misto instalace, misto pouziti

Vahy jsou konstruovany tak, ze za normalnich podminek pouZiti se dosahuji

spolehlivé vysledky vazeni.

Vase prace je pfesna a rychla,jestlize pro svou vahu zvolite spravné stanovisté.

Pfi volbé mista instalace proto dbejte na nasledujici:

e Vahu postavit na stabilni a rovnou plochu;

e Vyhybat se extrémnimu kolisani teploty napf. v disledku instalace vedle topeni,
jakoz i pfimému pUsobeni slune¢nich paprsku;

e Vahu chranit pfed pfimym privanem v dusledku otevienych dvefi a oken;

¢ Vyhybat se vibracim béhem vazeni;

e Chranit vahu pfed vysokou vlhkosti vzduchu, parami a prachem;

e Nevystavovat zafizeni na delSi dobu vysoké vihkosti. Nedovolené oroseni
(kondenzace vzdusné vihkosti na zafizeni) se muze vyskytnout, jestlize se
chladny pfistroj pfenese do podstatné teplejSiho prostredi. V takovém pfipadé
aklimatizujte pfistroj oddéleny od sité asi dvé hodiny pfi pokojové teploté.

e Vyhybat se statickému naboji produkovanému vazenym zbozim a vaznimi
nadobami.

Pfi vyskytu elektromagnetickych poli (napf. zpusobenych mobilnimi telefony nebo
rozhlasovymi pfijimaci), pfi statickych vybojich, jakoz i v pfipadé nestabilniho
napajeni proudem jsou mozna znaéna kolisani zobrazeni (nespravné vysledky
vazeni). V takovém pfipadé se musi zménit stanovisté, nebo odstranit zdroj ruseni.

6.2 Vybalovéani/ instalace

Vahu opatrné vyjmout z obalu, odstranit plastikovy plast, a vahu instalovat na
pfedem vybrané pracovni misto.
Véahu instalovat tak, aby deska vahy byla dokonale vodorovna.

Nastavit vodorovnou polohu pomoci Sroubovacich nozicek,
@ vzduchova bublina vodovahy se musi nachazet v oznacené

oblasti.
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Rozsah dodavky / sériové dodavané prislusenstvi:

e Vaha

e Deska vahy

e Sitova jednotka

e Ochranny pracovni kryt
e Provozni manual

e V&trny kryt (PCB 100-3, PCB 250-3, PCB 350-3)

6.3 Sit'ova pripojka

Napajeni elektrickym proudem se uskutecCnuje z vnéjsi sitové jednotky. Vyrazena
hodnota napéti musi souhlasit s mistnim napétim.

Pouzivat pouze originalni sitové jednotky firmy KERN. Pouziti jinych vyrobkd musi
byt schvaleno firmou KERN.

6.4 Provoz na baterie/ provoz na akumulator (volitelné)

Sejmout kryt bateriové pfihradky na spodni strané vahy. PFipojit 9 V blokovou baterii.
Vratit na misto kryt baterie.

V pripadé provozu na baterie je vaha vybavena funkci automatického vypinani, ktera
se mUze aktivovat a deaktivovat v menu (viz kap. 9).

= PFirezimu vazeni drzet stlacené tlacCitko PRINT, dokud se nezobrazi [Unit].
= Opakované stlacit tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,AF*.
= Potvrdit tlacitkem SET.

= TlaCitkem MODE ted Ize volit mezi dvéma nasledujicimi nastavenimi:

»AF on‘“:  Aby se baterie Seffila, vaha se automaticky vypne tfi minuty po
ukonceni vazeni.

»AF off“:  Funkce automatického vypinani je deaktivovana.

= Volbu potvrdit tlacitkem SET. Vaha se vrati do rezimu vazeni.

PCB-BA-cz-1315 11



Je-li baterie vybita, na displeji se zobrazi ,,LO“. Stlacit tlacitko ON/OFF a ihned
vymeénit baterie.

Jestlize se vaha delSi dobu nepouziva, baterie vyjmout a skladovat oddélené. Vahu
by mohlo poskodit vytékani elektrolytu z baterie.

Jestlize je k dispozici volitelny akumulator, pfipoji se do bateriové pfihradky pres
samostatna zastrény spoj. Ted musite pouzit sitovy adaptér, ktery se dodava spolu
s akumulatorem.

6.5 Pripojka perifernich zafizeni

Pfed pfipojenim nebo odpojenim pfidavnych zafizeni (tiskarna,pocitac) k datovému
rozhrani je potfeba vahu bezpodminecné odpoijit od sité.

Pouzivejte se svou vahou vyhradné pfisluSenstvi a periferni zafizeni od firmy KERN,
které jsou pro vasi vahu optimalné pfizpasobeny.

6.6 Prvniuvedenido provozu

Aby se u elektronickych vah docilily pfesné vysledky vazeni, musi vaha dosahnout
provozni teplotu (viz Doba zahfevu, Kap. 1). Vaha musi byt béhem zahfivani
pfipojena k napajeni elektrickym proudem (sitova pfipojka, akumulétor nebo baterie).
Presnost vahy zavisi na mistni hodnoté gravitacniho zrychleni.

Bezpodminecné dodrzovat pokyny v kapitole Sefizovani.

6.7 Serizovani

JelikoZz hodnota gravitacniho zrychleni neni na kazdém misté Zemé stejna, musi se
vaha uvést do souladu —v souladu s fyzikalnim principem, na némz je vazeni
zaloZeno — na misté instalace s tam existujicim gravitaCnim zrychlenim ( pokud vaha
neni za timto u¢elem upravena uz ve vyrobnim zavodé). Tento proces sefizovani
musi byt proveden pfed prvnim uvedenim do provozu, po kazdé zméné stanoviste,
jakoz i v pfipadé kolisani teploty prostfedi. Aby se pfi méfeni dosahly pfesné
hodnoty, doporucuje se za tim u€elem vahu periodicky sefizovat i béhem vazniho
provozu.
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6.8 Sefizovani

Sefizovani by se mélo provadét s doporu¢enym sefizovacim zavazim (viz Kap. 1
"Technické udaje"). Sefizovani je vSak mozné i se zavazim jinych nominalnich
hodnot, z méfického hlediska (viz tabulka 1) vdak neni optimalni.

Pfi sefizovani se postupuje nasledovné:

Dbat na stabilni podminky prostfedi. Doba ohfevu (viz kap. 1) je potfebna ke
stabilizaci.

= Zapnout vahu tlaCitkem ON/OFF.

= Stlacit tlaCitko MODE, a drzet ho stlacené; na displeji se nakratko zobrazi
,CAL". Potom se na displeji zobrazi blikajici pfesna velikost zvoleného
sefizovaciho zavazi (viz kapitolu 9.3).

= Ted polozit sefizovaci zavazi do stfedu vazni ploSiny.
= Potvrdit tlaCitkem SET. O malo pozdéji se na displeji zobrazi ,CAL F* a

potom nasleduje automaticky navrat do rezimu vazeni. Na displeji se zobrazi
hodnota sefizovaciho zavazi.

V pfipadé chyby sefizovani nebo v pfipadé nespravného sefizovaciho zavazi
se zobrazi ,CAL E". Sefizovani zopakovat.

Sefizovaci zavazi skladovat v blizkosti vahy. Pfi aplikacich, kde se poZaduje vysoka
kvalita se doporucuje kazdodenni kontrola vahy.
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6.9 Spodnivazeni
S pomoci podlazniho (podpodlazniho) procesu vazeni je mozné vazit taky predméty,

které neni mozné z divodu jejich velikosti nebo tvaru postavit na vahu.
Postupuje se nasledovné:

o Vypnout vahu.

o Otevfit uzaviraci kryt na spodku vahy.

o Opatrné zavéste haky pro podlazni vazeni.

o Vahu postavit na néjaky otvor.

o Vazené zbozi zavésit na hak a provest vazeni.

Obrazek 1: Pfiprava vah pro podlazni vazeni

— Dejte bezpodmineéné pozor na to, aby byli vSechny zavésené
predméty dostatecné stabilni, aby byli vazené predméty dobfe

zajistény (nebezpedi zlomeni).
— Nikdy nezavésujte vétsi hmotnosti, nez je zadané maximalni
zatazeni (max) (nebezpeci zlomeni)

POZOR — Rovnéz je tfeba vzdy davat pozor na to, aby se pod nakladem
nenachazely zadné zivé bytosti ani predméty, které by se mohly
poskodit.

[ ] Po ukonceni zavésného vazeni se musi otvor ve dné vahy

bezpodminec&né opét uzavrit (ochrana pred prachem).
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7  Obsluzné prvky

7.1 Prehled zobrazovanych parametru

acgcGaa

7.2 Prehled klaves

Tlacitko | Popis Funkce
e Udaje o vazeni pfenést pomoci rozhrani
(mm Tlacitko PRINT | Vyvolat menu (drzet tlacitko stlaCené, dokud se
nezobrazi UNIT)

—_ e Potvrdit nastaveni v menu

-~ TlacCitko SET
e UlozZit a opustit nabidku
e  Zvolit body menu

MODE

Tlacitko MODE

° Zménit nastaveni v menu

. Sefizovani

Tlacgitko TARE

° Tarovani

Tlacitko
ON/OFF

e  Zapinani/ vypinani

PCB-BA-cz-1315
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8 Zakladni provoz

Zapnout

ON
OFF

Vypnuti

ON

o
M
M

Vazeni

TARE

16

= Stladit tlacitko ON.
Vaha provadi test zobrazovaci jednotky. Jestlize se
objevi udaj vahy, je vaha pfipravena k vazeni.

g888/= | UL

= Stladit tladitko OFF, zobrazeni zhasne

i)
Ll ™

= Polozit vazené zbozi
= Pockat na kontrolu ustaleni, po jejim provedeni se vpravo
na displeji zobrazi vahova jednotka (napf. g nebo kg)

= Od¢itat vysledek vazeni.

v o v vvr

zobrazi "Error" (=pfetizeni) a zazni pisknuti.

= Polozit prazdnou vazni nadobu, zobrazi se vaha vazni
nadoby.

YENE
L

= Stlacit tlacitko TARE, zobrazi se nula. Vaha obalu
zUstava ulozena tak dlouho, dokud nezhasne.

1
.l

-— —
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= Navazit vazené zbozi, zobrazi se jeho Cista vaha.

Proces tarovani se maze libovolné ¢asto opakovat, napf.
pfi navazovani nékolika slozek do smési (pfivazovani). Mez
se dosahne tehdy,kdyZ se dosahne plny rozsah vazeni.

Po sejmuti misky vahy se zobrazi hmotnost misky vahy se
zapornym znaménkem minus.

Vaha obalu zistava uloZzena tak dlouho, dokud nezhasne.

Vymazat hodnotu

tary = Vahy odlehdete a stladte tlagitko TARE, zobrazi se nulovy
ukazovatel.
TARE ——
rri
.l

Pomoci této funkce se ulozi vaha tarovaci nadoby. | po vypnuti

Funkce PRE- a opétovném zapnuti funguje vaha s uloZzenou hodnotou tary.

TARE

= V rezimu vazeni polozit na vazni plosinu tarovaci nadobu.

= QOpakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi
blikajici ,PtArg*.

= TlaCitkem SET uloZit aktualni vahu na vazni ploSiné jako
hodnotu PRE-TARE.

Vymazat hodnotu
PRE-TARE = Vahu odlehcit, a opakované stlacet tlacitko MODE, dokud
se nezobrazi blikajici ,PtArg".

MODE
CAL = Potvrdit tlaCitkem SET. Hodnota PRE-TARE zhasne,

zobrazi se nulovy Udaj.

PCB-BA-cz-1315 17



Plus/minus Napf. za u¢elem kontroly vahy jednoho kusu, kontroly
vazeni provedeni a pod.

= Polozit na ploSinu vahy pozadované zavazi, a vytarovat

tlacitkem TARE.
TARE

= Sejmout zavazi

= Klast na jeden po druhém kontrolované kusy, pficemz
odchylky od pozadované vahy se zobrazuiji jako ,,+* ,,-“.

Stejnym postupem se mohou pfipravit baleni o stejné
vaze, vzhledem na poZadovanou vahu.

= Stladenim tladitka TARE se vratit do rezimu vazeni.

Pocitani kusu Pfi pocitani kusi se mohou pocitat bud kusy nachazejici se
v néjaké nadobé&, nebo odpocitavat kusy z néjaké nadoby. Aby
se mohlo spocitat vétsi mnozstvi dild, musi se pomoci
mensiho mnozstvi (referenéniho pocdtu kusu) stanovit
primérna vaha jednoho dilu.
Cim vétsi je referenéni podet dild, tim vy3i je presnost
pocitani. V pfipadé malych nebo zna¢né rozdilnych dild musi
byt stanoven zvlasté vysoky referencni pocet dilU.
Cim vyssi je referenéni podet kusu, tim pfesngjsi je poditani
kusu.
Pracovni proces je roz¢lenén do &tyf kroku:

Tarovani vazni nadoby

Stanoveni referenéniho poctu kust

Navazit referenéni vahu
Vlastni pocitani kusu

= V rezimu vazeni kratce stlacit tlaitko MODE. Referenéni
MODE « o =PCS .. o,
“CAL pocet kusu ,5 se zobrazi jako blikajici.
= Vicenasobnym stlaCenim tlacitka MODE se mohou vyvolat
referen¢ni pocty kusl 5, 10, 20, 25 a 50. Na vazni ploSinu
polozit tolik kusU, jaky je nastaveny referencni pocet kusu.
SET
M = Potvrdit tlaCitkem SET. Vaha se ted nachazi v rezimu

pocitani kusu a pocita vdechny dily, které se nachazeji na
vazni plosiné.
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° o Zpét do rezimu vazeni
1 Stlagit tlacitko MODE.
e Chybové hlaseni ,Er 1“
Neni dosaZzena minimalni vaha kusu, viz kap. 1 ,Technické
udaje“. Stlacit tlacitko MODE a znovu spustit tvorbu
referen¢nich dat.
e Tarovani
Tarovaci nadoba se mlze pouzit i pfi poCitani kusu. Pred
zaCatkem pocitani kust vytarovat tarovaci nadobu tlaCitkem
TARE.

Totalni vazeni Je uziteCné, ma-li se navazit smés znékolika slozek do
otalni vazeni tarovaci nadoby, a nakonec je pro kontrolu potfebna sumarni
netto vaha vSech navaZovanych sloZzek (netto-total, tj. bez vahy
tarovaci nadoby).

Priklad:

1. Polozit tarovaci nadobu na ploSinu vahy. Stlacit tlacitko
TARE, zobrazi se nula.

2. Navazit slozku ©. Stlacit tlaCitko SET, zobrazi se nula. [A]
se zobrazi na levém okraji displeje.

n
§|m
-

3. Navazit slozku @, a stladit tlaCitko SET. Zobrazi se celkova
vaha netto (sumarni vaha slozek @ a ).

4. Znovu stlacit tlaCitko SET, zobrazi se nulovy uda,j.

5. Navazit slozku ©, a stladit tlacitko SET. Zobrazi se celkova
vaha netto (sumarni vaha slozek @ a ® a ©.).

= Recepturu pfipadné doplfiovat az do pozadované konecné
hodnoty. Pro kazdou dalSi sloZzku opakovat kroky 4-5.

= Stladenim tladitka TARE se vratit do rezimu vazeni.
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Stanoveni
procenta
MODE
CAL
SET
M
20

Stanoveni procenta umozniuje vahovy udaj v procentech
vzhledem k referenéni vaze, ktera odpovida 100 %.

= V rezimu vazeni opakované stlacet tlacitko MODE, dokud
se nezobrazi [100 %].

= Polozit na vazni ploSinu referen¢ni vahu, ktera odpovida
100 %.

= Referencni hodnotu uloZit tlaCitkem SET. Sejmout
referenéni zavazi.

= Polozit vazené zbozi.
Véha vzrku se zobrazi v procentech vzhledem k referencni
vaze.

Stladenim tladitka MODE se vratit do rezimu vazeni.
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9 Nabidka

9.1 Navigace v ramci menu

Vstup do menu

PRINT

@r‘
- =
Ul I P

V rezimu vazeni drzet stladené tlacitko
PRINT, dokud se nezobrazi [Unit].

Zvolit body menu

YRR : :
MODE ,' o Tlacitkem MODE se daji po fadé zvolit
CAL — jednotlivé body menu.
o
I
Zména nastaveni
SeT — Zvoleny bod menu potvrdit tlaCitkem
™ ".J - SET, zobrazi se aktualni nastaveni.
— Pomoci tlaCitka MODE se da nastaveni
MODE L I _ | | zménit. Pfi kazdém stlaceni tlacitka
CAL U .y MODE se zobrazi dalSi nastaveni, viz
kap.9.2 ,Pfehled menu®.
o_ or
R S =

1. Ulozit zménu bodu menu a menu
opustit

n

€T

=

rrr
(N

' ' O

= Stladit tlacitko SET, vaha se vrati do
rezimu vazeni.

PCB-BA-cz-1315
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2. Zména nastaveni nékolika bodu

3

14

: izﬁ\ <
—|

=
o
)
m

-—
|

Q
>
-

TARE

NE

§|$
—|

G
CIC

rr
o
Il
(N

Zvoleny bod menu potvrdit tlaCitkem
SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

Zménit nastaveni pomoci tlacitka MODE.

Stladit tlacitko TARE, zobrazi se ,Exit".

Bud

Potvrdit tlaCitkem SET (ANO), zobrazi se
~StorE®. Ulozit (tlacitko SET) resp.
vymazat (tlacitko PRINT), a opustit
menu,

anebo
Stlacit tlaCitko PRINT (NE), a provést

zmény dalSich bodl menu, jak bylo
popsano vyse

22
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Ulozit nebo vymazat, a opustit menu

€T

M

= Ulozit

SET
M

= Smazani

PRINT

2
CIIC

|
SC O

M

=
c

rrr
(N

' ' O

Bud

Stlac¢enim tlaCitka SET (ANO) ulozit
provedené zmény. Vaha se vrati do
rezimu vazeni.

anebo

Za ucelem smazani zmén stladit tlacitko
PRINT (NE). Véha se vrati do rezimu
vazeni.

PCB-BA-cz-1315
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9.2 Seznam nabidek

Popis funkce Funkce | Parametry Popis
moznosti, z nichz Ize vybirat
Pfepinani vahovych UNIT g* Gram
jednotek Kilogram (v zavislosti na
(viz kap. 9.3) kg modelu)
L0z Lbra
_______ ozt __|uUnce
________ Ib __|Trojskaunce
_______ tth __|TaelHongkong
________ it |TaelTawan
_______ gn____|Gran (vzavislosti na modelu)
Pennyweight (v zavislosti na
M |modely T
_______ mo___|Momme
_______ Tol _|Tola
________ ct | Karat(vzavislosti na modelu)
FFA Volné volitelny koeficient
ReZim pfenosu dat (viz Pr Vydej dat prostfednictvim
kap. 9.4) rE CR* | pfikaz(i dalkového ovladani (viz
___________________ keap.10.3)
Vydej dat prostfednictvim
Pr PC stlaceni tlaCitka PRINT (viz kap.
___________________ 10.3)
Kontinualni vydej dat (viz kap.
A L
bA Pr V}’/stup na tiskarnu ¢arového
___________________ kodu (viz kap. 10.4)
AU Pr A}J:totnatika. Vystqp stabilnich
vaznich hodnot (viz kap. 10.3)
Volba tiskového vystupu LAPr Hdr* Vystup hlavicky
(viz kapitolu 9.4) _..GrS___|Vystupcelkovévahy
_______ Sit __|Vystupnettovahy
_______ tAr | Vystupvahyobalu
______ N7E | Vystupulozenevahy
______ PCS__ |Vystuppoltukustd
______ AUJ | Vystup vahy jednoho kusu
LoJRato L Vystup referencniho poctu kusu_
FEd Vystup_boénl’ho posunu pfi
___________________ startutisku
FFE Vystup boc¢niho posunu pfi

konci tisku

24
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Hodnota v baudech bAUd | 19200 |
(vizkap.94) | | 9600* |
______ 4800 |
______ 2400 |
1200
AUTO OFF AF Funkce automatického vypinani
(provoz na baterii), viz on* po tfech minutach bez zmény
kapitou6.4 ] bfemene zapnuta
Funkce automatického vypinani
off po tfech minutach bez zmény
bfemene vypnuta
Automatické nulovani tr ] on* | zap.
(viz kap. 9.3) off wp.
Vybér sefizovaciho zavazi CAL | 100
(vizkapitolu9.3) | | 200 *v zavislosti na modelu
300
Podsviceni bL | on* | Podsviceni zapnuto
ﬁ'j; 'Z“ga”y‘:h Gdajd, (viz | ] off | Podsviceni displeje vypnuto
Zapne se podsviceni displeje
10 sekund po dosazeni stabilni
CH v .
vazni hodnoty se automaticky
vypne.
Funkce vazeni zvirat ANL | off* | wp.
(viz kap. 9.3) 3 Casové rozpéti 3 sekundy
5 Casové rozpéti 5 sekundy
10 Casové rozpéti 10 sekundy
15 Casové rozpéti 15 sekundy
Vraceni na nastaveni rst | no* | ne
z vyrobniho zavodu (viz
kapitolu 9.3) yes ano

* = Nastaveni ve vyrobnim zavodé

PCB-BA-cz-1315
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9.3 Popis jednotlivych bodi menu

Vahové
jednotky

26

= V rezimu vazeni drzet stlacené tladitko PRINT, dokud se

nezobrazi [Unit].

NN
L, ™

N
i

|

o

= Stlacit tlaCitko SET, zobrazi se nastavena jednotka.

= Pomoci tlaCitka MODE se muze volit mezi rGznymi jednotkami

(viz tabulku nize).

= Zvolenou jednotku potvrdit tlaCitkem SET.

Udaje Piepogitavaci
koeficient 19 =

Gram g 1.
Unce 0z 0.035273962
Trojska unce ozt 0.032150747
Libra Ib 0.0022046226
Tael Hongkong tlh 0.02671725
Tael Taiwan tit 0.0266666
Gran (v zavislosti na gn 15.43235835
modelu)
Pennyweight dwt 0.643014931
(v zavislosti na modelu)
Momme mom 0.2667
Tola tol 0.0857333381
Karét (v zavislosti na ct 5
modelu)
Volné volitelny koeficient *) | FFA XX.XX

*) Zadani prepocitavaciho faktoru

= Jak bylo popsano vySe, opakované stlacet tlacitko MODE,

dokud se nezobrazi ,FFA".

= Za ucCelem zadani prepocitavaciho faktoru stlacit tlacitko SET,

aktivni misto blika.

Tlacitkem MODE se zobrazena hodnota zvysi o jednotku,
tlaCitkem PRINT se o jednotku sniZzi.
Tlacitkem TARE vybér Cislic smérem doleva.

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET.

= Opakované stlaCeni tlaCitka SET pfevezme ,volné volitelny
prepocitaci koeficient® jako aktualni vahovou jednotku.
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Davkovani a
nulovani

Volba
Serizovaci
zavazi

Pomoci automatického nulovani se automaticky vytaruji malé

vahoveé odchylky.

Odeberou-li se, nebo pfidaji-li se mala mnozstvi navazovaného

zbozi, mize se v dusledku ve vaze zabudované "kompenzace

stability" zobrazovat nespravny vysledek vazeni! (Pfiklad: Pomalé

vytékani kapalin z nadoby nachazejici se na vaze).

Pfi davkovani s malymi vahovymi odchylkami se proto doporucuje

tuto funkci vypnout.

Je-li automatické nulovani vypnuto, je vSak zobrazeni vahy

neklidnéjsi.

= V rezimu vazeni drzet stlatené tlaCitko PRINT, dokud se
nezobrazi [Unit].

= Opakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,tr*.
= Potvrdit tladitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

= TlaCitkem MODE zvolit pozadovana nastaveni.

tr | on Funkce aktivovana

tr | off | Funkce deaktivovana

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET.

U modelové fady KERN FKB_A se mlze sefizovaci zavazi volit
ze tfi pfedem zadanych nominalnich hodnot (asi 1/3; 2/3; Max)
(viz nize uvedenou tabulku, nastaveni ve vyrobnim zavodé se
Sedym podkreslenim). Aby se dosahly spolehlivé vysledky vazeni,
doporuCuje se volba pokud mozno vysoké nominalni hodnoty.
Jako volitelnd moznost Ize obstarat of firmy KERN sefizovaci
zavazi, ktera nejsou soucasti dodavky.

= V rezimu vazeni drzet stladené tladitko PRINT, dokud se
nezobrazi [Unit].

Opakované stlacet tlaCitko MODE, dokud se nezobrazi ,CAL".
Potvrdit tlagitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

Tlacitkem MODE zvolit pozadovana nastaveni.

L U

Vybér potvrdit tlaCitkem SET.
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PCB 100-3 | PCB 200-2 PCB 250-3 | PCB 350-3 | PCB 1000-1
209 509 50g 100g 200g
50g 100g 100g 1509 500g
709 1509 1509 200g 7009

200g 300g
100g 200g 250 350g 1000g

PCB 1000-2 | PCB 2000-1 | PCB 2500-2 | PCB 3500-2 | PCB 6000-0
200g 5009 500g 1000g 1000g
500g 1000g 1000g 15009 2000g
700g 15009 15009 2000g 5000g

2000g 30009
1000g 2000g 2500q 3500q 60009
PCB 6000-1 PCB 10000-1
1000g 2000 g
2000g 50009
50009 70009
6000g 10000g

28

PCB-BA-cz-1315



Podsviceni
zobrazeni

BN
L,

ER=
Hni_

= V rezimu vazeni drzet stladené tladitko PRINT, dokud se
nezobrazi [Unit].

= Opakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,bl".

= Potvrdit tlacitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

= TlaCitkem MODE zvolit pozadovana nastaveni.

bl | on Podsviceni Kontrastni zobrazeni, které Ize
zapnuto gdec‘:itat i ve tmé.

bl | off Podsviceni Setfeni baterie
vypnuto

bl | Ch Zapne se podsviceni displeje Setfeni baterie

10 sekund po dosazeni stabilni

vazni hodnoty se automaticky
vypnhe.

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET.

PCB-BA-cz-1315
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Funkce vazeni
zvirat

30

Funkce vazeni zvifat se mulze pouzit pfi neklidnych vazenich.
Béhem stanoveného cCasového obdobi se vypocita pramérna
hodnota vysledku vazeni.

Vv s

obdobi.

= V rezimu vazeni drzet stladené tladitko PRINT, dokud se
nezobrazi [Unit].

= Opakované stlacet tlaCitko MODE, dokud se nezobrazi ,ANL".
= Potvrdit tlacitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

= Pomoci tla¢itka MODE zvolit poZadovana nastaveni

ANL Casové rozpéti 3 sekundy
ANL Casové rozpéti 5 sekundy
ANL | 10 | Casové rozpéti 10 sekundy
ANL | 15 | Casové rozpéti 15 sekundy
ANL | off | Vazeni zvifat neaktivni

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET.

= Polozit na ploSinu vahy vazené zbozi (zvife), a stlacit tlaCitko
SET. Na displeji probiha ,,Countdown® (odpocitavani).
Zobrazi se primérna hodnota vaznich vysledkd, a zlistane na
displeji.

= TlaCitkem SET lze stfidat vazeni zvifat a obyCejné vazeni.

= TlaCitkem SET se vazni cyklus pro vazeni zvifat znovu
odstartuje.

PCB-BA-cz-1315




Resetovani

na nastaveni Touto funkci se vrati nastaveni vahy uc€inéna ve vyrobnim zavodé.
ucéinéné ve
vyrobnim = V rezimu vaZeni drzet stladené tlacitko PRINT, dokud se

zavode nezobrazi [Unit].

‘mEE = Opakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,rSt".
.

.o
= = Potvrdit tlagitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.
: ” ,'"'- = Pomoci tlaitka MODE zvolit poZadovana nastaveni

oy
R

rSt yes Vaha se vrati k nastavenim ucinénym ve

vyrobnim zavodé
rSt no Vaha zustane v individuéalnim nastaveni.

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET. Vaha se vrati do rezimu vazeni.
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9.4 Parametry rozhrani

Vystup dat se provede prostfednictvim rozhrani RS 232 C.

Obecné informace

Pfedpokladem pro pfenos dat mezi vahou a perifernim zafizenim (napf. tiskarnou
nebo pocitaCem...) je, aby obé zafizeni byla nastavena na stejné parametry rozhrani
(napf. hodnota v baudech, rezim pfenosu...).

Rezim prenosu

dat
171 171 | ® Vrezimuvazeni drzet stlacené tlacitko PRINT, dokud se
., nezobrazi [Unit].
11101 I = Opakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,Pr*.
‘:, NG = Potvrdit tlaCitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.
:L' ~ = Pomoci tlacitka MODE zvolit pozadovana nastaveni

rE CR | Vystup dat prostfednictvi pfikazi dalkového ovladani.

Pr PC | Vystup dat stlaCenim tlaCitka PRINT.

AU PC | Kontinudlni vystup dat

bA Pr | Vystup na tiskarnu ¢arového koédu

AU Pr | Automatika. Vystup stabilnich vaznich hodnot

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET. Vaha se vrati do rezimu vazeni.
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Vytisténi Pomoci této funkce se zvoli, ktera data se maji poslat na RS232C.
(neplati pro rezim pfenosu dat BAPTr ).

= V rezimu vazeni drzet stladené tladitko PRINT, dokud se
RN nezobrazi [Unit].

= Opakované stlacet tlaCitko MODE, dokud se nezobrazi ,LAPr®.

JN =
Hon = Potvrdit tlatitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.

| = Pomoci tlaitka MODE zvolit poZadovany vystupni parametr.

Hdr Vystup hlaviCky

GrS | Vystup celkoveé vahy

Sit’ Vystup netto vahy

tAr Vystup vahy obalu

N7E | Vystup ulozené vahy

PCS | Vystup poctu kusu

AUJ Vystup vahy jednoho kusu

Rqt Vystup referencniho poctu kusu

FFd Vystup bocniho posunu pfi startu tisku

FFE Vystup bocniho posunu pfi konci tisku

= Potvrdit vybér tlaCitkem SET, zobrazi se aktualni statut (on/off).
= Statut se zméni pomoci tlacitka MODE a PRINT ,on & off*.
= Vybér potvrdit tlaCitkem SET. Vaha se vrati do rezimu vazeni.

o Timto zpUsobem muze uzivatel konfigurovat vlastni blok dat, ktery
1 se potom odesle na tiskarnu nebo do pocitace.
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Hodnota Hodnota v baudech definuje rychlost pfenosu pfes rozhrani, 1 baud
v baudech =1 bit/sekundu.

= V rezimu vazeni drzet stladené tladitko PRINT, dokud se

RN nezobrazi [Unit].
U
= Opakované stlacet tlacitko MODE, dokud se nezobrazi ,bAUd".
NIERN
g = Potvrdit tlacitkem SET, zobrazi se aktualni nastaveni.
I 1111 )| = Pomocitlacitka MODE zvolit pozadovana nastaveni
O C

9600 = 4800 = 2400 = 1200 = 19200

= Vybér potvrdit tlaCitkem SET. Vaha se vrati do rezimu vazeni.

10 Datovy vystup RS 232 C

10.1 Technické udaje

= 8-bitovy ASCII kéd

»= 1 spoustéci bit, , 8 datovych bitd, 1 stopbit, bez bitu parity

» Hodnota v baudech je volitelna 1200, 2400, 4800 , 9600 a 19200 baud.

» Je potfebna miniaturni zastr¢ka (9-pdélova D-Sub)

» Pfi provozu s rozhranim se bezchybny provoz zajisti pouze s pfislusnym kabelem
firmy KERN pro rozhrani (max. 2m)

10.2 Zadéani pinu vystupniho pouzdra vahy
Pohled zepfedu:

5 1
Pin 2: Transmit data
00000 Pin 3: Receive data
O O O O Pin5:  Signal ground
9 6
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10.3 Popis prenosu dat

Pr PC:

Stlacit tlaCitko PRINT, po stabilizaci vahy pfenést format z LAPR.

a. Format pro stabilni hodnoty vahy, poctu kusu, procent
1 |12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15|16 |17 |18
M |S [Nz [N2 N3 |Ng|[Ns |[Ng |[N7z|[Ng|Ng|Nyp|B |Up|Up|U3 | CR|LF
b. Forméat v pfipadé chyby
1 |12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15|16 |17 |18
B |B |B |B B |B |[B |B |B |B |BJ|E |r |r |o |r |CR|LF
AU Pr:
Jakmile je vazni hodnota stabilni, format se automaticky pfenese z LAPR.
c. Format pro stabilni hodnoty vahy, poctu kusu, procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz [N2 | N3 |Nsg|Ns |Ng |[N7|Ng|Ng|Nyp/B |Up|Uy | U3 |CR|LF
d. Format v pfipadé chyby
1 /2 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B B |B |B |B |B B |B|BJ|E |r |r |o |r |CR|LF
AU PC:
Vazni hodnoty se odesilaji automaticky a kontinualné, nezavisle na tom, zda je
hodnota stabilni nebo ne.
e. Format pro stabilni hodnoty vahy, poctu kusu, procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz [N2 | N3 |Ng|[Ns |Ng|[N7|Ng|Ng|Ny/B |Up|[Up| U3 |CR|LF
f. Format v pfipadé chyby
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B |B |B |B |B |B B |B |BJ|E |r |r |o |r |CR|LF
g. Format pro nestabilni hodnoty vahy, poctu kusu, procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S |Np [N2 | N3 |Ng|[Ns |Ng |[N7 | Ngs|Ng|Nyo/B |B |[B |B |[CR|LF
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re

Cr:

Povely dalkového ovladani s/w/t se odesilaji z jednotky dalkového ovladani do vahy
v podobé kodu ASCII. Po tom, co vaha obdrzela povely s/wi/t, vySle nasledujici
Gdaje.

Pfitom je nutno dbat na to, ze nasledujici povely dalkového ovladani se musi

odesilat bez néasledujiciho CR LF.

S Funkce: Stabilni vazni hodnota vahy se odesila pfes rozhrani
RS232
w Funkce: Vazni hodnota vahy (at’ uz stabilni nebo nestabilni) se
odesila pres rozhrani RS232
t Funkce: Jestlize se neodesilaji zadna data, vaha provadi tarovaci
funkeci.
h. Format pro stabilni hodnoty vahy, poctu kus, procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz [N2 N3 |[Ng|[Ns |Ng|[N7|Ng|Ng |Ny|B |Up|[Up| U3 |CR|LF
i. Formét v pfipadé chyby
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B B |B |B |B |B B |B|BJ|E |r |r |o |r |CR|LF
j. Format pro nestabilni hodnoty vahy, poctu kusU, procent
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S |Ns [N2 | N3 |[Ng|[Ns |Ng | N7 | Ngs|Ng|Nyo|/B |B [B |B |[CR|LF
Symboly
M Prazdny znak nebo M
S Prazdny znak nebo zaporné znaménko (-)
N; ... Nio | 10 numerickych hodnotovych znakl ASCII v€etné desetinné tecky a
prazdného znaku
U; ... U3 | 3 hodnotové znaky ASCII- pro jednotku vahy v ks / % / nebo prazdné
misto
B Prazdny znak
E,or Kod ASCII nebo “E, o, r”
CR Carriage Return
LF Line Feed
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10.4 Vystup na tiskarnu ¢arového koédu

ReZim pfenosu dat nastavit na ,,BA Pr* (viz kapitola 9.3.1).

Jako tiskarna c¢arového kodu je urCena tiskarna Zebra, model LP2824.

Pfitom je tfeba dbat na to, aby byl vystupni format vahy pevné definovan, a nedal se
zmenit.

Tiskovy format je uloZzen v tiskarné. To znamena, Ze v pfipadé zavady se tiskarna
nemuze vymeénit za novou, ale ve firmé KERN se musi nejprve nahrat prislusny
software.

Tiskarnu Zebra pfipojit k vaze ve vypnutém stavu pomoci pfislusného pfipojovaciho
kabelu.

Po zapnuti obou pfistroju a po dosazeni pfipravenosti k provozu se vzdy pfi stlaceni
tlaCitka PRINT vytiskne jedna etiketa.

11 Udrzba, opravy, likvidace

11.1 Cisténi
Pred Cisténim pfistroj odpojit od napajeni elektrickym proudem.

Nepouzivat agresivni Cistici prostfedky (rozpoustédla a podobné), ale pouze hadfik
zvlhceny slabym mydlovym roztokem. Dbat na to, aby se do zafizeni nedostala
kapalina. Do Cistit mékkym hadfikem.

Volné zbytky vzorku /prasku se mohou opatrné odstranit Stétcem nebo pFirucnim
vysavacem.

Rozsypané navazované zbozi okamzité odstranit.

11.2 Udrzba a opravy

Zarizeni smi otvirat jen Skoleni, a firmou KERN autorizovani servisni technici.
Pred otevienim odpojit od sité.

11.3 Likvidace

Likvidaci obalu a samotného =zafizeni musi provozovatel provadét v souladu
s narodnim nebo regionalnim pravem planym na misté pouZiti zafizeni.
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12 Mala pomoc pri likvidaci zavad
V pfipadé poruchy v pribé&hu programu by se vaha méla na kratky ¢as vypnout a
odpojit od sité. Proces vazeni se potom musi zacit od zaCatku.

Napovéda:
Porucha

Zobrazeni vahy nesuviti.

Zobrazena vaha se ustavicné méni

Vysledek vazeni je oCividné chybny

Mozna pric¢ina

Véaha neni zapnuta.
Pfipojeni do sité je pferuseno (sitovy
kabel neni v zasuvce, nebo je vadny).

Vypadlo sitové napéti.
Baterie jsou Spatné vloZené nebo vybité.
Baterie nejsou viozené.

Pravan/pohyb vzduchu
Vibrace stolu nebo podlahy
Deska vahy se dotyka cizich téles.

Elektromagneticka pole / staticky naboj
(zvolit jiné misto instalace vahy/ pokud
mozno vypnout rusici pFistroj)

Vazni hodnota neni na nule
Sefizeni uz nesouhlasi.
Dochazi k silnému kolisani teploty.

Elektromagneticka pole / staticky naboj
(zvolit jiné misto instalace vahy/ pokud
moZzno vypnout rusici pFistroj)

Pfi vyskytu jinych chybovych hlaseni vahu vypnout a znovu zapnout. Jestlize
chybové hlaseni pretrvava, uvédomit vyrobce.
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