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INVEST IN THE FUTURE

Francouzsky vyrobce
od roku 1964

Systémy rezani
a drazkovani PLASMA



Plazmové Fezani je jednim z
nejpouzivanéjsich procesti v
metalurgii a obrabéni. Diky rychlosti
a presnosti rezani ma casto naskok
pred rezanim plamenem.

TECHNOLOGIE PLAZMA

Plazma je proces fezani lokalizovanym tavenim, pfi
kterém proud stlaceného vzduchu ptivadi kov k teploté
taveni. Systémy GYS jsou pfenosné a snadno se pouzivaji
a maji vyssi rychlost fezani nez fezani plamenem. Diky
své univerzalnosti nabizi plazmova technologie moznost
fezat Sirokou Skalu vodivych materiald az do tloustky 57

mm.

Hlavni pouziti a aplikace:

& ReZe rlizné vodivé materidly v¢etné mékké oceli,
uhlikové oceli, nerezové oceli, hliniku, médi, mosazi a
dalSich Zeleznych materidl{

# Rovny / zkoseny fez

# Automatizované fezani

& Velmi pfesné drazkovani

& Vrtani

& Znacenina plechu

REZANIi PLAZMOU

Technologie OXYCOUPAGE

Zaftizeni je jednoduché a obsluha miize byt rychle
uvedena do provozu. Tento proces je vsak pomérné
pomaly a je vhodny pouze pro fezani uhlikové oceli.
Kyslik neni U¢inny na jiné druhy kovd, jako je nerezova
ocel nebo hlinik. Obrobek se navic musi pfed rezanim
predehfat, coz dale snizuje produktivitu. Existuji obavy
0 bezpecnost kvili pouziti acetylenu, ktery je vysoce
hoflavy a nestabilni (tento hoflavy plyn se nejcastéji
pouziva pii fezani plamenem).

Hlavni pouziti a aplikace :
& Rezéni oceli pro vyrobu nebo demontaz
& Ohfev dilt pro ohybani, rovnani, tepelné zpracovani
& Uvoliovani zaseknutych dild a zrezivélych
Sroub

REZANI PLAMENEM

Vodivé kovy
Material o, Y Pouze uhlikova ocel
o (ocel, hlinik, méd, mosaz)
Tloustka Az 57 mm Do 50 cm
- Vynikajici thel fezu. Dobry thel fezu

Kvalita rezu . " . L

Mala plocha ovlivnéna teplem. Velkd tepelné ovlivnéna zona

. v e . Pomald rychlost fezani
Produktivita vys°kva rr\cllllosvt,;,eZ: nl (Doba predehrevu prodluZuje
na vsech tloustkach. dobu fezéni)

operace’ ) Mala struska Brouseni a quvtrar}ovanl o><|da§e
Sekundarni povrchu téméf vzdy nezbytné
Néklady na € €€€
operace
Néklady na vybaveni €€ €
Prenositelnost Ano Ano
Drazkovani Ano, velmi presné Ano
BEZPECNOST Jokk LS

www.gys.fr

4 VYHODY

REZANI
PLAZMOU

Kvalita fezu
Pfi plazmovych fezech vznikd méné strusky
(otfepu).

Snadné pouziti
Zé&dny plyn k setizeni, z4dna chemie ke
zvladnuti.

»

Produktivita
ReZe vice dild, rychleji a s mensim po¢tem
sekundarnich operaci.

BEZPECNOST
Neni potfeba zadny hoflavy plyn,
pouzivejte pouze stla¢eny vzduch.

CNC REZANI

Termin «CNC» znamena «pocitacové Cislicové fizeni».
Pohyb hoféku fidi pocitac na fezacim stole prostfednictvim programovani.

3 vyhody automatického rezani:
¥ Konzistentni a spolehlivy vykon
¥ Zvysena produktivita

¥ Optimalizovana kvalita Fezu

Dalsi informace?

www.gys.fr


https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Kit_CNC.pdf

Rada plazmovych Fezaéek GYS

25Aa125A

RUCNI REZANI RUCNIi NEBO MECHANIZOVANE REZANI

EASYCUT 25 EASYCUT K25 EASYCUT K35F EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 CUTTER 45 CT CUTTER70CT NEOCUT 105 NEOCUT 125

Maximalni vystupni proud 25A 25A 35A 30A 40 A Maximalni vystupni proud 45 A 70 A 105A 125 A
oo o 110V 230V
Napdjeni 230V-1ph 230V-1ph 230V -1ph 110/230V - 1ph 230V - 1ph Napdjeni 1ph 1ph 400V -3ph 400V - 3ph 400V -3ph
€ 0ddéleni 8 8 15 15 20 € Oddéleni 15 30 35 40 57
£ £
£ Doporucené Ocel 6 6 10 10 15 & Doporucené Ocel 10 25 25 35 40
= strénky = stranky
‘E‘ ‘E\
< rténi < Vrténi 5 12 15 20 25

Mechanizované fezani ey - - - - - Mechanizované fezani [ N N N N

Interni kompresor N N Interni kompresor

Automatické fizeni

Automatické fizeni
tlaku vzduchu

tlaku vzduchu | N

Drazkovani Drazkovani f | N f |

Pomoc k ochrané IP 21 1P 21S 1P 21 IP21S 1P 21 Pomoc k ochrané IP 23 IP 23 IP 23 IP 23

Hmotnost (kg) 7.8 15 30 11 8 Hmotnost (kg) 15 22 33 36

Cislo dilu s pFislusenstvim* 065543 068063 031036 013858 029743 Cislo dilu s pHislusenstvim* 062962
*Generator + zemnici svorka *Generator + zemnici svorka
+ runi hofak + Rucni hofdk MT-70 nebo MT-125
Lexicon

Mechanizované fezani
Lze pfipojit k fezacimu stolu CNC.

1

PFC Korekce tciniku
Technologie PFC potlacuje Spicky a reguluje napajeci proud.
Elektricka sit je proto lépe vyuzitelnd a umoznuje napajeci napéti mezi 185 a 265 V, coz podpo-
ruje pouziti prodluzovacich kabell nebo generatort. Dalsim dilezitym efektem je, Ze generator
vybaveny timto zafizenim spottebuje v siti mnohem méné energie a umoznuje jeho pouZziti na
mensich jisticich (napf. generatoru, ktery timto zafizenim vybaven neni). 16 A).

Seznamte se s technologickymi funkcemi nasich
vyrobki a jejich stru¢nym vysvétlenim. Interni vzduchovy kompresor
Odpada potieba blizkého zdroje stla¢ceného vzduchu.

HEE

AIR auto
Automatické fizeni tlaku a pratoku vzduchu pro optimalni fezani.
. Flexibilni napéti
Tato technologie rozsifuje rozsah napajeciho napéti PFC od 85 do 265 V (185 az 265 V u stan- Rezim Openwork

dardniho PFC). Lze je proto pouzivat v elektrickych sitich 110V nebo 230 V. Idedlni pro fezéani na perforovanych listech.

Rezim znaceni

P400 Protect 400 Idealni pro znaceni na povrchu a identifikaci dild.

Generatory vybavené touto technologii jsou schopny odoldvat pfilezitostnym nebo trvalym

vykyvim napéti v elektrické siti az do 400V (blesk, generétor, vypadek zatéze atd.). m Drazkovani

Efektivni, pfesné a Cisté odstranovani kova.
Anti-Dust

AD |y tohoto typu konstrukce je ventilacni chodba izolovana od elektronické césti, coz vyrazné
omezuje kontakt s vnéjsim prachem.

4 www.gys.fr www.gys.fr 5



Jednofazovy

25Aa35A

EASYCUT K25 & K35F

Integrovany vzduchovy kompresor

I L]
MADE IN FRANCE

Interni kompresor

Technické speciﬁ kace EASYCUT K25 EASYCUT K35F
Napdjeni e
P 1fize, 50/60 Hz
Pojistka 16A
Aktudlni rozsah 10-25A 10-35A
Pracovni cyklus @60% 15A/86V 26A/904V
EN 60974-1 (40°C) @100% R 20A/88V
Kompresor (hlu¢nost) 60-70db
Rozméry DxSxV 41x20x36 cm 28x52x46 m
Hmotnost 15kg 30kg
Pavodni hordk TPT 25 (4 m) MT 35K (4 m)
Vy'kon EASYCUT K25 EASYCUT K35F
P Ocel 6mm 10 mm
Doporuceny fez -
(Cisty fez) Nerezovd ocel / A Bl
hlinik

sy Ocel gmm 15mm
Maximalni fez -
(Separace) Nerezové ocel / Rl 10mm

hlinik

6 www.gys.fr

Integrovany kompresor

Ex 15 )

S feznym vykonem az 15 mm jsou EASYCUT
K25 a K35F ruéni plazmové fezaci stroje s integrovanym kompresorem.
P¥i nedostatku stlaceného vzduchu jsou idealnim spole¢nikem na kazdé
stavbé.

& Diky internimu kompresoru neni tfeba pouzivat externi
vzduchovy kompresor a filtr.

& Spousténi oblouku bez vysokofrekvencniho zafeni, aby se
zabranilo elektromagnetickému ruseni.

& Jevybaven svitilnou o délce 4 m s bezpe¢nostnim zafizenim
na spousti, které zabranuje ndhodnému nebo neimysinému
spusténi.

Moznosti a vybaveni

Sada spotfebniho materidlu pro hotaky TPT 25 070721
Sada spotfebniho materidlu pro hotak MT 35K 039964
Sada kompasu (@ 10 >134 cm) 040205

Informace pro objednani

EASYCUT K25 + pfislusenstvi 068063
TOPARCTPT 25 hofdk, 4 m + zemnici kabel 2 m

EASYCUT K35F + piislusenstvi 031036
Hotak TOPARC MT 35K, 4 m + zemnici kabel 2 m

Jednofazovy

30A

EASYCUT 30 FV

Urceno pro karosare

L]
MADE IN FRANCE

Technické specifikace

Napdjeni . Bov . 1oy
1féze, 50/60 Hz 1faze, 50/60 Hz

Pojistka 16A 32A

Aktudlni rozsah 10-30A

Pracovni cyklus @60% 23A/89.2V 19A/87.6V

EN60974-1(40°0) @100% 20A/88V 15A/86V

Doporuceny priitok vzduchu 115 L/min

Doporuceny tlak vzduchu 2.5>9bar

Rozméry DxSxV 45x28x20cm

Hmotnost 11kg

Pivodni hoak TPT40 (4 m)

Vykon

Doporuceny fez ECEI ot 10mm

(Cisty fez) / EI’:I,T(V& oce amm

Maximélni fez ﬁcel < ocl 15mm

(Separace) lﬁlrﬁmziiva C 10mm

da EASYCUT

1 o g B eo

EASYCUT 30 FV je plazmovéa ftezatka 30 A s feznym
vykonem 10 mm v oceli (15 mm pii  separaci).
Jeho systém bezdotykového zapaleni prodluzuje Zivotnost spotfebniho
materidlu. Je uréen pro Udrzbaiské prace, jako je naptiklad udrzba
karoserii automobild, ma velmi robustni mechaniku a jednoduché
rozhrani s pratokomérem.

& Intuitivni ovlddaci panel s jednim potenciometrem pro nastaveni
intenzity fezani.

& Spousténi oblouku bez vysokofrekvencniho zareni, aby se
zabranilo elektromagnetickému ruseni.

& Rucninastaveni tlaku vzduchu (2,5 < 9 bar) s prlitokomérem na
prednim panelu.

& Je vybaven odpojitelnym hofdkem o délce 4 m s bezpecnostnim
zafizenim na spousti, které zabranuje ndhodnému nebo
neumysinému spusténi.

Moznosti a vybaveni

Krabice se spotfebnim materidlem pro hofdk TPT 40 039957
Odvlhcovaci filtr 039728
Vozik PLASMA 600 040298
Rucni plazmovy hofak TPT 40 - 4 m - se spotfebnim materidlem 060753
Sada kompasu (@ 10 >134 cm) 040205

Informace pro objednani

EASYCUT 30 FV + prislusenstvi

TOPARCTPT 40 hoiak, 4 m + zemnici kabel 2 m UL

www.gys.fr 7



Jednofazovy

25Aet40A Rada EASYCUT m

PHASE vouts

EASYCUT 25 & 40 200 AT

Velmi kompaktni

Velmi kompaktni plazmové fezacky EASYCUT 25 a 40 jsou idealni pro
snadné fezani vsech typl kovl do tloustky 20 mm. Diky jmenovitému
vykonu az 40 A vynikaji v pfesném fezani pfi nizkém proudu. Jsou idedini
do dilny a nabizeji skute¢nou pfenosnost bez ztraty fezného vykonu.

Jsou kompaktni a lehké, takze se vyborné prenaseji.

& Intuitivni ovladaci panel s jednim potenciometrem pro nastaveni
intenzity fezani.

B Spousténi oblouku bez vysokofrekvencniho zareni, aby se
zabranilo elektromagnetickému ruseni.

& Rucni nastaveni tlaku vzduchu (2,5 < 6,5 bar) s barovym grafem
na prednim panelu.

& Je vybaven odpojitelnym hordkem o délce 4 m s pojistkou

spousté.
Technické specifikace EASYCUT25 EASYCUT 40 Moznosti a vybaveni
- 230V Sada spottebniho materidlu pro hofaky TPT 25 070721
Napjen 1 faze, 50/60 Hz
! Krabice se spotfebnim materidlem pro hofak TPT 40 039957
Pojistia 164 164 Odvihéovacifilt 039728
Aktudlni rozsah 10-25A 10-40 A Vozik PLASMA 600 040298
gf;g;;'ﬂf‘:"&‘g() e (B (W Ruéni plazmovy hofék TPT 40 - 4 m - se spotfebnim materidlem 060753
g 0 _
Q5 WL Sada kompasu (810 > 134 cm) 040205
Doporuceny priitok vzduchu 115 L/min
Doporuceny tlak vzduchu 2.5> 6.5 bar
Rozméry DxSxV 42x15x30cm
Hmotnost 7.8kg 8kg
Pavodni horak TPT 25 (4m) TPT 40 (4 m)
, Informace pro objednani
Vykon EASYCUT 25 EASYCUT 40
EASYCUT 25 + vybaveni 065543
Doporuteny Fez Ocel : 6 mm 15 mm TOPARCTPT 25 hofék, 4 m + zemnici kabel 2m
((]Sty er) Nergz?va ocel 4mm 12mm EASYCUT 40 + vybavenl' 029743
Ainik TOPARCTPT 40 hotsk, 4 m -+ zemnici kabel 2 m
A Ocel gmm 20 mm
Maximalni fez -
(Separace) Nerezovd ocel 6mm 15 mm
/hlinik
8 www.gys.fr
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Jednofazovy 45 A

Trifazovy proud 70 A

REZ45A70CT

Pfenosné pro primysl

10

W oo 2
E- )

45CT

G . |

70CT

Plazmové fezacky profesionalni kvality CUTTER 45 CT (jednofdzové)
a 70 CT (trifazové) se vyznacuji schopnosti fezat kovy o tloustce az 35
mm. Rozhrani CNC a automaticky primyslovy hofak AT-70 umoznuji
mechanizovany provoz.

& Intuitivni ovladdaci panel s jednim potenciometrem pro nastaveni
intenzity fezani.

& 3 pracovni rezimy: Rezanli, fezani se spoustécim zamkem a fezani
perforovanych listd.

& Predpfipraveno pro pouziti na automatickém fezacim stole
(volitelnd analogova sada CNC-1).

& Spousténi oblouku bez vysokofrekvencniho zafeni, aby se zabranilo
elektromagnetickému ruseni.

B Rucdninastaveni tlaku vzduchu (4,1 < 6,5 bar) s barovym grafem na
prednim panelu.

& Prémiovy hofdk MT-70 navrzeny tak, aby odolaval naraziim a
vysokym teplotdm.

MADE IN FRANCE

Rezim celého listu
ReZim draténého pletiva
Pevny list v uzamceném

rezimu

www.gys.fr

Indikator tlaku

CUTT=R B
70

§5 (95 = CUTTER *&

62 %0

58 185 Am
5.5() 80
52()75
48()70
45065
411 )60

Rucni nastaveni tlaku
vzduchu

Low

Aktudlni nastaveni

CUTTER45 CT* | CUTTER 70 CT
Vykon
230V | 110V 400V
. Ocel 25mm | 10mm 25 mm
Doporuceny fez -
(Cisty fez) Nerezovd ocel 5mm | 8mm 18mm
/hlinik
T Ocel 30mm | 15mm 35mm
Maximadlni fez -
(Separace) Nerezovéocel 20 oy 1omm | 25mm
/hlinik
Ocel 12mm | 5mm 15mm
Vrtani "
Ne'?z,""a = 6mm | 3mm 12mm
/hlinik
Drazkovani Mira stazeni - 4.8kg/h
* s hofakem MT-70
Doporuceny iez
CUTTER45CT CUTTER70 CT

Rada CUTTER (T

Technické specifikace CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
Pracovni rezim Rez Rez Drazkovani
Napijeni ’ 230V , 110V 400V

1faze, 50/60Hz | 1faze, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
Pojistka 16A 32A 16A
Aktudini rozsah 10-45A 10-30A 20-70A
Pracovni cyklus @60% 41A/964V | 21A/884V | 70A/108V 60A/124V
EN60974-1(40°0) @100%  32A/928V  17A/868V | 55A/102V | 45A/118V
Doporuceny priitok vzduchu 15 L/min 185 L/min 270 L/min
Doporuceny tlak vzduchu 5>7bar
Rozméry DxSxV 48x37x23 cm 52x40%26 cm
Hmotnost 15kg 22kg
Pivodni hofak MT-70 (6 m) ou TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)

Moznosti a vybaveni

Krabice se spotfebnim materidlem pro horék MT-70 061613
Krabice se spotfebnim materidlem pro hofak TPT 40 039957
Odvlh¢ovaci filtr 039728
Ru¢ni plazmovy hofak MT-70 - 12 m - bez spottebniho materialu 037519
Automaticky plazmovy hofak AT-70 - 6 m - bez spotfebniho materidlu 037526
Automaticky plazmovy hofak AT-70 - 12 m - bez spotfebniho materidlu 037533
Analogové sada CNC-1 pro pfipojeni k fezacimu stolu 039988
Filtr s nerezovou miizkou (filtrace 630 um) 046580
Sada pro fezni / zkoseni / vedeni hofaku 038653
Sada plazmového hofaku TPT 40 (@ 10 >134 cm) 040205
Sada plazmového hofaku MT-70 (@ 40 > 82 cm) 037984

Informace pro objednani

CUTTER 45 (T + zemnici kabel, 2 m 014787
CUTTER 45 (T + piislusenstvi TOPARCTPT 40 hofak, 4 m + zemnici kabel, 2 m 013629
CUTTER 70 CT + zemnici kabel, 4 m 013636
CUTTER 70 CT + piislusenstvi TOPARC MT-70 hotdk, 6 m + zemnici kabel, 4 m 013841

www.gys.fr 1



Trifazovy
105Aa125A

PHASES vouts

G 5% N

NEOCUT 105 A 125 S 40 A

Nejmodernéjsi technologie

Diky vysoké kapacité pro ru¢ni nebo mechanizované fezani jsou fezacky
NEOCUT idedlnim feSenim v primyslovém prostredi. Jeji 100% pracovni
cyklus az 125 A umoznuje fezat dily o tloustce az 57 mm. Jsou vybaveny
automatickym tizenim tlaku vzduchu a nabizeji optimalni kvalitu fezu po
celou dobu Zivotnosti spotfebniho materialu.

& Automatické fizeni tlaku a pritoku vzduchu podle nastaveného
proudu.

& 6 pracovnich rezimu : fezani, fezani se spoustécim zamkem,
drazkovani, drazkovani se spoustécim zamkem, fezani perforovanych

plechd a znaceni. ;
o e Vykon NEOCUT105 | NEOCUT125 Technické specifikace NEOCUT 105 NEOCUT 125
Rezim znaceni, idedIni pro sledovani a identifikaci dil{. 5 .
Doporudeny fe Ocel 35mm 40 mm Pracovni rezim Rez Drazkovani Rez Draskovani
Spousténi oblouku bez vysokofrekvenéniho zafeni, aby se zabranilo uceny rez .
L -y ' Cisty F Nerezova ocel Napdjeni 400V - 3 ph, 50/60 H
elektromagnetickému ruseni. S hiinik 30mm 40mm apajent P !
pred K le (olitel ocel 5 5 Pojistka 32A 63A
& Predpfipraveno pro pouziti na automatickém fezacim stole (volitelna gl ce mm mm
pripraveno pro p Maximalni fez : Aktudlni rozsah 20-105A 20-125A
analogovd/digitalni sada CNC). (Separace) Nerezovdocel 0 57mm
.. . . o i / hlinik Pracovni cyklus @60% - 105A/142V - -
& Pocitadlo pro sledovani opotiebeni spotifebniho materidlu (trysky a ocel 2 % 5
elektrody) . e LI i EN 60974-1(40°0) @100%  105A/122V | 90A/136V | 125A/130V | 125A/150V
. i MITICE. 18 mm 25mm Doporuceny priitok vzduchu 305 L/min
& Snadna aktualizace softwaru prostfednictvim kabelu USB bez /hlinik —
nutnosti pouziti nafadi nebo demontaze. Drazkovani Mirastazeni  8kg/h 12kg/h Doporuceny tlak vzduchu 5> 9bar
. . . v . P p - Rozméry DxSxV 69x40x61
& OLED displej a vicejazy¢né rozhrani : snadné pouziti, viechna EMEyPXOX XA xolan
nastaveni jsou dostupna pouhym stisknutim tlacitka. Hmotnost 33kg 36kg
Pivodni hordk MT-125 (6 m)
— — Moznosti a vybaveni
MADE IN FRANCE
Krabice se spotfebnim materidlem 45 / 65 / 85 A hoiak MT-125 039537
Box na spotfebni materidl 85 / 105 A hotak MT-125 064720
Doporuceny iez
P Y Box na spotfebni materiél 105 / 125 A hofak MT-125 039544
NEOCUT 105 NEOCUT 125 Odvlhcovaci filtr 039728
Pripomenuti aktual- Méfteni tlaku na vstupu Skateboardovy vozik + stojan 777
niho rezimu produktu Rucni plazmovy hotak MT-125 - bez spotfebniho materiélu 12m-039513

6m-038479 12 m - 039520
15m - 069787 20 m - 069794
6m- 067479 12 m - 067486
15m - 069800 20m- 069817

Automaticky plazmovy hofak AT-125 bez spotfebniho materidlu

Automaticky plazmovy hofdk AT-160 bez spotfebniho materidlu
Méreni obloukového

[=10e

napéti Analogova sada CNC-1 pro piipojeni k fezacimu stolu 039988
DigitéIni sada CNC-2 pro pfipojeni k fezacimu stolu 064737
L Aktualni méteni Sada pro digitaIni modernizaci C(NC-3 068957
.0 bar A Filtr s nerezovou mfizkou (filtrace 630 um) 046580
Sada pro fezdni / zkoseni / vedeni hofaku 038653
Pfipomenuti vystupniho tlaku Informace pro objednani NEOCUT105  NEOCUT 125
Zemnici kabel NEOCUT+, 4 m 063044 067431
Aktualni pozadovana hodnota NEOCUT + vybaveni I o574t
Svitilna TOPARC MT-125, 6 m + zemnici kabel, 4 m

12 www.gys.fr www.gys.fr 13
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Baleni - EASYCUT K35F

Rada EASYCUT

-
= —rgl-_\\ — B
‘_‘.&"H‘-"-""’ w,« .1 o w©o0 i = ‘
Zekr;;r;:élcl Runi hofak Vozik Difuzér Elektroda Tryska Adaptér na trysku
x1 X3 X3 x1
031036 2m,10mm® | MT-35K,4m 51331 |
Box na spottebni materidl 039964
A 4
Horaky - EASYCUT
; Pracovni cyklus Délka
Model Série Uhel Spotfebni materidl | Objednaci¢islo | Kompatibilita
60% 100% | ———
. EASYCUT K25
0
TPT25 25A(35%) 15A 4m piilozeno 068087 EASYCUT 25
75 EASYCUT 30 FY
TPT 40 40A 4m piilozeno 060753 EASYCUT 40
CUTTER 45 CT
w y o r
Spotrebni material - EASYCUT
0 « = @
. >
Model hofsku Difuzér (x2) Elektroda (x10) Tryska (x10) Adaptér na trysku (x4) e E e
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971
L TPT 25 040182 TPT 25 070721
Rezani X1 040175 x3 040168 x3 X1
MT 35K 040212 040229 MT 35K 039964
TPT 40 040236 TPT 40 039957

www.gys.fr
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Baleni - CUTTER CT / NEOCUT

Rada CUTTER CT/NEOCUT

H===

gmm e : p ‘ =
- = \.;%E"\ ﬂ ) 4 i o e
10mm Ohmic 3
- Zemnnici L T . . Adaptér na
Kovani o Rucni hofdk = Automaticky hofak Kit CNC Vozik Difuzér | Elektroda = Tryska Deflektor
klesté trysku
CUTTERA45CT
" wee| s woem || CUNN B T T T 0
037502 Startovaci sada
Yy | e 2miOmm | MM R T T 0
037519 Box na spotiebni materidl 061613
AT-70,12m Analogovy X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 037571 037618 037649
CUTTER70CT
woem | a foa [ a [ oa [ a
1 013841 " 037502 Startovaci sada
) ousg| = woem | a | o8 | s [ oa | 0
4m.10mm? 037502 Box na spotfebni materiél 037540
' woem | a | s | w [ oa [ a
3 01453 " 037519 Box na spotfebni materidl 037540
AT-70,12m Analogovy x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
4 014619 - 037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
NEOCUT 105
\ wesem CUR T O T T a
1 063112 L] 039506 Startovaci sada
MT-125,6m e | w8 | x| X3 %3
] ;i 037717 fasssssssasssantessansdsiocnnan oo oot L
. 2 tes 039506 Box na spotiebni material 064720
MT-125,12m 2 | 08 | a6 | X3 %3
4m, 16 mm’ ' B7717 el oL D L L T
. . 065888 " 039513 Box na spotrebni materidl 064720
4 065995 - AT-125,12m  125A Analogovy X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
g 039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
5 068186 - AT-125,12m 125A Digitalni x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
039520 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308
NEOCUT 125
wesem CR I T T T O T a
1 067448 L 039506 Startovaci sada
MI-125,6m x| 8 X6 | X1 X1
] ' 0B37717 e e e e
2 068193 039506 Box na spotiebni material 039544
MT-125,12m i | o3 | x| X1 X1
f ] ' (774 AR SUOUUS S UUEEUN EUVEURSoUIURIOs ESVEUvEUUEOL FUEUREURIULSVEIVUUIUTIN CIUUREUWUUTROUet
3 068209 039513 Box na spotrebni material 039544
: 4 068216 - 4m. 25 mm? AT-125,12m  125A Analogovy X1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
' 039520 60% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
5 068223 - AT-125,12m 125A DigitdIni X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
. 039520 60% 064737 039148 039155 039209 039445 039308
6 073463 . AT-160,12m  125A Analogovy X1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
067486 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
7 073470 . AT-160, 12 m 125A DigitdIni x1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
067486 100% 064737 067509 067493 067554 067585 067608
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Horaky - CUTTER CT / NEOCUT

. Pracovni cyklus Délka
Model Série Uhel Spotfebnimateridl = Objednaci¢islo | Kompatibilita
60% 100% —_—
6m 037502 CUTTER45 CT
- 0,
MT-70 70A (50%) 50A o 037519 CUTTER 70 CT
75° p non inclus 039506
m
MT-125 125A 105A NEOCUT105
12m 039513 NEOCUT 125

Svitilny «Easyfit

Kabel

Model hordku

i Pracovni cyklus Délka
Série Model Uhel Spotiebni materidl Objednaci ¢islo Kompatibilita
60% 100% | o — —
6m R 074668 CUTTER45 (T
mo M ) ) ) CUTTER 70 CT
MT-125 NEOCUT 105
2m - 074675 NEOCUT 125
90° 074644
B MT-125 . 125A 105A - 130cm
15 074651 NEOCUT 105
90° 074620 NEOCUT 125
MT-125 . 125A 105A - 80.cm
1 non inclus 074637
CUTTER45 (T
- 0,
MT-70 70 A (50%) 50A 074583 CUTTER70CT
m & NEOCUT 105
MT-125 125A 105A 074606 NEOCUT 125
CUTTER45 (T
- 0,
MT-70 70 A (50%) 50A 074590 CUTTER70CT
E B NEOCUT 105
MT-125 125A 105A 074613 NEOCUT 125
16 www.gys.fr

Spotrebni material - CUTTER CT / NEOCUT

; . i Y
- . . Adaptér na trysku Krabice se spotfebnim
Model hofdku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5) (1) Brusle (x1) e
x3 x3 037571  kratky -
2050A x B 037564 krdtky . . 037625 20-50A
067196  dlouhy 061613
MT-70 037557 . . 037601 .
- : X3 037564  krdtky 3 037588  kratky : x1 037625  kratky 20-70 A
X X
067189 dlouhy 067202 dlouhy 067216 dlouhy 037540
P'e:;“;\’ez 039131 039155 039315 039216 039322
Rezéni 45A x3 039162
x3 X1 45/65/85 A
5l 039131 3 039179 039216 039230 039537
W15 85A 2 039186 —
X1 039155 x3 X1 X1 85/105 A
X1 X X3 X1 X1 064720
054 o e 039193 . -
0os 3 039223 039247 105/125 A
125A B 039209 039544
& o COIE T
. I Adaptér na
Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5) trysku(xl) Brusle (x1)
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
65-85 A 039131 039261 039216
Drazkovani
MT-125 105A 039155 039278 039254
039148 039223
125A 039285

Spotrebni material «Obtizny p¥i

y pristup

@G —— B=m - B
Model hofdku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x3) Adapte(rxq;x = Krouzek (x3) Tryska (x5) Brusle (x1)
20-45A 074767
MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
70A 074774
Rezdni 90457 o 074767
MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910
100A 039148 074781
MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927
Draz-
P 70A 039131 074798
MT-125 074699 074866 074897 074927
100A 039148 074804
A A ' 4 o r A A ' 4 ' 4
Spotiebni material pro rezani ploch
= — RS Bl 2> =]
Model hofdku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Adaptér na trysku (x1) Tryska (x5) Pojistny krouzek (x2)
MT-70 40-70A 074736 074705 074873 074811
Rezani 40-70A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A 074750 039155 074835

www.gys.fr
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(-] y 4 (-] y
Ruzné Ruzneé

automaticke svitilny. prislusenstvi

Automatické horaky navody pro rezani

‘ Pracovni cyklus Délka 2 Sada kompasu #1
‘ Model Série - o0 ‘ A Spotiebni materidl Objednaci¢islo | Kompatibilita Odvlhéovaci filtr pasu
0 0 B | s [ =
039728 it + kazet 040205 Kompatibilni hot4k TPT 25 /TPT 40 /
6m 127mm 071865 azeta MT 25K / MT 35K / MT 45
CUTTER 45 CT 039735 Pouze kazeta 040199 Pouze vodici vozik
- 0,
A0 70A(S0%)  S0A 6m f35mm 037526 QTR T0CT
12m 037533
6m 038479 Prachovy filtr Sada kompasu #2
w
T 15 105 A 12m 435 mm 039520 NEOCUT 105 046580 *ﬂ»\ - 037984 Kompatibilni s hotakem MT-70 /
5m non inclus 069787 NEOCUT 125 . B - MT-125
240 mm . CUTTER 70 CT-NEOCUT105/129 '!? -Q 9 037977 Pouze vodici vozik
20m 069794 4 'AE
6m 067479 a
12m 067486 J RC-PLASMA | . Rezaci sada /
AT-160 160 A 125A 044.5mm NEOCUT 125 =L IEN Délkové ovladani zapnuti/vypnuti mechani- . A P74 k i / vedeni
15m 065800 ,’//; X zovaného plazmového hoféku . q_a'."- " < A zkosenli / vedeni
2 17 > .
om 068 06959 e ¢ am o f 038653 Kompatibilni s hotkem MT-70 /
CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 105/125 MI-125
A A y o r
Spotrebni material
e ; 2 S -~ 7
a « (> e ) =7 Voziky
i 3 [ 1]
Model hofiku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tyskafs) | daptermatysiu Ohmické tryska | - Automaticky deflektor -
(x1) (x1) (x1)
o 20-50A 037571 ;
AT-70 | Rezéni o 037557 037564 037588 037601 neho 037618 037649 & ‘f' 8-
Presny fez 45 A 039315 037496 7 7’ ?
162
zg 2 039131 g;;?g 039216 neho 039339 139292 040977 073593 037717 040298 051331 039568
AT-125 | Rezani 5o 039155 V39186 EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F
51 139193 EASYCUT 30FV - 25/40 EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
1254 039209
Presny fez
51 037516
AT-160  Rezéni A 067509 037493 0672 067578 067552
R - 167530 ' Soupravy pro CNC
85A 067547
y A4 y
105-125 A 067554 067585 067608 o b ra be ni

CNC-3 Digitalni

CNC-1 Analogovy CNC-2 Digital ., ]
govy 9 dovybaveni Vice zde
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Kit_CNC.pdf
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