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VLASTNOSTI

» Mze soutasné zobrazovat parametry posunu, rychlosti a zrychleni.

» Pouziva se v souladu s normou ISO 2954 pro periodicka méreni zamérend na detekci nevyvazenosti,
nesouososti a dalsich mechanickych zavad v rotujicich strojich.

» Byl specialné vyvinut pro usnadnéni méfeni vibraci vech rotujicich stroji na misté za Gtelem kontroly
kvality, uvedeni do provozu a prediktivni udrzby.

» Vysoce kvalitni samostatny akcelerometr pro pfesnd a opakovatelna méreni.
» Funkce sledovani stavu loZisek.

» Digitalni LCD displej.

» Lehky a snadno pouzitelny.

» Siroky frekventni rozsah (od 10 Hz do 10 kHz) v rezimu akcelerometru.

» Muze komunikovat s PC pomaci volitelného kabelu a softwaru pro rozhrani R5232C za tcelem
generovani statistik a v{tiska.

SPECIFIKACE
Zobrazeni 4mistny LCD displej s podsvicenim
Pfesnost +(10 %n + 0,2)
Meéici snimat Piezoelektrickg akcelerometr
Méfené parametry Rychlost, zrychleni a posun

Rozsah méreni

Pohyb 0,001... 3,000 mm ekvivalentni Spitkova hodnota; 0.04..120.0 mil
Rychlost 0,1...300,0 mm/s efektivni hodnota; 0.00...13.00 inch/s
Zrychleni 0,1...300,0 m/s2 ekvivalentni Spickova hodnota; 985 ft/s?

Frekvencni pasmo

Pohyb 10Hz. ... tkHz.
Rychlost 10Hz. ... tkHz.
Zrychleni 10Hz. ... 10kHz
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Prevod metrickgch/imperialnich S funkci zaznamenavani maximalni hodnoty a indikatorem stavu

jednotek baterie.
Rozhrani PC USB/RS232C nebo Bluetooth
Vypnuti Rutni vypnuti mozné kdykoli nebo automatické vypnuti

aktivovatelné uzivatelem

Provozni podminky

Teplota 0..50°C
Vihkost >95 % RH
Napajeni Lithiova baterie
Rozméry 202x43x23mm
Hmotnost (véetné baterii) 130g

POPIS ZARIZENi

1- Rozhrani nabijetky

2 - Otevreni odvzdusnovaciho ventilu
3 - Akcelerometr

4 - Rozhrani RS232C

5 - Displej

6 - Tlatitko zapnuti/vypnuti
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POSTUP MERENi

» Stisknéte a uvolnéte tlatitko zapnuti/vypnuti, aby se pfistroj zapnul.
» Pritlatte sondu kolmo na povrch, kterg chcete méfit.

» Zobrazi se parametry, jako je posun, rychlost a zrychleni.

FUNKCE MAX-HOLD

» Stisknéte a uvolnéte tlatitko zapnuti/vypnuti, aby se pfistroj zapnul.

» Stisknéte znovu tlatitko zapnuti/vypnuti: zobrazi se symbol MAX, kterg oznacuje aktivaci rezimu Max
Hold. Zobrazend hodnota je maximalni hodnota béhem méreni.

» Chcete-li rezim Max Hold opustit, stati znovu stisknout tlatitko zapnuti/vypnuti.

PREVOD METRICKY / IMPERIAL

» Stisknéte a uvolnéte tlacitko napdjeni, aby se pfistroj zapnul.

» Stisknéte a podrzte tlatitko napajeni, dokud se nezobrazi symbol UNIT. Pristroj prepne z metrickgch
jednotek na imperialni jednotky.

UVAHY

Jaké parametry je treba mérit?
» Zrychleni, rychlost a posun jsou tfi testované parametry, které poskytuji pfesné a reprodukovatelné
vysledky.

» Zrychleni se obvykle méfi v m/s? Spitkavé hodnoty (metry za sekundu na druhou) nebo v ft/s2. Nabizi
vynikajici moznosti méfeni pfi vysokych frekvencich, a je proto velmi dcinné pfi detekci vad v loZiscich
nebo ozubenych kolech.

» Rychlost je nejcastéji pouzivangm parametrem vibraci. Slouzi k méreni intenzity vibraci podle norem 1S0
2372, BS 4675 nebo VDI 2056, které jsou smérnicemi tykajicimi se prijatelngch drovni vibraci pro stroje
rliznych vgkanovych tfid.

» Tyto normy jsou uvedeny v tabulce v éasti 4 této pfirucky. Rychlost se obvykle méfi v cm/s nebo
palcich/s RMS (centimetrech nebo milimetrech za sekundu).
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Poznamka: Tento pristroj méfi v cm/s. Pokud jste zvykli na méreni v mm/s nebo chcete naméfené hodnoty
primo porovnat s tabulkou intenzity vibraci v €asti 4, vynasobte zobrazenou hodnotu tislem 10.

» Pohyb se obvykle pouziva u strojd s nizkou rychlosti, protoze dobfe reaguje na nizké frekvence, a je
relativné neucinny pro monitorovani lozisek. Jednotky jsou obvykle mikrometry nebo ekvivalenty mm
Spitka-Spicka.

Uvod do méfeni vibraci

Vibrace jsou spolehlivgm ukazatelem mechanického stavu daného stroje nebo produktu. Idedlni stroj
vykazuje velmi malé nebo Zadné vibrace, coZ znamena, Zze motor a periferni zafizenli, jako jsou reduktory,
ventilatory, kompresory atd., jsou spravné vyvazené, vyrovnané a spravné nainstalované.

V praxi véak mnoho zafizeni zdaleka neni idealnich, takZe nesouosost a nevyvazenost zplisobuiji
dodatetné namahani nosnych soutasti, jako jsou loZiska. To vede k dodatecnému zatizeni a zvgsenému
opottebeni kritickjch komponent(, coZ ma za nasledek neefektivitu, tvorbu tepla a poruchy. K tomu
obvykle dochazi v nejnevhodnéjsi nebo nejméné rentabilni chvili a vede to ke nakladngm ztratam vyroby.
Kdyz se soutasti mechanickych zafizeni opotfebovavaji a zhorSuje se jejich stav, vibrace zafizeni se
zvysuji. Méreni vibraci je proto cenngm pomocnikem pfi prediktivni tdrzbé téchto zafizeni, protoZe snizuje
prostoje a pfispiva k plynulejSimu provozu zafizeni nebo zavodu.

Neplanované poruchy vedou ke ztratam ve vyrobé a vadna zafizeni se obvykle opravuji rychle, aby se
vyroba mohla co nejdfive obnovit. V téchto stresovych podminkach nejsou zaméstnanci vzdy schopni
provést opravy spravné, bez ohledu na jejich petlivost, coz vede k vysokému riziku dalSich predéasnych
poruch zafizeni. Zavedeni programu prediktivni udrzby s pravidelngm méfenim kritickych faktord, jako jsou
vibrace, nejenze snizuje prostoje, ale také zvysuje efektivitu planované udrzby, coZ se projevuje zlepSenim
kvality vyrobkd a zviéenim produktivity.

Proto je priibézné sledovani a analyza trendl hodnot vibraci v daném t¢asovém obdobi cenngm dopliikem
historickgch zaznam o stroji.

Co je to trend?

Trend je ukazatelem chovani sledovaného parametru vibraci v priibéhu ¢éasu. Pokud jsou provadéna
pravidelna méfeni vibraci a graficky znazornéna za dané obdabi, vysledny diagram ukazuje pokrok nebo
zhorseni stavu daného stroje.

Obecné plati, ze bez ohledu na typ stroje ma tento vyvoj obecnou podobu znazornénou v grafu nize. Po
instalaci, at'uZ se jedna o novy nebo opraveny stroj, mohou Urovné vibraci béhem kratké doby v zabéhu
mirné poklesnout, natez nasleduje dlouhé obdobi s nezménénymi Urovnémi po celou dobu bézné
Zivotnosti stroje. Poté nasleduje faze zvySovani hodnot, protoZe soucasti stroje se opotfebovavaji, nez
dojde k poruge. Na zakladé tohoto trendu mGze technik udrzby predvidat okamzik poruchy a optimalizovat
vyuziti stroje tim, Ze objedna nahradni dily a naplanuje Udrzbu v dobé, kterd je vhodna pro vgrobni
program.
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PRILOHA: NORMY TYKAJICi SE VIBRACI

Trida vibraci stroje (150 2372)

Amplituda vibraci Automaticky vybér

Rychlost vibraci V | Il 1] 1
rms (mm/s)

0..0.28 A A A A

0.28..0.45

045..071

071..112 B

112..18 B

18..2.8 C B

28..45 C B

45..71 D C

71..1.2 D C

Nn.2..18 D

18..28 D

28 .45

>45

Poznamka:

» Trida | odpovida malému motoru (vgkon nizsi nez 15 kW). Tfida Il odpovida stfednimu maotoru (vgkon
mezi 15 a 75 kW). Trida lll odpovida motoru s vysokgm vykonem (pevna zakladna). Trida odpovida
motoru s vysokym vgkonem (rozsifitelnd zakladna).

» A, B, CaDjsou trovné vibraci. A znamena dobré, B znamena uspokojivé, C znamena neuspokojivé a D
znamena zakdzané. Rychlost vibraci musi byt detekovana na trech vertikalnich osach téla motoru.
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1S0/152373 Norma tikajici se kvality motoril v zavislosti na rychlosti vibraci

Uroven kvality Rychlost (ot./min)

H: Vyska viny (mm)

Maximalni oscilatni rychlost (efektivni hodnota)

(mm/s)
80<H<132 132<H<225 225<H<400
Normalni 600 ...3600 1.8 2.8 45
Dobra (R) 600...1800 0.7 112 1.8
1800 ...3600 112 1.8 2.8
Vynikajici (5) 600...1800 0.45 07 112
1800 ... 3600 0.7 112 1.8

Hranice pro tfidu N je vhodna pro bézné motory. Pokud je pozadavek vyssi nez hodnota uvedend v tabulce,

Ize hranici ur€it vydélenim hranice pro tfidu S €islem 1,6 nebo nasobkem ¢isla 1,6.

Maximalni vibrace motorii s vijkonem vyssim nez 1 HP. (NEMA MG1-12.05)

Rychlost (otacky za minutu)

Pohyb (P-P) (pfiblizné)

3000 ... 4000 25.4
1500...2999 38.1
1000...1499 50.8

<999 63.6

U stfidavijch motort odpovida rychlost maximalni synchronni rychlosti. U stejnosmérngch motor( se jedna

o0 maximalni vykonovou rychlost.

U motord zapojenych do série se jedna o provozni rychlost.

Maximalni vibrace vysokovgkonného indukéniho motoru. (NEMA MG1-20.52)

Rychlost (otacky za minutu)

Pohyb (P-P) (pfiblizné)

23000 25.4
1500 ... 2999 50.8
1000...1499 63.6

<999 76.2

Narodni asociace vyrobcl elektrickych zafizeni (NEMA) stanovuje obé vyse uvedené normy.
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LIKVIDACE

Pro likvidaci baterii v EU plati smérnice Evropského parlamentu (EU) 2023/1542. Vzhledem k obsazengm
skodlivindm se baterie nesmi likvidovat jako domovni odpad. Musi byt odevzdany do shérngch mist k tomu

urcenych.

Abychom vyhovéli smérnici EU 2012/19/EU, bereme nase zafizeni zpét. Bud je znovu pouZijeme, nebo je
predame recyklacni spoleénosti, kterd zatizeni zlikviduje v souladu se zakonem.

V zemich mimo EU by mély byt baterie a zafizeni likvidovany v souladu s mistnimi predpisy o odpadech.
V pfipadé dotazt se obratte na spoletnast PCE Instruments.

KONTAKTNi INFORMACE SPOLECNOSTI PCE INSTRUMENTS

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 26

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Trafford House

Chester Rd, Old Trafford
Manchester M32 ORS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 161 464902 0

Fax: +44 (0) 161464902 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.

Twentepoort West 17

7609 RD Almelo

Nederland

Telefoon: +31(0)53 737 0192
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

France

PCE Instruments France EURL

2, rue Georges Kuhnmunch
67250 Soultz-sous-Foréts

France

Tel.: +33(0) 972353717
Fax.:+33(0)972353718
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

Italy

PCE Italia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnano

Capannori (Lucca)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

United States of America

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

o~

Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mula, 8

02500 Tobarra (Albacete)

Espafa

Tel.: +34 967 543 548
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiiglikekmece - istanbul
Turkiye

Tel: 0212 47111 47

Faks: 021270553 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

Denmark

PCE Instruments Denmark ApS
Birk Centerpark 40

7400 Herning

Denmark

Tel.: +45703053 08
kontakt@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/dansk
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