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Betriebsanleitung .Analoger Shore Harteprifer

Wir danken Ihnen fir den Kauf des analogen Shore Harteprifers der Fa. SAUTER.
Wir hoffen, die hochqualitative Ausfuihrung des Harteprufers und seine Funktionalitat
werden Sie sehr zufriedenstellen. Fir jegliche Fragen, Wiinsche und Anregungen
stehen wir Ihnen gerne zur Verfliigung.
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ANALOGER SHORE HARTETESTER
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Shore A Shore D Shore AO

Shore A, Shore C/ Shore 0 und Shore D

1 Allgemeine Ubersicht

Der Hartegrad von Plastik wird allgemein mit einem Shore Hartetester gemessen,
wobei entweder die Shore A oder die Shore D Skala angewandt wird. Dies ist die
bevorzugte Methode fur Gummi bzw. Elastomere und ebenso fir ,weicheres” Plastik
wie Polyolefine, Fluoropolimere und Vinyl. Die Shore A Skala wird fur ,, weichere*
Gummis, die Shore D Skala fur die ,harteren* Gummis eingesetzt.

ShoreC/ Shore 0 wird grof3tenteils fur Tests mit Schaumgummi, Schwammen, mik-
roporésem Plastik usw. benutzt.

Diese drei verschiedenen Spitzen (s. Abbildung oben) sind nicht untereinander aus-
wechselbar. Fur jeden Hartebereich ist der entsprechende Shore Harteprufer zu er-
werben.

Entwickelt nach folgenden Standards:

e DIN 53505
e ASTM D2240
e |SO 868

2 Technische Daten

Shore A Shore C/ 0 Shore D
Modell HBA 100-0 |HBC100-0 HBD100-0
Eindringkorper Konus 35° Konus 30°
Durchm.1,3
Abmessg Spitze. SR2,5mm
Eindringtiefe 0-25mm |0-25mm 0-2,5mm
Testdruck ca.125N 125N 50 N
Messbare 0,55-8,065N |0,55-8,065N |0,55-44,5N
Federkraft
Messbereich Skala von Skala von Skala von
0-100 0-100 0-100
Durchm. Skala |55 mm 55 mm 55 mm
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Gew.Netto 250¢g 230g 250¢g
(Brutto) (3009) (3509) (3009)
Abmessungen 26x62x115 |26x62x115 26x62x115
(LxBxH) mm | (LxBxH) mm | (LxBxH) mm
Gewinde M7 x 0,5 M7 x 0,5 M7 x 0,5

3 Messmethode

Dieser analoge Shore Hartetester, wie viele andere Hartetester, misst die Eindringtie-
fe in ein Material anhand einer erzeugten Kraft auf einem standardisierten Messauf-
satz.

Diese Tiefe ist abhangig von der Harte des Materials, seinen viskoelastischen Eigen-
schaften, der Gestalt des Messaufsatzes sowie der Testdauer. Mit Shore Hartetes-
tern kann die anfangliche Harte oder die Eindringtiefe nach einem bestimmten Zeit-
verlauf gemessen werden.

Der Basistest erfordert einen gleichmaRigen und erschitterungsfreien Kraftaufwand,
um die Harte (Eindringtiefe) zu messen.

Wird eine zeitlich festgelegte Hartemessung gewinscht, wird derselbe Kraftaufwand,
so oft wie erforderlich, wiederholt und die Werte abgelesen.

Das Testmaterial sollte mindestens 6,0mm (entspricht 25 inch) Starke besitzen.

4 Aufbewahrung

Nach Gebrauch ist das Messgerat wieder in der Verpackung zu lagern. Es sollte
nicht in nassem oder staubigen Umfeld gelagert werden und weder mit Ol noch
Chemikalien in Beriihrung kommen.

5 Kalibrierung

Aufsetzen des Messgeréts auf die Kalibrierplatte, wobei die Messspitze in das Loch
der Kalibrierplatte eingefuhrt wird, auf eine harte Unterlage.

Richtigstellung des Messgerats durch Justierung des aufReren Rings der Rundanzei-
ge auf den den Soll-Wert der Messplatte.
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6 SHORE DUROMETER PRUFSTAND mit HB

Der Prufstand TI fur Shore Harteprufgerate kann zusatzlich, optional zum HB Harte-
prufer erworben werden.

Dieser Prufstand ist sehr robust und wird lhnen viele Jahre erhalten bleiben, wenn
Sie das Gerat angemessen bedienen und pflegen.

Sollten Sie irgendwelche Fragen, Winsche oder Anregungen haben, stehen wir Ih-
nen unter unserer Servicenummer immer gerne zur Verfigung.

7 EinfUhrung

Der Prufstand wurde speziell fur unsere Shore Harteprifer entwickelt. In Verbindung
mit diesen fallen die Messergebnisse bis zu 25% stabiler und genauer aus. Der TI-AO
wird fur die HB Hartetester Shore A und O eingesetzt und der TI-D fur HB Hartetester
Shore D.
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9 Bedienung

Der Hartetester wird am Prifstand an der Montagevorrichtung angeschraubt. Der
Harteprifblock wird auf die Glasplatte gelegt. Dann wird der Bedienhebel, im Gleich-
gewicht bleibend, herabgedriickt, um so die Spitze des Harteprifers in das Loch im
Harteblock hineinzudriicken, bis diese komplett auf dem Harteprufblock aufliegt (der
FuR3 des Instruments den Harteblock vollstandig beruhrt).

Zu diesem Zeitpunkt sollte der Hartewert auf der Ablese-Skala innerhalb £ 1 des auf
dem Harteblocks (untere Seite) eingepragten Wertes sein. Wenn der Wert nicht
10041 ist, muss die Nachstellmutter unter der Glasplatte der Art gedreht werden,
dass der Wert 100+1 erreicht.

Wird der Harteprifer ohne Harteprifblock verwendet, ist der Bedienhebel ebenfalls
im Gleichgewicht herabzudriicken, und zwar, bis der Ful3 der Testspitze die Glasplat-
te komplett berthrt. Hier sollte der Hartewert auf der Ablese-Skala auch innerhalb
von 100+1 liegen. Wenn dies nicht der Fall ist, muss ebenso die Nachstellmutter ge-
dreht werden, bis dieser Vorgabewert erreicht ist.

Dann wird das zu testende Material auf die Glasplatte gelegt. Der Bedienhebel ist
vorsichtig unter Kraftaufwand des Angabegewichts herabzudriicken. Wenn der Har-
teprufer das Testmaterial komplett berihrt, erscheint der Wert auf der Ablese-Skala.
Die Ablesezeit von thermoplastischem Gummi betragt 15 Sekunden, bei vulkanisier-
tem Gummi oder anderen unbekannten Gummiarten betragt sie 3 Sekunden. Das
Shore C Modell ist in der Lage, innerhalb von 1 Sekunde, nachdem der Hartetester
das Testmaterial komplett bertihrt hat, den Wert abzulesen.

10 Anmerkung
1. Dieser Prufstand kann nur fur Shore Harteprifer verwendet werden. Wird er fur
andere Harteprifer verwandt, muss zuerst das Gewicht u.a. entsprechend den Erfor-
dernissen eingestellt werden.
GB/T531.1-2008 hat hierzu eine Regel aufgestellt, wie untenstehend ersichtlich:
Shore A and Shore AO model is 17 'kg
Shore D model is 5% "kg.
Shore AM model is0.257 kg
Shore C modelis 10" Kg.(In HG/T2489-2007)

Achtung: Es missen alle Komponenten aufeinander eingestellt sein, um ein fehler-
freies Arbeiten zu gewabhrleisten.

2. Der Prufstand sollte nur in erschitterungsfreier Umgebung verwendet werden. Die
max. Druckgeschwindigkeit beim Test sollte 3.2mm/s betragen.

11 Instandhaltung

Um Rost zu vermeiden, sollte der Prifstand nach jedem Gebrauch mit einem wei-
chen Tuch gesaubert werden.

Es durfen auf keinen Fall aggressive Putzmittel benutzt werden.
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