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11 Bestellhinweise

Bestellhinweise

Typ Bestell-Nr.
Digitalanzeige PAXLCR, 14 mm hohe LED, IP65 PAXLCROB
Zubehor

Rundum IP65 Aluminiumgehause GEHOIP65
Kunststoffgehause GEH10000
-- andere Gehausetypen bitte anfragen

Hutschienenadapter BMK90000

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co.KG. Das Kopieren und die
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, sind ohne vorherige schriftiche Genehmigung verboten. Inhalte der
vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Geréat. Alle technischen Inhalte innerhalb
dieses Dokuments kdnnen ohne vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments ist Inhalt

einer wiederkehrenden Revision.
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1 Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns fir lhre Entscheidung ein Produkt
unseres Hauses einzusetzen und gratulieren lhnen zu
diesem Entschluss.

Die Gerate der PAXL-Serie kénnen vor Ort fiir zahlreiche
unterschiedliche Anwendungen programmiert werden.
Um die Funktionsvielfalt dieses Gerates flr Sie optimal
zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriecbnahme oder
Bedienung dieses Gerites beauftragt ist, muss die
Betriebsanleitung und insbesondere die Sicherheits-
hinweise gelesen und verstanden haben!

2.4 Restgefahren

Die Gerate der PAXL-Serie entsprechen dem Stand der
Technik und sind betriebssicher. Von den Geraten
kénnen Restgefahren ausgehen, wenn sie von
ungeschultem Personal unsachgemaR eingesetzt und
bedientwerden.

In dieser Anleitung wird auf Restgefahren mit dem
folgenden Symbol hingewiesen:

Dieses Symbol weist darauf hin, dass bei
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
Gefahren fur Menschen bis zur schweren

Koérperverletzung oder Tod und/oder die
Maglichkeit von Sachschaden besteht.

2 Sicherheitshinweise @

2.1 Allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das
Gerat nur nach den Angaben in der Betriebsanleitung
betrieben werden. Bei der Verwendung sind zuséatzlich
die fur den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen
Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten.
Sinngeman gilt dies auch bei Verwendung von Zubehor.

2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Gerate der PAXL-Serie dienen zur Anzeige von
ProzessgréRen. Jeder daruber hinausgehende
Gebrauch giltals nicht bestimmungsgemaR.

=2~ Ein Gerét der PAXL-Serie darf nicht als alleiniges
Mittel zur Abwendung gefahrlicher Zustande an
Maschinen und Anlagen eingesetzt werden.
Maschinen und Anlagen missen so konstruiert
werden, dass fehlerhafte Zustande nicht zu einer
fir das Bedienpersonal gefahrlichen Situation
fihren kénnen (z. B. durch unabhéngige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen,
etc.).

2.3 Qualifiziertes Personal

Gerate der PAXL-Serie dirfen nur von qualifiziertem
Personal, ausschlieBlich entsprechend der technischen
Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der
Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb
dieses Gerates vertraut sind und die Uber eine ihrer
Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfligen.

2.5 CE-Konformitéat

Die Konformitatserklarung liegt bei uns aus. Sie kénnen
diese gerne beziehen. Rufen Sie einfach an.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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3 Beschreibung

Der PAXLCR kann als Zahler und Tachometer eingesetzt
werden. Zahler und Tachometer haben separate
Skalierungs- und Dezimalpunkteinstellungen.

Zahlerfunktion

Die Zahler kénnen in 8 verschiedenen Betriebsarten
programmiert werden. Die eingehenden Impulse werden
mit einem programmierbaren Faktor multipliziert und
angezeigt. Beide Eingdnge werden gleichzeitig
Uberwacht, so dass kein Impuls verloren geht. Als Anzeige
kann die Summe oder Differenz der beiden Signale
gewahltwerden.

Zudem kann ein Zahler als Stapelzahler verwendet
werden ( zahlt die Aktivierung der Schaltausgange ).

Tachometerfunktion

Der Tachometer ist skalierbar und eine programmierbare
minimale und maximale Aktualisierungszeit ermdglicht
die optimale Einstellung auf die Eingangsfrequenz.

Die Anzeige ist mit zwei Relaisausgangen ausgeristet
und verflgt Gber ein Universal AC/DC- Netzteil und Gber
ein dimmbares Display. Die Programmierung erfolgt durch
die Fronttasten.

888888

SP1  sP2

Bild 3.1: Frontansicht

4 Montage

Das Gerat PAXLCR ist fiir den Schalttafeleinbau
konzipiert. Bei sachgerechtem Einbau wird ein Staub-
und Strahlwasserschutz nach P65 erreicht (von vorne).
Fir die Schalttafel wird eine Mindestdicke von 3 mm
empfohlen.

—— 9273

+0,5
457,

Bild 4.1: Schalttafelausschnitt ( Angaben in mm)

Montageanleitung

1. Schalttafelausschnitt nach angegebenen MafRen
anfertigen, entgraten und fettfrei reinigen.

2. Befestigungsrahmen nach hinten wegziehen.

3. Dichtung von hinten bis zum Frontrahmen uber das
Gerat schieben.

4. Gerat von der Frontseite durch den Ausschnitt
schieben, bis die Dichtung die Schalttafel berihrt.

5. Gerat von vorne gegen die Schalttafel driicken und
gleichzeitig den Befestigungsrahmen von hinten tber
das Gerat schieben, bis er einrastet und sich nicht
mehr weiterschieben Iasst.

6. Abwechselnd beide Schrauben langsam anziehen,
bis das Gerat fest im Ausschnitt sitzt (max.
Drehmoment ca. 79 N/cm).

Das Geratist nun fertig montiert.

4.1 Offnen des Gerites

Zum Einstellen der DIP-Schalter ( siehe Seite 5 bzw. 6 )
auf der Hauptplatine miissen Sie das Gerat 6ffnen.
Driicken Sie dazu die Gehauseklemmen an der Seite
der Gehauserickseite zusammen und ziehen Sie das
Gehause von der Hauptplatine.

Achten Sie darauf, daR beim Abziehen des
Gehauses keine Spannung am Gerét anliegt!

Vorderseite

Hauptplatine {:

DIP-Schalter j
zur
Sensoranpassung

[N R w  SUTN

i AL

Bild 4.2: Hauptplatine PAXLCR
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10 Programmiermenii Gesamtiibersicht

Um in das Programmiermentii zu gelangen :
PAR - Taste driicken
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9 Spezifikationen

Anzeige ( dimmbar ):
6-stellige 14,2mm rote LED

Indikatoren:
A -Zahler A wird angezeigt
B -Zahler B wird angezeigt

SP1 -Ausgang 1istaktiv
SP2 -Ausgang 2istaktiv
- Tachometeranzeige erfolgt ohne Indikator

Displaymeldungen:

“BLBL” - Zahleriiberlauf oder Tachometeranzeige
auBerhalb des Anzeigebereichs

Tasten:

Taste Im Betrieb
PAR zur Parameterliste

Bei der Programmierung
speichern und zum néchsten
Programmpunkt

Auswahl Meniipunkt bei der
Programmierung

Ziffernauswahl bei der
Programmierung

Mit diesen Tasten wird das Gerat programmiert, sie
sind sperrbar.

SEL Auswahl Anzeige

RST Reset

Impulseingdnge A und B :

Uber Schiebeschalter an verschiedene Sensoren
anpassbar. ( Siehe Seite 6 )

Zahler:

Maximale Zahlfrequenz ist abhangig vom Zahimodus :
Wenn Grenzwerte ( Relais) nicht aktiviert 25KHz alle
Zahlmodi auRer 4R ¥ (23 Khz ).

Wenn Grenzwerte / Relais ) aktviert 20KHz alle
Zahlmodi auRer diRL (14 KHz ), S4Rd 2 ( 13 KHz ) und
qUAd 4 (12 Khz).

Tachometer:

Maximale Eingangsfrequenz 25 KHz ;

minimale Eingangfrequenz 0,01 Hz ;

Genauigkeit +/- 0,01%

Benutzereingang:

USER INPUT: Uber Software wahlbare Einstellung der
Logik : High aktiv oder Low aktiv. Pull-Up Widerstand
(24,7 KOhm auf + 5VDC ) oder Pull-Down Widerstand
(20 KOhm )

Reaktionszeit: 10 msec. typisch, (An/Aus: 50 msec.)
Programmierbare Funktion (siehe Programmierung).
Viwe= 1.0V, V., =424V, V = +28 VDC.

1Hmin max

Relais-Ausgaénge :
Zweimal Form-C Relais, 5 A bei 120/240 VAC
oder 28 VDC .

Spannungsversorgung:
AC Versorgung:

50 bis 250 VAC 50/60 Hz; 12 VA
DC Versorgung:

21,6 bis 250 VDC; 6W

Sensorversorgung:

24 VDC ; 100 mA ( wenn die Versorgungsspannung
groRer ist als 50 VAC/VDC )

24 VDC ; 50 mA (wenn die Versorgungsspannung
kleiner ist als 50 VAC/VDC )

Datensicherung :

EEPROM; Gerateparameter und Zahlerstande werden
dauerhaft gespeichert.

Schutzart:
IP 65 ; frontseitig

Gehause:

Dunkelrotes, stolRfestes Kunststoffgehause.
Abmessungen: B 96 mm x H 48 mm x T 104 mm.
Schalttafelausschnitt nach DIN: 92 mm x 45 mm.

Befestigung tiber Montagerahmen mit Kliemmschrauben.

Anschluss:
feste Klemmleisten

Relative Luftfeuchtigkeit:
max. 85%. rF, nichtkondensierend.

Umgebungstemperatur:
Betrieb: 0 bis+50°C.
Lager: -40bis+70°C.

Elektromagnetische Vertraglichkeit konform:
IEC61010-1,EN61010-1

Gewicht:
295¢g

Lieferumfang:
Gerat, Befestigungsmaterial, Dichtung,
Betriebsanleitung.

Hersteller:
Red Lion Controls, USA.
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5 Elektrische Installation
5.1 Anschliisse

Die Anschliisse befinden sich auf der Riickseite des
Gerates.

Auf den folgenden Seiten werden die Anschliisse und
deren Beschaltung / Messbereichseinstellung fir
verschiedene Sensoren usw. beschrieben.

Hauptplatine. Entfernen Sie die Spannungs-

Offene Spannungspotenziale existieren auf der
Aversorgung, bevor Sie das Gerat 6ffnen.

5.1.1 Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung erfolgt iber die Klemmen 1
und2.

Spannungsversorgungseingang fiir PAXLCR

Anschluss Beschreibung

1 AC 50 bis 250 VAC
DC+ 21,6 bis 250 VDC

2 AC 50 bis 250 VAC
DC- 21,6 bis 250 VDC

Sensorversorgungsspannungsausgang

+ EXC
COMM

Anschluss Beschreibung
3 DC+ Sensorversorgung 24 VDC
4 DC- Masse Sensorversorgung

5.1.2 Benutzereingang

Beachten Sie die Einstellung der Logik des
Benutzereingangs in Programmierabschnitt {- 1P unter
dem Programmpunkt 45-Rct.

Benutzereingang

s+{8] USER max + §° 18] USER
28V
L@ USER COMM  _ —{9] USER COMM

NPN- Logik PNP- Logik
Anschluss Beschreibung
8 USER Benutzereingang

9 USERCOMM Masse Benutzereingang

der Sensorversorgung (4) und des
Benutzereingangs (9) sind nicht galvanisch
getrennt!

ff Der Masseanschluss des Signaleingangs (7),

5.1.3 Relaisausgange

Relaisausgange

—N—fgN.C. 1
— {11 N.O. 1
COMM 1
N.C. 2
— 14 N.O. 2
COMM 2

Anschluss Beschreibung

10 NC1 Offner1

11 NO1 Schliesser 1

12 COMM1 Relais 1gemeinsame Masse
13 NC2 Offner2

14 NO2 Schliesser 2

15 COMM2 Relais 2 gemeinsame Masse

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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5.1.4 Anschluss des Sensors
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Lik-n - Anzeige Grenzkontakt
Eingabe: nor rElY

Normal ( 10 ) schaltet die Grenzwertanzeige im Display
ein, wenn der Ausgang aktiviert ist ; Reverse (rEL) die
Grenzwertanzeige im Display ein, wenn der Ausgang
deaktiviertist.

P -UP-n - status beim Einschalten

Geben Sie hier an, wie sich der Schaltausgang bei Ausfall
der Spannungsversorgung und erneutem Einschalten
verhalten soll. Bei SRYE wird der Status vor dem Ausfall
gespeichert und wieder hergestellt.

gFFe- 1 . Riickstellung Grenzkontakt 1 durch
Grenzkontakt 2

Eingabe nur fiir Grenzkontakt 1!

Geben Sie hier an, ob der Grenzkontakt 1bei Aktivierung
von Grenzkontakt 2 automatisch zuriickgestellt werden
soll. Die Ruckstellung bei Deaktivierung ist nur bei
Wischsignal fir Grenzkontakt 2 méglich.

no deaktiviert
02-Skr Riickstellung bei

Aktivierung von Grenzkontakt 2
02-End Ruickstellung bei

Deaktivierung von Grenzkontakt 2

OFF deaktiviert
an aktiviert
SRYE letzter Zustand

EYPE - n - sSchaltart Grenzkontakt
Eingabe: Hi{-RCE LO-RLE

Bei Eingabe K {-R[t wird der Schaltausgang aktiviert,
wenn der Display-Anzeigewert gleich dem Sollwert ist
oder diesen Uberschreitet. Bei Eingabe L8-RLt wird der
Schaltausgang aktiviert, wenn der Display-Anzeigewert
gleich dem Sollwert ist oder diesen unterschreitet.

SthY-n . Anfahrschaltung Grenzkontakt
Eingabe: A0  YES

Dieser Programmpunkt erscheint nur bei Auswahl L -RLE
als Schaltart Grenzkontakt. Wird YES programmiert bleibt
nach dem Einschalten des PAXLCR der Schaltausgang
deaktiviert, bis der Sollwert einmal Uberschritten wurde.

ARULD-n - Autom. Riickstellung Zahler

Geben Sie hier an, ob der Bezugszahler ( R571-n ) bei
Aktivierung des  Grenzkontakts automatisch resetet
werden soll ( die Riickstellung auf Startwert ist nur bei
Zahler Amaglich ). Die Ruickstellung bei Deaktivierung ist
nur bei Wischsignal méglich.

no deaktiviert
2Er -5t Ruickstellung auf Null bei Aktivierung
[Ld-St Ruickstellung auf Startwert
bei Aktivierung
2Er-En Ruickstellung auf Null bei
Deaktivierung
[Lld-En Riickstellung auf Startwert
bei Deaktivierung

OFF (-2 . Riickstellung Grenzkontakt 2 durch
Grenzkontakt 1

Eingabe nur fiir Grenzkontakt 2!

Geben Sie hier an, ob der Grenzkontakt 2 bei Aktivierung
von Grenzkontakt 1 automatisch zuriickgestellt werden
soll. Die Riickstellung bei Deaktivierung ist nur bei
Wischsignal fiir Grenzkontakt 1 moglich.

no deaktiviert
0i-Skr Ruckstellung bei

Aktivierung von Grenzkontakt 1
Oi-End Ruickstellung bei

Deaktivierung von Grenzkontakt 1

rSt-n -Manuelle Riickstellung Grenzkontakt

Wird YES programmiert, so wird der Ausgang
zurlickgesetzt, wenn der Bezugszahler ( RS571-n ) resetet
wird. Dieser Menipunkt erscheint nicht, wenn der
Bezugszahler durch den Grenzkontakt resetet wird.
(RUED-n).

Eingabe: na YES
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5.2 DIP-Schalter

NPN |2 (m] | PNP
HiFreq.| 3 IED Lo Freq.
NPN | 4 [ PNP

Hi Freq.| § IED Lo Freq.

M Werkseinstellung

Logik | 1 [H] | ON| Magn.
Eingang A |:

Eingang B I:

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes missen die DIP-
Schalter auf der Hauptplatine des PAXLCR uberprift und
gegebenenfalls auf die verwendeten Sensoren an
Eingang Aund B getrennt abgestimmt werden.

Folgende Spezifikationen kénnen Uber DIP-Schalter
eingestellt werden:
HiFreq.: FurEingangsfrequenzen tiber 50 Hz.
LoFreq.: Fur Eingangsfrequenzen bis 50 Hz;
Einfigung eines Dampfungskonden-
sators gegen Kontaktprellen und
Begrenzung der Eingangsfrequenz auf
50 Hz mit einer max. Impulsbreite von 10
ms.
PNP: Interner 3,9 KQ pull-down Widerstand,
7,2 mA max.@ 28 VDC max.
NPN: Interner 7,8 KQ pull-up Widerstand auf
+5 VDC, Imax= 0,7mA.
LOGIC: Setzt Triggerniveau auf V,= 1,25V
max.; V.= 2,75 V min; V= 28 VDC
MAG.:  Empfindlichkeit 200 mV Spitze; 100 mV
Hysterese V,,,= 40 V peak( 28 Vrms )
PNP muss auf ON stehen / fiir
Zahlanwendungen nicht empfohlen.

Q Achtung: Die Masse des Messsignals ist von der
Benutzereingangsmasse nicht galvanisch getrennt.

Die Masse der Signaleingange sollte von gefahrlichen
Spannungspotenzialen getrennt sein oder  ein
geerdetes Massepotenzial besitzen. Ist dies nicht der
Fall, koénnten geféhrliche Spannungen an den
Masseklemmen der Eingdnge und des
Benutzereingangs anliegen. Die gleichen
Betrachtungen gelten auch umgekehrt fir den
Benutzereingang.

5.3 Installationshinweise

Obwohl das Gerat einen hohen Schutz gegeniber
elektromagnetischen Stérungen aufweist, muss die
Installation und Kabelverlegung ordnungsgemaf
durchgefiihrt werden, damit in allen Fallen eine
elektromagnetische Stérsicherheit gewahrleistet ist.

Beachten Sie die folgenden Installationshinweise. Sie
garantieren einen hohen Schutz gegenilber
elektromagnetischen Stérungen.

1.Das Geréat sollte in einem geerdeten Metallgehduse
(Schaltschrank) eingebaut sein.

2.Verwenden Sie fur die Signal- und Steuerleitungen
abgeschirmtes Kabel. Der Anschlussdraht der
Abschirmung sollte so kurz wie moglich sein. Der
Anschlusspunkt der Abschirmung hangt von den
jeweils vorliegenden Anschlussbedingungen ab:

a. Verbinden Sie die Abschirmung nur mit der Schalttafel,
wenn diese auch geerdet ist.

b. Verbinden Sie beide Enden der Abschirmung mit Erde,
falls die Frequenz der elektrischen Stérgerdusche
oberhalb von 1 MHz liegt.

c. Verbinden Sie die Abschirmung nur auf der Gerate-
Seite mit Masse und isolieren Sie die andere Seite.

3.Verlegen Sie Signal- und Steuerleitungen niemals

zusammen mit Netzleitungen, Motorzuleitungen,

Zuleitungen von Zylinderspulen, Gleichrichtern, etc.

Die Leitungen sollten in leitfahigen, geerdeten

Kabelkanalen verlegt werden. Dies gilt besonders bei

langen Leitungsstrecken, oder wenn die Leitungen

starken Radiowellen durch Rundfunksender
ausgesetztsind.

.Verlegen Sie Signalleitungen innerhalb von

Schaltschranken so weit entfernt wie moglich von

Schutzen, Steuerrelais, Transformatoren und anderen

Storquellen.

IN

(S}

. Bei sehr starken elektromagnetischen Stérungen
sollte eine externe Filterung vorgenommen werden.
Dies kann durch die Installation von Ferritperlen
erreicht werden. Die Perlen sollten firr Signal- und
Steuerleitungen verwendet, und so nahe wie méglich
am Gerét installiert werden. Um eine hohe
Storsicherheit zu erreichen, legen Sie mehrere
Schleifen durch eine Perle, oder benutzen Sie
mehrere Perlen fir ein Kabel. Um Stérimpulse auf der
Spannungsversorgungsleitung zu unterdriicken,
sollten NetZfilter installiert werden. Installieren Sie
diese nahe der Eintrittsstelle der Spannungs-
versorgungsleitung in den Schaltschrank. Folgende
Teile werden zur Unterdriickung elektromagnetischer
Stérungen empfohlen:

Ferritperlen fur Signal- und Steuerleitungen:
Fair-Rite # 04431677251
(RLC #FCORO0000)

TDK # ZCAT3035-1330A
Steward # 28B2029-0A0
NetZfilter flir Spannungsversorgung:

Schaffner # FN610-1/07
(RLC #LFILO000)

Schaffner # FN670-1.8/07
Corcom # 1VR3
(Beachten Sie bei der Benutzung von NetZfiltern die
jeweiligen Herstellerangaben.)

.Lange Leitungen sind anfalliger fir elektro-
magnetische Stérungen als kurze. Halten Sie
deshalb die Leitungen so kurz wie méglich.

7. Vermeiden Sie das Schalten von induktiven Lasten,

bzw. sorgen Sie fiir eine ausreichende Entstérung.

(o2}
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6 Fronttasten und deren Funktion 5P SEL - Auswahl Grenzwert RLE - - Betriebsart
Wahlen Sie die Betriebsart des Grenzkontakts aus.
ng Kein Grenzwert Siehe hierzu auch Tabelle 7.2!
§P-1 Grenzwert 1
LRELH gehalten

A §p-2 Grenzwert 2
B k-Out Wischsignal
ol b Sub Su¥ , Wahlen Sie den Grenzwert aus, dessen Parameter | bOUfd Absolute Grenze
SP1  SP2 geandert werden sollen.“n” in den folgenden

MenUpunkten steht fir den ausgewahlten Grenzwert.
Nachdem der ausgewahlte Grenzwert komplett
programmiert ist, erscheint wieder die Anzeige :“ 5P SEL”.

Nun kénnen Sie den zweiten Grenzwert auswahlen und £ OUE < n - Wischsignalzeit
parametrieren. Durch die Eingabe von “ 1l “ verlassen

. . Sie das Grenzwert- Men(i. Geben Sie hier die Zeit ein, wie lange der Ausgang
Taste Anzeigemodus _ | Programmiermodus _ aktiviert sein soll, wenn der Sollwert erreicht wird. Dieser
PAR Zugang zum Programmiermodus Speichern der ausgewahlten Parameter und Zugang Parameter ist erst dann aktiv, wenn k - Bt programmiert
zum n&chsten Parameter wurde. ’
SEL Auswahl freigegebene Displays Auswahlin der Liste, Erhéhung der ausgewahlten
Ziffer des Parameterwerts. - . i . ;
RST Ruckstellung Auswahl der Zifferim Parameterwert. Enb-n - Aktivierung Grenzwert Eingabe: 0 1 bis 53939 Sekunden

. . . . Eingabe: A0 YES
Indikatoren im Anzeigenbetrieb
“ A" -imlinken Bereich der Anzeige bedeutetdas der Zahler A angezeigt wird.

“B” -imlinken Bereich der Anzeige bedeutetdas der Zahler B angezeigt wird. SPE-n -sollwert
“SP1” -i Bereich Anzei i 1 (Relai . _— . . .
1593 munterenpeecherAnzogesogloen St desCrenovert (Relausgm) n Wid 45 rotammirt s do ausqoi ronzwert_Gsben e ierdon Slver i togaiveSolvert
-Tachometeranzeige erfolgt ohne Indikator ’ aktiviertund die Einstellparameter werden angezeigt. wahlen Sie an der 6. Stelle ein Minuszeichen aus.
: Wird A8 programmiert, erscheint wieder 5P SEL und der Eingabe:
Driickt man die SEL-Taste schaltet man durch die verschiedenen freigegebenen Anzeigen. Ist das automatische Grenzwert istdeaktiviert. - -99999 bic 999999
Weiterschalten der Anzeige ausgewéhit, so schaltet der PAXLCR alle 4 Sekunden zwischen den Anzeigen um. Zahler A bis
Asn Zahler B D bis 999999
"N -Zuordnung Grenzkontakt Tachometer D bis 999999
. Wahlen Sie die Anzeige, zu der der Grenzkontakt
7 Programmierung zugeordnetwerden soll.
. [nt A Zahler A
-
U be rsi Cht [t b Zéhler B DUE - n - schaltiogik Grenzkontakt
REE
d Tachometer Eingabe: nor rElY

Programmiermenu

Normal ( f8r) schaltet den Ausgang bei Aktivierung;
Reverse (rElf ) schaltet den Ausgang bei Deaktivierung .

Betriebsarten des Grenzkontaktes

Betriebsart Beschreibung Ausgang aktiv Ausgang deaktiviert
. ) LRELH Ausgang gehalten Wenn Zahlwert = Bei manueller Riickstellung
ZahlerA& B Tachometer Display und Grenzwerte Sollwert (wenn rSk-n = YES)
Eingangs- Eingangs- Funktionstasten
parameter parameter E-DUE Wischsignal Wenn Zahlwert = Wenn Wisch-Zeit ver-
Sollwert gangen ist.
SEL bOund absoluter Grenzwert Wenn Zahlwert >/= Wenn Zahlwert < Sollwert
(HI-RLL) Sollwert
W PAR PAR W PAR PAR
absoluter Grenzwert Wenn Zahlwert </= Wenn Zahlwert > Sollwert
- P 2-rRLE| 3-d5P 4-5PE | (La-ALk) Sollwert
57 Tabelle 7.2: Betriebsarten
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FLS . Aktivierung der Service Funktionen

Eingabe: ng YES

Bei Eingabe von “ YES “ erscheint der
Menipunkt “ LadE *.

Code 50 : Modell und Versionsanzeige

Bei Eingabe von “ 58 “ erscheint die Anzeige der
Software Version ( x.x ).Danach wird wieder [adE 00
angezeigt. Mit der PAR- Taste verlassen Sie diesen
Programmierpunkt.

LodE . Codeeingabe um Service Funktionen
aufzurufen

Code 66 : Werkseinstellung

Bei Eingabe von “ B “ werden alle
Programmiereinstellungen auf Werkseinstellung
zurlickgesetzt ( Auslieferzustand ).

Es erscheint kurz die Meldung : “ rESEE “ und danach
erscheint wieder das Codeeingabe Display. Mit der
PAR- Taste verlassen Sie diesen Programmierpunkt.

Einstellung | Status Programmier- Modus nachdem Zuari
« « - ugriff auf den
B_enutzer- B.enutzer- code PAR “ gedriickt Programmiermodus
Eingang Eingang wurde
0 komplette Programmierung mogl. Zugriff sofort méglich
nicht " » Zugriff nach Quick Programming
Praoloc — 1-99 Quick Programming und Codeeingabe
100-999 Codeabfrage Zugriff nach Codeeingabe
0 Programmierung gesperrt kein Zugriff moglich
1-99 Quick Programming kein Zugriff méglich
Praolac aktiv
100-999 Codeabfrage Zugriff nach Codeeingabe
nicht aktiv 0-999 komplette Programmierung mégl. Zugriff sofort méglich

Tabelle 7.1 : Ubersicht Programmiercode

7.5 Programmierabschnitt 4 - Grenzwertparameter ( Y-SEEPE )

PAR |

5P SELf—dEnb-n —{ASA-n |——iALt-n =t OUE-Af—{5PE -n fdllfk -0 |—dL 1k -n

Auswahl Aktivierung
Grenzkontakt

Zuordnung Betriebsart

Grenzkontakt Ausgang

Wischsignalzeit

Sollwert Schaltlogik Anzeige
Grenzkontakt Grenzkontakt

nur SP1 nur SP2

—(P-HF-nHEHPE-nHSL-bH-nHHHHJ-n)—WﬂFFE- MBFF l-z—|Hr5t-n —

Status Schaltart Anfahrschaltung ~ Zahlerriickst. Rckstellung Riickstellung Manuelle
Grenzkontakt beim  Grenzkontakt Grenzkontakt durch Grenzkontakt 1 Grenzkontakt 2 Rickstellung
Einschalten Grenzkontakt durch durch Grenzkontakt

Grenzkontakt 2 Grenzkontakt 1

N
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7.1 Alilgemeine Hinweise

Programmiermodus (PAR-Taste)

Es wird empfohlen, alle Anderungen der
Programmierung vor der Installation durchzufiihren. Der
PAXLCR arbeitet normalerweise im Anzeigemodus. In
diesem Betriebszustand konnen keine Parameter
verandert werden. Um in die Programmierung zu
gelangen, driicken Sie die PAR-Taste. Falls der Zugang
weiterhin nicht mdglich ist, ist die Programmiersperre
durch ein Passwort oder tiber Hardware aktiviert.

Zugang zu den Programmierabschnitten

Die Programmierung ist in vier Programmierabschnitte
unterteilt. Die Anzeige wechselt zwischen Pra und dem
aktuellen Abschnitt hin und her. Mit der SEL-Taste kann
man den gewilnschten Abschnitt auswahlen. Den
Anzeigemodus erhalt man durch Driicken der PAR-
Taste.

Programmierabschnitt

Jeder Programmierabschnitt hat diverse
Unterabschnitte. Mit der PAR-Taste kann man die
einzelnen Unterabschnitte auswahlen, ohne jedoch den
dort eingetragenen Wert zu verandern. Nach Durchlauf
des kompletten Unterabschnittes erscheint auf der
Anzeige Pra imWechselmit 8.

Auswahl/Werteeingabe

Fir jeden Parameter wechselt die Anzeige zwischen der
Beschreibung des Untermenis und dem
programmierten Wert hin und her. Mit der PAR-Taste
kann man zwischen den unterschiedlichen
Auswahlmdglichkeiten/Werten blattern und es wird der
eingestellte Wert/Parameter gespeichert und der
nachste Unterabschnitt ausgewahilt.

Die Eingabe von numerischen Werten erfolgt durch
Driicken der RST-Taste. Die rechte Ziffer blinkt und kann
durch Driicken der RST-Taste verandert werden. Durch
kurzes Driicken der SEL-Taste springt man zur néchsten
Ziffer nach rechts. Driickt man die PAR-Taste, wird der
Wert gespeichert.

Beenden der Programmierung (PAR-Taste)

Die Programmierung kann durch Driicken der PAR-Taste
bei der Anzeige Pr a im Wechsel mit 1l beendet werden.
Dadurch werden alle gespeicherten Werte bestatigt und
der PAXLCR springtin den Anzeigemodus.

Hinweise zur Programmierung

Nach Abschluss der Programmierung wird empfohlen,
die Parameter schriftlich festzuhalten und die
Programmierung Uber eine Programmiersperre
(Passwort oder Benutzereingang) zu sichern.

Werkseinstellungen

Die Werkseinstellung kann in Programmierabschnitt 3
geladen werden. Dies ist sinnvoll, wenn erhebliche
Probleme bei der Programmierung aufgetreten sind.

Programmiersperre

Der Benutzereingang und/oder ein Zahlencode kénnen
zur Sperrung der Gerateprogrammierung verwendet
werden. Hierzu programmieren Sie in
Programmierabschnitt {- {fiP Dbei dem
Benutzereingang 4Sr {P die Funktion“ Pralac “ Bei
Aktivierung des Benutzereingangs ist der Zugang zum
Programmierment gesperrt.

Die Programmiersperre kann alternativ auch durch
Vorgabe eines Zahlencodes (ungleich Null) in
Programmierabschnitt 3 aktiviert werden. Um in den
vollen Programmiermodus zu gelangen, driicken Sie die
“PAR’-Taste und geben bei Aufforderung den von lhnen
ausgewahlten Code ein.

Mit der Programmiersperre haben Sie zum einen die
Moglichkeit die Gerateeinstellungen gegen
unbeabsichtigtes Veradndern zu schiitzen und zum
anderen kénnen Sie damit einen Schnellzugriff auf

-die Schaltpunkte der zwei Relaisausgange

-die Schaltzeit der zwei Relaisausgange

-den Startwertdes Zahlers

-die Displayhelligkeit

erhalten ( siehe hierzu Tabelle 7.1 auf Seite 15).
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7.2 Programmierabschnitt 1 - Eingangsparameter ( - {f1P )

PAR |

[1RP Rbje{- dPL fedR-Se F fom{l-r 5k fdf-d i fellnk Lofeib-bAL b
Zahler- Zahler A Zahler A Zahler A Zéhler A Zahler A Aktivierung
modus Dezimalpunkt Skalierfaktor Riickstellart Zéhlrichtung Startwert Stapelzéhler

nur bei duAL Lat
oder Stapelzahler —

nur bei duft Lnk
oder Stapelzahler Pro

[

1y

— ] 1
b-dPt |——b-5cF jdr P-UP|iliSr (NPrmiliSr RS Mpme{liS r AL ke

Zahler B Zahler B Riickstellung
Dezimalpunkt Skalierfaktor bei Start

{NMP Rb - zahlermodus

Einstellung

Lnt ud

Funktionsbeschreibung

Eingang A: Zahlimpulse

Eingang B: Steuereingang
High = Vorwartszahler,
Low = Rickwartszahler

rk-Lnt Vorwartszéhler,
Eingang B: Zahlimpulse

Eingang A: Tachometer

dURL Impuls an Eingang A:
Zahler A wird erhoht
Impuls an Eingang B:
Zahler B wird erhoht

QURd | Phasendiskriminator,
Auswertung x 1

( z.B.: Drehimpulsgeber )

QURd 2 Phasendiskriminator,

Auswertung x 2

QYR 4 Phasendiskriminator,

Auswertung x 4

Rdd Rdd Impulse an Eingdngen A

und B werden summiert

RddSub Differenzeingang
Impuls an Eingang A:
Zahler wird erhéht.
Impuls an Eingang B:

Zahler wird erniedrigt.

[ Die Funktionen uAd{, 9uAd2 und FuAdY
bendtigen zwei um 90° phasenverschobene
Rechtecksignale. (z.B. :inkrementaler Drehgeber)

Benutzereingang

Zuordnung
Benutzereingang

Aktivierungslevel
Benutzereingang

R-dPE . Dezimalpunkteinstellung des Zahlers A

Stellen Sie die gewlinschte Dezimalpunktanzeige
des aktiven Zahlers A ein.

Eingabe:

A -ScF - Skalierfaktor fiir Zahler A

Stellen Sie die gewlinschte Skalierung des Zahlers
A ein.

Eingabe: 0ooog { bis 399999

I Die Auflésung eines Zahlers kann nicht durch
einen Skalierfaktor > 1 verbessert werden.

Skalierung fiir Zéhlanwendungen:

Der PAXLCR hat einen werkseitigen Skalierfaktor
von 1, so dass jeder Impuls auch als einzelner
Impuls auf der Anzeige dargestellt wird. In vielen
Anwendungen ist jedoch eine 1-zu-1 Darstellung
nicht sinnvoll und somit eine andere Einstellung des
Skalierfaktors erforderlich.

Die folgende Formel wird zur Berechnung des
Skalierfaktors verwendet:

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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7.4 Programmierabschnitt 3 - Benutzereingang/Fronttasten ( 3-dSP )

PAR

|ssz-En}—{rSh-En}—{su.LL}—{d-Lsu }—{rads HF[S

Auswahl Ruckstellung Rollierende
Anzeige Zahler Uber Anzeige
Fronttaste

SEL -En - Auswahl Anzeige ( SEL)
Eingabe: ng YES

Wird YES programmiert, kann mit der SEL-Fronttaste
zwischen den freigegebenen Anzeigen umgeschaltet
werden.

Intensitat Sperrcode Werkseinstellung
der und
Anzeige Softwareversion

d-LEY - Intensitit der Anzeige

Eingabe: { bis §

Es gibt 5 Stufen der Intensitat. Sofort nach der Auswahl
andert sich die Anzeige entsprechend.

rSt-En - Riickstellung liber Fronttaste

Wird YES programmiert, kann mit der RST-Fronttaste der
ausgewabhlte Zahler zuriickgesetzt werden.

Eingabe: no YES

Ist der Zahler B aktiv ( Dual oder Stapelzahler ) dann
stehen folgende Punkte zur Auswahl :

no Keine Riickstellung

Int R Ruckstellung Zahler A

Lnt b Ruckstellung Zahler B
both Riickstellung Zahler A und Z&hler B

d5PLRY | Rickstellung des angezeigten Displays

{odE - Programmiercode

Eingabe: 0oo bis 939

Der Programmiercode bestimmt den
Programmiermodus und den Zugriff auf die
Programmierparameter.

Der Code kann in Verbindung mit der Pral ac- Funktion
des Benutzereingang genutzt werden.

Zwei Programmmodi stehen zur Verfliigung:

Full Programming
- Alle Parameter kdnnen aufgerufen und geandert
werden.

Scroall -Rollierende Anzeige
Eingabe: ng YES

Wird YES programmiert, so schaltet die Anzeige
automatisch alle 4 Sekunden zwischen den aktivierten
Anzeigen um. Dieser Parameter erscheint nur wenn
min. 2 Displays zur Anzeige freigegeben sind.

Quick Programming

- Nur einzeln auswahlbare Parameter kénnen
aufgerufen und geandert werden. Dies ermdglicht
einen schnellen Zugriff auf die Schaltpunkte der Relais
(5P, 5P 2), die Schaltzeit der Relais ( kauk - {,
touk-2), Start-ist -Wert Zahler A ( Lnt Ld ) und/oder
die Display Intensitat ( d-LEY ).

Nach Eingabe eines Programmiercode ungleich “ 0 “ ist
zum Erreichen des Programmiermenis eine
Codeeingabe erforderlich.

Je nach Hohe des Codes ( 1-99 oder 100-999) ist vor
der Codeabfrage der Quick Programming Modus
zuganglich. (siehe Tabelle 7.1 auf Seite 15)

“ 222 “ ist ein Universalcode und erlaubt unabhangig
von ihrem Code den Zugriff.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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H {-UdE - Maximale Aktualisierungszeit

Die maximale Aktualisierungszeit ist die Zeit, die vergeht
bis die Anzeige auf den Wert “0” gestellt wird. Die
maximale Aktualisierungszeit MUSS groRer als die
minimale Aktualisierungszeit sein, bzw. groRer als die
gewlinschte langsamste anzuzeigende Geschwindigkeit.
Die Werkseinstellung 2,0 stellt die Anzeige fir
Eingangsfrequenzen kleiner 0,5 Hz auf den Wert “0”.
(Siehe hierzu auchBild7.1)

Messperiode |

_ Ende der
Beginn der __ Messperiode
Messperiode “neue”
Displayanzeige
| “alte” Displayanzeige !
| “ o
' ) IAktualisierungszeit

minimale _
Aktualisierungszeit

- —Ende der
4’ Messperiode ¥ Messperiode

Eingabe: 02 bis 3393 °
Beginn der __ Start einer
i " neuen
Messperiode
[ “alte” D i Anzeige “ 0"
. /l im Display
minimale — maximale "
Aktualisierungszeit Aktualisierungszeit
. P Bild 7.1: Aktualisierungszeiten
Skalierungsbeispiele: 9

Sind die Eingangsfrequenz und der dazugehdrige
Anzeigewert bekannt, so geben Sie dieses Wertepaar
entsprechend ein, da keine Berechnung bendtigt wird.

Ist nur die Anzahl der Impulse fur einen bestimmten
Einheitswert bekannt (z.B. # Impulse pro Meter), dann
ermitteln Sie das einzugebende Wertepaar gemaf
folgender Liste:

Geschwindigkeit pro Sekunde
rk-dSP=1;
rk- (P =# Impulse pro Einheit

Geschwindigkeit pro Minute
rk- d9P=60;
rk- (P =# Impulse pro Einheit

Geschwindigkeit pro Stunde
rk- d5P=3600;
rk- (P =# Impulse pro Einheit

Bemerkungen:

1. Istdie Anzahl (#) der Impulse < 10, multiplizieren Sie
denAnzeige- und Eingangswert mit 10.

2. Istdie Anzahl (#) der Impulse < 1, multiplizieren Sie den
Anzeige- und Eingangswert mit 100.

3.Soll der Anzeigewert erhoht/erniedrigt werden, so
erniedrigen/erhdhen Sie den Eingangswertim gleichen
Verhaltnis. Dies gilt auch fiir den umgekehrten Fall.

4. Beide Eingabewerte miissen groRer als 0 sein.

Beispiel:

1. Bei 15,1 Impulsen pro Meter soll eine Geschwindigkeit
von Meter/min. mit einer Dezimalstelle angezeigt
werden:
rk-d5P=60,0; rk-{P=151.

2. Bei 0,25 Impulsen pro Liter soll ein Durchlauf von
Liter/Std. angezeigt werden (Zur Erhéhung der
Genauigkeit verwenden Sie den Multiplikator 10):
rk-d5P=36000; rk- IP=25.

Aktualisierungszeiten:

Der Tachometer des PAXLCR ermittelt die
Eingangsfrequenz durch Aufsummierung der fallenden
Impulsflanken wahrend einer Messperiode. Die
Messperiode beginnt bei der ersten auftretenden
fallenden Flanke und endet bei der programmierten
minimalen Aktualisierungszeit ( L8-Udt ). Innerhalb
dieser Zeit werden die auftretenden fallenden Flanken
summiert. Die Messperiode wird durch eine fallende
Flanke nach dem definierten Ende der Messzeit beendet,
der ermittelte Wert wird angezeigt und die neue
Messperiode gestartet. Bei Fehlen einer fallenden Flanke
zwischen der minimalen und maximalen
Aktualisierungszeit  ( H{-Udt ) wird der Wert "0"
angezeigt.

Industrie-Digitalanzeige Zahler / Tachometer PAXLCR @

Skalierfaktor = Anzeigewert/Impulse * Dezimalpunkt

Anzeigewert: Gewlinschter Anzeigewert, nachdem
alle Impulse erfasstwurden.
Impulse: Anzahl der eingegangenen Impulse bis zum
gewiinschten Anzeigewert.

Dezimalpunktposition:

0 = 1

0,0 = 10
0,00 = 100
0,000 = 1000
0,0000 = 10000
0,00000 = 100000
Beispiel:

Die Anzeige soll die gesamte Lange in Metern anzeigen
mit einer Auflésung von 1 cm, wobei 125 Impulse/Meter
auftreten.

Skalierfaktor=1,00/125*100=0,8

b -dPL - Dezimalpunkteinstellung des Zihler B

[@ Nurim dRL Zahlermodus verfugbar
Stellen Sie die gewiinschte Dezimalpunktanzeige des
aktiven Zahler B ein.
Eingabe: 4

i

I

HEBDD

fHiHHHH

R-rSE - Zihler A Riickstellart

2Era Zahler A wird bei Riickstellung
auf Null gesetzt.

[nt Ld Zahler A wird bei Riickstellung
auf einen Startwert gesetzt

13
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R-d «r -Zinhler A Zahlirichtung
Eingabe: Rbr oder rElY

Bei Eingabe von rE¥ wird die Zahlrichtung von Zahler
A umgedreht.

Lnt Ld -Zzanler A Startwert

Eingabe: -99999 bis 999999

Wenn bei der Riickstellart [ak Ld gewahlt wurde,
springt der Zahler A bei Ruckstellung auf diesen Wert.

b-bRE - Aktivierung Stapelzahler

Eingabe:

no nicht aktiviert

§P-{ Zahlquelle Grenzkontakt 1

§P-2 Zahiquelle Grenzkontakt 2

§P (-2 Zahlquelle Grenzkontakt 1 und 2

Der Zahler B kann als Stapelzahler benutzt werden.
Er zahlt dann die Aktivierungen der ausgewahlten
Schaltausgénge. Diese Funktion ist nicht im diAL [at
Modus méglich.

b -ScF - skalierfaktor fiir Zzhler B

[@ Nurim d¥RL Zahlermodus verflgbar
Stellen Sie die gewlinschte Skalierung des Zahler B
ein.

Eingabe: B08oo ! bis 999999

[@) Die Aufldsung eines Zahlers kann nicht durch
einen Skalierfaktor > 1 verbessert werden.

r P-UP . Zahlerriickstellung beim Einschalten

Geben Sie hier an, welche Zahlerwerte bei Einschalten
der Spannungsversorgung zurlickgesetzt werden
sollen.

ng Keine Rickstellung

Lnt b| Zahler B wird zurlickgesetzt
Lnt R| Zahler Awird zurlickgesetzt
both Zahler A und B werden
zurlickgesetzt
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USr (P - Funktion Benutzereingang

Einstellung Funktionsbeschreibung
Keine Funktion, Eingang

no nicht aktiviert.
Programmiersperre geman

Prolac Tabelle 7.1 ( Seite 15 )

{nh bt Unterdriickt Zahlimpulse
fur ausgewahlte Zahler.

rESEE Ruickstellung solange der
Eingang aktiv ist.

Starf Einfrieren der Anzeige fiir
ausgewahlte Zahler. Intern
zahlen die Zahler weiter.

Sk-rSE Einfrieren und Rickstellung
fur ausgewahlte Zahler.

d-SEL Auswahl der Anzeige

(Flankengesteuert)

Erhéhung der Anzeigen-
d-LEY intensitat um eine Stufe
bei jeder Aktivierung.

rSE- Ruckstellung Grenzkontakt 1
rSt-2 Ruickstellung Grenzkontakt 2
rSE- 12 Ruickstellung Grenzkontakt 1

und Grenzkontakt 2

USrRSA . Zuordnung Benutzereingang

[nk R Zahler A
[nk b Zahler B
both ZahlerA+ B

Dieser MenuUpunkt ist nur aktiv, wenn Zahler B aktiviert ist
und dem Benutzereingang rESEL, inh bk oder StarE
Funktion zugeordnet wurde.

USr-ALE - Aktivierungslevel Benutzereingang

Eingabe : L0 Hi

Hier wird festgelegt ob der Benutzereingang Low-Aktiv
oder High-Aktiv ist.

Industrie-Digitalanzeige Zahler / Tachometer PAXLCR @

7.3 Programmierabschnitt 2 - Tachometer (£ - r AL E)

3

PAR 1
|rk - Enbfr b - dPEI——SEYLE |mir b - dSPlmir k - (NPfmeil 0 - Uk} { - i

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG

Aktivierung Dezimalpunkt Skalierungs- Anzeige
Tachometer Art Tachometer

rt-Enb - Aktivierung Tachometer

Fir die maximal mdgliche Eingangsfrequenz sollte der
Tachometer nur dann aktiviert werden, wenn er auch
tatséachlich genutzt wird. Wird 18 programmiert, sind alle
weiteren Parameter nicht zuganglich.

Eingabe: no YES

rk-dPE . Dezimalpunkteinstellung
des Tachometers

Stellen Sie die gewilinschte Dezimalpunktanzeige des
Tachometers ein.

Eingabe: [t

SEYLE . Skalierungsart

Wenn die Frequenz und der dazugehérige Anzeigewert
bekannt sind, sollte die ¥EY Methode gewahlt werden.
Dadurch erfolgt die Skalierung durch reine Tasten-
Eingabe.

Wenn die Frequenz nicht bekannt ist , kann der
PAXLCR die momentan anliegende Frequenz messen
und abspeichern. Dazu wéhlen Sie die RPLY Methode.

Eingabe : YEY ( per Tastatur)
RPLY (durch Signalanlegen)

Eingang Minimale Maximale
Tachometer Aktualisierungs- Aktualisierungs-
zeit zeit

rk-dSP - Anzeigewert
Stellen Sie den gewiinschten Anzeigewert fiir die

Eingangsfrequenz ein. Die Eingangsfrequenz wird im
nachsten Abschnitt eingegeben.

Eingabe: 0 bis 999999

rk- NP . Eingangsfrequenz

Geben Sie die zum Anzeigewert gehdrende
Eingangsfrequenz ein.

Eingabe: 0! bis 999933

FEY - Methode: Geben Sie uber die Fronttasten die
Eingangsfrequenz ein. Diese Eingabe erfolgt immer in
Pulse pro Sekunde ( Hz ).

RPLY - Methode: Es wird der momentan gespeicherte
Frequenzwert angezeigt. Um diesen zu andern driicken
Sie die RST-Taste. Legen Sie nun das Messsignal an
die Eingangsklemmen ( Input A ) an, die gemessene
Frequenz wird angezeigt. Warten Sie einige Sekunden
bis eine stabile Anzeige erfolgt, dann driicken Sie die
PAR-Taste um die gemessene Frequenz zu speichern.

LO-UdE - Minimale Aktualisierungszeit

Geben Sie hier die minimale Aktualisierungszeit ein. Ein
Wert von 0,1 oder 0,2 aktualisiert die Anzeige zwar
korrekt, kann aber zu einer unstabilen Anzeige fiihren.
(Siehe hierzu auch Bild 7.1 auf Seite 13)

Eingabe: 0. ¢ bis 999
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