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1 Vorwort

Verehrter Kunde!

Wir bedanken uns flr lhre Entscheidung ein Produkt
unseres Hauses einzusetzen und gratulieren lhnen zu
diesem Entschluss.

Die Gerate der Grolanzeigenserie LD kénnen vor Ort fir
zahlreiche unterschiedliche Anwendungen programmiert
werden.

Um die Funktionsvielfalt dieses Gerates flr Sie optimal
zu nutzen, bitten wir Sie folgendes zu beachten:

Jede Person, die mit der Inbetriebnahme oder
Bedienung dieses Gerates beauftragt ist, muss die
Betriebsanleitung und insbesondere die Sicherheits-
hinweise gelesen und verstanden haben!

A

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Hinweise

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes darf das
Gerat nur nach den Angaben in der Betriebsanleitung
betrieben werden. Bei der Verwendung sind zusatzlich
die fur den jeweiligen Anwendungsfall erforderlichen
Rechts- und Sicherheitsvorschriften zu beachten.
Sinngemal gilt dies auch bei Verwendung von Zubehor.

2.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Gerate der GroRanzeigenserie LD dienen zur
Anzeige und Uberwachung von ProzessgréRen. Jeder
dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman.

3" Ein Gerét der GroRanzeigenserie LD darf nicht als
alleiniges Mittel zur Abwendung gefahrlicher
Zustande an Maschinen und Anlagen eingesetzt
werden. Maschinen und Anlagen missen so
konstruiert werden, dass fehlerhafte Zustande
nicht zu einer fur das Bedienpersonal gefahrlichen
Situation fihren kénnen (z. B. durch unabhangige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen,
etc.).

2.3 Qualifiziertes Personal

Gerate der GroRanzeigenserie LD dirfen nur von
qualifiziertem Personal, ausschlielich entsprechend der
technischen Daten verwendet werden.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die mit der
Aufstellung, Montage, Inbetriebnahme und Betrieb
dieses Gerates vertraut sind und die Uber eine ihrer
Tatigkeit entsprechenden Qualifikation verfligen.

2.4 Restgefahren

Die Gerate der GroRanzeigenserie LD entsprechen dem
Stand der Technik und sind betriebssicher. Von den
Geraten kdnnen Restgefahren ausgehen, wenn sie von
ungeschultem Personal unsachgemaly eingesetzt und
bedient werden.

In dieser Anleitung wird auf Restgefahren mit dem
folgenden Symbol hingewiesen:

YN

2.5 CE-Konformitat

Dieses Symbol weist darauf hin, daR bei
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
Gefahren fir Menschen bis zur schweren
Korperverletzung oder Tod und/oder die
Méglichkeit von Sachschaden besteht.

Die Konformitatserklarung liegt bei uns aus. Sie kénnen
diese gerne beziehen. Rufen Sie einfach an.

3 Beschreibung

Die Groflanzeige LD ist entweder ein einfacher 1:1
Stickzahler oder auch ein programmierbarer digitaler
Zahler/ Tachometer, der fur den Anschluss aller
handelsiublichen Sensoren konzipiert ist. Die
GroRanzeigen gibt es entweder 4- oder 6-stellig und in 2
verschiedenen Ziffernhdhen.

Die Anzeige LDx006PO0 verfigt Gber 2 Eingange, die als
zwei unabhangige Zahler A und B oder als ein Zahler
und/oder ein Tachometer verwendet werden kénnen. Die
Zahler und der Tachometer kdnnen frei skaliert und somit
an die gestellten Anforderungen angepasst werden.
Diese Anzeigen sind zusatzlich mit zwei
Relaisausgangen und einer seriellen Schnittstelle
ausgeristet. Die Programmierung erfolgt Uber drei
Fronttasten oder Uber die kostenfreie Software Crimson
2. Zudem kann die Gerateparametrierung von einem
Gerat auf ein oder mehrere Gerate ohne PC oder
Software kopiert werden.

Die GroRanzeigen LD sind in ein schwarz lackiertes
Aluminiumgehduse eingebaut und besitzen rundum die
Schutzart IP65. Fiir die Montage an der Wand oder Decke
gibtes Montagewinkel.

HHAA

Bild 3.1: Frontansicht (LD200400)
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4 Montage
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Die Gerate der Grofdanzeigenserie LD sind fur die Wand-
oder Deckenmontage konzipiert. Bei sachgerechtem
Einbau wird ein Staub- und Strahlwasserschutz nach
IP65 erreicht.

Verbinden Sie diese
Klemme mit der
Erdung.

Achten Sie bei der Montage darauf, dass die Anzeige in
Bereichen montiert wird, in denen die
Umgebungstemperatur den Spezifikationen entspricht.
Eine Uberhdhte Temperatur kann zur Zerstdérung der
Anzeige fuhren.

Nur LD2006P0 und LD4006P0
besitzen die Anschlussklemm-

Front
e blécke TBC und TBD .

Bei LD4006PO sind alle
Anschlussklemmen auf der
rechten Seite ( wie abgebildet ).
Bei LD2006P0 sind TBC und TBD
auf der linken Gehauseseite.

Bild 4.1: Seitenansicht rechts

Achten Sie darauf, dass beim Offnen des
Gehauses keine Spannung am Gerat anliegt!

( Alle Angaben in mm)

Elektrische Montageanleitung

1. Die GroRanzeige hat innen die elektrischen
Anschlisse. Diese bestehen aus abnehmbaren
Klemmenblocken.

2. Offnen Sie die GroRanzeige an der Seite.

3. Die elektrischen Anschliisse missen den Spannungs-
und Stromspezifikationen des Gerates entsprechen.
Es wird empfohlen die Spannungsversorgung der
Anzeige mit einer Sicherung abzusichern.

4. Isolieren Sie die Kabelenden ca. 10 mm ab und
verzinnen Sie die Kabelenden, wenn das Kabel aus
Einzeladern besteht. Sie konnen auch Kabelschuhe
verwenden.

5 Stecken Sie die entsprechenden Kabel in die
Klemmen der Klemmenbldcke und schrauben Sie die
Kabel fest (ziehen Sie an dem Kabel, um
sicherzugehen das esrichtig festgeschraubtist.)

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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5 Elektrische Installation

5.1 DIP-Schaltereinstellung

Vor Inbetriebnahme des Gerates muss folgende
Dipschaltereinstellung auf der Hauptplatine der
GroRanzeige LD gegebenenfalls gedndert werden
(Bild5.1).

Um an die DIP-Schalter zu gelangen, 6ffnen Sie bitte die
rechte Seite der Anzeige.

Sie kdnnen mit den DIP-Schaltern die Sensoreingange,
die Ruckstellung, das Verhalten bei Einschalten und die
Anzeigehelligkeit einstellen.

Achten Sie darauf, dass beim Offnen des
Gehauses keine Spannung am Gerat anliegt!

5.2 DIP-Schalter

DIP-Schalter 4 (Eingang B):

SRC (PNP):  Intern. 3,9 KOhm pull-down Widerstand,
7,2mAmax.@ 28 VDC max
SNK (NPN ): Intern. 7,8 KOhm pull-up Widerstand

auf 12 VDC, Imax= 2,1 mA.

DIP-Schalter 5 (Eingang B):

HI FREQ:
LOFREQ:

Fir Eingangsfrequenzen tber 50 Hz.
Fiar Eingangsfrequenzen bis 50 Hz;
Einflgung eines Dampfungskonden-
sators gegen Kontaktprellen und
Begrenzung der Eingangsfrequenz auf
50 Hz mit einer max. Impulsbreite von
10ms.

DIP-Schalter 6 (Benutzereingang):

SRC (PNP ): Intern. 3,9 KOhm pull-down
Widerstand, 7,2 mA max.@ 28 VDC
max

SNK (NPN ): Intern. 7,8 Kohm pull-up Widerstand

auf 12 VDC, Imax= 2,1 mA.

DIP-Schalter 7 (Riickstellung beim Einschalten):

ENABLE: Beim Einschalten wird die Anzeige
zurlckgestellt.
DISABLE: Keine Ruckstellung beim Einschalten.

DIP-Schalter 8 (Eingang B):

DIR CONTR:

Eingang B steuert die Zahlrichtung des
Eingang A, wenn dieser auf COUNT
UP/DOWN programmiert wurde.

LoGic |1 [m] ] MAG.
Input A |: SNK. |2 [m] ] SRC.
HIFREQ. |3 [m] ] LO FREQ.
SNK. |4 SRC.
Input B [ El:]
HIFREQ. |5 (m[ | | LOFREQ
Reset/User Input SNK. |6 [M] | SRC.
Pwr Up Reset DISABLE | 7 [m] | ENABLE
Input B Direction Control |8 ED ON| Intensity Adjust
m Werkseinstellung

Bild 5.1: DIP-Schalter

Vor Inbetriebnahme des Gerates mussen die DIP-
Schalter auf der Hauptplatine der Anzeige LD Uberpruft
und gegebenenfalls auf die verwendeten Sensoren an
Eingang Aund B getrennt abgestimmt werden.

Folgende Spezifikationen kdnnen uber DIP-Schalter
eingestelltwerden:
DIP-Schalter 1 (EingangA):

LOGIC: Setzt Triggerniveau aufV, = 1,25V max.;
V,=2,75V min., V=28 VAC.
MAG.: Empfindlichkeit 200 mV Spitze (SRC

muf auf ON stehen); 100 mV Hysterese;
max. 40 V Spitze.

DIP-Schalter 2 (Eingang A):

SRC (PNP ): Intern. 3,9 KOhm pull-down Widerstand,

7,2 mA max.@28 VDC max

Intern. 7,8 KOhm pull-up Widerstand auf

12 VDC, Imax= 2,1 mA.

DIP-Schalter 3 (Eingang A):

HI FREQ: Fur Eingangsfrequenzen tber 50 Hz.

LOFREQ: Far Eingangsfrequenzen bis 50 Hz;
Einfigung eines Dampfungs-
kondensators gegen Kontaktprellen und
Begrenzung der Eingangsfrequenz auf
50 Hz mit einer max. Impulsbreite von
10 ms.

SNK ( NPN):

INT ADJUST: In dieser Position wird Eingang B dazu
verwendet, um die Helligkeit der
Anzeige in 5 Stufen einzustellen. Die
Einstellung erfolgt durch Pulsieren des
Eingang B. Gerate mit Fronttasten
kénnen auch in Programmierabschnitt

3 eingestellt werden.

5.3 Anschlusse

Die Anschlisse befinden sich auf der Seite des Geréates.

Offene Spannungspotenziale existieren auf der
Hauptplatine. Entfernen Sie die Spannungs-
versorgung, bevor Sie das Geréat 6ffnen.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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5.3.1 Spannungsversorgung

Die Anschlisse befinden sich auf der Seite des Gerates.
Auf den folgenden Seiten werden die Anschlisse und
deren Beschaltung / Messbereichseinstellung fur
verschiedene Sensoren usw. beschrieben.

Offene Spannungspotenziale existieren auf der
AHauptplatine. Entfernen Sie die Spannungs-
versorgung, bevor Sie das Geréat 6ffnen.

Spannungsversorgungseingang fiir LD

- TBA

Anschluss Beschreibung

1 AC 50 bis 250 VAC
DC+ 21,6 bis 250 VDC

2 AC 50 bis 250 VAC
DC- 21,6 bis 250 VDC

3 EARTH Masse/Erde

Sensorversorgung

+ EXC
[6] cCOMM

B3

Anschluss Beschreibung
4 DC+ Sensorversorgung 24VDC
6 DC- Masse Sensorversorgung

5.3.2 Benutzereingang

Der Benutzereingang ist immer an Klemme 5 und die
Masse istimmer an Klemme 6 von TBB.

Anschluss Beschreibung
5 USER Benutzereingang
6 COMM Masse Benutzereingang

s+{5] RESET/USER
. TBB
6] COMM

DIP-Schalter 6 aus (NPN)

+ l—‘;—:— RE'C‘E-_/"IL“_{E-_\’
TBE
- COMM

DIP-Schalter 6 an (PNP)

5.3.2 Relaisausgang

Das Relais ist ein Wechselrelais mit 3 Anschlissen an
Terminalblock TBC auf der linken Seite der Anzeige
LD2006P0 und auf der rechten Seite der Anzeige
LD4006P0.

Relaisausgiange
N.C. 1
— 2] N.O. 1
COMM 1
—1BC
N.C. 2
—{ 5] N.O. 2
——{6] cCoMM 2 _|
Anschluss Beschreibung
1 NC Offner 1
2 NO Schliesser 1
3 COMMON Relais 1 gemeinsame Masse
4 NC Offner2
5 NO Schliesser 2
6 COMMON Relais 2 gemeinsame Masse

5.3.4 Serielle Schnittstelle

Die serielle Schnittstelle ist nur bei den Modellen
LD2006P0 und LD4006P0 vorhanden.

o]
w07 |77 Der Terminalblock TBD ist auf
o der linken Seite der Anzeige
TBD- COMM [J] LD2006P0 und auf der rechten
A[4] Seite der Anzeige LD4006P0.
- Ih

5.3.5 Anschluss Eingangssensor

Die Anzeige LD besitzt 2 Signaleingange, A und B. Diese
Eingange werden an dem Terminalblock TBB an-
geschlossen, der sich an der rechten Seite der Anzeige
befindet.

Anschluss Beschreibung

1 INPA EingangA

3 INPB EingangB

2 INPCOMM  Masse Signaleingang

Nur die programmierbaren Anzeigen LD2006P0 und
LD4006P0 haben die Auswahl an 8 verschiedenen
Betriebsarten. Alle anderen Modelle haben an Eingang A
den Zahleingang und Eingang B legt die Zahlrichtung
fest.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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5.4 Installationshinweise

Obwohl das Gerat einen hohen Schutz gegenlber
elektromagnetischen Stérungen aufweist, muss die
Installation und Kabelverlegung ordnungsgemaf
durchgefuhrt werden, damit in allen Fallen eine
elektromagnetische Storsicherheit gewahrleistet ist.
Beachten Sie die folgenden Installationshinweise. Sie
garantieren einen hohen Schutz gegeniber
elektromagnetischen Stérungen.

1.Das Gerat sollte in einem geerdeten Metallgehause
(Schaltschrank) eingebaut sein.

2. Verwenden Sie fur die Signal- und Steuerleitungen
abgeschirmtes Kabel. Der Anschlussdraht der
Abschirmung sollte so kurz wie mdglich sein. Der
Anschlusspunkt der Abschirmung hangt von den
jeweils vorliegenden Anschlussbedingungen ab:

a. Verbinden Sie die Abschirmung nur mit der Schalttafel,
wenn diese auch geerdetist.

b. Verbinden Sie beide Enden der Abschirmung mit Erde,
falls die Frequenz der elektrischen Stérgerausche
oberhalb von 1 MHz liegt.

c. Verbinden Sie die Abschirmung nur auf der LD-Seite
mit Masse und isolieren Sie die andere Seite.

3.Verlegen Sie Signal- und Steuerleitungen niemals
zusammen mit Netzleitungen, Motorzuleitungen,
Zuleitungen von Zylinderspulen, Gleichrichtern, etc.
Die Leitungen sollten in leitfahigen, geerdeten
Kabelkanalen verlegt werden. Dies gilt besonders bei
langen Leitungsstrecken, oder wenn die Leitungen
starken Radiowellen durch Rundfunksender
ausgesetzt sind.

4. Verlegen Sie Signalleitungen innerhalb von
Schaltschranken so weit entfernt wie maoglich von
Schitzen, Steuerrelais, Transformatoren und anderen
Stoérquellen.

5. Bei sehr starken elektromagnetischen Stérungen
sollte eine externe Filterung vorgenommen werden.
Dies kann durch die Installation von Ferritperlen
erreicht werden. Die Perlen sollten fir Signal- und
Steuerleitungen verwendet, und so nahe wie mdglich
am Gerat installiert werden. Um eine hohe
Storsicherheit zu erreichen, legen Sie mehrere
Schleifen durch eine Perle, oder benutzen Sie mehrere
Perlen fur ein Kabel. Um Stérimpulse auf der
Spannungsversorgungsleitung zu unterdricken,
sollten NetZfilter installiert werden. Installieren Sie
diese nahe der Eintrittsstelle der Spannungs-
versorgungsleitung in den Schaltschrank. Folgende
Teile werden zur Unterdriickung elektromagnetischer
Stérungen empfohlen:

Ferritperlen fur Signal- und Steuerleitungen:
Fair-Rite # 04431677251

(RLC #FCORO0000)

TDK # ZCAT3035-1330A

Steward # 28B2029-0A0

NetZfilter fir Spannungsversorgung:
Schaffner # FN610-1/07

(RLC #LFIL0O000)

Schaffner # FN670-1.8/07

Corcom # 1VR3

(Beachten Sie bei der Benutzung von Netzfiltern die

jeweiligen Herstellerangaben.)

6. Lange Leitungen sind anfalliger fir elektro-
magnetische Stérungen als kurze. Halten Sie deshalb
die Leitungen so kurz wie maglich.

7. Vermeiden Sie das Schalten von induktiven Lasten,
bzw. sorgen Sie fiir eine ausreichende Entstorung.

Achtung: Die Masse der
Spannungsversorgung ist von der
Sensormasse nicht galvanisch getrennt.
Zum Schutz des Gerates sollte die
Masse der Spannungsversorgung von
gefahrlichen Spannungen isoliert
werden. Oder die Masse der
Signaleingange sollten ein geerdetes
Massepotenzial besitzen. Ist dies nicht
der Fall, konnten geféahrliche
Spannungen an den Masseklemmen der
Eingédnge und des Benutzereingangs
anliegen. Die gleichen Betrachtungen
gelten auch umgekehrt far den
Benutzereingang.

A\
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LD2006P0 und LD4006PO

Kapitel 6 und Kapitel 7 beziehen sich nur auf die programmierbaren Typen

6 Fronttasten und deren Funktion

E

Bl & ‘,
|EQ = . Y e |

Taste Anzeigemodus Programmiermodus

PAR Zugang zum Programmiermodus Speichern der ausgewahlten Parameter und Zugang
zum nachsten Parameter.

SEL Auswahl Display (Zahler oder Tachometer )| Auswahlin der Liste, Erhdhung der ausgewahlten
Ziffer des Parameterwertes.

RST Ruckstellung Auswahl der Ziffer im Parameterwert.

Indikatoren in Betriebszustand

“F 7 -links in der Anzeige ist Tachometerbetrieb
- Zahler Ahatkeinen Indikator

“b” -links in der Anzeige Zahler B wird angezeigt
“« { -zeigtden Status des Relais 1 an.

@ - zeigt den Status des Relais 2 an.
7 Programmierung
Ubersicht
Programmierungsmentu
DISPLAY
MODE
PARI
i Eingange Tachometer ,
Einstell- Einstell- Anzeige und Grenzwert Serielle
parameter parameter Funktionstasten Parameter Schnittstelle

Programmiermodus (PAR-Taste)

Es wird empfohlen, alle Anderungen der
Programmierung vor der Installation durchzufiihren. Die
LD-Anzeige arbeitet normalerweise im Anzeigemodus. In
diesem Betriebszustand koénnen keine Parameter
verandert werden. Um in die Programmierung zu
gelangen, driicken Sie die PAR-Taste und halten die
gedrtickt. Falls der Zugang weiterhin nicht méglich ist, ist
die Programmiersperre durch ein Passwort oder Uber
Hardware aktiviert.

PAR

5-5Er

Zugang zu den Programmierabschnitten

Die Programmierung ist in finf Programmierabschnitte
unterteilt. Die Anzeige wechselt zwischen Pr o und dem
aktuellen Abschnitt hin und her. Mit der SEL-Taste kann

man den gewinschten Abschnitt auswahlen. Den
Anzeigemodus erhalt man durch Dricken der PAR-
Taste.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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Programmierabschnitt

Jeder Programmierabschnitt hat diverse
Unterabschnitte. Mit der PAR-Taste kann man die
einzelnen Unterabschnitte auswahlen, ohne jedoch den
dort eingetragenen Wert zu verandern. Nach Durchlauf
des kompletten Unterabschnittes erscheint auf der
Anzeige Pra imWechselmit 0.

Auswahl/Werteeingabe

Fur jeden Parameter wechselt die Anzeige zwischen der
Beschreibung des Untermenis und dem
programmierten Wert hin und her. Mit der PAR-Taste
kann man zwischen den unterschiedlichen
Auswahlmadglichkeiten/Werten blattern und es wird der
eingestellte Wert/Parameter gespeichert und der
nachste Unterabschnittausgewahlt.

Die Eingabe von numerischen Werten erfolgt durch
Driicken der SEL-Taste. Die linke Ziffer blinkt und kann
durch Drucken der SEL-Taste verandert werden. Durch
kurzes Driicken der RST-Taste springt man zur nachsten
Ziffer nach rechts. Druckt man die PAR-Taste, wird der
Wert gespeichert.

Beenden der Programmierung (PAR-Taste)

Die Programmierung kann durch Driicken der PAR-Taste
bei der Anzeige Pr o im Wechsel mit 10 beendet werden.
Dadurch werden alle gespeicherten Werte bestatigt und
die LD springtin den Anzeigemodus.

Hinweise zur Programmierung

Es wird empfohlen die Programmierung mit dem
Programmierabschnitt 1 fir Zahlaufgaben und
Programmierabschnitt 2 fiur Tachometeraufgaben zu
beginnen. Nach Abschluss der Programmierung wird
zusatzlich empfohlen, die Parameter schriftlich
festzuhalten und die Programmierung Uber eine
Programmiersperre (Passwort oder Benutzereingang)
zu sichern.

Werkseinstellungen

Die Werkseinstellung kann in Programmierabschnitt 3
geladen werden. Dies ist sinnvoll, wenn erhebliche
Probleme bei der Programmierung aufgetreten sind.
Durch Driucken der RST-Taste beim Einschalten der
Spannungsversorgung wird die Werkseinstellung
ebenso geladen. Dies wird durch rESEE im Display
angezeigt.

7.1 Modul 1 - Eingangsparameter ( {- {f1P )

{-{np
PAR  §
|INP Abm——A-dPL R-ScF R-r5k A-d LAk Ldme——b-bAL
Zahler Zéhler A Zahler A Zahler A Zahler A Zihler A Aktivierung
modus Dezimalpunkt Skalierfaktor Riickstellart Zahlrichtung Startwert Stapelzéhler
Pra
nur bei diAL -Zahlermodus nur bei duAL -Zahlermodus
oder Stapelzahler oder Stapelzahler
— ] . 1
b -dPE ) h-ScF ¢ P<UP UsSr lﬂF‘r—-b‘Srﬂﬁﬂ
Dezimalpunkt Skalierfaktor u;eissia?tng Benutzereingang Benljjtgrergiunr;]gang
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{NP Rb - zihlermodus

Einstellung Funktionsbeschreibung

{nt ud Eingang A: Zahlimpulse
Eingang B: Steuereingang
High = Vorwartszahler,
Low = Ruckwartszahler

rt-Int Vorwartszahler,
Eingang B: Zahlimpulse
Eingang A: Tachometer

dUAL Impuls an Eingang A:
Zahler A wird erhoht
Impuls an Eingang B:
Zahler B wird erhoht

QURd Phasendiskriminator,
Auswertung x 1

QURd ¢ Phasendiskriminator,
Auswertung x 2

QURd M Phasendiskriminator,
Auswertung x 4

AddRdd Impulse an Eingangen A
und B werden summiert

AddSub Differenzeingang

Impuls an Eingang A:
Zahler A wird erhoht.
Impuls an Eingang B:
Zahler A wird erniedrigt.

l]g’ Die Funktionen Fufd ‘, QufRd? und
QuRdY bendétigen zwei um 90°

phasenverschobene Rechtecksignale.

A-dPt - Dezimalpunkteinstellung des

Zahlers A

Stellen Sie die gewilinschte Dezimalpunktanzeige des
aktiven Zahlers A ein. Die Auswahl beeinflusst auch die

Berechnung des Skalierfaktors.

Eingabe: ﬂ

R-ScF - skalierfaktor fiir Zihler A

Stellen Sie die gewlinschte Skalierung des Zahlers A ein.
Mit diesem Faktor wird jeder eingehende Impuls
multipliziert.

Eingabe: BH,BDB ’ bis gg.gggg

[~ Die Auflésung eines Zahlers kann nicht durch
einen Skalierfaktor > 1 verbessert werden.

Skalierungsbeispiel flir Zahlanwendungen:

Die LD hat einen werkseitigen Skalierfator von 1, so dass
jeder Impuls auch als einzelner Impuls auf der Anzeige
dargestellt wird. In vielen Anwendungen ist jedoch eine 1-
zu-1 Darstellung nicht sinnvoll und somit eine andere
Einstellung des Skalierfaktors erforderlich.

Die folgende Formel wird zur Berechnung des
Skalierfaktors verwendet:

Skalierfaktor = Anzeigewert/Impulse * Dezimalp.

Anzeigewert: Gewunschter Anzeigewert, nachdem alle
Impulse erfasst wurden

Impulse: Anzahl der eingegangenen Impulse bis
zum gewinschten Anzeigewert.

Dezimalpunktposition:

0 = 1

0,0 = 10

0,00 = 100

0,000 = 1000

0,0000 = 10000
Beispiel:

Die Anzeige soll die gesamte Lange in Metern anzeigen
mit zwei Nachkommastellen und einer Auflésung von
1.cm, wobei 128 Impulse/Meter auftreten.

Skalierfaktor=1,00/128*100=0,7813

A-r St - Zihler A Riickstellart

cEro Zahler A wird bei Riickstellung
auf Null gesetzt.

[nk Ld Zahler A wird bei Riickstellung

auf einen Startwert gesetzt

A-d «r - Zihler A Zihlrichtung

Eingabe: N0r oder rex

Bei Eingabe von r EY wird die Zahlrichtung von Zahler
A umgedreht.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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Lnt Ld -Zinhler A Startwert

-99999983 vis 999999983

Wenn bei der Riickstellart ta £nk Ld gewahlt wurde,
springt der Zahler A bei Riuckstellung auf diesen Wert.

Eingabe:

b-bAL - Aktivierung Stapelzahler
Eingabe:

na nicht aktiviert

SP !  Zzahiquelle Grenzkontakt 1

SP? Zahlquelle Grenzkontakt 2

SPi{-¢ Zahlquelle Grenzkontakt 1 und 2

Der Zahler B kann als Stapelzahler benutzt werden. Er
zahlt dann die Aktivierungen der ausgewahlten
Schaltausgange. Diese Funktion ist nicht im diAL
Modus maéglich.

b -dPt - Dezimalpunkteinstellung des
Zahlers B

Stellen Sie die gewlinschte Dezimalpunktanzeige des
aktiven Zahlers B ein. Nurim Dual Count Modus.

Eingabe:

z:g::

H
aog
HHH

=

b - ScF - Skalierfaktor fiir Zihler B

Stellen Sie die gewlinschte Skalierung des Zahlers B
ein. Mit diesem Faktor wird jeder Impuls multipliziert.

Eingabe: 800800 ! vis 939339

USr (NP - Funktion Benutzereingang

Einstellung

Funktionsbeschreibung

no

Keine Funktion, Eingang
nicht aktiviert.

Praloc

Programmiersperre gemaf
Tabelle 8.1 ( Seite 14 )

{nh bt

Unterdriickt Zahlimpulse
fur ausgewahlte Zahler.

rESEE

Ruckstellung solange der
Eingang aktiv ist.

StarE

Einfrieren der Anzeige fir
ausgewahlte Zahler. Intern
zahlen die Zahler weiter.

St-rSE

Einfrieren und Rickstellung
fir ausgewahlte Zahler.

d-SEL

Auswahl der Anzeige
(Flankengesteuert)

d-LEU

Erhdhung der Anzeigen-
intensitat um eine Stufe
bei jeder Aktivierung.

rSE- 1

Ruckstellung Grenzkontakt 1

rSt-2

Ruckstellung Grenzkontakt 2

rSE- 12

Rickstellung Grenzkontakt 1
und Grenzkontakt 2

Pr int

Serielle Ubertragung der
ausgewahlten Daten ( Siehe
Programierabschnitt 7.5 )

Pr-rSt

Serielle Ubertragung der
ausgewahlten Daten und
Ruckstellung der gewahlten

Zahlerstande ( siehe Programmier-

abschnitt 7.5 ).

=" Die Auflésung eines Zahlers kann nicht durch
einen Skalierfaktor > 1 verbessert werden.

USr RSN - Zuordnung Benutzer-

eingang

r P-UP. Zahlerriickstellung bei

Einschalten
Geben Sie hier an, welche Zahlerwerte bei Einschalten
der Spannungsversorgung zurtckgesetzt werden
sollen.

HB Keine Ruckstellung
[D un k b Zahler B wird zurlickgesetzt.
[ oun k H Zahler A wird zurlickgesetzt
bath Zéhler A und B werden

zurlickgesetzt

Dieser MenuUpunkt ist nur aktiv, wenn sie den zweifachen
Zahlerbetrieb aktiviert haben und eine Funktion
zugeordnetwurde.

Lount R Zahler A
Lount b Zahler B
baoth Zahler Aund B

11
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7.2 Programmierabschnitt 2 - Tachometer( 2-rALE )

c-rALE Pra
PAR l I
rk-Enh rk-dPLE SEYLE rk-dSP rk- P L0k p— {-ldE
Aktivierung Dezimalpunkt Skalierungsart Anzeige Eingangs- Minimale Maximale
Tachometer Tachometer frequenz Aktualisierungs- Aktualisierungs-
Tachometer zeit zeit

rt-Enb - Aktivierung Tachometer

Fir die maximal mdgliche Eingangsfrequenz sollte der
Tachometer nur dann aktiviert werden, wenn er auch
tatsachlich genutzt wird. Wird no programmiert, sind alle
weiteren Parameter nicht zuganglich.

Eingabe: no YES

rt -dPt - Dezimalpunkteinstellung
des Tachometers

Stellen Sie die gewlinschte Dezimalpunktanzeige des
Tachometers ein.

Eingabe:

SEYLE . Skalierungsart

Eingabe : YEY ( per Tastatur)
APLY ( durch Signalanlegen)

rt-dSP - Anzeigewert

Stellen Sie den gewinschten Anzeigewert fir die
bekannte Eingangsfrequenz ein. Diese wird im nachsten
Abschnitt eingegeben.

Eingabe: J bis 999939

rt - {1P - Eingangsfrequenz

Eingabe bei £ Y: 0. { vis 999999

Eingabe bei APLY :

Es wird der gespeicherte Frequenzwert (in Hz )
angezeigt. Wenn dieser Wert unverandert bleiben soll,

dann drucken Sie die PAR-Taste und der nachste
Programmierpunkt erscheint. Soll der Frequenzwert
geandert werden, dann legen Sie ein Frequenzsignal an
den Signaleingang (InpA).

Dricken Sie dann die RST-Taste. Nun wird die aktuell
gemessene Frequenz angezeigt. Warten Sie bis die
Anzeige stabil bleibt und driicken Sie dann die PAR-Taste
um den neuen Frequenzwert zu speichern.

[@ Ein Beispiel zur Skalierung befindet sich am
Ende des Programmierabschnitt 2

LO-UdE - Minimale Aktualisierungszeit

Geben Sie hier die minimale Aktualisierungszeit ein. Ein
Wert von 0,1 oder 0,2 aktualisiert die Anzeige zwar
korrekt, kann aber zu einer unstabilen Anzeige fiihren.

Eingabe: ﬂ,i bis 99,3

H {-UdE - Mmaximale Aktualisierungszeit

Die maximale Aktualisierungszeit ist die Zeit, die
vergeht bis die Anzeige auf den Wert “0” gestellt wird.
Die maximale Aktualisierungszeit MUSS grosser als die
minimale Aktualisierungszeit sein, bzw. grésser als die
gewiunschte langsamste anzuzeigende
Geschwindigkeit. Die Werkseinstellung 2,0 stellt die
Anzeige fUr Eingangsfrequenzen kleiner 0,5 Hz auf den
Wert “0”.

Eingabe: U.E bis 99.9

Der Tachometer der Grolanzeige LD ermittelt die
Eingangsfrequenz durch Aufsummierung der fallenden
Impulsflanken wahrend einer Messperiode. Die
Messperiode beginnt bei der ersten auftretenden
fallenden Flanke und endet bei der programmierten
minimalen Aktualisierungszeit. Innerhalb dieser Zeit
werden die auftretenden fallenden Flanken summiert. Die
Messperiode wird durch eine fallende Flanke nach dem
definierten Ende der Messzeit beendet, der ermittelte

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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Wert wird angezeigt und die neue Messperiode gestartet.
Bei Fehlen einer fallenden Flanke zwischen der
minimalen und maximalen Aktualisierungszeit wird der
Wert"0" angezeigt.

Y iode "\
r
" essperiode :\ Ende der
Beginn der _— — 5 Messperiode
Messperiode “neue”
Displayanzeige
| “alte” Displayanzeige '
. play 9 dileeg
ﬂ |
- maximale
minimale - Aktualisierungszeit
Aktualisierungszeit
; = —Ende der
Messperiode ¥ Messperiode
Beginn der — ] __ Starteiner
Messperiode | p# neuen
[ [ Messperiode
“alte” Displayanzeige __l
T V! ,J = Anzeige “0 “
im Displa
7 play
minimale — maximale
Aktualisierungszeit Aktualisierungszeit

Bild 7.1: Aktualisierungszeiten

Skalierung:

Sie konnen den Tachometer durch die Eingabe von
Wertepaaren (Eingangsfrequenz in Hz) pro-
grammieren.

Bei dieser Methode wird intern eine lineare Beziehung
zwischen den definierten Werten und dem Ursprung
gebildet, so dass jede Eingangsfrequenz zwischen
diesen Punkten durch einen entsprechenden
Anzeigewert dargestellt werden kann.

Skalierungsbeispiele:

Sind die Eingangsfrequenz und der dazugehorige
Anzeigewert bekannt, so geben Sie dieses Wertepaar
entsprechend ein, da keine Berechnung bendtigt wird.

7.3 Programmierabschnitt 3 -

Fronttasten ( 3-d5P )

Ist nur die Anzahl der Impulse fir einen bestimmten
Einheitswert bekannt (z.B. # Impulse pro Meter), dann
ermitteln Sie das einzugebende Wertepaar gemaf
folgender Liste:

Geschwindigkeit pro Sekunde
rk-dSP=1;
rt - NP =# Impulse pro Einheit

Geschwindigkeit pro Minute
rt-d5P=60;
rt - NP =# Impulse pro Einheit

Geschwindigkeit pro Stunde
rk-d5P=3600;
rt - NP =# Impulse pro Einheit

Bemerkungen:

1. Istdie Anzahl (#) der Impulse < 10, multiplizieren Sie
den Anzeige- und Eingangswert mit 10.

2.Istdie Anzahl (#) der Impulse < 1, multiplizieren Sie
den Anzeige- und Eingangswert mit 100.

3. Soll der Anzeigewert erhdht/erniedrigt werden, so
erniedrigen/erhdhen Sie den Eingangswert im
gleichen Verhaltnis. Dies gilt auch fur den
umgekehrten Fall.

4. Beide Eingabewerte missen groer als 0 sein.

Beispiel:

1. Bei 15,1 Impulsen pro Meter soll eine Geschwindigkeit
von Meter/Min. mit einer Dezimalstelle angezeigt
werden:

rk-dSP=60,0; rt- {MP=151.

2. Bei 0,25 Impulsen pro Liter soll ein Durchlauf von
Liter/Std. angezeigt werden: (Zur Erhéhung der
Genauigkeit verwenden Sie den Multiplikator 10)

rk-dSP=36000:rk- MP=25

Benutzereingang/

3-dSP Pra
PAR ,l ]‘
SEL-En rSk-En Scraoll d-LEU —‘L’ndf FLS
Auswahl Riickstellung Rollierende Intensitat Passwort Aktivierung
Anzeige Zéhler iber Anzeige der Service Funktion

Fronttaste

Anzeige

13
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SEL-En - Auswahl Anzeige (SEL )

wird YES programmiert, kann mit der SEL-Fronttaste
zwischen den freigegebenen Anzeigen umgeschaltet
werden.

na YES

Eingabe:

r St - En - Riickstellung Zihler iiber
Fronttaste (RSTY )

wird YES programmiert, kann mit der RSTY -
Fronttaste der/die freigegebene/n Zahler zurlickgestellt

Scrall -Rollierende Anzeige

wird YES programmiert, wechselt die Anzeige
automatisch zwischen den freigeschalteten
Anzeigemdglichkeiten hinund her.

no

Eingabe: YES

d - L EY - Anzeigehelligkeit

Stellen Sie die gewinschte Helligkeit der Anzeige ein.
Die Anderungen werden direkt bei Anderung
Ubernommen.

werden. Eingabe: { bis §
HB Keine Ruckstellung
Ik R ] LodE - Passwort
nt Zahler A
Cak b ) Das Passwort legt den Programmiermodus und den
Zahler B Zugriff auf die Programmierparameter fest. Das
bakh Passwort kann zusatzlich zu der Programmiersperre
0 Zahler Aund B (Praloc) bei dem Benutzereingang verwendet
dSPLAY ) werden.
aktuelle Anzeige
Eingabe: 0 bis 399
Zwei Programmmodi stehen zur
Verfliigung:
Einstellung | Status Programmier- Modus nachdem . R
Benutzer- | Benutzer- [code “ SEL “ gedriickt gl:ggnrf;;tr:i:s:mdus F.‘j'” Programming - Alle Par?meter
Eingang Eingang wurde kénnen aufgerufen und geandert
) . ) . werden.
0 komplette Programmierung maégl. Zugriff sofort méglich
nicht ) ) Zuariff nach Quick P . Quick Programming - Nur die
Pro LOC| —— 1-99 Quick Programming und Codesingabe o ausgewdhlte Werte kénnen aufgerufen
und geandert werden. Das
100-999 Codeabfrage Zugriff nach Codeeingabe Programmlermenu als solches bleibt
gesperrt'. . '
. . e Nach Eingabe eines Programmiercode
0 Programmierung gesperrt kein Zugriff moglich ungleich “ 0 “ ist zum Erreichen des
1-99 Quick Programming kein Zugriff moglich Pro g .I' ammierm e_ nues eine
Pra LOL| aktv Codeeingabe erforderlich.
100-999 Codeabfrage Zugriff nach Codeeingabe
Eine Codeeingabe von 1 bis 99
nicht aktiv 0-999 komplette Programmierung mog|. Zugriff sofort moglich ermdglicht das Quick Prog. Menii und es

Tabelle 7.1 : Programmiercode Ubersicht

folgt eine Auflistung der in diesem Menu

moglichen Werte. Werte die in diesem

MenU erscheinen sollen, werden mit Y€5

bestatigt werden. Zur Auswahl stehen :

- die Grenzwerte ( 5P- {, 5P-2)

- die Grenzwertschaltzeiten (kEOUE - {,
thuk-2)

- der Zahler A Startwert ( Lnk Ld)

- die Anzeigenhelligkeit ( d-LEY )

“ 222 “ ist ein Universalcode und
erlaubt unabhingig von ihrem Code
den Zugriff.

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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FLS . Aktivierung der Service Funktionen

Eingabe: ng YES

Bei Eingabe von “ YES “ erscheint der
Menipunkt “ LadE .

LadE - Codeeingabe um Service Funktionen
aufzurufen

Code 66 : Werkseinstellung

Bei Eingabe von “ B8 “ werden alle
Programmiereinstellungen auf Werkseinstellung
zurlickgesetzt ( Auslieferzustand ).

Es erscheint kurz die Meldung : “ rESEE “ und danach
erscheint wieder [adE 80 . Mit der

PAR- Taste verlassen Sie diesen Programmierpunkt.

7.4 Programmierabschnitt 4 -

Code 50 : Modell und Versionsanzeige

Bei Eingabe von “ 88 “ erscheint die Anzeige der
Software Version ( x.x ).Danach wird wieder LadE 00
angezeigt.Mit der PAR- Taste verlassen Sie diesen
Programmierpunkt.

Grenzwertparameter (Y-5Pt)

Y-S5PE
PAR l
SP SEL Enb-n RSM-n RLE-n EOUE-n SPE-n DUE-n LiE-n
Auswahl Aktivierung Zuordnung Betriebsart Wischsignalzeit Sollwert Schaltlogik Anzeige
Grenzkontakt Grenzkontakt Ausgang Grenzkontakt Grenzkontakt
nur SP1 nur SP2
Pro
f | A |
el P - UP - At E YPE - pi§ kb Y - e AUIE O - A ——{IF F 2~ f—{IFF (-2 Sk - n el
Status Schaltart Anfahrschaltung  Zahlerriickst. Riickstellung Riickstellung Manuelle
Grenzkontakt beim Grenzkontakt Grenzkontakt durch Grenzkontakt 1 Grenzkontakt 2 Riickstellung
Einschalten Grenzkontakt durch durch Grenzkontakt
Grenzkontakt 2 Grenzkontakt 1

SP SEL - Auswahl Grenzwert

no Kein Grenzwert
SP-1{ Grenzwert 1
SP-2 Grenzwert 2

Wahlen Sie den Grenzwert aus, dessen Parameter
geandert werden sollen. “ A ” in den folgenden
Mentpunkten steht fir den ausgewahlten Grenzwert.
Nachdem der Grenzwert komplett programmiert ist,
erscheint wieder die Anzeige : © 5P SEL ”. Nun kénnen
Sie den zweiten Grenzwert auswahlen und
parametrieren. Durch die Eingabe von “ 1l “ verlassen
Sie das Grenzwert- Mena.

Enb-n - Aktivierung Grenzwert

Eingabe: no YES

Wird YES5 programmiert, ist der Grenzwert aktiviert und
die Einstellparameter werden angezeigt.

Wird 10 programmiert, erscheint wieder 9P SEL und
Grenzwert ist deaktiviert.

15
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ASA-n - Zuordnung Grenzkontakt
Wahlen Sie die Anzeige, zu der der Grenzkontakt
zugeordnet werden soll.

SPL -n - sollwert

Geben Sie hier den Sollwert ein. Firr negative Sollwerte
wahlen Sie an der 6. Stelle ein Minuszeichen aus ( nur bei
ZahlerA).

Lount R Zahler A
Lount b Zahler B
r F”: E Tachometer

ALE - n - Betriebsart
Wahlen Sie die Betriebsart des Grenzkontakts aus.
Siehe hierzu auch Tabelle 7.2 !

Zahler A -99999 vis 999999
Zahler B 0 vis 99999
Tachometer 0 bis 99999

LRELH gehalten
E-OUt Wischsignal
LYH Absolute Grenze

£ DUL - n - wischsignalzeit

Geben Sie hier die Zeit ein, wie lange der Ausgang
aktiviert sein soll, wenn der Sollwert erreicht wird. Dieser
Parameter ist erst dann aktiv, wenn & - DYt programmiert
wurde.

Eingabe: 0.0 { bis 9939 sekunden

Betriebsarten des Grenzkontaktes

JUt-n .- Schaltlogik Grenzkontakt
Eingabe: far rEY
Normal ( flar ) schaltet den Ausgang durch bei Aktivierung

: Reverse (r Elf ) schaltet den Ausgang bei Deaktivierung
durch.

L !k - n - Anzeige Grenzkontakt

Eingabe: Mar rElY

Normal ( 1r) schaltet die Grenzwertanzeige im Display
ein, wenn der Ausgang aktiviert ist ; Reverse (rEL) die
Grenzwertanzeige im Display ein, wenn der Ausgang
deaktiviertist.

P -UP - n - status beim Einschalten

Geben Sie hier an, wie sich der Schaltausgang bei Ausfall
der Spannungsversorgung und erneutem Einschalten
verhalten soll. Bei SRYE wird der Status vor dem Ausfall
gespeichert und wieder hergestellt.

OFF deaktiviert
aon aktiviert
SRUE letzter Zustand

Betriebsart |Beschreibung Ausgang aktiv lAusgang deaktiviert

LAELH Ausgang gehalten Wenn Zahlwert = Bei manueller Ruckstellung
Sollwert (wenn rSt-n=YES )

t£-0OUt Wischsignal Wenn Zahlwert = Wenn Timeout-Zeit ver-
Sollwert gangen ist.

bOund absoluter Grenzwert  |Wenn Zahlwert >/= Wenn Zahlwert < Sollwert
Sollwert ( Automatische Rickstellung )

Tabelle 7.2: Betriebsarten
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EYPE-n - Schaltart Grenzkontakt

Eingabe: Hi{-RLE LO-ALE

Bei Eingabe H {-RLt wird der Schaltausgang aktiviert,
wenn der Display-Anzeigewert gleich dem Sollwert ist
oder diesen Uberschreitet. Bei Eingabe L8-RLE wird der
Schaltausgang aktiviert, wenn der Display-Anzeigewert
gleich dem Sollwertist oder diesen unterschreitet.

OFF |-2 -Rickstellung Grenzkontakt 2
durch Grenzkontakt 1

Eingabe nur fiir Grenzkontakt 2!

Geben Sie hier an, ob der Grenzkontakt 2 bei Aktivierung
von Grenzkontakt 1 automatisch zuriickgestellt werden
soll. Die Ruckstellung bei Deaktivierung ist nur bei
Wischsignal fir Grenzkontakt 1 méglich.

no deaktiviert
01-Skr Riickstellung bei
StbY-n - Anfahrschaltung Grenzkontakt Aktivierung von Grenzk. 1
. i 0i(-End Ruckstellung bei
Eingabe: A €S Deaktivierung von Grenzk. 1

Dieser Programmpunkt erscheint nur bei Auswabhl
LO-RLE als Schaltart des Grenzkontakt. Wird YES
programmiert bleibt nach dem Einschalten der
Schaltausgang deaktiviert, bis der Sollwert einmal
Uberschritten wurde (Anfahrschaltung ).

- Automatische Rickstellung

AUELD-n
Zahler

Geben Sie hier an, ob der Bezugszahler (R5f-n) bei
Aktivierung des  Grenzkontakts automatisch resetet
werden soll ( die Ruckstellung auf Startwert ist nur bei
Zahler Amaglich ). Die Riickstellung bei Deaktivierung ist
nur bei Wischsignal méglich.

H deaktiviert

2Er-St Ruckstellung auf Null bei
Aktivierung

fLd-St Ruckstellung auf Startwert
bei Aktivierung

2kr-En Riickstellung auf Null bei
Deaktivierung

LLd-En Ruckstellung auf Startwert
bei Deaktivierung

OFF2- | -Riickstellung Grenzkontakt 1
durch Grenzkontakt 2

Eingabe nur fir Grenzkontakt 1!

Geben Sie hier an, ob der Grenzkontakt 1bei Aktivierung
von Grenzkontakt 2 automatisch zurlickgestellt werden
soll. Die Ruckstellung bei Deaktivierung ist nur bei
Wischsignal fir Grenzkontakt 2 maéglich.

no deaktiviert

0c-Str Ruckstellung bei
Aktivierung von Grenzk. 2

02-End Riickstellung bei
Deaktivierung von Grenzk. 2

r St -n - Manuelle Rickstellung
Grenzkontakt

Wird YES programmiert, so wird der Ausgang
zuruckgesetzt, wenn der Bezugszahler ( R57-n ) resetet
wird. Dieser MenUpunkt erscheint nicht, wenn der
Bezugszahler durch den Grenzkontakt resetet wird
(RUED-n).

no YES

Eingabe:
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7.5 Programmierabschnitt 5 - Serielle Schnittstelle (5-5Er)

5-5Er
PAR I
bRUd ——dRER PRr kY Rddr Rbbr Pr-0OPE
Baudrate Datenbits Paritét Adresse Abgekiirzte Druckoptionen
Ubertragung
Pra
RutD C[ory —T

Automatisches
Daten senden

Einstelldaten
kopieren

bAUd - Baudrate

Stellen Sie die gewlinschte Baudrate ein.

Eingabe:

[TFPNN

= v = T =L VIR
~LSNyDnDg cNyDT Ly
C3C3Cc3c3c3c3Ea kY
£3C3c3c3E3c3ta iy

dRER - Datenbits

Wahlen Sie hier die geforderte Datenwortlange aus.

Eingabe: T-b ok oder 8-b «k

PARr (kY - Paritat

Dieser Parameter erscheint nur, wenn die Wortlange auf
7 Bits gesetzt wurde. Die Paritat fur empfangene Daten
wird ignoriert. Wird die Paritat auf “10” gesetzt, wird
automatisch ein zusatzliches Stopbit gesetzt, um ein 10

Addr - Gerateadresse

Geben Sie hier die Gerateadresse ein. Bei einer

RS232-Verbindung sollte die Adresse g gewahlt
werden. Bei dem Anschluss mehrerer Gerate uber
RS485 geben Sie jedem Gerat eine eigene Adresse.

Eingabe: ﬂ bis gg

Rbbr - Abgekiirzte Ubertragung

Dieser Parameter gibt die Art der Ubertragung an. Wird
gHE ausgewahlt, werden Gerateadresse, Mnemonic und

der Datenwert Ubertragen. Bei YES wird nur der
Datenwert Ubertragen.

no
YES

volle Ubertragung

nur Datenwert

Pr-0PE . Druckoptionen

Geben Sie hier an, welche Werte bei Erteilung eines
Druckbefehls ausgegeben werden sollen. Wenn ein Wert
ausgegeben werden soll, markieren Sie diesen mit “YES
Bitte beachten Sie, dass nur Werte ausgegeben werden,
deren Funktion auch aktiv ist. Wenn z.B. kein Grenzwert
aktiviert wurde, kann dieser auch nicht ausgegeben
werden.

Bit-Rahmen zu erzeugen. Tnk A Zahler A

no keine Paritat {nt b Zahler B

0dd ungleich rREE Tachometer

EUEN gleich ScF R Skalierfaktor Zahler A
ScF b Skalierfaktor Zahler B
SP-{ Grenzwert 1
SP-¢ Grenzwert 2
{nkt Ld Startwert Zahler A

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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AUED - Automatisches Daten senden

Wird YES programmiert,
Programmierpunkt Druckoptionen (

das Senden gestoppt.

no YES

Eingabe:

so werden die beim
Pr-OPE )
ausgewahlten Geratedaten automatisch Uber die
Schnittstelle gesendet. Dies geschieht ca. alle 1,5
Sekunden. Wahrend der Programmierung der LD wird

LOPY - Einstelldaten kopieren

Dieser Programmierpunkt bietet die Mdglichkeit die
Einstelldaten der LD per Schnittstelle ( RS232 oder
RS485 ) auf eine andere LD zu Ubertragen/kopieren.

Hierzu wird kein PC oder zusatzliche Software bendétigt.

Fiir diese Funktion miissen folgende Voraus-

setzungen erfiillt werden :

1. Die LD’s missen den gleichen Softwarestand haben.
Dieser wird beim Einschalten des Gerates angezeigt
oder durch Eingabe von Code 50 in Programmier-
abschnitt 3 ( FL5- Service Funktionen ).

2.Die LD die Datenempfangen soll (Empfanger)muss
auf 9600 Baud ( Programmierabschnitt 5 ) eingestellt

sein. Dies entspricht der WerkseinstellungderLD's, so

das eine neue bzw. “ unbenutzte “ LD diese
Einstellung bereits besitzt. Bei der LD die Daten
sendet ( Sender / Master ) stellen Sie die Baud-Rate
auf den fiir die Anwendung bendétigten Wert ein.
Diese Baud-Rate wird dann an den Empfanger
Ubertragen.

Anschluss der LD's per RS232 :

Empfanger
Sender

Bei der Ubertragung per RS232 kann an den Sender ein
Emfanger angeschlossen werden. Achten Sie hierbei auf

die “ gedrehte Verkabelung “ (1 auf 2/ 2 auf 1).

Anschluss der LD's per RS485:

Sender Empfanger
247K
i 5} Fs}—[
1 ; g A {4) w -
| 3K o
—.] CCMM.o [3] )
\\’_' 7

» OPTIOMAL

Bei der Ubertragung per RS485.kénnen an den Sender
bis zu 31 Empfanger angeschlossen werden. Diese
werden dann gleichzeitig programmiert.

Ablauf der Datenkopierung:

1.

2.

Verbinden Sie den Sender ( Master ) mit dem/den
Empfanger/n.

Legen Sie die Betriebspannung an. Die Empfanger
mussen im normalen Betriebsmodus sein ( nicht im
Programmiermen( ).

. Stellen Sie beim Sender ( Master ) den Programmier-

punkt LIPY auf YES ( Programmierabschnitt 5 ). Jetzt
startet der Kopiervorgang.

. Wahrend des Kopiervorgangs ( ca. 2 Sek.) zeigt der

Sender die Meldung &P-Ld und der/die Empanger
zeigen dn-Ld im Display.

. Wenn das Kopieren der Daten beendet ist, dann

startet der/die Empfanger neu und besitzen nun die
gleiche Programmierung wie der Sender.

Der Sender befindet sich dann wieder beim
Programmierpunkt LZPY.

19
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7.5.1 Kommunikationsformat

Die Spannungspegel der Logik-Zustande entsprechen
dem internationalen Standard:

Logik- RS232* RS485 *
Zustand (TXD,RXD)  (a-b)

1 -3bis-15V <-200mV
0 +3bis+15V  >+200mV

* Spannungspegel am Empfangsgerat

Folgende Einstellungen werden in Programmabschnitt
5 vorgenommen:

- Baudrate: 300, 600, 1200, 2400, 4800, 9600, 19200
- Wortléange: 7 oder 8 Datenbits

- Paritat: no, odd, even

-Adressierung: 0 bis 99

- Druckformat: komplett oder verkurzt

- Ubertragungsumfang

Befehl Beschreibung

N Adressierung eines bestimmten
Gerates. Nach “N” muf} die
eigentliche Adresse folgen. Wird
nicht bei Adresse 0 bendotigt.

T Wertlbertragung (lesen). Nach
“T” muss ein Kennbuchstabe folgen.

\% Wertanderung (schreiben). Nach
“V” mussen ein Kennbuchstabe
und eine Zahl folgen.

R Ruicksetzen. Nach “R” muss ein
Kennbuchstabe folgen.

P Drucken (lesen). Druckformat wird
in Programmabschnitt 5 festgelegt.

Tabelle I: Befehle

7.5.2 Ubertragen von Kommandos und Daten

Werden Daten an ein Gerat Ubertragen, mufl} eine
Zeichenkette gebildet werden. Diese besteht aus
einem Befehlsbuchstaben, einem Kennbuchstaben flr
die Wertidentifikation, einem Zahlenwert (falls ein Wert
Ubertragen werden soll) und dem Zeichen “*” bzw. “$”,
welches das Ende einer Zeichenkette angibt.

Aufbau einer Zeichenkette:

Das Gerat gibt bei einer fehlerhaften Zeichenkette keine
Fehlermeldung aus. Jede Zeichenkette mufd in
folgender Weise aufgebaut werden:

1. Die ersten 2 bzw. 3 Zeichen geben die Adresse des
Gerats an. Zuerst steht der Adressierbefehl “N” gefolgt
von der ein- oder zweistelligen Adresse.

BeiAdresse “0”, entfallt die Adressierung.

2. Esfolgtder eigentliche Befehl (siehe Tabelle |).

3. Als nachstes folgt ein Kennbuchstabe, der den
eigentlichen Wert spezifiziert( siehe Tabelle II').

Beim Druck-Befehl “P” entfallt der Kennbuchstabe.

4. Bei einer Wertdnderung folgt jetzt der zu
Ubertragende Wert.

5. Die Zeichenkette wird mit “*” oder “$” abgeschlossen.
“*”: Verzégerungszeit zwischen 2 und 50 ms.

Kennbuchstabe | Bedeutung |Klrzel | Mogliche Befehle| Ubertragungsgrofie
A Zahler A CTA T,V,.R 8 Ziffern oder 7 Ziffern + Vorz.
B Zahler B CTB T,V,R 7 Ziffern nur positiv
C Tachometer |RTE T 6 Ziffern, positiv
D Skalierfaktor A| SFA T,V 6 Ziffern, positiv
E Skalierfaktor B| SFB T,V 6 Ziffern, positiv
F Grenzwert 1 | SP1 T,V,R wie der Wert der Funktion
G Grenzwert 2 | SP2 T,V,R wie der Wert der Funktion
H Startwert Zahl. A| CLD T,V 8 Ziffern oder 7 Ziffern + Vorz.

Tabelle Il: Kennbuchstaben

Beispiele:

Gerateadresse: 17, Grenzwert 1 auf 350 &ndern, Zeichenkette: N17VF350$
Gerateadresse: 5, Wert Zahler A lesen, Verzogerungszeit min. 50 ms. Zeichenkette: N5STA*
Gerateadresse: 0, Ausgang zurlcksetzen, Verzdgerungszeit min. 2 ms. Zeichenkette: RF*

WACHENDORFF PROZESSTECHNIK GMBH & CO KG
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7.5.3 Empfangen von Daten

Eine Ubertragung von Daten erfolgt bei:
- Befehl “WertUbertragung” (T)
- Befehl “Drucken” (P)

- Aktivierung des Befehls “Drucken” Uber einen
entsprechend programmierten Benutzereingang.

Der Ubertragungsumfang kann in Programmabschnitt 5

wie folgt gewahlt werden:

Vollstindige Ubertragung:

Zeichen Beschreibung

1,2 Geréteadresse (BeiAdresse “0”
werden 2 Leerzeichen liber-
tragen).

3 Leerzeichen.

4-6 Kirzel (siehe Tabelle 1.2).

7-18  Zahlenwert (inkl. Minuszeichen
und Komma).

19 <CR>

20 <LF>

21 Leerzeichen®

22 <CR>*

23 <LF>*

*nurin letzter Zeile bei Befehl Drucken (P)

Gekiirzte Ubertragung:

Zeichen Beschreibung

1-12  Zahlenwert (inkl. Minuszeichen
und Komma).

13 <CR>

14 <LF>

15 Leerzeichen*

16 <CR>*

17 <LF>*

*nurinletzter Zeile bei Befehl Drucken (P)

Beispiele:

1. Geréateadresse: 17, vollstandige Ubertragung des

Wertes ZahlerA (=875).

17CTA 875<CR><LF>

2. Gerateadresse: 0, vollstandige Ubertragung des

Grenzwert 1 (=-250,5).

Sp1

3. Gerateadresse: 0, gekirzte Ubertragung des
Grenzwertes 2 (= 250), letzte Zeile bei Befehl Drucken

(P).

-250,5<CR><LF>

250<CR><LF><SP1><CR><LF>

Ubertragungszeiten

Die LD kann nur Daten empfangen oder senden.
Wahrend der Ubertragung von Daten werden Befehle
ignoriert. Werden Befehle und Daten zur LD gesendet, ist
eine Zeitverzdgerung notwendig, bevor ein neuer Befehl
gesendet werden kann. Dies ist notwendig, damit die LD
den empfangenen Befehl ausfiihren kann und flr den
nachsten Befehl vorbereitet ist.

Am Beginn des Zeitintervalls t, Ubergibt der Rechner den
Befehl an die serielle Schnittstelle und initiiert die
Ubertragung. Das Ende des Intervalls t, wird dadurch
festgelegt, wenn die LD das Befehlsabschlusszeichen

(* oder $) erhalten hat. Die Lange des
Ubertragungsintervalls wird durch die Anzahl der zu
Ubertragenden Zeichen und die eingestellte Baudrate
bestimmt.

t, = (10xAnzahl der Zeichen)/Baudrate

Zu Beginn des Zeitintervalls t, interpretiert die LD den
gesendeten Befehl und fuhrt ihn anschlielend aus. Die
GroRe dieses Zeitintervalls variiert und wird durch den
Befehl selbst sowie durch das Befehlsabschlusszeichen
(* oder $) bestimmt.

Ubertragt die LD Daten zum Rechner, so ergibt sich die
Grole des Zeitintervalls t, entsprechend der Formel durch
die zu Ubertragenden Zeichen und die Baudrate.

t,=(10xAnzahl der Zeichen)/Baudrate

Die gesamte Ubertragungszeit der LD und somit der
maximale Datendurchsatz ergeben sich durch die
Addition der drei Zeitintervalle.

Folgende Antwortzeiten werden durch die
Abschlusszeichen festgelegt:

“”=50mSek. Minimum

“$” =2 mSek. Minimum.

8 Wartung und Pflege

Das Gerat braucht bei sachgerechter Verwendung und
Behandlung nicht gewartet werden.

Zur Reinigung des Displays nur weiche Tlcher mit etwas
Seifenwasser bzw. mildem Hausspulmittel verwenden.

= Scharfe Putz- und Lésungsmittel vermeiden!
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9 Spezifikationen

Eingang:

NPN-, PNP- Sensoren, CMOS, TTL, potentialfreie Kontakte und
Permanentmagnetsensoren werden akzeptiert. Einstellung Gber DIP-
Schalter. Bedampfung auf 50 Hz einstellbar.

Betriebsarten:

- 4-stellige GroRRanzeige: einfacher Stlickzahler

- 6-stellige GroRanzeige: einfacher Stlickzahler (LDx00600)

- 6-stellige GroRanzeige: 2-fach Zahler/Tachometer, Addition oder
Subtraktion mit Richtungserkennung, Differenz, Summe, Phasen-
diskriminator x1, x2, x4 kénnen eingestellt werden (LDx006P0)

Grenzfrequenz:
LD200400, LD200600, LD400400 und LD400600: 25 kHz max.
LD2006P0 und LD4006P0:

- ohne aktiven Schaltausgang: 25kHz
(auBer Phasendiskr. x4 : 23kHz )
mit aktivem Schaltausgang : 20kHz

(auler2Zahler: 14kHz,

Phasendiskr.x2 :13kHz,

Phasendiskr.x4: 12kHz )
Die angegebene Grenzfrequenz gilt nur, wenn die DIP-Schalter auf Hi-
Frequenz eingestellt sind.

Tachometer (LD2006P0 und LD4006P0):
Minimale Eingangsfrequenz 0,01 Hz, Genauigkeit +/-0,01%

Anzeige(dimmbar):
4-stellige, 57 oder 101 mm hohe rote LED (LDxxx4xx).
6-stellige, 57 oder 101 mm hohe rote LED (LDxxx6xx).

Skalierung (LD2006P0 und LD4006P0):
Beide Zahler und der Tachometer kénnen unabhangig voneinander
skaliert werden. Freie Dezimalpunkteinstellung.

Indikatoren:

r Tachometeranzeige

b Zahler B

r HL HL Uberlauf Tachometeranzeige
gLoL Uberlauf Zahleranzeige
Sensorversorgung:

+24 VDC, max. 100 mA beiVersorgungsspannung >50 VAC/VDC
+24VDC, max. 50 mA beiVersorgungsspannung <50 VAC/VDC

Tasten:
Mit den 3 Drucktasten von der Frontseite wird das Gerat programmiert
und bedient.( nur LDx006PO0 )

Taste Im Betrieb Beider Programmierung

PAR zur Parameterliste speichern und zum nachsten
Programmpunkt

SEL Auswahl Anzeige Auswahl Menlpunkt bei der
Programmierung

RST Reset Ziffernauswahl bei der

Programmierung

Benutzereingang:

1 programmierbarer Eingang steht zur Verfligung. Er kann tiber Jumper
PNP- oder NPN-schaltend eingestellt werden. Maximaler Eingang

28 VDC.

Reaktionszeiten: max. 5 ms typ., nach max. 100 ms wird eine erneute
Flanke am Benutzereingang erkannt.

Relaisausgang (LD2006P0 und LD4006P0):
2x Wechselrelais Form C, 5Abei 120/240 VAC

Serielle Schnittstelle (LD2006P0 und LD4006P0):
RS485: 300 bis 38400 Baud, Adresse 0 bis 99, multipoint
RS232: 300 bis 38400 Baud, halbduplex

Spannungsversorgung:
AC Versorgung:
50 bis 250 VAC 50/60 Hz, 26 VA

DC Versorgung:
21,6 bis250VDC, 11 W max

Schutzart:
Rundum IP 65.

Gehéuse:
Schwarz lackiertes Aluminiumgehause mit Befestigungswinkeln zur
Wand- oder Deckenmontage.

Abmessungen:

LD2004xx: B304,8mmxH 101,6 mmxT57,2mm
LD2006xx: B406,4mmxH101,6 mmxT57,2mm
LD4004xx: B 508,0mmxH200,0mmxT57,2mm
LD4004xx: B 660,4 mmxH200,0mmxT57,2mm
Anschluss:

Interne abnehmbare Klemmleistenblécke

Relative Luftfeuchtigkeit:
max. 85%. rF, nicht kondensierend.

Umgebungstemperatur:
Betrieb: 0 bis +50°C.
Lager: -40 bis +70°C.

Elektromagnetische Vertraglichkeit konform:
- Stéraussendung: EN 55011 Klasse B
- Storfestigkeit: EN 61000-4-2 Kriterium A
4 kV Kontaktentladung
8 kV Luftentladung
EN 61000-4-3 KriteriumA
10V/m
EN61000-4-4 KriteriumA
2KkV Leistung
1kV Signal
EN 61000-4-5 Kriterium A
1kVL-L, 2kV L&N-E Leistung
EN61000-4-6 KriteriumA
3Virms
Gewicht:
LD2004xx: 1,59kg
LD2006xx: 2,04kg
LD4004xx: 3,63 kg
LD4006xx: 4,76 kg

Lieferumfang:
Gerat, Befestigungsmaterial, Dichtung, Betriebsanleitung.

Hersteller:
Red Lion Controls, USA.
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11 Bestellhinweise

Bestellhinweise

Typ Bestell-Nr.
57 mm Ziffernhdhe, 4-stellig, Zahler LD200400
57 mm Ziffernhéhe, 6-stellig, Zahler LD200600
57 mm Ziffernhéhe, 6-stellig, Zahler/Tachometer,
Relaisausgange, RS232/485 LD2006P0O
101 mm Ziffernhohe, 4-stellig, Zahler LD400400
101 mm Ziffernhdhe, 6-stellig, Zahler LD400600
101 mm Ziffernhdhe, 6-stellig, Zahler/Tachometer,
Relaisausgang, RS232/485 LD4006P0

Dieses Dokument ist Eigentum der Fa. Wachendorff Prozesstechnik GmbH & Co.KG. Das Kopieren und die
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, sind ohne vorherige schriftiche Genehmigung verboten. Inhalte der
vorliegenden Dokumentation beziehen sich auf das dort beschriebene Gerat. Alle technischen Inhalte innerhalb
dieses Dokuments kdnnen ohne vorherige Benachrichtigung modifiziert werden. Der Inhalt des Dokuments ist Inhalt

einer wiederkehrenden Revision.
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