DIN 1587

Sechskant-Hutmuttern,
hohe Form

* nicht genormt, Richtwerte

MaRe M3* | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M4
A man, 5,8 6,5 7,5 9,5 12,5 15 17 20
Mo 2,4 3,2 4 5 6,5 8 10 1
r 2,9 3,25 | 375 | W75 | 6,25 7,5 8,5 10
S50/ 5,5 7 8 10 13 1617 | 1819 | 2122
toin, 4.5 526 | 7,21 771 | 10,65 | 12,65 | 15,65 | 17,65
Wi, 2 2 2 2 2 2 3 4
h 6 8 10 12 15 18 2 25
MaRe M16 | M18 | M20 | M22 | M2u | M27* | M30*
i max. 23 26 28 33 Em 39 Ll
Moo, 13 15 16 18 19 2 U
r 1,5 13 1h 16,5 17 19,5 2
Sisoiom 2 7 30 | 3w32 | 36 1 46
tin, 20,58 | 24,58 | 25,58 | 28,58 | 30,5 35 39
Wi, L 5 5 5 6 7 7
h 28 2 34 39 12 45 50

Verfiigbare Abmessungen auf den folgenden Seiten:
Stahl/Stahl mit Oberfliche: 209 | Edelstahl: 488 | Nichteisen-Werkstoffe: 585




