g
QO— n
KERAFOL

Ersterstellung: 10.10.2019 letzte Anderung: 12.02.2021

Verarbeitungshinweise und Lagerbedingungen zu Keratherm®
Warmeleitpasten (KP 12, KP 97, KP 98, KP 99) in verschiedenen
Gebinden

Keratherm® Warmeleitpasten sind keramisch hochverfilite Silikonéle (Mineraldl bei KP 12), mit einem flir Kunden optimierten
Anwendungsfeld. Diese Pasten zeichnen hohe Warmeableiteigenschaften bei niedriger Viskositat aus. Sie garantieren ein optimales
Angleichen an Bauteiloberflachen und den Ausgleich kleinerer Unebenheiten.

Arbeitsphysiologische Hinweise:

Warmeleitpasten von Kerafol® erfiillen die gultigen RoHS und REACH — Konformitatsanforderungen.

Die in Warmeleitpasten enthaltenen Ole sind physiologisch unbedenklich.

Bei Verwendung einer Warmeleitpaste ist keine Belastung der Atemluft zu erwarten.

Haut- und Augenkontakt sind durch geeignete SchutzmalRnahmen zu vermeiden.

Die Verwendung von Arbeitsschutzsalben bzw. anderen geeigneten Schutzmaf3hahmen wird empfohlen.
Bitte beachten Sie hierzu auch die Hinweise in den Sicherheitsdatenblattern der einzelnen Wéarmeleitpasten.

Beschaffenheit von Oberflachen im Anwendungsfeld

Die zu vergieBenden Teile sollen trocken, sauber, staub- und fettfrei sein. Mdogliche Ldsemittelkontaminationen, sowie
Kondensationsfeuchtigkeit durch Temperaturwechsel sind zu vermeiden. Je nach Zustand der Bauteile ist gegebenenfalls eine
mechanische oder chemische Reinigung der Oberflache notwendig. Bei der Verwendung von pordsen Kuhlkérper- bzw.
Gehéauseteilanbindungen ist Vorsicht geboten, da aufgrund der Migrationsféhigkeit der Warmeleitpasten es zu Kapillaraszension
kommen kann.

Vorbereitung

Die Warmeleitpasten von Kerafol® besitzen eine geringe Viskositét und enthalten Fiillstoffe, welche bis zu einem bestimmten Grad
und in Abhéngigkeit von der Lagertemperatur zum Absetzen neigen. Daher ist vor Verarbeitungsbeginn ein sorgfaltiger
Aufmischprozess erforderlich. Fir die Ruhrgeschwindigkeit gibt es keine speziellen Vorgaben, 200 — 300 rpm kdnnen als Richtwert
dienen. Dabei gilt es zu beachten, dass das Vermischen blasenfrei erfolgt. Andernfalls ist ein zusatzlicher Evakuierungsprozess nach
dem Aufmischvorgang erforderlich. Fir den Evakuierungsprozess missen ca. 5 min bei 100 mbar eingeplant werden.

Bitte beachten: Warmeleitpasten, die in Spritzen oder Kartuschen abgefiillt sind, kbnnen in dem Gebinde nicht wieder aufbereitet
werden.

Applizierung

Die Schichtdicke beim Auftrag der Warmeleitpaste muss so bemessen werden, dass sie die Hohlraume zwischen den beiden Kdrpern
vollstéandig ausfillt, jedoch nicht den Abstand wesentlich erhéht. Der haufigste Fehler bei der Anwendung ist ein iberméaRiger Einsatz
von Warmeleitpaste. Das Layout, welches sich bei der Applizierung von Warmeleitpasten am meisten durchgesetzt hat, ist ein Punkt-
und/oder ein Rautenmusterauftrag. Dabei sind fiir die Applizierung die Viskositat und das Vermdgen der Warmeleitpaste sich unter
Druck zu nivellieren ausschlaggebend.

Den Punktauftrag wahlt man bei niedrigen Viskositaten, diinn zu realisierenden Schichten (10 — 20 pm) und grof3eren Flachen.
Der Rautenauftrag wird bei mittleren bis hohen Pastenviskositéten und héheren Schichtstarken (25 — 50 pm) verwendet.

Ein Schablonendruck und damit noch héhere Schichtstarken sind nur bedingt mit Keratherm® Warmeleitpasten moglich. In jedem
Falle sollten vorab Labortests zur Layout- und Verarbeitungsbestimmungen durchgefuhrt werden.

Der Dispensauftrag von Punkt- und Rautenstrukturen der Warmeleitpasten kann Uber teilautomatisierte Dispensmaschinen realisiert
werden. Dabei wird bei groRen Stiickzahlen auf Bauteile bestiickter Platinen oder auch auf einzelne Bauteile dispensiert.

Die Warmeleitpasten missen nach der Applizierung nicht zusétzlich thermisch behandelt werden. AuRerdem sollten die so
applizierten Bauteile oder Flachen nicht langerfristig ausgelagert werden, um mdgliche Kontaminationen oder Beschadigungen der
Oberflachen und damit Werkstoffanderungen zu vermeiden. Bei der Applizierung der mit WL-Paste bestiickten Bauteile auf Gehduse
oder Kuhlkdrper muss beachtet werden, dass durch den Verpressdruck eine Nivellierung der Spaltbreite einsetzt, welche durch
Nachstellfedern an der Verschraubung oder durch die Verwendung von nachregulierenden Klammern abgefangen werden muss.Fur
gréRere Schichtstarken (> 30 um) ist das System der Warmeleitpaste nicht zwangslaufig zu empfehlen.

Verarbeitungstemperaturen
Die Verarbeitungstemperatur der Warmeleitpasten liegt zwischen + 18°C und + 35°C bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von 30 —

70%. Bei abweichender Temperatur oder Luftfeuchtigkeit ist mit einer Anderung im Auftragsverhalten der Pasten zu rechnen.
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Lagerfahigkeit

Mindestens 12 Monate im Originalgebinde und unter frostfreien Normbedingungen: [RT // + 5°C — + 35 °C/ rel. Luftfeuchtigkeit 30 —
70%)]. Direkte Einwirkung von Sonnenlicht oder eine Lagerung nahe an Heizungen ist unbedingt zu vermeiden. Angebrochene
Gebinde sollten in jedem Fall kiihl und geschiitzt gelagert und baldmdoglichst aufgebraucht werden.

Die Warmeleitpaste KP12 neigt aufgrund ihrer geringen Viskositat zur Migration der Inhaltstoffe. Nach einem Aufmischprozess, vgl.
Vorbereitung, (betrifft Hobbock und Kleingebindedosen) ist die Warmeleitpaste wieder vollsténdig gebrauchsfahig.

Tabelle 1: Lagerdauer der verschiedenen Gebinde

Raumtemperatur Raumtemperatur . .
+5°C bis + 35 °C +5°C bis + 35 °C max. Verarbeitungszeit
Gebinde flir angebrochene
rel. Luftfeuchte 30 — 70% rel. Luftfeuchte 30 — 70% G%ebinde
rollierend stehend
Hobbock n.a. 12 Monate 3 Monate
Kleingebindedosen
n.a. 12 Monate 3 Monate
zu0,5lund 1,01
KP97 KP97 KP97
Wérmeleitpaste KP12 KP98 KP12 KP98 KP12 KP98
KP99 KP99 KP99
1 Monat; 6 Monate; 1 Monat; 3 Monate;
) % ; ; ; ;
1K-Kartuschen (3 Monate)**° (12 Monate)** (3 Monate)** (12 Monate)** 1 Monat 3 Monate
1 Monat; 3 Monate;
Tube n.a. n.a. (3 Monate)™ (12 Monate)* 1 Monat 3 Monate
Spritzen 1 Monat; 3 Monate;
1-10ml n.a. n.a. (3 Monate)* (12 Monate)* 1 Monat 3 Monate

*1K-Kartuschen = Semco-Einzelkomponentenkartuschen zu 30 cc, 75 cc, 180 cc, 360 cc, 600 cc und Eurokartuschen zu 310 ml (ohne integrierte Mischeinheit)
**() = Lagertemperatur +8 °C bis +12 °C

Transportbedingungen:

Sauber, staub- und feuchtigkeitsfrei bei min. — 40°C bis max. + 50°C; Vor der Verarbeitung muss auf die Betauung der Materialien
geachtet werden!

Allgemeines:

Warmeleitpasten kdnnen einem Pump-Out-Effekt unterliegen, d.h. durch den Temperaturwechsel im Betrieb der Bauteile kann es
zur Migration der Olbestandteile der Warmeleitpaste kommen. Die Warmeleitpaste bleibt dabei nicht ortsstandig und das
Eigenschaftsbild der Anwendung kann sich dadurch andern (Verringerung der Warmeleitfahigkeit Gber die Zeit etc.). Bei eventuellen
Absetzerscheinungen missen Pasten vor dem Einsatz intensiv aufgemischt werden.

Haftungsausschluss:

HINWEIS: Die Angaben in diesem Technischen Datenblatt (TDS) einschlieR3lich der Gebrauchs- und Anwendungsempfehlungen fiir das Produkt basieren auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen
mit dem Produkt zum Zeitpunkt der Drucklegung dieses TDS. Das Produkt kann eine Vielzahl von unterschiedlichen Anwendungen sowie abweichende Anwendungs- und Arbeitsbedingungen in lhrer
Umgebung haben, die auBerhalb unserer Kontrolle liegen. Kerafol haftet daher nicht fir die Eignung des Produktes fiir die von Ihnen eingesetzten Produktionsverfahren und -bedingungen sowie die
beabsichtigten Anwendungen und Ergebnisse. Wir empfehlen dringend, dass Sie eigene Vorversuche durchfiihren, um die jeweilige Eignung des Produktes zu bestatigen.

Jegliche Haftung in Bezug auf die Angaben im Technischen Datenblatt oder andere schriftliche oder miindliche Empfehlungen zu dem betreffenden Produkt ist ausgeschlossen, es sei denn es wurde
ausdriicklich etwas anderes schriftlich vereinbart oder es handelt sich um Todesfalle oder Personenschéaden, die durch unsere Fahrléassigkeit verursacht wurden, sowie jegliche Haftung nach einem
anwendbaren zwingenden Produkthaftungsgesetz).

Sollte Kerafol dennoch haftbar gemacht werden, gleich aus welchem Rechtsgrund, so ibersteigt die Haftung von Kerafol in keinem Fall den Betrag der betreffenden Lieferung.

Alle Produkte von Kerafol werden gemaf den jeweils giiltigen Verkaufs- und Lieferbedingungen von Kerafol verkauft, von denen auf Anfrage eine Kopie zur Verfligung gestellt wird.
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