Entscheidend fur die Lebensdauer der nachschmierbaren Gelenklager und Gelenkkdpfe ist die
regelméaBige Nachschmierung mit einem von uns nachstehend empfohlenen Hochtemperaturfett.

Die Schmierintervalle richten sich nach der Anzahl der Drehbewegungen und nach der Lager-
temperatur. Bei Temperaturanstieg von {ber 20 ° C muB sofort nachgeschmiert werden. Die
Schmierung sollte am unbelasteten Gelenklager bzw. Gelenkkopf erfolgen.

Mit Ausnahme der wartungsfreien Ausfiihrungen, der Stahl/Stahl-Ausfiihrung sowie der wartungs-
armen Ausfiihrung werden alle Gelenklager und Gelenkkopfe in gefettetem Zustand geliefert. Die
werkseitige Erstschmierung erfolgt mit LUMO Hochtemperaturfett Z 2. Dieses seifenfreie Gelfett
hat keinen Tropfpunkt und bleibt auch bei hohen Betriebstemperaturen konsistent und schmier-
fahig. Es eignet sich fiir Einsatztemperaturen von —20 ° C bis +180 ° C.

Als Alternativ-Schmierstoffe kdnnen folgende Fette empfohlen werden:

Aral — HTR

BP — HTB

Shell — Tevina 2

Esso — Norva 275

Castrol — BNS Greas

Optimol —HTF2

Mobil — Temp 78

Agip — Greas 33
Schmiernippel

Alie nachschmierbaren Gelenkkodpfe sind serienmafig mit einem Schmiernippel DIN 3405 Form A
versehen. Andere Schmiernippelformen werden auf Wunsch ebenfalls eingebaut. Bitte vermerken
Sie dies bei Ihren Bestellungen.

Trockenschmierung

Fiir Notlaufeigenschaften kann der Innenring in MOS,-behandelter Ausfiihrung geliefert werden.

Wartungsfreie Ausfuhrung

Bei Gelenklagern und Gelenkkopfen in wartungsfreier Ausfiihrung ist in die Laufflache der Lager-
schale eine Spezialgleitlagerfolie aus PTFE auf einer Zinn-Bronze-Gewebe-Basis eingekiebt.
Diese Lager brauchen nicht nachgeschmiert zu werden.
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Werkstoff: Ausfiihrung:
Serie GIS Lagerspiel: radial 0,030—0,050 mm, axial ca. 1,8 x radial. Mit einge-

AuBenteil: bis GroBe 12 Automatenstahl 1.0715, gedreht, passiv
verzinkt

ab GroBe 14 Vergiutungsstahl 1.0402, geschmiedet, passiv verzinkt
Lagerbiichse: Sonderbronze CuSn 8

Innenring: Walzlagerstah! 1.2067, gehértet, geschliffen, poliert
Bohrungs-Toleranz H7

Serie GIXS ab GroBe 6 lieferbar

AuBenteil: Vergiitungsstahl 1.7218, geschmiedet, passiv verzinkt
Lagerbiichse: Sonderbronze CuSn 8

Innenring: Walzlagerstahl 1.2067, gehértet, geschliffen, poliert
Bohrungs-Toleranz H7

Serie GIRS ab GriBe 6 lieferbar

AuBenteil: Rostfreier Staht 1.4057, geschmiedet, poliert
Lagerbiichse: Sonderbronze CuSn 8

Innenring: Waélziagerstahl 1.2067, gehartet, geschiliffen, poliert, hart-
verchromt

Bohrungs-Toleranz H7

engtem Spiel maximal 0,015 mm. Bez. z. B. GIS12 A

Gewinde: DIN 13—1S0O—6 H, rechts oder links. Linksgewinde Bez.
z.B.GILS 10

Sondergewinde auf Anfrage

Hartverchromter Innenring: Bez. z. B. GIS 12 ICR
Bei R-Ausfiihrung serienmaBig

Gelbchromatiertes AuBenteit: Bez. z. B. GIS 12K

Trockenschmierung (fir Notlaufeigenschaften):
MOS,-Beschichtung Bez. z.B. GIS 12 Mo

Innenring  mit

Rostfreier Innenring: Bezeichung z .B. GIRS 10 R



