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ORASTICK®

DIE BUGEL- UND FONBARE KLEBEFOLIE

Die bewiihrte ORACOVER-Qualitiit als selbstklebende Fo-
lie ORASTICK?® - bequem in der Handhabung und haltbhar!

ORASTICKC®ist wie ORACOVER cine echte Polyesterfolie
mit polymerisiertem Mehrschichtsystem,

das sie stoB3- und hitzebestiindig macht. Einfach abziehen, auf-
kleben, nachbiigeln oder -fonen, und fertig ist ein dauerhaftes,
falten- und blasenfreies Finish. ORASTICK?® ist in derselben
umfangreichen Palette satter, lichtechter Farben erhiiltlich
wie ORACOVER-Biigelfolie.

SIE BRAUCHEN FOLGENDES WERKZEUG: (Abb. 1)

O ORACOVER-Folienblgeleisen U Schere
O Folienfon/HeiBluftgeblase O Lineal
O Skalpell/Schneidmesser O weiches, fusselfreies Tuch

O Schneidleiste

VORBEREITUNG DER OBERFLACHE: (Abb. 2)

Nehmen Sie sich die Zeit, ihr Modell griindlich abzuschleifen. Fillen Sie Risse oder Vertiefungen
der Oberflache mit Fuller aus. Schieifen Sie zum SchluB mit feinkérnigem Schieifpapier nach,
und benutzen Sie méglichst einen Schleifbock. Entfernen Sie dann, méglichst mit einem Staub-
sauger, sdmtlichen Staub; das Modell muf3 véllig staubfrei sein. Verwenden Sie nun aufkeinen
Fall eine Oberflachengrundierung; ORASTICK?® solite auf das blof3e Holz aufgebracht werden.

TEMPERATUREINSTELLUNG IHRES FOLIENBUGELEISENS

Die richtige Temperatur des Folieneisens ist ausschlaggebend fiir ein leichtes Bespannen. Falls
Sie nicht Gber ein Eisen mit zuverlassigem Thermostat verfigen, konnen Sie ein Thermometer
benutzen oder sich nach foigenden Faustregeln richten:

a) Niedrige Einstellung (100 °C): Der Kleber wird sehr weich und klebrig.

b) Mittlere Einstellung (130 °C): In'der Mitte zwischen niedrig und hoch.

¢} Hohe Einsteliung (150 °C): Ein Schnipsel ORASTICK?® wirft Falten und schrumpft.

BITTE BEACHTEN: Fir besonders schwierige Kurven kénnen Sie die Temperatur bis auf 200 °C
erhéhen, aber denken Sie daran, daB ORASTICK®bei einer Temperatur von 250 °C zu schmel-
zen beginnt.

DAS BESPANNEN OFFENER RIPPENFLACHEN (Abb. 3)

Fur die Tragflachenunterseite schneiden Sie ein Stick ORASTICK® mit ca. 2 cm UbermaB, am
Randbogzn ca. 10 cm, rundherum aus (Abb. 4).
Ziehen Sie ca. 8 — 12 cm des Silikonpapiers von der Folie ab und schlagen Sie es zuriick. Dann
falten Sie das Silikonpapier unter (Abb. 5).
Legen Sie das Stick ORASTICK® auf die Tragfiachenunterseite und posttsorueren Sie es
(Abb. 6).
Wenn Sie das Folienstiick in die richtige Position gebracht haben, legen Sie es wie in Abb. 6 tiber
das Holz. Reiben Sie es mit der Hand oder einem Tuch vorsichtig an, um es zu fixieren (Abb. 7).
Ziehen Sie das restliche Silikonpapier vorsichtig ab. Soilten starke Falten auftreten, heben Sie
das Stick ORASTICK® vorsichtig an, und entfernen Sie die tberfliissigen Falten. Wenn Sie nun
zufrieden sind, reiben Sie ORA-
STICK® mit einem weichen Tuch fol- ®
gendermafen fest:
1) die Hauptlinie“: gerade am Haupt- ‘,fr‘ 1D @ ¥
holm enttang, von der Wurzel bis j A
zum Randbogen. vade H
2) von der Hauptlinie“ mit parallelen " PO)
Bewegungen zur Nasenleiste (von O— j L

der Wurzel zum Randbogen). pre

3) von der Hauptlinie” mit parallelen  — <1 TRON = RN
Bewegungen zur Endleiste (von Gy ‘/fi’” A
der Wurzel zum Randbogen). [0} ®
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ORACOVER"

DAS BESPANNEN DES RANDBOGENS (Abb. 8 & 9)

Mit einem Folieneisen oder einem Folienfén befestigen Sie ORASTICK? rund um den Randbogen,
immer in kleinen Abschnitten. Setzen Sie héhere Temperaturen ein und ziehen Sie Falten glatt,

BESCHNEIDEN UND VERSIEGELN DER RANDER (Abb. 10,11 & 12)

Die Réander werden wie in Abb. 10 & 11 mit einem scharfen Schneidmesser von hinten beschnit-
ten. Mit hoher Eisentemperatur bigeln Sie alle Rander gut an, so daf sich der Kleber fest mit
dem Holz verbindet (Abb. 12).

BESPANNEN DER TRAGFLACHENOBERSEITE
Das Bespannen der Tragfldchenoberseite geht

in gleicher Weise vor sicH wie das der Unter-
seite. Denken Sie daran, an den Randern ca.
) SN

11/, cm Uberstand zu lassen.

VERVOLLSTANDIGEN DER BESPANNUNG (Abb. 13 & 14)

Benutzen Sie ein Folieneisen mit einem Tuch oder einen Folienfon mit HOHER Temperatur-
einstellung, erhitzen und schrumpfen Sie jeweils kleine Folienabschnitte, und reiben Sie sie mit
einem Tuch fest.

Reiben Sie ORASTICK?® solange mit einem weichen Tuch fest, bis die Folie erkaltet ist. Diese
Methode ergibt die bestmdgliche Bindung an den Untergrund.

BESPANNEN DES RUMPFES

Der Rumpf wird in der gleichen Weise wie eine )
Tragflache bespannt.. Beginnen Sie mit der
Unterseite, bearbeiten Sie dann die Seiten,

und danach die Oberseite. Lassen Sie an den

Réndern ca. 1'/, cm Uberstand.

VERZIERUNGEN

Nachdem Sie die Verzierung ausgeschnitten haben, legen Sie sie in Position, entfernen das Sili-
konpapier und reiben Sie wie auf Abb. 15, 16 & 17 an. Dann versiegeln Sie sie mit Hilfe eines Fo-
lienféns und eines Tuchs.

STYROPOR (HARTSCHAUM)

Styropor bespannen Sie, indem Sie das Folienstick in der gewiinschten Position fixieren (mit der
Hand oder einem Tuch punktuell festreiben). Setzen Sie sorgfaltig Hitze ein, und reiben Sie die
Folie mit einem Tuch gut an.

ACHTUNG: Vermeiden Sie Uberhitzung, da das Styropor sonst schmilzt. Ermitteln Sie die richti-
ge Temperatur erst an einem kleinen Stuck Styropor.

HILFREICHE TIPS

MOTORSPANT-Bligeln Sie alle Rénder rund um den Motorbereich mit einem heiBBen Eisen fest
an, um ein Eindringen von Ol unter die Bespannung zu vermeiden. Kleiden Sie die Innenseite des
Motorraums mit Epoxydharz oder einem Schutzanstrich aus, wobei Sie den Schutzanstrich auf
die ORASTICK-Oberflache Uberlappen lassen.

LACKIERUNG-ORASTICK 148t sich problemlos lackieren. Polyurethantacke, Modellbau-Epoxyd-
lacke und Auto-Acryllacke kénnen verwendet werden. Testen Sie jedoch alle Lacke zuerst. Be-
nutzen Sie keine Spannfacke o. 4. Vor dem Lackieren solite die Oberfléche mit Alkohol gerei-
nigt werden. Fir ein festes Anhaften der Farbe stumpfen Sie die Oberflache mit Stahlwolle ab.
ABZIEHBILDER — Halten Sie sich an die Gebrauchsanweisung des Herstellers. SAUBERN —~
Farbe oder Kleber, an Ihrem Folieneisen
zuriickgeblieben oder auf die Bespannung ge-
schmiert, kann mit Azeton entfernt werden.
Lassen Sie das Eisen erkalten und s&ubern
Sie es mit einem mit Azeton getrankten Tuch.
FLICKEN UND REPARIEREN - Da ORA-
STICK® selbstklebend ist, kdnnen Reparatu-
ren auch im Freien ausgefihrt werden. Sau-
bern Sie die betroffene Flache, schneiden Sie
den Flicken mit ca. 2 cm Uberstand aus und
kleben Sie ihn {iber die beschédigte Stelle. Der
Flicken kann spater in der Werkstatt unter An-
wendung von Hitze permanent befestigt wer-
den.

Abb. 17
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