Die Lochbleche sind mit der Blechschere zu bearbeiten. Konturen schneiden und mit der Feile so bearbeiten, dass keine
scharfen Kanten entstehen.

2 Raupenbénder
120 mm @ x 18 mm breit 2 Lochbleche

200 x 50 mm

10 Abstandrollen
10 mm

‘N6 Schrauben M3 x 35 mm
+ Fixiermuttern M3*

6 Stopmuttern M3
(auf losen Lauf achten)

3 x 125 mm

6 Stufenscheiben
30/25 - Bhg. 3,9 mm
loser Lauf

*Die Schraube M3 x 35 mm wird durch das
Loch von innen nach auf3en gesteckt und

: fest mit der Mutter M3 verschraubt.
8 Stufenscheiben )
30/25 — Bhg. 2,9 mm Abstandrolle und Stufenscheibe auffadeln
fester Sitz - und mit Stopmutter M3 fixieren. Auf losen
Lauf achten!

Die 8 Stufenscheiben 30/25 mm — Bhg. 2,9 mm sind gegen gesetzt als Paar auf die Achse zu driicken und dienen als Fuihrungsrolle des
Raupenbandes.




