004 - SLIC3R KONFIGURIEREN

Nachdem Sie den Drucker kalibriert haben, kann das Slicer-Programm von Repetier konfiguriert werden. Laden Sie
zuerst eine Konfigurationsdatei herunter. Diese finden Sie im Downloadbereich. Oder wahlen Sie den folgenden Link
aus:

K8200-PLA-STANDARD “download”

Starten Sie die Software und klicken Sie auf “Slicer”.
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Klicken Sie nun auf “Active”:
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Klicken Sie danach auf “Configure” (siehe Abb.):
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Nach einiger Zeit startet das Slic3r-Programm. Beim ersten Start erscheint ein Konfigurationsassistent. Wir werden
den Konfigurationsassistenten nicht verwenden. Sie kdnnen dieses Fenster also schlieRen. Es sollte nun etwa so

aussehen:
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File Plater Window Help

Plater | Print Settings | Filament Settings | printer Settings
MName Copies Scz

Drag your objects here
« »
SAdd..
Print settings: | - default - » | Filament: |- default - | Printer: |- default - =
Version 0.9.8 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/




Wihlen Sie “File” > “Load Config” aus.
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Load exported configuration file

Im Dialogfenster wahlen Sie die heruntergeladene Konfigurationsdatei aus. Beachten Sie auch die Anderungen unten
auf dem Bildschirm. Es sollte so aussehen.
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File Plater Window Help
Plater | Print Settings | Filament Settings | Printer Settings |

Mame Copies Sczé

Drag your objects here
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Print settings: | K8200-PLA-STANDARD, =| Filament: | KB200-PLA-STANDARD. = | Printer: |K8200-PLA-STANDARD. |

Version 0.9.8 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Sie haben das Profil nun geladen aber noch nicht gespeichert! Jeder Aspekt des Profils sollte gespeichert werden,
auch die

e Druckeinstellungen
* Filamenteinstellungen
e Druckereinstellungen

Sie kdnnen Uber die Repetier-Software auf die Einstellungen zugreifen ohne Slicer zu 6ffnen, nachdem Sie diese
gespeichert haben.



Um die Einstellungen zu speichern, klicken Sie auf “Print Settings”.
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Klicken Sie auf die Diskette, um den Druckeinstellungen zu speichern und klicken Sie danach auf “OK”.
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Speicheren Sie die Filamenteinstellungen.

File Plater Window Help

mimsﬂ ings Filament Settings [m Settings |

KB200-PLA Y (= Filament
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Version 0.9.8 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Speicheren Sie die Druckereinstellungen.

File Piater Window Help

Plater | Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

G-code flavor:

Use relative E distances:
Capabilities

Extruders:

Advanced

Vibration limit:
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SchlieRen Sie das Slic3r-Fenster. In Repetier werden Sie nun Slic3r-Profile direkt auswéahlen kbnnen (siehe Abb.):
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