
Normwerte nach verschiedenen Vorschriften  mr Hartpapier SUPRA-CARTA-Cu 96 (auf Phenolharzbasis)

Norm DIN  40 802
Bezeichnung PF-CP 02

Einbelt Vorbehandlung

ObeMchen-
widerstand

bei erttohter  Temperatur

Q C-96/40/92 IO’ G96@90 109

Q c-96/40/92+  ‘1 IO’O I
1

Q E-1 /100/1=100 Ib

Spez  Durchgangs- Q c m  C-98/40/92 10’0 G96.&90 1O’C
widerstand Q an C-96/40/92+  ” 10” 1

bei erhöhter Temperatur Q cm E-l/lOOIf-100 1O’O i
DielektriziUI&ahl  s, bei 1 MHz c-98/40/92+  1’ 5.5 D-24/2$ 4.8

Diilektr. VwlustfaMor  tan 0 bei 1 MHz C-96/40/92+  ‘) 0.050 D-24/2$ OP

Korrosion Kantenkonosion Kennw. c86/40/92 iA/B1,6  ;

Oberffächenkorrosion C-504/40/92 11) i .

Etektr.  Dutischfagfestigkeit  in Richtung der Schichten kV D-M& 15

Lichtbogenfestigkeit S t

Pl~k~che  U9wmchaften
Hamen nach LMbadfagerung fVmm Aa 1 A i 1,1
der Kupferfolie
(35 Pm)

nach emohter  Temperatur fUmm E-500/100 1 <
bei erhohter  Temperatur N/mm

>
1

nach Temceraturzvklus N/mm

nach Lagerung in galv.  Badern N/mm l
nach simulierter gah~ Behandlung N/mm A4 0,6

nach Lagerung in Lösungsmittefdämpfen  N/mm A3, 1

Lötaugen-Abzugskraft N A@ 50 9

Lötbadfestigkeit ungeätzteF?obe S A f Ion
bei 260°C aeätzte  Probe S A” 10 A : 1on

SMzbarkeit bei 20°C Kennw. er
i

Wasseraufnahmen % E-l /l O!J+des+D-24/23 0,75

ma E-24/5O+des+D-24/23  40 i

I
__
Brennbarkeit mlttlere max Btwmelt S A 201n A i KL 1
Biegefestigkeit fä;ngs

quer

fWmm2 A 1 84”
N/mm2 A 80’” A f 749’

l) bis 16) siehe Seite  23

________-.-  _._ -.--.



wid8rstand Q C96/40/92+  ‘)

Widerstand nach Fe~~Mgkait Q I

bei Smohter Temperatur Q E-1/125Gl25 los

Spaz  Durchgangs- Pan C-96/40/‘92 5 . 10 ”  G96&0 10”

I wIderstand Q an C-96/40/92+  ‘) IO’* !

Wtierstand  nach Feuchtigkeit 8Ul-l

bei erhöhter T&nperatur Q crn E-1/125G125

Diil~l e, bei 1 MHz C-96/40/92+  ‘1

Dielektr. Verlustfaktor tan 6 bei 1 MHz C-9&40/92+  ‘l

Konosion KantentKvrosion Kennw. C-96/40/92

Obedächenbxr0sii G504MY92

Efektr.  Durchschfagfesögkeit  in Richtung der Schichten kV

Lichtbogenfestigk8if S

NkhthktrischeElge~n
Hattvermogen nach Aniieferung N/mm
der Kupferfolie
(35pm)

nach L&badfagerung N/mm An

nach erhöhter Temperatur N/mm 6-5OOIl25

bei erhiihter Temperatur N/mm

n a c h  VV&rr&8anpruchung . N/mm

nach  Lagerung in ProzeBBädarn Nimm

nach simulierter galv. Behandlung Wmm  A’)

nach Lagerung in lösungsmitt&&npfen Nbun A3,

LötaugerMbzugskraft N Aa

IO”

5.5 D-24ti 5,4
0,035 D-244 0.03

AN1,4
I
I

$1) ,

A ; 45

i
f

1,4  A i 1,4

l,4
!

E-l 11 Ztj/T’-125 099
I

1.1
. 1,4

60

Lötbadfestigkeit ungt&teF?&e
1~---~-~  ~- ~ ~~~

S A i 20
bei 260°C geätzte Probe S Ag 20 A f 20

StanzbartceiP bei 20°C Kennw. i

Wasseraufnahme 7, % E-VI Oj+des+D24/23  0,25

mg E-24/5O+des+CI-24I23  20 I
Brennbarkeit mitfIere  max  Brennzeit

Biege fes t igke i t  fängs

quer

l,t)&la&#&~g~

S A 10’” A 7 KL11
N/mm*  A mA 1 4ti

N/mmz  A 3@ A 1

t
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. Typische Meßwerte von Isola Basismaterialien
.
?t

x. .,.
Y für gedruckte Schaltungen supRAcAmA-cu  96 DtJRAVER=E-

aurlitit  vo-351 auatitat 104

Norynon nachDlN4oBo2 PF#a? EPGCM

wq$&t@r  mil f&&U l-l%t3, SaUion  B )@J(fvv. FR4
vargf&hbar  mit MllP-13949 G . Gf+l

249-2-7-i= 249-25ECvtrglekMaf  ml iEC-R~t~libtion  249

Eltktrlscht
Elgtntchtfttn'

Dfxrftächenwiderstand

Spaz  Durchgangawidefstand

DiifteMrtzltälsmhl e, Ilei 1 ha-fr

Dlekktrischer  Vxiustfaklor  tan 0 bef 1 MHz
EleklroMkche  Korroskmdrkun~  m der Kante
Kftechatomfesögkeft  Wahren  CTI ntch  DIN EC 112

NlthMtktfitCht ‘Hanvtfm~ Im Anlltftrungszustand
Elgtntchtftd derKupiarfof& fm Anfieferungszustand

nach L~tbadlaoaruna
nach  Lagerung in lrockener  Wärme
nach &)erung  kl trockenaf  wärmt
nach Einwfrkung  von  Trichlorlitblendam~f

nach Unwirkurm  simulierter  Qab. Bader
Atm tßkmft  von L&augen
Lbtbadbest!JndiQkeit  bei 260%

stamtl
nachaN

bei  Raumtemperatur

bei  4rPc

VRuweraufriahme E-24/50  + D-24/23 m g  39 15
Grenztemperaturen nach UL 746 A “C 105 130
Brennbarkeil  nach UL94  h3riikall

C-96/40/92 Q 1-10’0 ’ 4.10’2
CXXi40/92+  q Q 6-10” ’ 7.10’2
E-l/lOO/r-100 Q 2-t&

-E-1/125/T-125 Q 7.10’0
G96f4W92 QCYll 2-10’2 8.10”
G96/4W92+‘, QCm 1.10’3 2- 10’5
E-l/loo/r-100 QUll 2.10’0
E-l/ 125K-125 Qcm 8.10”

C-96/40192+‘) 4,7 4,7
c-96/40/92+‘) 0,047 0,019
CXW4Of92 AB 1,6 A l
A stufe 150 200
A NI25mm 48  50
A Nimm 1,9 2P
Aa Nimm 1,9 2,O
E-500/100 fVmm 1,9
E-500025 N/mm . 20
A* N/mm 1.9 2.0
A’j N/mm 1.9 2.0
AR N 100 340
A 8 19 >120
A Kennwart 1.9 .
A Kennwart  1 .6

A Kbse v-ü . V4
A Nlmrn~ 6080 140-160

Frtigtbtn uIIdtnMtft’  woralofitt  (UL), Fnt-Nr. E41B25 E41625- __-De(enu,L  I .--.. 1. ..- ,...-_.. -. . . . . . . __ ___.,_, _. . . ,.. . . . . . . . .-... . _.- ._. .., . . . . . . .,_. . . . . . . ~;,;.._ . . ,. ._
(Freigabe  ntch  MW-13949 0) cJ-836
Bundesamt für Wahrtechnik und Beschafjung, Koblern, Zutassungswkunda  Nr. 016-72
Mustwpüfstefle  der Bundaswhr  für Luftfahrtgeräl  München, MusteqxGfungszeugnfs-Nr. MBL 5999-002

Ktnnztichnung** Oit  LBngssei(e  das KannzeIchens  1 vertauft pamtfed  zur Maschtnenrtchtung
bet Gfasgeweba  patallef  zur  Kettrichtung i-v0 i

Farbe heltbraun naturfarben
transparent ~-
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ierungen zum Tabellenteil

Wen zur Auswahl des
bsismatqials  für einen be-
UaQzwe&  dienen.

Typische  tvleB~&rW  fmthatt  die
W,  dii sich in periodischan,
Wfungen immer wieder

n sind sorgWg armktl
der vletsettigkeit  dar
Mgurqen  sowie der Vef-

1 Anunrndungstcchnik  sind
Mn Datenjedoch nur
he f?icme.

erden die Werte, dii in den
mnurerte nadh wfscttiedenen
’ für die  bekannfestan  Nonnen
ind, Jede dieser drei  einzelnen
2eht  jsich auf eine bestimmte
kombin&on  (z B. m-3).

tben-Rahbnsystem  in der
Handlug  ist eine internationale
nung  und beschreibt die
jsp@sdur  der Prütiinge  wr der
t+sung.  Jedoch  ist  Selbst  bei
beha$ungetn fn manchen
igipidi  dkr Wte  nicht möglich,
3rf&ir& Und PrUkörper  untsr-
nd.‘!1  ‘.

t _’ i

Für die Art  der Mrbahandlung sind in den
Tbbelien KennbuchstaMn angefilhrt,  da
Mgendes  bedeuten:

ohne Vort&ndlun~
Vonhandlung  in F&chtigkl3it
Vorbehandlung in destitliertem
WaSSer
Wbehandlung  bei Temperatur
RUfung nach Temperaturzykfen
bei hoher Luftfeuchtigkait
Vorbehandlung durch Trocknung
über Ttinmittel
Rüfung  bei Temperatur

Dia hinter  den Kennbuchstabenfdgenden
Zahlengruppen gehen in der ersten Stelle
dii Dauer der Vorbehandlung in Stunden an,
in der zweiten Stelle  die vorbehandlungs-
tempsmtur  in OC und in der dritten Stelle
dis talathm Luftfeuchtlgkeft  in %.

Nach  diesem Schlüssel  bedeutet de
Bemlchnung  c96/35/90

c = Wbehandlung  in Feuchtigkeit
96 - 96Stunden
35 = 35oc ’
90 = 99% &ive Luftfeuchtigkeit

Die Au(schlüaselunt~  kombinierter Vor-
bahandturqj~n zeigt folgendes Beispiel:
E-l /105+des+D-24/23

E 5
1 =
105 =
+des -

+D -

24 =
23 =

Vorbehandlung bei Temperatui  ”
fstunde
105%
Vhrhehandlung  durch Trczknung
über Trockenmittel
Vorbehandlung in destilliertem
wassar
24 Stunden
23 OC

3 Lagerung  in SikonB(. .

3 Die Prdben,yarden  wr * P6fung
2 Minutqt  in Tiichlof&hy&ndampf  unter
Atrnosphlmndruck  eing@n@

4)DieRüfungeff01gtan3~mbmit8n
streifen.  die 20 Minuten +-I eine.Natrium-
autfatlösUng von 70 *C aingataucht
WBIELBn.  Während diesariZeit werden die
Streifen mit einem Gtei&tmm VWI
2 . 1 5  A/dmibelsstet  i

5) AneinlJtaugewn4mm  $!J,dasirn
Mittelpunkt mit einem L&h wn 13 mm q3
WsehenisttirdeinDf&v0n1mm~
angst&& Es wird die zum senknxhten
Abzishen d& Löteuges Rotwenige Kratt
ermittelt.

3 Das Bchnittwerkreug  na@ DIN 53 438
ist nicht gs+ignat,  Au-en über die
Stanzbarkeimn  Schich@re6stoften  mit
Glas als Filllstofl  zu vn.

3 ;;vn gelten für+Mdicka  15 mm

3 Anforderungen und PrOfverfahren  sind
Mschen Lieferant  und #.bnehmer  zu
verainbafen. .

7 Die Angaben 9&ten für iafaldicb
>O#-<&2mrn.

10)  Die Angaben gatten  für kfeldick
L 1,6 mm.

11)  Keine sichtbaren Konosbspmdukte
im spalt. 1

‘3 Na&  MlL-P-13  949 G + OC

15) Die Angaben gelten  für jhktkke
;tl$mnL i

13 Die  Angaben gelten Rlr iafetdii
L 1,O mm. !

‘3bltSS~~tibei50+
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