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Das Kleben hat neben den traditionellen Fligeverfahren wie
SchweiBen, Schrauben, Nieten, Klemmen in erheblichem
Umfang Einzug in den industriellen Herstellungsprozess
gefunden. Téglich werden neue Anwendungsgebiete durch
die Klebtechnik erschlossen.

Das Anwendungsspektrum reicht heute {iber das SpleiBen
von Papierbahnen, Befestigen von Spiegeln, elektrischen und
elektronischen Bauteilen, Frontblenden, Skalen, Leisten bis
hin zu diversen Anwendungen in fast allen Industriebereichen,
wie bei Satelliten, im Bereich der regenerativen Energie-
anlagen, im Flugzeugbau, der Fahrzeugindustrie, im Schiffbau,
um nur einige Bereiche zu nennen. Moderne Werkstoffe,
besonders Kunststoffe, lassen sich vorteilhaft kleben.

Weltweit gehort 3M zu den groBten Herstellern von Klebebéan-
dern und Klebstoffen und standig kommen neue Produkte hinzu.
Das ist das Ergebnis intensiver Forschungs- und Entwicklungs-
arbeit in Laboratorien iiberall auf der Welt. Uber 7.000 Forscher,
Wissenschaftler und Techniker arbeiten fiir 3M.

Wir geben in jedem Jahr tiber eine Milliarde Dollar fiir Forschung
und Entwicklung aus. Die intensive Zusammenarbeit mit unseren
Kunden hat zur Entwicklung vieler neuer Produkte auch auf dem
Sektor der Klebstoff- und Klebebandtechnologie gefiihrt.
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Die vorliegende Auflage unseres ,,Produktleitfadens Industrie-

Klebebandsysteme & Spezialprodukte“ beinhaltet neben
bekannten und seit Jahren bewéhrten Produkten einige
Neuentwicklungen.

Diese Broschiire erméglicht Ihnen einen Uberblick iiber unser
Lieferprogramm und soll Ihnen eine Auswahl des fiir Ihren
Verwendungszweck geeigneten 3M™ Klebebands erleichtern.

Jedes Produkt ist mit seinen wesentlichen Merkmalen
beschrieben. Detaillierte Produktinformationen senden wir
Ihnen fiir einzelne Klebebédnder gerne zu.

Selbstverstandlich stehen Ihnen auch unsere Fachberater im
AuBendienst, unsere Anwendungstechniker, die Mitarbeiter
vom Kundenservice und Marketing zur Beantwortung lhrer
Fragen zur Verfiigung.

Nutzen Sie unser Know-how, die Qualitat unserer Produkte
und unseren Service.

Wir suchen mit Ihnen gemeinsam nach Lésungen fiir eine
klebgerechte Konstruktion, flir rationelle Fertigungsverfahren
und somit nach einer Kostenreduzierung und Optimierung
Inrer Produkte fiir den entscheidenden Wettbewerbsvorteil.

Wir freuen uns auf das Gesprach mit Ihnen!
Neuss, im Juli 2008
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Ein Jahrhundert voller Innovationen

Als 3M in den Vereinigten Staaten im Jahre 1902 gegriindet
wurde, geschah dies, um das Mineral Korund als Ausgangs-
material fiir Schleifmittel abzubauen. Einer der ersten Kunden fir
3M™ Schleifmittel war ein groBer Automobilhersteller in Detroit.

Durch die genaue Beobachtung der Arbeitsabldufe entdeckte

3M dort Bedarf fiir Abdeck-Klebebénder bei der Autolackierung.
Damit war die Idee fiir die Entwicklung eines weiteren groBen
Produktbereichs von 3M, der Klebebénder, geboren. So verschie-
den Klebebander und Schleifmittel auch sind, die ihnen zugrunde-
liegende Technologie ist dieselbe: die Beschichtung.

Die Entwicklung neuer Produkte, die auf verwandten Technologien
basieren, ist typisch fiir die (iber 100jahrige Firmengeschichte.

3M Geschichte in Deutschland

Zu Beginn der 50er Jahre griindete der amerikanische Mutter-
konzern auf den wichtigsten Markten weltweit eigene Tochter-
gesellschaften. So entstand 1951 in Diisseldorf die Minnesota
Mining & Manufacturing Company GmbH.

Seit 1972 firmiert diese Gesellschaft als 3M Deutschland GmbH.
Der Hauptsitz befindet sich seit 1973 in Neuss, nachdem die
Raumlichkeiten im Zentrum Disseldorfs fiir das stark expandie-
rende Unternehmen zu klein wurden.

Neben der Hauptverwaltung hat die 3M Deutschland GmbH seit
ihrer Griindung eigene Fertigungsstétten in Hilden und Kamen



aufgebaut. Hier wird sowohl fiir den deutschen Markt, als auch
flir die 3M Gesellschaften in aller Welt produziert.

In Deutschland hat 3M eigene Zukaufe getétigt, die unter dem
Dach der 3M German Holdings GmbH, Neuss, zusammengefiihrt
sind. Dazu gehoren neben der 3M Deutschland GmbH die
Dyneon GmbH & Co. KG mit Sitz in Burgkirchen, die 3M Unitek
GmbH mit Sitz in Seefeld, die Quante AG — 3M Telecommuni-
cations und die 3M Touch Systems GmbH mit Sitz in Neuss,
sowie die 3M Espe AG mit Sitz in Seefeld.

2001 wurde das neue Customer Technical Center in Neuss in
Betrieb genommen. Der hochmoderne Neubau gilt als Vorzeige-
projekt fiir Forschung und Entwicklung.

3M vertreibt in Deutschland rund 20.000 Produkte in verschie-
denen Mérkten u.a.

Losungen fiir

m  Automobil, Marine & Luftfahrt

Bau & Gebdudemanagement

Biiro & Kommunikation

Elektro & Elektronik

Haushalt & Freizeit

Industrie & Handwerk

Medizin & Gesundheit

Sicherheit: Arbeit/ Personen/ Verkehr
Telekommunikation & Versorgungsbetriebe
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I\rlllIJ]m : r\llscrgeis ni
altsverzeichnis
Produkt Ein- Doppel-
iti seitige losbare |flachen=
Klebe- Klebe-
bénder bander
202 33 [ ]
218 63 [ ]
235 34 °
244 34 (]
309 73 °
313 73 [ ]
336 39 [ ]
SJ352D 146 °
SJ 354D 146 (]
SJ 354 X 146 °
SJ355D 146 [ ]
SJ 356D 146 °
361 53 °
363 54 (]
365 54 [
369 73 [ ]
3N 73 [ ]
375E 74 [
383 M 64 (]
389 54 °
396 39 [ ]
410B 94 [}
411 DL 104 [}
412DL 105 [}
415 94 [}
420 45 [
425 46 (]
427 46 [
431 46 [ ]
433 47 [ ]
434 47 [ ]
435 47 (]
436 47 °
444 94 [}
SJ457D 146 °
465 88 [}
467 MP 88 [}
468 MP 88 [}
470 58 [ ]
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Produkt
losbare |flachen-
bénder
47 58 °
471F 59 [}
472 59 °
480 64 °
431 64 [}
510 65 °
519 65 °
520 65 [ ]
520T 66 °
582 121 [}
583 121 °
588 121 °
607 56 [}
610 56 °
616 59 [}
665 94 [}
666 94 [ ]
691 74 [}
7641 59 °
766 i 60 [}
7671 60 °
800 57 °
800 F 57 [}
821 80 °
822 80 [}
830 122 °
832 122 °
838 66 [}
850/850 F 40 °
850 S/G 40 [}
851 4 °
853 4 °
855 66 [}
862 F 77 [}
880 NR 77 [}
890 77 [}
895 77 [}
898 NR 77 [}
904 91 [}
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Numerisches Inhaltsverzeichnis
Produkt
loshare | flachen-
bénder
914 67 ®
920 XL 89 °
924 91 °
926 91 °
927 89 °
928 92 °
950 89 °
969 92 °
976 92 °
983 XL 95 °
1075 80 °
1104 M e
1280 H e
1340 RL 80 °
1404 8 e
1435 8 e
1436 P/F 8 e
1909 5 @
2321 B e
2363 B e
2364 B e
2552 8 e
2830 3B e
2836 % e
3060 % e
3444 74 °
SJ 3401 144 °
SJ 3402 144 °
SJ 3440 141 °
SJ 3441 141 °
SJ 3460 141 °
SJ 3463 141 °
SJ 3506 145 °
SJ 3507 145 °
SJ 3526 144 °
SJ 3527 144 °
SJ 3540 141 °
SJ 3541 141 °
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Produkt

SJ 3542
SJ 3550
SJ 3551
SJ 3552
SJ 3560
SJ 3571
SJ 3572
SJ 3576
3615L
3705
3707
3739
3740
3741
3909
4004
4008
4011 A
4026
4032
4108
4116
4408
4416
4430
4432
4508
4516
$J 4570
SJ 4580
4611 F
4613 F
4632
4646 F
4655 F
4658 F
4664
4714
4718

142
142
142
142
142
144

105
106
105
106

62

62
143
143
114
114
106
114
115
103
106

62

62

bénder

losbare |flachen-
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Numerisches Inhaltsverzeichnis
Produkt
loshare | flachen-
4726 62 e
473771 60 ®
4905 118 °
4910F 118 °
4915F 118 °
4918 F 118 °
4919F 113 °
4926 P 112 °
4932 116 °
4936 112 °
4941 112 °
4943 F 117 °
4947 F 113 °
4952 116 °
4956 113 °
4957 F 117 °
4979 F 113 °
4991 113 °
5001 A 148 °
SJ 5003 129 °
5007A 148 °
SJ 5007 129 °
SJ 5008 129 °
SJ 5009 129 °
$J5012 129 °
SJ5017 130 °
$J5018 130 °
5019 A 148 °
SJ 5023 130 °
5025 A 149 °
SJ5027 130 °
5038 A 149 °
SJ 5076 130 °
SJ 5201 130 °
SJ 5202 130 °
SJ5302A 127 °
SJ 5303 127 °
SJ 5306 127 °
SJ 5307 127 °
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Produkt

§J 5308
SJ 5309
SJ 5312
SJ 5317
SJ5318
§J 5323
SJ 5327
SJ 5344
SJ 5378
SJ 5382
SJ 5412
5401
5413
5419
5421
5423
5425
5451
5453
5460 R
5480
5481
5490
5491
5504 A/UV
SJ 5510
SJ5514
SJ 5532
5552 R
SJ 5608
SJ 5616
SJ 5632
SJ 5705
SJ 5744
SJ 5780
SJ 5808
SJ 5816
SJ 5832
SJ 5904

127
127
127
128
128
128
128
128
128
128
130

149
131
131
131
100
133
133
133
131
131
131
134
134
134
134

bénder

losbare |flachen-
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Numerisches Inhaltsverzeichnis
Produkt
loshare | flachen-
bénder
SJ 5908 134 °
5915 F 111 °
SJ5916 134 °
5925 F 111 °
5930 F 111 °
5952 F 112 °
5962 F 112 °
SJ 6008 134 °
SJ 6016 135 °
SJ 6032 135 °
SJ6115 131 °
SJ6125 131 °
SJ 6208 135 °
SJ 6216 135 °
SJ 6344 133 °
SJ 6506 128 °
SJ 6512 128 °
SJ 6553 129 °
6876 79 °
6890 75 °
6893 75 °
7006 A 149 °
7007 AB 149 °
7303 100 °
8009 RX 150 °
8015 RX 150 °
8019A 150 °
8241 80 °
8242 81 °
8345 81 °
8402 2 e
8403 2 e
8421 2 e
8422 3 e
8485 81 °
8544 5
8560 5 e
8561 51 @
8562 51 @
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Produkt

8581
8591
8592
8671
8805
8810
8815
8884
8886
8895
8898
8901
8902
8905
8915
8940
8956
8959
8961
8979
8981
8992
8992 L
9040
9077
9078
9087
9088
9088F
9191
9195

9308
9343
9415

9416

9425
9460

70
51
51
52

101

101

101
78
78
79
79
43
43
43
79

101
75
76
76
55
79
44
44
95
95
95
9%
9%
96
97

97
103

97
52

97
103

98
103

98
110

bénder

losbare |flachen-
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Numerisches Inhaltsverzeichnis

Produkt Ein- Doppel-
seitige™ ckungs- | seitige losbare |flachen-
Klebe- Klebe-
bénder bander
9469 110 [}
9471 LE 89 [ ]
9472 LE 89 [}
9473 110 [}
9482 PC 90 [ ]
9485 PC 90 [}
9525 98 [ ]
9527 98 [ ]
9528 106 [ ]
9529 106 [ ]
9536 107 [}
9539 107 [ ]
9540 107 [ ]
9546 107 [}
9576 99 [ ]
95768 99 [}
9605 90 [ ]
9703 101 [ ]
9713 101 [}
9731 99 [ ]
10018 RX 150 ®
10039 A 150 [}
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Produkt i Aut-
it trags-
geréate
bénder
Verarbeitungsgeréte fiir Klebebander
200a 82 °
700a 82 [ ]
700 aks 82 [ ]
7007 83 °
700 rks 83 [}
800a 83 [ ]
800 ab 83 [ ]
800 af 83 °
800asb 84 °
8001 84 [ ]
800 rf 84 [ ]
800 rks 84 °
3MATG 700 92 °
H10 85 [ ]
H12 85 [ ]
H 128 85 °
H133 85 °
H 150 85 [ ]
H 153 85 [ ]
HE 180 85 °
HE 183 85 °
CE 23 85 [ ]
M 82 85 [ ]
M 90 121 [ ]
M 96 85 °
S63 85 [ ]
S634 85 [ ]
M777 86 °
M 920 86 °
P 52 86 [ ]
P 56 86 [ ]
TE-1635 123 [ J [ ]
TE-1660 123 [ J [ ]
TE-2452 123 ° °
3MATG 700 123 [} ([ ]
Filler No. 2 51 [ ]
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Produktinformationen
Klebtechnik

Zwei Kréfte, Adhasion und Kohdasion, sind Grundlagen einer
Klebverbindung.

Adhésion
Y ¥ ¥ v ¥ ¢ Y Y Y oY Yoy 4
L S T R R N
Yy v Vv ¥ ¥ Y ¥V v ¢ v ¢ ¥
¥+ F A F FF et

+

Kohésion

BACr 2P S\ S s 4w _ T s ¥/
Adhésion und Kohasion

¥ ) Yy v ¥ $ vy ¥
:-mh@‘;&'iv)\wwufﬁf
¥ L 3 )

Als Adhéasion werden die Anziehungskréfte bezeichnet, die an
den Grenzflachen zwischen gleichen und verschiedenartigen
Stoffen, beispielsweise der Klebstoffoberfldche und der zu
klebenden Fliche, zur Wirkung kommen. Diese Kréfte bedingen

die Haftung zwischen den Werkstoffen. 19




Je geringer der Abstand der aufeinandertreffenden Flachen, also
der einzelnen Beriihrungspunkte ist, um so stérker wirken die
Anziehungskrafte. In der Praxis weisen auch glatte und plane
Oberflachen — unter dem Mikroskop betrachtet — eine stark
zerkliiftete Oberfldche auf.

Die hier vorhandenen Abstande werden mit Hilfe von Klebstoffen
tiberbriickt. Der so erreichte optimale Kontakt flinrt zu maximalen
Adhésionskréften (Haftfestigkeit).

Voraussetzung fiir die Belastbarkeit dieser Verbindungen ist eine
weitere Kraft, die Kohésion (innere Festigkeit) des Klebstoffs.

Die Kohésion ist verantwortlich fiir die Scherfestigkeit. Durch
Variation der inneren Festigkeit entstehen weiche oder harte
Klebstoffe, mit entsprechenden Vor- und Nachteilen:

Ein weicher selbstklebender Klebstoff ist in der Lage, Rauig-
keiten zwischen Fiigepartnern leichter zu (iberbriicken, da er
in die Vertiefungen schneller einflieBen kann.

Nachteil von weichen selbstklebenden Klebstoffen sind
vor allem die begrenzte Scherbelastbarkeit und Temperatur-
besténdigkeit.

Ein harter selbstklebender Klebstoff erreicht héhere
Endfestigkeiten in Bezug auf Scher- und Zugbelastung,
Temperaturbestandigkeit, Losemittelbesténdigkeit usw.

Nachteil von harten selbstklebenden Klebstoffen sind die
geringe Anfangshaftung, die gutes Andriicken oder sogar
Verklebungen bei héheren Temperaturen bedingen und
teilweise geringere Schock- und Schlagbestandigkeit bei
niedrigen Temperaturen.
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Schilfestigkeit

harter
Klebstoff

weicher
Klebstoff

Zeit

Klebverhalten von chemisch &hnlichen, selbstklebenden Klebstoffen mit
unterschiedlicher Harte

Aufbau der Klebebander

Ausgehend von den zu klebenden Werkstoffoberfléchen und den
zu erflillenden Anforderungen werden Klebebénder mit unter-
schiedlichen Tragermaterialien verwendet. Um die Klebebénder
in Rollenmaterial liefern zu kénnen und die Klebung problemlos
jederzeit und iiberall zu ermdglichen, werden die Klebebénder
mit einer speziellen klebeabweisenden Schutzabdeckung (Liner)
bzw. einseitige Klebebander mit klebeabweisender Riickseitenbe-
schichtung ausgeriistet.

Klebstoff

Fir die Vielzahl der Anwendungen stehen spezielle Klebstoff-
Modifikationen zur Verfligung. Sie werden durch die Auswahl

und Mischungen der unterschiedlichen Rohstoffe (z.B. Natur-,
Synthese-Kautschuk-Harzkombinationen, vollsynthetische Kunst-
harzkombinationen) und deren Mischungsverhéltnis bestimmt.
Entsprechende Klebstoff-Formulierungen sichern den Klebebén-
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dern die gewiinschten Merkmale. So kann der Schwerpunkt auf
hoher Endklebkraft oder hoher Anfangsklebkraft (Soforthaftung),
auf wiederldsbaren oder permanenten Klebungen sowie Alte-
rungsbestéandigkeit, Weichmacherbestandigkeit, selbstklebend
oder aktivierbar liegen.

Wichtiger Hinweis

Mit einem Daumentest I4sst sich die Klebkraft nicht ermitteln.
Klebstoffe mit sehr hoher Endklebkraft und Scherfestigkeit
lassen bei diesem subjektiven Test den Eindruck schwacher
Adhésion entstehen.

Klebstofftrager

Bei Klebebandern ist das Tragermaterial stabilisierendes Element.
Fiir die verschiedenen Anforderungen werden Tragermaterialien
wie z.B. Papier, Polyester sowie verschiedene Schaumstoffe ver-
wendet.

Merkmale der Klebebéander
Je nach Anwendung werden von den Klebebandern unterschied-
liche Merkmale gefordert:

a) Alterungsbesténdigkeit
Uberwiegend soll die Klebung permanent sein. Dazu ist erfor-
derlich, dass der Klebstoff seine Merkmale auch auf Dauer
behélt, d.h. er muss alterungsbesténdig sein.
Der Klebstoff eines Klebebandes ist alterungsbestindig, wenn
der Einfluss von Licht (UV-Strahlung), Warme und Luftsauer-
stoff auch (ber lange Zeit seine positiven Merkmale nicht ver-
andert und der Klebstoff sich nicht zersetzt.

22



b) Witterungsbestindigkeit

Vorwiegend bei AuBenanwendungen kommen Einfliisse wie
UV-Strahlung, Feuchtigkeit, Temperaturwechsel, saurer Regen
und Schmutz hinzu.

c¢) Lésemittelbestiandigkeit

In vielen Anwendungen kommen Klebebander mit organischen

Losungsmitteln oder Stoffen, die als Losungsmittel wirken, in

Beriihrung.

1. Nach der Reinigung von Oberfldchen kdnnen Losungs-
mittel in pordse oder absorbierende Oberfléchen penetriert
sein und bei langsamem Entweichen den Klebstoff
angreifen.

2. Ole, Fette, KFZ-Benzin, Kerosin usw. haben ldsende
Wirkung.

3. Weichmacher aus flexiblen Kunststoffen kénnen in den
Klebstoff migrieren und ihn erweichen. Generell sind harte
selbstklebende Klebstoffe bestindiger als weiche und
dicke Klebstofffilme bestandiger als diinne.

d) Chemische Einfliisse
Bei vielen Anwendungen miissen Klebebander gegen chemi-
sche Einfliisse durch Sduren, Laugen, Salze etc. besténdig sein.
Harte Klebstoffe sind im allgemeinen besténdiger als weiche.

e) Temperaturbesténdigkeit
Temperaturbestéandigkeit ist von den in der Anwendung auf-
tretenden Belastungsarten sowie -groBen abhéngig. Zu unter-
scheiden ist zwischen kurzzeitiger (Sekunden bis Stunden)
und dauernder (Stunden bis Jahre) Temperaturbesténdigkeit.
Die angegebenen Werte stehen fiir volle Funktionsfahigkeit in
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der typischen Anwendung. (Beispiel 1: ,,Abdeckklebeband
90 °C besténdig” bedeutet: nach Uberlackierung und 1 Stun-
de Einbrennen bei 90 °C lasst sich das Band riickstandsfrei
entfernen. Beispiel 2: ,VHB 9473 kurzzeitig 260 °C* heiBt:
Im Labortest wurde ein Priifkérper statisch bei 260 °C fiir

4 Stunden scherbelastet, ohne Versagen der Klebung.)

f) Belastungsarten von Klebeverbindungen
Man unterscheidet im Wesentlichen vier Belastungsarten:

vy LA

vYy AL/

Scherkrifte Zugkréfte
Die Krafte wirken parallel zur Klebfléche. Die Krafte wirken senkrecht zur
Sie treten haufiger auf als Zugkréfte. Klebflache.

Spaltkrafte Schélkréfte
Die Kréfte sind nicht einheitlich Die Krafte wirken nur auf die Kante
liber die Klebflachen verteilt, sondern der geklebten Flache, so dass ihnen
konzentrieren sich auf einer Linie. nur eine ganz geringe Klebstoff-
Beide Fiigeteile sind starr. menge entgegenwirken kann.

Mindestens ein Fiigeteil ist flexibel.
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Scher- und Zugkrafte sind im Allgemeinen unproblematisch, da
die Krafteinleitung iiber die gesamte Klebeflache erfolgt.

Spalt- und Schélbeanspruchungen sollten konstruktiv vermieden
werden, da die Krafteinleitung nur auf einen kleinen Teil der
Klebflache wirkt.

Verarbeitungshinweise
fir Industrie-Klebebander

3M™ Klebebénder finden aufgrund ihrer hohen Leistungsfahig-
keit Verwendung in vielen Industriebereichen. Ein besonderer
Vorteil ist die wirtschaftliche, schnelle und saubere Verarbeitung
im Vergleich zu anderen Befestigungssystemen.

Um die hervorragenden Merkmale der 3M™ Klebebander voll
zur Geltung zu bringen, beachten Sie bitte die nachstehend
aufgefiihrten Verarbeitungshinweise.

Oberflachenbeschaffenheit
Die Oberfldchen miissen trocken, frei von Staub, Ol, Oxiden,
Trennmitteln und anderen Verunreinigungen sein.

Die zu klebenden Materialien miissen in sich fest sein.
Denn es gilt: Die Festigkeit einer Klebung ist nur so gut wie die
innere Festigkeit der zu klebenden Materialien. Auf z.B. unbe-
handelten Holzoberfldchen ist keine ausreichende Haftung zu
erzielen.

Abhilfe: Lackieren oder mit entsprechendem Primer
vorbehandeln.
25




Oberflachenreinigung
Zum Entfernen von Staub, Ol und Trennmitteln konnen
z.B. folgende Reinigungsmittel eingesetzt werden:
Isopropanol / Wasser 1:1
Aceton
Heptan

Die Eignung der o.a. Lésemittel ist grundsétzlich abhangig von
den zu reinigenden Werkstoffen. Beim Umgang mit Lésemitteln
und Chemikalien sind unbedingt die Sicherheitsvorschriften
der Hersteller zu beachten. Verwenden Sie saubere, fusselfreie
Einweg-Papiertiicher zum Reinigen der Oberfldchen. Gereinigte
Oberflachen sind kurzfristig zu verkleben und vor Wiederver-
schmutzung (speziell Fingerabdriicken) zu schiitzen.

Mechanische Oberflachenreinigung

Konnte mit den 0.a. Reinigungsmitteln keine saubere Oberflache
erzielt werden, z.B. bei Oxiden, Trennmitteln oder pulverlackierten
Materialien, sollte ein leichtes Anschleifen mit 3M™ Scotch-Brite™
7447 oder Schleifmitteln mit &hnlichen Eigenschaften erfolgen. Vor
dem Anschleifen der Oberflachen sind diese mit geeigneten Reini-
gungsmitteln zu sdubern. Nach dem Anschleifen ist eine zweite
Reinigung notwendig, um den Schleifstaub zu entfernen. Bei
Kunststoffen und Lacken ist die Losemittelvertréaglichkeit zu priifen.

Kritisch sind Klebungen zu Werkstoffen wie:
Polyolefine (Polyethylen, Polypropylen)
Gummi
Pulverlackierte Materialien
Silikone
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Fiir diese Werkstoffe stehen spezielle Klebebander zur Verfiigung,
deren Eignung durch Tests ermittelt werden muss.

Verklebungsdauer

Die giinstigste Verarbeitungstemperatur (Objekt- und Umge-
bungstemperatur) liegt zwischen +15°C und +25 °C.
Insbesondere sollte Kondensbildung vermieden werden, z.B.
dann, wenn die zu verbindenden Werkstoffe aus kalten Lager-
raumen in warme Produktionsrdume kommen.

Andruck

Die Festigkeit der Klebung ist direkt abhéngig von dem Kontakt,
den der Klebstoff zu den zu klebenden Oberfldchen entwickelt.
Ein hoher Andruck (z.B. mit einer Andruckrolle oder Rakel etc.)
sorgt fiir einen guten Oberfldchenkontakt. Die Art und Hohe des
Andruckes ist abhdngig vom Werkstoff (diinn- oder dickwandig
etc.) und von der Geometrie der Bauteile.

Endklebkraft

Je nach Klebstoffsystemen kann die Verweilzeit bis zur Endkleb-
kraft, z.B. bei Acrylaten bis zu 72 Stunden betragen. Durch Druck
und/oder Erwdrmung kann die Endklebkraft schneller erreicht
werden, da durch diese zusatzlichen MaBnahmen ein besseres
FlieBverhalten der viskoelastischen Klebstoffe erzielt wird.

Lagerung

Unverarbeitet, 12 Monate nach Eingang beim Kunden im
Originalkarton bei 50 % rel. Luftfeuchtigkeit und ca. 20°C
Lagertemperatur.
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Wichtige Informationen
= Fir raue und/oder unebene Oberflachen eignen sich
vorzugsweise die dickeren Versionen der 3M™ VHB™ Produkte.

Klebstoffsystem Artikel Dicke

Klebstoff-Film 9473 0,25 mm

Acrylic-Foam 4910 1,1 mm
4915 1,1 mm
4918 1,1 mm
4941 1,1 mm
4945 1,1 mm
4950 1,1 mm
4951 1,1 mm
4912 2mm
4959 3mm

= 3M™VHB™ Produkte eignen sich insbesondere fiir Klebungen
auf hochenergetischen Oberflachen wie
o Metall ® ABS ® Acrylglas
® (Glas ® Hart-PVC ® Polycarbonat

= Die 3M™ VHB™ Produkte sollten sorgféltig unter Praxisbedin-
gungen fiir den vorgesehenen Einsatzzweck Uiberpriift wer-
den, besonders dann, wenn extreme Einsatzbedingungen
vorliegen.

m Abzuraten ist von Klebungen auf;
® Teflon®*
® Silikonkautschuk
o Silikonhaltigen Lacken

* Eingetragenes Warenzeichen der Firma DuPont de Nemours.
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= Bei weichgemachten Kunststoffen (z.B. Weich-PVC) besitzen
die 3M™ VHB™ Produkte und 4945 eine gute Resistenz
gegen Weichmacher.

m Die giinstigste Verarbeitungstemperatur (Objekt- und Um-
gebungstemperatur) liegt bei ca. +20 °C.

= Fir die Verarbeitung bei niedrigeren Temperaturen ab ca. 0 °C
sind die Produkte 4951, 4943 und 4957 zu empfehlen.
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Lagerung und Handhabung
von Transferklebebandern

Hochwertige Rohstoffe, Spezialrezepturen und ausgereifte
Produktionstechniken verfehlen ihren Sinn und Zweck,
wenn Lagerung und Handhabung von Transferklebebéndern
diesem Aufwand nicht Rechnung tragen.

Vermeidbare Verarbeitungsprobleme und vermeintliche Qualitéts-
reklamationen wollen wir in folgenden Beispielen exemplarisch
darstellen:

Fall 1:

Die Klebstoffrollen werden

wie abgebildet gelagert. Nach
kurzer Zeit tritt eine Defor-
mation auf, da die Rollen durch
ihr Eigengewicht zusammen-
gedriickt werden.

Fehlerquelle: Die mitgelieferten Rollenstiitzen werden oft als
Verpackungsmaterial erachtet und weggeworfen; dabei iiber-
nehmen sie wahrend der Lagerung eine wichtige Funktion. Auf
die Rollenstiitzen beidseitig aufgesteckt, bekommen die Rollen
wéhrend der Lagerung mehr Halt. Dadurch bleiben sie vor Defor-
mation geschiitzt, und zusatzlich werden die Schnittkanten vor
Beschédigung bewahrt.
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Fall 2:

Die Klebstoffrollen werden wie
abgebildet gelagert — dadurch
wandert der Klebstoff an den
Schnittkanten heraus; einige
Rollen kleben sogar auf dem
Untergrund fest.

Fehlerquelle: Hier wurde also das A und O der Lagerung —

horizontale Rollenlagerung in ihren Stiitzen — missachtet.

1. Bei vertikaler Lagerung beginnt der Klebstoff nach kurzer
Zeit nach unten zu flieBen und an den Kanten sogar auszu-
flieBen.

2. Ein storungsfreies Abwickeln der Rollen und ein gleichmaBi-
ger Klebstoffauftrag sind somit nicht mehr gewahrleistet.

Fall 3:

An den Schnittkanten der Transferkleberollen treten die Rénder
des Schutzpapiers stellenweise klebstofffrei hervor — der Kleb-
stoff scheint geschrumpft zu sein.

Fehlerquelle: Die klimatischen Lagerbedingungen sind wahr-
scheinlich nicht optimal. Bei zu hoher Luftfeuchtigkeit dehnt sich
das Schutzpapier quer zur Laufrichtung durch Feuchtigkeits-
aufnahme aus. Da der Klebstoff formstabil bleibt, entstehen
klebstofffreie Stellen an den Kanten.
Eine gleichbleibende Qualitat kann gesichert werden, wenn bei
der Lagerung Raumtemperatur (20 °C) und relative
Luftfeuchtigkeit (50 %) stimmen.
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Alle genannten Félle haben eines gemeinsam: sie fiihren

zu Beanstandungen. Um eine Reklamationsbearbeitung auch
in Ihrem Sinne schneller abwickeln zu kénnen, sollten auf
jeden Fall die auf dem Etikett des Umkartons aufgedruckten
Produktionsnummern in die Rollenkerne tibertragen werden.
Eventuelle Normabweichungen lassen sich dann leichter
feststellen, da 3M samtliche Produktionsdaten iiber einen
langeren Zeitraum speichert. Fehlerhafte Chargen konnen
dadurch sofort gesperrt werden und eine schnelle Ersatz-
lieferung von einwandfreier Ware erfolgen.

Richtige Lagerung:
ein Aufwand also,
der sich lohnt!
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1.1.

Verstérken

VerschlieBen

SpleiBen

Abdecken bei Lackierarbeiten
Gurten

Der spezielle Einsatzzweck ergibt sich aus der Verschiedenheit
der Papiertréger, z.B. flach- oder hochgekreppt sowie spezieller
Klebstoffmodifikationen oder Beschichtungen.

202 Krepp-Klebeband / naturfarben

Naturfarbenes, feingekrepptes und imprégniertes Papier-Klebeband. Dehnbar
fiir sphérisch geformte Oberfléchen, garantiert saubere Abgrenzung der
Farbkanten. Nach kurzer Zeit riickstandsfrei entfernbar.

Klebstoff Gummi-Harz

Tréger Krepp-Papier, speziell imprégniert

Dicke 0,15 mm

Schélkraft auf Stahl 42 N/100 mm

Bruchlast 420 N/100 mm

Bruchdehnung 8%

Temperaturbesténdigkeit  bis +90 °C

Besondere Merkmale Nassschlifffest, nicht fiir AuBenanwendungen geeignet.
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1.1. Einseitige Klebebander mit Papiertréger

235 Krepp-Klebeband / schwarz
Impréagniertes Krepp-Klebeband fiir fotografische Arbeiten, wie Maskierung
von Negativen, Verschluss an Filmkassetten. GleichermaBen einzusetzen zu
Stylingzwecken in der Automobil-Industrie.

Klebstoff Gummi-Harz

Tréager Krepp-Papier, schwarz, speziell impragniert
Dicke 0,22 mm

Schilkraft auf Stahl 22 N/100 mm

Bruchlast 300 N/100 mm

Bruchdehnung 8%

Temperaturbestandigkeit  bis +90 °C, kurzzeitig bis +120 °C

Besondere Merkmale Lichtundurchlassig, gut entfernbar von Filmen und

Fotoplatten, ohne die Emulsion anzugreifen.

244 Super Malerabdeckband Gold

Das extra diinne und anschmiegsame Abdeckband 244 Gold ist ideal fiir
professionelle Malerarbeiten im Innen- und AuBenbereich.

Klebstoff Acrylat

Trager Papier, glatt

Dicke 0,08 mm

Schélkraft auf Stahl 3,4 N/cm

Bruchlast 28,6 N/cm

Bruchdehnung 5%

Temperaturbesténdigkeit +150 °C (max. 30 min.)

UV-Bestandigkeit 4-5 Monate

Besondere Merkmale Super Malerabdeckband Gold fiir gestochen scharfe

Farblinienkanten; durch eine spezielle Imprégnierung wird
das Durchbluten von Farben und Lacken verhindert, ohne
aber die Farbe abzustoBen.

1104 Spezial-Lackier-Abdeckband

Papier-Klebeband mit reduzierter Klebkraft fiir besonders empfindliche
Oberflachen wie anodisierten/eloxierten Metallen, Alu-Druckguss, Titan und
AlMg-Legierungen sowie fiir lasierte und gefirisste Holzoberflachen.

Klebstoff Gummi-Harz, Spezialmodifikation

Tréger flachgekrepptes Papier, Spezialimprégnierung
Dicke 0,155 mm

Schalkraft auf Stahl 22 N/100 mm

Bruchlast 360 N/100 mm

Bruchdehnung 10 %

Temperaturbestandigkeit +135 °C, kurzfristig auch hoher

Besondere Merkmale Nicht fiir AuBenanwendungen bestimmt.
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2321 Krepp-Klebeband / naturfarben

Naturfarbenes, flachgekrepptes Papier-Klebeband fiir allgemeine Abdeck-
und Haltezwecke sowie zum VerschlieBen und Biindeln.

Klebstoff

Tréager

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Besondere Merkmale

Gummi-Harz

Krepp-Papier, imprégniert

0,135 mm

26 N/100 mm

352 N/100 mm

10 %

bis +70 °C (1 Stunde)

Nicht fiir AuBenanwendungen bestimmt.

2363 Krepp-Klebeband / chamois

Chamoisfarbenes, flachgekrepptes Papier-Klebeband mit sehr hoher Klebkraft

und hoher Soforthaftung.
Klebstoff

Tréager

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Besondere Merkmale

Gummi-Harz

Krepp-Papier, speziell imprégniert

0,15 mm

36 N/100 mm

460 N/100 mm

10,5%

Raumtemperatur

Nassschiifffest, Iisemittelbestandig, nicht fiir AuBenanwen-
dungen geeignet. Speziell fiir Tiefkiihlawendungen und Ab-
deckarbeiten in Verbindung mit wasserdispergierten Farben.

2364 Krepp-Klebeband / chamois

Chamoisfarbenes, flachgekrepptes Papier-Klebeband fiir allgemeine Maler- und
Lackierarbeiten mit kurvigen Farbkonturen und kurzzeitiger Ofentrocknung.

Klebstoff

Trager

Dicke

Schalkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Besondere Merkmale

Gummi-Harz

Krepp-Papier, speziell imprégniert

0,16 mm

44 N/100 mm

400 N/100 mm

10,5%

bis +100 °C

Bedingt nassschlifffest, jedoch Isemittelbestandig, nicht
fiir AuBenanwendungen geeignet.

2830 Krepp-Klebeband / braun

Braunes Krepp-Klebeband, fiir anspruchsvolle Abdeckarbeiten mit anschlie-
Bender riickstandsfreier Entfernbarkeit. Problemloses Verarbeiten mit allen
gangigen Lacksystemen mdglich.

Klebstoff

Trager

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbestindigkeit
Besondere Merkmale

kontrolliert vernetzter Gummi-Harz-Klebstoff
Krepp-Papier, speziell imprégniert

0,175 mm

40 N/100 mm

440 N/100 mm

10,5%

bis +140 °C (1 Stunde)

Geeignet fiir den Einsatz bei sich wiederholenden
Trocknungsprozessen sowie IR-Trocknung und den
Gebrauch von Heizlampen.
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1.1. Einseitige Klebebander mit Papiertréger

2836 Krepp-Klebeband / chamois

Chamoisfarbenes Papier-Klebeband mit spezieller Klebstoffmodifikation fiir
hohere Temperaturbelastungen.

Klebstoff

Tréager

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Besondere Merkmale

Gummi-Harz, Spezialmodifikation

Krepp-Papier, speziell imprégniert

0,170 mm

40 N/100 mm

460 N/100 mm

10,5 %

bis +140 °C

Geeignet fiir Trocknungsprozesse mit mehrmaligem
Ofendurchlauf, nicht geeignet fiir AuBenanwendungen.

3060 Papier-Klebeband / beige

Beiges, feingekrepptes Papier-Klebeband, das sich fiir allgemeine Abdeck-
und Haltezwecke im Industriebereich eignet.

Klebstoff

Trager

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Besondere Merkmale
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kontrolliert vernetzter Gummi-Harz-Klebstoff

Latex imprégnierter, feingekreppter Papiertrager
0,130 mm

6,5 N/25 mm

88 N/25 mm

10 %

+60 °C

Losemittelbestandig, anpassungsféhig, geringe Dicke,
leichtes AbreiBen von Hand, EinreiBbestandigkeit, gute
Lackhaftung, leichtes Abrollverfahren, gute Soforthaftung,
gute Dauerhaltekraft



1.2.

Scotch™ Polyester-Klebebander bestehen aus einem einseitig
mit Klebstoff beschichteten, leistungsfahigen Polyester-Trager-
material. Die Kombination verschiedener Polyester-Trager mit
vollig unterschiedlichen Klebstoff-Typen fiihrte zu Klebebéandern
mit sehr spezifischen Féahigkeiten und Leistungen. Entsprechend
den Leistungsbereichen von Klebebandtrager und Klebstoff
konnen flir spezielle Anwendungen gezielt Scotch™ Polyester-
Klebebénder ausgewahlt werden.

hohe Alterungsbesténdigkeit

hohe ReiBfestigkeit

ausgezeichnete chemische Bestandigkeit

gute Abriebfestigkeit

Auswahl farbiger oder transparenter Ausfilhrungen
Temperaturbestandigkeit von -50 °C bis +180 °C.

hohes Reflexionsvermdgen
sehr geringe Wasserdampfdurchldssigkeit
dekoratives Aussehen
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1.2. Einseitige Klebebinder mit Polyestertréger

Bei den Scotch™ Polyester-Klebebandern werden drei Klebstoff-Grund-
typen und dartiber hinaus speziell entwickelte Klebstoffkonstruk-
tionen eingesetzt. Sie erkldren die zum Teil erheblichen Leistungs-
unterschiede der Klebebénder. Innerhalb der Klebstoff-Grundtypen
unterscheiden sich die Klebstoffe nochmals — z.B. durch Betonung
hoher Scherfestigkeit, Temperaturbestandigkeit oder hoher
Soforthaftung.

1. Die Acrylat-Klebstoffe
sind dauerhaft belastbar im Innen- und AuBenbereich.
Ihr Leistungsprofil:
gute Soforthaftung
hervorragende Endklebkraft
sehr gute chemische und Losemittelbesténdigkeit
sehr gute UV- und Alterungsbesténdigkeit
Temperaturbestandigkeit bis +150 °C, kurzzeitig bis +180 °C

2. Die Silikon-Klebstoffe
zeigen ihre Starke bei hohen Temperaturen, warten mit sehr
guter Scherfestigkeit auf und kleben selbst auf klebeabweisen-
den, silikonisierten Oberflachen.
Ihr Leistungsprofil:

gute Soforthaftung

sehr gute chemische und Losemittelbesténdigkeit

sehr gute innere Festigkeit (rlickstandsfreies Entfernen

bei kurzzeitigem Abdecken)

hervorragende Alterungsbestandigkeit
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3. Die Natur- und Synthese-Kautschuk-Klebstoffe
eignen sich fiir allgemeine Anwendungen.
Ihr Leistungsprofil:

sehr gute Soforthaftung

gute Haftung auf vielen Oberfldchenmaterialien, auch auf

schwierigen Kunststoffen wie PE und PP
bedingt gute Alterungs-, Lésemittel- u. chemische Besténdigkeit
Temperaturbestandigkeit bis +90 °C

4. Spezielle Klebstoff-Konstruktionen
sind Entwicklungen, die gezielt fiir besondere Anwendungen
optimiert worden sind.

336 Polyester-Schutzklebeband

Klebeband zum voriibergehenden Schiitzen von Stahl- und Aluminiumober-
flachen im Innenbereich, von Schildern, Blenden und Frontplatten wéhrend
der Herstellung, beim Transport und bei Lagerung sowie zum Abdecken
groBerer Flachen bei der Herstellung gedruckter Schaltungen zum Schutz
gegen Dampfe und Spritzer.

Klebstoff Gummi-Harz

Trédger Polyester

Dicke 0,04 mm

Schélkraft auf Stahl 1 N/100 mm

Bruchlast 420 N/100 mm

Bruchdehnung 95 %

Temperaturbestandigkeit von -50 °C bis +70 °C, kurzfristig (30 Min.) +120 °C
Besondere Merkmale Schwach klebende Klebstoff-Konstruktion sichert riick-

standsfreies Entfernen.

396 Polyester-Schutzklebeband ,,Superbond*“/ transparent
Transparentes Klebeband mit extrem hoher Soforthaftung, zum SpleiBen, Befestigen,
Verstirken u. Reparieren, Befestigen des Rollenendes bei Kunststoff-Gewebebandern.

Klebstoff Synthese-Kautschuk, aggressiv klebend

Trager Polyester

Dicke 0,1 mm

Trégerdicke 0,04 mm

Schalkraft auf Stahl 176 N/100 mm (112 N/100 mm auf Polyethylen)

Bruchlast 440 N/100 mm

Bruchdehnung 80 %

Temperaturbesténdigkeit  von +4 °C bis +50 °C

Besondere Merkmale Besonders geeignet fiir Einsatz auf niederenergetischen
Oberflachen.
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1.2. Einseitige Klebebinder mit Polyestertréger

850/850 F Polyester-Klebeband / transparent und farbig
Polyester-Klebeband fiir dauerhaft belastbare Anwendungen. Zum Befestigen,
SpleiBen, Abdecken, Schiitzen, Isolieren, Verstarken und fiir Kennzeichnungs-
zwecke bzw. Dekorieren an Geraten, Mdobeln usw.

Klebstoff Acrylat

Trager Polyester
Dicke 0,05 mm
Trégerdicke 0,02 mm
Schélkraft auf Stahl 32 N/100 mm
Bruchlast 490 N/100 mm
Bruchdehnung 120 %

Temperaturbesténdigkeit von -50 °C bis +150 °C
Wasserdampfdiffusion 24,8 g/m2x24h

Besondere Merkmale Gute UV-Bestandigkeit, bedruckbar, bestandig gegen
gebrauchliche Losungsmittel.
Besonderer Einsatz Luft- und Raumfahrtindustrie

850 S/G Polyester-Kiebeband / silber und gold

Der Metalleffekt wird durch eine Aluminiumbedampfung zwischen dem Film
und dem transparenten Klebstoff erzielt, der Goldeffekt durch die entsprechend
eingeférbte Folie. Die Aluminiumbedampfung reduziert die elektrostatische
Aufladung und filhrt zu verbesserten Verarbeitungseigenschaften. Diese Klebe-
bander eignen sich zur Dekoration, zum SpleiBen, zum Kennzeichnen und zur
Herstellung von bedruckten, ausgestanzten und/oder geprégten Etiketten.

Klebstoff Acrylat

Tréger Polyester
Dicke 0,05 mm
Trégerdicke 0,02 mm
Schalkraft auf Stahl 46 N/100 mm
Bruchlast 490 N/100 mm
Bruchdehnung 120 %

Temperaturbesténdigkeit  von -50 °C bis +150 °C

Wasserdampfdiffusion 0,78 g/m2x 24 h

Besondere Merkmale Geringste Wasserdampfdurchlassigkeit, AuBenanwendun-
gen bis 2 Jahre, bei Gold 3 Jahre méglich; gute Licht- und
Warmereflexion; 850 S besonders geeignet im Siebdruck
zum Abdecken, Schiitzen und Reparieren von Sieben.
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851 Polyester-Abdeck-Klebeband / griin

Spezialausfiihrung mit griin durchscheinender, extrem dicker Klebstoffschicht
zum Abdecken oberhalb der Steckerleiste an gedruckten Schaltungen beim
Vergolden und wéhrend des Zinnstrippens.

Klebstoff Spezialkonstruktion, griin transluzent

Tréager Polyester

Dicke 0,1 mm

Trégerdicke 0,02 mm

Schélkraft auf Stahl 32 N/100 mm

Bruchlast 455N/100 mm

Bruchdehnung 110 %

Temperaturbesténdigkeit  von +4 °C bis +80 °C

Besondere Merkmale Die Dicke der Klebstoffschicht verhindert Unterwanderung

selbst bei hohen Leiterbahnen, die Kohésion des Klebstoffs
ermoglicht riickstandsloses Entfernen, die Spezialkon-
struktion des Klebstoffs ermdglicht Einsatz auch auf
Silikon und &hnlich niederenergetischen Oberflachen.

853 Polyester-Klebeband / transparent

Wie 850 transparent. Zum SpleiBen (Fotofilme, Audio- und Video-Magnet-
bander) und als schiitzendes Laminat.

Klebstoff Acrylat

Trédger Polyester
Dicke 0,06 mm
Trégerdicke 0,02 mm
Schilkraft auf Stahl 53 N/100 mm
Bruchlast 420 N/100 mm
Bruchdehnung 100 %

Temperaturbesténdigkeit von -50° C bis +150 °C

Wasserdampfdiffusion 24,8 g/m2x24h

Besondere Merkmale Ausgezeichnete Lésemittelbesténdigkeit, chemische
Resistenz, hochalterungsbestandiger Klebstoff, bedruckbar
auf der Klebstoffseite.

1280 Polyester-Abdeck-Klebeband / rot

Spezialausfiihrung mit rot durchscheinender, extrem dicker Klebstoffschicht
zum Abdecken oberhalb der Steckerleiste an gedruckten Schaltungen beim
Vergolden und wéhrend des Zinnstrippens.

Klebstoff Spezialkonstruktion

Tréger Polyester

Dicke 0,1 mm

Trégerdicke 0,02 mm

Schélkraft auf Stahl 32 N/100 mm

Bruchlast 510 N/100 mm

Bruchdehnung 110 %

Temperaturbesténdigkeit  von +4 °C bis +80 °C

Besondere Merkmale Die Dicke der Klebstoffschicht verhindert Unterwanderung

selbst bei hohen Leiterbahnen, die Kohasion des Klebstoffs
ermdglicht riickstandsloses Entfernen, die Spezialkon-
struktion des Klebstoffs erméglicht Einsatz auch auf
Silikon und &hnlich niederenergetischen Oberflachen.
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1.2. Einseitige Klebebinder mit Polyestertréger

8402 Polyester-Klebeband / griin

Griin-transluzentes Klebeband zum SpleiBen von silikonisierten Schutzpapie-
ren, Abdecken bei Atzprozessen und Eloxieren, bei elektrostatischer Pulver-
beschichtung und bei der Walzverzinnung von gedruckten Schaltungen.
Klebstoff Silikon

Trager Polyester
Dicke 0,05 mm
Trégerdicke 0,02 mm
Schélkraft auf Stahl 26 N/100 mm
Bruchlast 580 N/100 mm
Bruchdehnung 120 %

Temperaturbesténdigkeit  von -50° C bis +200 °C
Wasserdampfdiffusion 24,8 g/m2x24h
Besondere Merkmale Gute Temperaturbesténdigkeit, sehr hohe Scherfestigkeit.

8403 Polyester-Klebeband / griin

Griin-transluzentes Klebeband zum SpleiBen von silikonisierten Schutzpapie-
ren, Abdecken bei Atzprozessen und Eloxieren, bei elektrostatischer Pulver-
beschichtung und bei der Walzverzinnung von gedruckten Schaltungen.
Klebstoff Silikon

Tréager Polyester
Dicke 0,06 mm
Trégerdicke 0,04 mm
Schélkraft auf Stahl 30 N/100 mm
Bruchlast 770 N/100 mm
Bruchdehnung 150 %

Temperaturbesténdigkeit  von -50° C bis +200 °C
Wasserdampfdiffusion 248 9/m2x24h
Besondere Merkmale Gute Temperaturbesténdigkeit, sehr hohe Scherfestigkeit.

8421 Polyester-FilmspeiBband / beige

Klebeband mit sehr hoher Soforthaftung/Scherfestigkeit zum SpleiBen von
Fotofilmen.

Klebstoff Gummi-Harz
Tréager Polyester
Dicke 0,06 mm
Trégerdicke 0,04 mm
Schilkraft auf Stahl 55 N/100 mm
Bruchlast 750 N/100 mm
Bruchdehnung 120 %

Temperaturbesténdigkeit von -50° C bis +70 °C
Wasserdampfdiffusion 15,59/m2x 24 h
Besondere Merkmale Bestandig gegen Filmentwicklungsbader.
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8422 Polyester-FilmspleiBband / schwarz

Klebeband mit sehr hoher Soforthaltung/Scherfestigkeit zum SpleiBen von
Fotofilmen.

Klebstoff Gummi-Harz
Tréger Polyester
Dicke 0,06 mm
Trégerdicke 0,04 mm
Schélkraft auf Stahl 55 N/100 mm
Bruchlast 750 N/100 mm
Bruchdehnung 120 %

Temperaturbesténdigkeit  von -50° C bis +70 °C

Wasserdampfdiffusion 15,5 g/m2x 24 h

Besondere Merkmale Bestandig gegen Filmentwicklungsbader, eignet sich zur
fotoelektrischen Abtastung.

8901 Polyester-Abdeck-Klebeband fiir Pulverlackierung / blau

Klebeband zum Abdecken von Gegenstanden/Flachen bei der Pulver-
beschichtung und elektrostatischen Lackierprozessen.

Klebstoff Silikon

Trager Polyester
Dicke 0,06 mm
Trégerdicke 0,02 mm
Schélkraft auf Stahl 38 N/100 mm
Bruchlast 490 N/100 mm
Bruchdehnung 115%

Temperaturbestandigkeit ca. +200 °C

8902 Polyester-Abdeck-Klebeband fiir Pulverlackierung / blau
Klebeband zum Abdecken von Gegenstanden/Flachen bei der Pulver-
beschichtung und elektrostatischen Lackierprozessen.

Klebstoff Silikon

Tréger Polyester

Dicke 0,09 mm
Tréagerdicke 0,05 mm
Schélkraft auf Stahl 44 N/100 mm
Bruchlast 1000 N/100 mm
Bruchdehnung 130 %

Temperaturbesténdigkeit ca. +200 °C

8905 Polyester-Abdeck-Klebeband fiir Pulverlackierung / blau

Klebeband zum Abdecken von Gegenstanden/Flachen bei der Pulverbe-
schichtung und elektrostatischen Lackierprozessen.

Klebstoff Silikon

Trédger Polyester

Dicke 0,16 mm
Trégerdicke 0,13 mm
Schélkraft auf Stahl 38 N/100 mm
Bruchlast 2600 N/100 mm
Bruchdehnung 130 %

Temperaturbestandigkeit ca. +200 °C
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1.2. Einseitige Klebebinder mit Polyestertréger

8992 Polyester-Abdeck-Klebeband fiir Pulverlackierung / griin

Klebeband zum Abdecken von Gegenstanden/Flachen bei der Pulverbe-
schichtung und elektrostatischen Lackierprozessen.

Klebstoff

Trager

Dicke

Trégerdicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbestandigkeit

Silikon
Polyester

0,08 mm

0,05 mm

36 N/100 mm
840 N/100 mm
83 %

ca. +200 °C

8992 L Polyester-Abdeck-Klebeband fiir Pulverlackierung / griin
Klebeband zum Abdecken von Gegenstanden/Flachen bei der Pulverbe-
schichtung und elektrostatischen Lackierprozessen.

Klebstoff

Trager

Schutzabdeckung

Dicke

Tréagerdicke

Schilkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
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Silikon
Polyester
Polyester

0,13 mm

0,05 mm

36 N/100 mm
840 N/100 mm
83 %

ca. +200 °C



1.3.

Scotch™ Metallklebebéander bestehen aus reinem, hochwertigem

Metall als Tragermaterial (Weichaluminium, Blei, Zink) und einem

den Anforderungen entsprechenden, ebenso hochwertigen Kleb-
stoff. Sie verbinden die hervorragenden Verschluss- und Schutz-

eigenschaften von Metallen mit der leichten Handhabung und

Anwendung von Klebebandern. In keiner anderen Form kénnen
Metalle leichter, schneller und sauberer verarbeitet werden.

hohe Alterungsbestandigkeit

hohe bis hdchste Temperaturbestindigkeit

sehr gute Losungsmittelbesténdigkeit
geringe Wasserdampfdurchléssigkeit

stanzbar

420 Blei-Klebeband

Klebeband zum Abdecken beim Verchromen als Schutz gegen Knospenbil-
dung sowie als Strahlenschutz und zur Kennzeichnung in der Rontgentechnik.

Klebstoff

Tréager

Schutzabdeckung

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbestandigkeit
Wasserdampfdiffusion
Besondere Merkmale

Gummi-Harz

Bleifolie

PVC-Film

0,199 mm

38 N/100 mm

352 N/100 mm

15%

von -50 °C bis +105 °C
1,6 9/m2x24h
Elektrisch leitend, chemisch resistenter Klebstoff, gute
Witterungsbesténdigkeit.
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1.3. Einseitige Klebebander mit Metalltridger

425 Weichaluminium-Klebeband

Weichaluminium-Klebeband mit transparentem Klebstoff zum Abdichten von

Flachdachelementen, Auskleiden von Hitze- und Lichtreflektoren zur warme-

leitenden Befestigung von Rdhren, Heizschlangen etc. als Feuchtigkeitssperre
und fiir Abdeckzwecke in der Galvanik.

Klebstoff

Tréger

Schutzabdeckung

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbesténdigkeit
Wasserdampfdiffusion
Besondere Merkmale

Besonderer Einsatz

Acrylat

Weichaluminium

keine

0,12 mm

59 N/100 mm

537 N/100 mm

7%

von -55 °C bis +155 °C

1,6 g/m2x24 h

Hohe Alterungs- und gute Witterungsbestandigkeit,
starke Hitze- und Lichtreflexion, geringe Entflammbarkeit
(Klasse L).

Luft- und Raumfahrtindustrie

427 Weichaluminium-Klebeband auf Schutzpapier

Weichaluminium-Klebeband mit transparentem Klebstoff zum Abdichten von

Flachdachelementen, Auskleiden von Hitze- und Lichtreflektoren zur wérme-

leitenden Befestigung von Rohren, Heizschlangen etc. als Feuchtigkeitssperre
und fiir Abdeckzwecke in der Galvanik.

Klebstoff

Trager

Schutzabdeckung

Dicke

Schalkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbestindigkeit
Wasserdampfdiffusion
Besondere Merkmale

Besonderer Einsatz

Acrylat

Weichaluminium

silikonisiertes Papier

0,12 mm

59 N/100 mm

537 N/100 mm

7%

von -55 °C bis +155 °C

1,6 9/m2x24h

Hohe Alterungs- und gute Witterungsbestandigkeit,
starke Hitze- und Lichtreflexion, geringe Entflammbarkeit
(Klasse L).

Luft- und Raumfahrtindustrie

431 Weichaluminium-Klebeband

Diinnes Weichaluminium-Klebeband mit transparentem Klebstoff zum
Maskieren, Versiegeln, zur Hitze- und Lichtreflexion, zum Abdecken beim
Eloxieren von Aluminium und als Feuchtigkeitsbarriere.

Klebstoff

Trager

Schutzabdeckung

Dicke

Schélkraft auf Stahl
Bruchlast

Bruchdehnung
Temperaturbestandigkeit
Wasserdampfdiffusion
Besondere Merkmale
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Acrylat

Weichaluminium

keine

0,09 mm

44 N/100 mm

438 N/100 mm

5%

von -55 °C bis +155 °C

1,6 g/m2x24 h

Hohe Alterungsbestandigkeit, starke Hitze- und Licht-
reflexion, gute chemische Bestandigkeit, geringe Ent-
flammbarkeit (Klasse L).



433 Hitzebesténdiges Weichaluminium-Klebeband

Weichaluminium-Klebeband mit pigmentiertem Silikonklebstoff als Strahlungs-
reflektor bei hohen Temperaturen, zum SpleiBen von Aluminiumfolien vor dem
Tempern und zum Ausbessern von Rissen an Isolierungen im HeiBluft-
kanalbereich und in Diisenmotoren (Luft- und Raumfahrtindustrie).

Klebstoff Silikon

Trédger Weichaluminium
Dicke 0,09 mm
Schalkraft auf Stahl 33 N/100 mm
Bruchlast 420 N/100 mm
Bruchdehnung 7%

Temperaturbesténdigkeit  von -55 °C bis +315 °C
Wasserdampfdiffusion 1,6 9/m2x24h

Besondere Merkmale Sehr hohe thermische Belastbarkeit.

434 Weichaluminium-Klebeband

Klebstoff Synthese-Kautschuk

Tréger Weichaluminium

Schutzabdeckung PVC-Film

Dicke 0,20 mm

Schélkraft auf Stahl 72 N/100 mm

Temperaturbestandigkeit +120 °C, kurzzeitig +260 °C

Besondere Merkmale Weichaluminium-Klebeband mit alterungsbestandigem Syn-

these-Kautschuk-Kleber, abgedeckt mit einer Schutzfolie.
435 Weichaluminium-Klebeband

Klebstoff Synthese-Kautschuk

Tréager Weichaluminium

Schutzabdeckung PVC-Film

Dicke 0,33 mm

Schélkraft auf Stahl 72 N/100 mm

Temperaturbesténdigkeit +120 °C, kurzzeitig +260 °C

Besondere Merkmale Weichaluminium-Klebeband mit alterungsbestandigem Syn-

these-Kautschuk-Kleber, abgedeckt mit einer Schutzfolie.
436 Weichaluminium-Klebeband

Klebstoff Synthese-Kautschuk

Tréger Weichaluminium

Schutzabdeckung PVC-Film

Dicke 0,43 mm

Schilkraft auf Stahl 72 N/100 mm

Temperaturbestandigkeit +120 °C, kurzzeitig +260 °C

Besondere Merkmale Weichaluminium-Klebeband mit alterungsbestandigem Syn-

these-Kautschuk-Kleber, abgedeckt mit einer Schutzfolie.

47




1.3. Einseitige Klebebander mit Metalltridger

1404 Weichaluminium-Klebeband

Metall-Klebeband bestehend aus reinem, hochwertigem Weichaluminium
beschichtet mit einem transparenten Acrylatklebstoff.

Klebstoff Acrylat

Tréger Weichaluminium

Dicke 0,06 mm

Tréagerdicke 0,04 mm

Abmessungen 25 mm x 55 m; 50 mm x 55 m
Schélkraft auf Stahl 40 N/100 mm

Bruchlast 270 N/100 mm
Bruchdehnung 5%

Temperaturbestandigkeit  -55 °C, kurzzeitig +150 °C
Wasserdampfdiffusion 1,55 g/m2x 24 h
1435 Weichaluminium-Klebeband, beschichtet

Mit Polyester beschichtetes Weich-Aluminium-Klebeband mit einer guten
Quer- und LangsreiBstabilitat.

Klebstoff Acrylat

Trager Polyester beschichtetes Aluminium
Dicke 0,10 mm

Abmessungen 38 mm x50 m

Schélkraft auf Stahl 42 N/100 mm

Bruchlast 510 N/100 mm

Bruchdehnung 15,5 %

1436 P/F Weichaluminium-Klebeband

Weichaluminium-Klebeband mit Synthese-Kautschuk-Klebstoff und einer
leicht zu entfernenden Schutzabdeckung zur Abdichtung und Isolation in der
Bauindustrie sowie in der Klimatechnik.

Klebstoff Synthese-Kautschuk
Tréager Weichaluminium
Schutzabdeckung P = Papier; F = PE-Folie
Dicke 0,075 mm

Schalkraft auf Stahl 120 N/100 mm
Bruchlast 180 N/100 mm

Temperaturbesténdigkeit  von -25 °C bis +70 °C, kurzzeitig bis -100 °C

2552 Selbstklebende Dampfungsfolie

Die 3M™ selbstklebende Ddmpfungsfolie besteht aus einem Wei