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INBETRIEB-

Wir bieten Ihnen die Inbetriebnahme unserer Produkte durch unsere
/ NAHME Servicetechniker direkt am Einsatzort an.

Kontaktieren Sie uns:

Deutschland Tel.: +49 (0) 7940/ 10-110
Osterreich Tel.: +43 (0) 1 894 1333
Schweiz Tel.: +41 (41) 758 6666

BurkertPlus

Exzellenter Rundum-Service flr Ihre Anlage

Als kompetenter Ansprechpartner fir komplexe Systemlésungen und innovative Produkte
bietet Innen Birkert neben dem Engineering auch ein umfassendes Serviceangebot, das
Sie den kompletten Produktlebenszyklus lang begleitet — den BirkertPlus Rundum-Service
fur lhre Anlage.

SCHULUNG STORFALL-
BESEITIGUNG

WARTUNG ANLAGEN-
MODERNISIERUNG

INBETRIEB-

NAHME

Email: technik@burkert.com
Internet: www.buerkert.de/buerkertplus
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1 UBER DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

Diese Bedienungsanleitung beschreibt den gesamten Lebenszyklus des Geréts. Bewahren Sie diese Anleitung so auf,
dass sie fur jeden Benutzer zugénglich ist und jedem neuen Eigentimer des Geréts wieder zur Verfligung steht.

Diese Bedienungsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Sicherheit!

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

» Wenn das Symbol A innen oder auBen auf dem Gerét markiert ist, lesen Sie die Bedienungsanleitung
sorgféltig durch.

> Fur jedes Geréat muss diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden werden.

1.1 Verwendete Symbole

A GEFAHR

Warnt vor einer unmittelbaren Gefahr!

> Bei Nichteinhaltung sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Warnt vor einer méglicherweise gefahrlichen Situation!

> Bei Nichteinhaltung drohen schwere Verletzungen oder Tod.

A VORSICHT

Warnt vor einer méglichen Gefahrdung!

> Nichtbeachtung kann mittelschwere Verletzungen oder leichte Verletzungen zur Folge haben.

HINWEIS

Warnt vor Sachschaden!

@ Wichtige Hinweise und Empfehlungen.

verweist auf Informationen in dieser Bedienungsanleitung oder in anderen Dokumentationen.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

» Markiert eine Anweisung zur Vermeidung einer Gefahr.

— Markiert einen auszufiihrenden Arbeitsschritt.
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1.2 Begriffsdefinition "Gerat"

Der in dieser Anleitung verwendete Begriff "Gerat" steht fir den Transmitter / Controller
= Typ 8619 multiCELL, Version fur Schaltschrankmontage,

= 8619 multiCELL WM AC, Version fur Wandmontage, 12..36 V DC

= 8619 multiCELL WM DC, Version fiir Wandmontage, 110...240 V AC.

1.3 Definition des Begriffs ,Industrial Ethernet”

Der Begriff ,Industrial Ethernet” bezieht sich auf die Geréte, die tUber die industriellen Netzwerkprotokolle Modbus
TCP, PROFINET oder EtherNet/IP miteinander kommunizieren.

1.4 Gultigkeit der Anleitung

Die Anleitung gilt fir die Gerate ab Software-Version B.02.00.

— Am Gerat die Software-Version im folgenden Menti priifen: ,Information -> Versions -> M0: MAIN ->
Firmware" (siehe Kap. 13, Seite 180).

2 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Bei nicht bestimmungsgemaBem Einsatz dieses Geréts konnen Gefahren fiir Personen oder Anlagen in
der Umgebung und die Umwelt entstehen.

Das Gerdt ist, je nach Ausstattung mit Modulen und angeschlossenen Messsensoren, zur Erfassung, Verar-
beitung, Ubertragung und Regelung physikalischer GroBen wie pH, Leitfahigkeit, Temperatur oder Durchfluss
usw. bestimmt.

» Das Gerat nur dann in Verbindung mit Fremdgeréten oder -komponenten verwenden, wenn diese von Blirkert
empfohlen oder zugelassen sind.

» Das Geréat vor elektromagnetischen Stérungen, U.V.-Bestrahlung und bei AuBenanwendung vor Witterungs-
einflissen schitzen.

> Fir den Einsatz sind die in den Vertragsdokumenten und der Bedienungsanleitung spezifizierten zulassigen
Daten, Betriebs- und Einsatzbedingungen zu beachten.

> Das Gerat niemals fur Sicherheitsanwendungen benutzen.
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» Das Gerat nur in einwandfreiem Zustand betreiben und auf sachgerechte Lagerung, Transport, Installation
und Bedienung achten.

> Das Gerat nur bestimmungsgemaB einsetzen.
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3 GRUNDLEGENDE SICHERHEITSHINWEISE

Diese Sicherheitshinweise beriicksichtigen keine bei Montage, Betrieb und Wartung auftretenden Zufélle und
Ereignisse.

Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass die ortsbezogenen Sicherheitsbestimmungen, auch in Bezug auf das
Personal, eingehalten werden.

N\

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Wenn eine 12...36-V-DC-Version fur die Wandmontage im AuBenbetrieb oder in einer feuchten Umgebung
eingesetzt wird, durfen alle Spannungen max. 35 V DC betragen.

> Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Jedes am Gerét angeschlossene Instrument muss gegentiber dem elektrischen Verteilungsnetz gemaB der
Norm UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Gerate beachten.

Allgemeine Gefahrensituationen.

Zum Schutz vor Verletzungen ist zu beachten:

» Das Gerét nicht in explosionsgeféhrdeten Bereichen einsetzen.

» Das Gerat nur in einer Umgebung verwenden, die sich mit den Gerétewerkstoffen vertragt.
» Das Gerat nicht mechanisch belasten.

» Keine Veranderungen am Gerét vornehmen.

> Die Anlage nicht unbeabsichtigt betétigen.

> Installations- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal mit geeignetem Werkzeug
ausgefiihrt werden.

> Nach einer Unterbrechung der elektrischen Versorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf des
Prozesses zu gewahrleisten,

> Die allgemeinen Regeln der Technik einhalten.

HINWEIS
Elektrostatisch gefdhrdete Bauelemente / Baugruppen!

Das Gerét enthilt elektronische Bauelemente, die gegen elektrostatische Entladung empfindlich reagieren.
Bertihrung mit elektrostatisch aufgeladenen Personen oder Gegensténden gefahrdet diese Bauelemente. Im
schlimmsten Fall werden sie sofort zerstort oder fallen nach der Inbetriebnahme aus.
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» Die Anforderungen nach EN 61340-5-1 beachten, um die Mdglichkeit eines Schadens durch schlagartige
elektrostatische Entladung zu minimieren bzw. zu vermeiden!

> Elektronische Bauelemente nicht bei anliegender Versorgungsspannung beriihren!
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4 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

4.1 Herstelleradresse und internationale
Kontaktadressen

Sie kdnnen mit dem Hersteller des Gerats unter folgender Adresse Kontakt aufnehmen:
Birkert SAS

Rue du Giessen

BP 21

F-67220 TRIEMBACH-AU-VAL

oder wenden Sie sich an Ihr zustandiges lokales Vertriebsbiiro von Biirkert.

Die internationalen Kontaktadressen finden Sie im Internet unter: country.burkert.com

4.2 Gewahrleistung

Voraussetzung fiir die Gewéhrleistung ist der bestimmungsgeméaBe Gebrauch des Geréts unter Beachtung der
im vorliegenden Handbuch spezifizierten Einsatzbedingungen.

4.3 Informationen im Internet

Bedienungsanleitungen und Datenblatter zum Typ 8619 finden Sie im Internet unter: country.burkert.com

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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5 BESCHREIBUNG DES GERATS

5.1 Einsatzbereich

Das Gerit dient zum Anzeigen, Speichern, Ubertragen, Austauschen und Regeln verschiedener physikalischer GréBen.

5.2 Aufbau eines Gerats fir Schaltschrankmontage

Gerét mit Gerét ohne
Ethernet-Erganzungsmodul Ethernet-Ergédnzungsmodul

Bild 1 :  Aufbau eines 8619 fiir Schaltschrankmontage

A: Normgeh&use 1/4 DIN (92x92 mm) mit Dichtung zur Schaltschrankmontage in die Tiir des Schaltschranks mit
4 Befestigungssystemen.

B: Speicherkartensteckplatz
C: Hauptplatine (an der riickseitigen Platte gekennzeichnet mit ,MO0*):

= zum AnschlieBen der Stromversorgung des Geréts;
= zur Versorgung eines anderen Geréts, z. B. eines Durchflusssensors;

= mit 2 Digitaleingéngen (gekennzeichnet mit ,DI" fiir ,Digital Input"), 2 Stromausgéngen 4...20 mA (gekennzeichnet
mit ,AQ" firr ,Analog Output") und 2 Digitalausgéngen (gekennzeichnet mit ,DO" fiir , Digital Output").

D: 1 bis 6 Steckplitze (4 Steckplétze fiir eine Ethernet Version) fiir Ergdnzungsmodule

Mogliche Erganzungsmodaule:

= Ergénzungsmodul mit hellgrauem Stecker fiir einen pH-Sensor oder einen Redoxpotentialsensor und/oder
einen Temperatursensor;

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

= Ergénzungsmodul mit griinem Stecker fur einen Leitfahigkeitssensor und/oder einen Temperatursensor;
= Erganzungsmodul mit 2 Stromausgédngen 4...20 mA und 2 Digitalausgéngen mit schwarzem Stecker;

= Ergénzungsmodul mit 2 Analogeingangen und 2 Digitaleingdngen mit orangefarbenem Stecker.

Die Offnung von nicht belegten Steckplatzen ist mit einer Kappe verschlossen.

E: Ethernet-Ergénzungsmodul (falls am Gerét vorhanden, immer in Steckplatz ,M1*) mit 2 RJ45-Anschliissen (nur
Ethernet-Version)

F: Schraube fiir die Funktionserde (intern verbunden mit allen ,FE"-Anschliissen der Hauptplatine und der
Ergdnzungsmodule).

G: Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung
14
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H: Navigationstaste flir 4 Richtungen
J: 4 dynamische Tasten
K: 2 Leuchtdioden

5.3 Aufbau eines Gerats fur Wandmontage, 12...36 V DC

Gerit ohne
Ethernet-
Ergénzungs-
modul

Gerat mit
Ethernet-
Ergénzungs-
modul

Bild 2 :  Aufbau eines Geréts 8619 fir Wandmontage, 12..36 V DC
A: Gehé&use zur Wandbefestigung; Abdeckung mit Dichtung, Befestigung mit 4 Schrauben; Anzeige mit Navigati-
onstasten, dynamischen Tasten und Leuchtdioden.

B: Hauptplatine (an der Platte gekennzeichnet mit ,M0*) mit 2 Digitaleingdngen (gekennzeichnet mit ,DI" fiir
,Digital Input"), 2 Stromausgéngen 4...20 mA (gekennzeichnet mit ,AQ" fiir ,Analog Output") und 2 Digitalaus-
gangen (gekennzeichnet mit ,DO" fiir ,Digital Output").

C: abnehmbare Platte zur Wandbefestigung
D: Speicherkartensteckplatz

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

E: 1 bis 6 Steckplatze (4 Steckplatze fiir eine Ethernet Version) fir Ergdnzungsmodule
Mogliche Ergéanzungsmodaule:

= Ergénzungsmodul mit hellgrauem Stecker fiir einen pH-Sensor oder einen Redoxpotentialsensor und/oder
einen Temperatursensor;

= Erganzungsmodul mit griinem Stecker fiir einen Leitfahigkeitssensor und/oder einen Temperatursensor;
= Erganzungsmodul mit 2 Stromausgédngen 4...20 mA und 2 Digitalausgéngen mit schwarzem Stecker;

= Ergénzungsmodul mit 2 Analogeingangen und 2 Digitaleingéngen mit orangefarbenem Stecker.

Die Offnung von nicht belegten Steckplitzen ist mit einer Kappe verschlossen.
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F: Ethernet-Ergénzungsmodul (falls am Gerét vorhanden, immer in Steckplatz ,M1*) mit 2 RJ45-Anschliissen (nur
Ethernet-Version)

G: Schraube fiir die Funktionserde (intern verbunden mit allen ,FE"-Anschliissen der Hauptplatine und der
Ergédnzungsmodule).

H: Anschlussklemmleiste fiir die Stromversorgung 12..36 V DC
J: 5 M20x1,5 Kabelverschraubungen

K: Versorgungs- und Verteilungsplatine

L: Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung

M: Navigationstaste fiir 4 Richtungen

N: 4 dynamische Tasten

O: 2 Leuchtdioden

5.4 Aufbau eines Gerats fur Wandmontage, 110..240V AC
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Bild 3:  Aufbau eines Geréts 8619 fir Wandmontage, 110..240 V AC

A: Gehé&use zur Wandbefestigung; Abdeckung mit Dichtung, Befestigung mit 4 Schrauben; Anzeige mit Navigati-
onstasten, dynamischen Tasten und Leuchtdioden.

B: Hauptplatine (an der Platte gekennzeichnet mit ,M0*) mit 2 Digitaleingdngen (gekennzeichnet mit ,DI" fiir
,Digital Input"), 2 Stromausgéngen 4...20 mA (gekennzeichnet mit ,AQ" fiir ,Analog Output") und 2 Digitalaus-
gingen (gekennzeichnet mit ,DO" fiir ,Digital Output").

C: abnehmbare Platte zur Wandbefestigung
16
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D: Speicherkartensteckplatz

E: 1 bis 6 Steckplitze (4 Steckplatze fiir eine Ethernet Version) fir Ergdnzungsmodule
Mogliche Erganzungsmodaule:

= Ergénzungsmodul mit hellgrauem Stecker fiir einen pH-Sensor oder einen Redoxpotentialsensor und/oder
einen Temperatursensor;

= Erganzungsmodul mit griinem Stecker fiir einen Leitfahigkeitssensor und/oder einen Temperatursensor;
= Erganzungsmodul mit 2 Stromausgédngen 4...20 mA und 2 Digitalausgédngen mit schwarzem Stecker;

= Ergénzungsmodul mit 2 Analogeingiangen und 2 Digitaleingdngen mit orangefarbenem Stecker.

Die Offnung von nicht belegten Steckplatzen ist mit einer Kappe verschlossen.

F: Ethernet-Erganzungsmodul (falls am Gerat vorhanden, immer in Steckplatz ,M1*) mit 2 RJ45-Anschliissen (nur
Ethernet-Version)

G: Schraube fiir die Funktionserde (intern verbunden mit allen ,FE"-Anschliissen der Hauptplatine und der
Ergdnzungsmodule).

H: Schutzabdeckung der Anschlussklemmleiste fiir die Stromversorgung 110...240 V AC
J: 5 M20x1,5 Kabelverschraubungen

K: Versorgungs- und Verteilungsplatine

L: Anzeige mit Hintergrundbeleuchtung

M: Navigationstaste fiir 4 Richtungen

N: 4 dynamische Tasten

O: 2 Leuchtdioden

55 Beschreibung der Leuchtdioden fir den
Netzwerkanschluss (nur Industrial Ethernet)

Ein Industrial-Ethernet-Gerat hat an jedem RJ45-Anschluss 2 Leuchtdioden, die den Verbindungsstatus zum
Netzwerk anzeigen.

Link/Act Leuchtdiode Link Leuchtdiode
(gelb) (grtin)

-~

Bild 4 :  Position und Beschreibung der Leuchtdioden an einem RJ45-Anschluss

Leuchtdioden Verhalten Bedeutung
EIN, Verbindung zur libergeordneten Protokollschicht hergestellt. Es
blinkt schnell werden Daten Uibertragen.
Link/Act LeIEChtd'Ode EIN, Keine Verbindung zur Protokollschicht.
(gelb) blinkt langsam
AUS Keine Netzwerkverbindung.
Link Leuchtdiode EIN Netzwerkverbindung ist aufgebaut.
(griin) AUS Keine Netzwerkverbindung.
Tabelle 1 : Beschreibung der Leuchtdioden eines RJ45-Anschlusses 17
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5.6 Funktionsdiagramm
EINGANGE FUNKTIONEN "
Digitaleingé.ng(.e' oder Funktion 1
Frequenzeingénge
Analogeingédnge, Strom oder
Spannung
PVN .

(Process Variable Network) 2 Funktion 12

AUSGANGE

AUSGANG SIGNAL

PWM oder

Transistor, on/off oder

1und 2 PFM oder
Impuls

PVC ®

Leitfahigkeitssensor
(2 oder 4 Elektroden)

pH-/Redox-Sensor

Temperatursensor
Pt100 / Pt1000

1 gleichzeitig aktiv

2 PVN: Process Variable Network. Prozessvariablen (PV), die von einem Netzwerk-Controller (zum Beispiel einer SPS) tiber

das Ethernet-Netzwerk eintreffen (siehe Kap. 9.27)

4..20 mA, 4..20 mA
1und 2

Ethernet-Daten ¥

Anzeige

Speicherkarte

3 PVC: Prozessvariablen (PV), deren Werte vom Benutzer in der Prozessebene definiert werden kénnen (siehe Kap. 15)
9 Ethernet-Daten: vom 8619 multiCELL (iber das Ethernet-Netzwerk zu einem Netzwerk-Controller (zum Beispiel einer

SPS) kommende Werte.

Siehe die Erganzungsanleitung zur digitalen Kommunikation fiir den Typ 8619, verfligbar unter: country.

burkert.com

5.6.1 Arithmetische Funktion

Verfligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel A oder B kénnen das Ergebnis einer anderen Funktion sein.
=A+B
A-B
=A/B
- A*B
Anwendungs- | Operation zwischen zwei Prozessvariablen.
beispiel . . .
— Setzen der Parameter fur die Funktion siehe Kap. 9.13.
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5.6.2 Funktion PASS

Verfligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel A/B x 100 %
Anwendungs- | Berechnung des Durchlassverhéltnisses zwischen zwei Prozessvariablen.
beispiel
P — Setzen der Parameter fur die Funktion siehe Kap. 9.13.

5.6.3 Funktion REJECT

Verfligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel (1-A/B)x 100 %
Anwendungs- | Berechnung des Riickweisungsverhaltnisses zwischen zwei Prozessvariablen.
beispiel
— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.13.

5.6.4 Funktion DEVIAT

Verfligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel (A/B-1)x 100 %
Anwendungs- | Berechnung des Abweichungsverhaltnisses zwischen zwei Prozessvariablen.
beispiel
— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.13.

5.6.5 Funktion MATH

Verfligbarkeit | als Option (siehe Kap. 9.5)
Formel Mit der Funktion ,MATH" kann eine Gleichung nach folgenden Regeln eingegeben werden:
- bis zu 125 Zeichen;
- bis zu 5 Prozessvariablen A, B, C, D, E.
Bei A, B, C, D, E kann es sich um Konstanten, gemessene physikalische Parameter, die
Ergebnisse anderer aktiver konfigurierter Funktionen, das vorherige Ergebnis der gleichen
Funktion, vom Benutzer eingegebene Werte (PVC), von einer SPS gesendete Werte
(PVN), ... handeln (siehe Kap. 15);
- mit den Operatoren und Prioritdtsregeln aus Tabelle 2.
Tabelle 2 : Operatoren, Prioritdt und Berechnungsreihenfolge der MATH-Gleichung

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Mogliche Operatoren Prioritat Berechnungsreihenfolge
() 1 -
| dk 2 von rechts nach links
N
3
x + 0 4 von links nach rechts
+ - 5
< > < 2> 6

— Multiplikationen kénnen ohne Operator eingegeben werden, z. B. 10A/5(B3) = 10xA/5x
(Bx3) = 6xAxB

— Siehe auch Kap. 8.5.
Anwendungs-| — Setzen der Parameter fiir die Funktion und einige Anwendungsbeispiele siehe Kap. 9.15
beispiel Konfigurieren einer MATH-Funktion 19
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5.6.6 Funktion PROP (proportional)

Verfligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel 100 %
0% + Prozesseingang
Skal- Skal+
Anwendungs- | Berechnung eines Ausgangs proportional zu einem Eingangswert.
beispiel

— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.16

5.6.7 Funktion ON/OFF

Verfiligbarkeit | Grundfunktion bei allen Modellen
Formel Zweipunktregelung
Anwendungs- | Fir jeden Eingangstyp.

beispiel

— Setzen der Parameter fur die Funktion siehe Kap. 9.17

5.6.8 Funktion Durchflussmessung

Verfligbarkeit | = Grundfunktion bei den Modellen 560205, 560213, 565984 bis 565987,
569259 bis 569261, 569268 bis 569270, 569277 bis 569279
= als Option (siehe Kap. 9.5) bei allen anderen Modellen
Anwendungs- | Alle Digitaleingénge kdnnen zur Durchflussmessung verwendet werden.
beispiel

5.6.9 Funktion PID

Verfligbarkeit | als Option (siehe Kap. 9.5)

Formel Kontinuierliche Regelung

Anwendungs- | Fiir jeden Eingangstyp; mit internem oder externem Sollwert.
beispiel

— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.18

Es kdnnen nur bis zu 6 PID-Funktionen gleichzeitig aktiv sein.
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5.6.10 Funktion Zeitgesteuerte Dosierung

Verfligbarkeit | als Option (siehe Kap. 9.5)
Anwendungs- | Z. B. in einem Kihlturm; ermdglicht die Dosierung von 2 Produkten in festgelegten Intervallen
beispiel oder zweimal téglich in einem Planungszeitraum von einer Woche.

Die Funktion der zeitgesteuerten Dosierung kann einer ON/OFF-Funktion nur bei einer
Leitfahigkeitsmessung zugeordnet werden, um das Vorablassen des Systems sicherzustellen.
Die ON/OFF-Funktion muss vor der Funktion der zeitgesteuerten Dosierung konfiguriert und
aktiviert werden.

— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.19

5.6.11 Funktion Volumendosierung

Verfligbarkeit | als Option (siehe Kap. 9.5)
Anwendungs- | Fir Kihltirme. Abzzhlen eines definierten Wasservolumens, dann Aktivierung eines Wirkglieds
beispiel wiahrend einer definierten Dauer, um ein Produkt hinzuzufligen, schlieBlich Nullstellung des

Wasservolumens.

— Setzen der Parameter fiir die Funktion siehe Kap. 9.20

5.6.12 Funktion Konzentration

Verfligbarkeit | als Option (siehe Kap. 9.5)
Anwendungs- | Die Konzentrationskurven fiir gewisse Losungen wie z. B. NaCl und H,SO, sind gespeichert
beispiel fuir eine Verwendung iiber den gesamten Konzentrationsbereich (siehe Kap. 9.29).

Siehe Datenblatt des Geréts, verfugbar unter: country.burkert.com

5.6.13 Funktion Datenlogger zur Speicherung von Daten auf
Speicherkarte

Verfligbarkeit

als Option (siehe Kap. 9.5)

Anwendungs-
beispiel

Mdglichkeit zum Speichern von 1 bis 16 Werten in einem gegebenen Zeitintervall.

21
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5.7 Beschreibung des Typschilds

%= s 8619 multiCELL 1 - 8 —MO:  2xDI - 2xAO - 2xDO - SD CARD —— 9
@®: Supply:12..36 VDC, 2 A 2 @ | M1: pH/ORP - PT100/1000
X'°  Temp: -10..+60 °C 3 X': | M2: RES COND 2/4 POLES PT100/1000
rel p:-10... < :
133 IP65 PANEL (FRONT) IP20 (REAR) -4 [13% | M3 2xA0-2xDO 10
19 gNi110 5 |192| M4
6 M5:
00560204 c|E . 7 v .
/ '\ \ W44ML —+— 8 oftw.:
00560|204 W44ML
13 12

Bild 5:  Typschild (Beispiel)
1. Typ des Gerats

2. Betriebsspannung

3. Temperaturbereich

4. Schutzart

5. Seriennummer

6. Konformitats-Kennzeichnung

7. Warnung: Bedas Geréat benutzt wird, die in der Bedienungsanleitung beschriebenen technischen Daten
berlicksichtigen.

8. Herstellcode

9. Gerat mit einem Speicherkartenleser
10.Eigenschaften der Ergédnzungssmodule
11.Software-Optionen

12.Artikelnummer

13.Eigenschaften der Hauptplatine (,M0")

5.8 Weitere Kennzeichnungen (nur bei Ethernet-Version)

Ethen\et/IP

%(@

Modbus TCP

DC-B0-58-FF-FF-FF

Bild 7:  Angabe der MAC-Adresse des Geriits (Beispiel)
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Bild 6:  Angabe der Protokolle (Beispiel)

22




Typ 8619 .

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Technische Daten

6.11.2 [ RO Tl N I e 7o o) |
6.11.3 EtherNet/IP Protokoll

6 TECHNISCHE DATEN 24

6.1 Betriebsbedingungen fiir den 8619 multiCELL 24
6.2 Betriebsbedingungen fiir den 8619 multiCELL WM DC 24
6.3 Betriebsbedingungen fiir den 8619 multiCELL WM AC 25
6.4 Einhaltung von Normen und Richtlinien 26
6.5 Werkstoffe 27
6.6 Abmessungen 28

8 6.7 Elektrische Daten, 8619 multiCELL 29

o

g 6.8 Elektrische Daten, 8619 multiCELL WM DC 30

é 6.9 Elektrische Daten, 8619 multiCELL WM AC 31

s

= 6.10 Fiir alle Versionen geltende Daten 32

[

% 6.10.1 Daten der SPEICHEIKAE ......cciririereirrree e

-g',’ 6.10.2  Messung der Durchflussmenge

3 6.10.3  Daten des Eingangsmoduls ,Input’ ... 33

§ 6.10.4  Daten des Ausgangsmoduls ,OUT" ... sessssssssessssens 33

£ 6.10.5  Daten des ,pH/REAOX-MOGUIS ....ooceorocersseessseessseessseessseesssssesssessssssssses s ssessseees s 34

% 6.10.6 Daten des Leitfahigkeitsmoduls ,COND"..........cooirrnrinrrenrinessesesesesssess s ssesnes 35

§ 6.10.7 Technische Daten des Ethernet-Moduls M1 ... 35

L.; 6.11 Technische Daten fiir die Industrial Ethernet-Protokolle 36

S

s 6.11.1 Modbus TCP-Protokoll

>

L

a

&

N

b

8

3

p4

<

=

23




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Technische Daten

6 TECHNISCHE DATEN

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

24

6.1 Betriebsbedingungen fir den 8619 multiCELL

Umgebungstemperatur
= ohne Ergénzungsmodul = —10..470°C"
= mit Ergdnzungsmodul = —10...460 °C"

» Wenn eine Speicherkarte verwendet wird, die vom Hersteller der Speicher-
karte angegebenen Betriebstemperaturen beachten

Luftfeuchtigkeit

< 85%, nicht kondensiert

Einsatzbereich

im Innenbereich und im AuBenbereich

» Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, U.V.-Bestrahlung und
bei AuBenanwendung vor Witterungseinfliissen schitzen.

|P-Schutzart

= |P652 nach IEC / EN 60529, NEMA4X auf der Frontseite, wenn das
Gerét in einem Schaltschrank eingebaut ist und wenn der Schalt-
schrank dicht geschlossen ist

= |P20? nach IEC / EN 60529 fiir die Teile im Inneren des
Schaltschranks

2 nicht durch UL bewertet

Betriebsbedingung

kontinuierlicher Betrieb

Geratemobilitat

fest eingebautes Gerat

Verschmutzungsgrad Grad 2 nach UL/EN 61010-1
Einbaukategorie Kategorie | nach UL/EN 61010-1
Maximale Meereshohe 2000 m
6.2 Betriebsbedingungen fiar den

8619 MmultiCELL WM DC

Umgebungstemperatur
= ohne Ergénzungsmodul = —10..475 °C?
= mit Ergénzungsmodul = —10..460 °C?

3 Wenn eine Speicherkarte verwendet wird, die vom Hersteller der Speicher-
karte angegebenen Betriebstemperaturen beachten

Luftfeuchtigkeit

< 85%, nicht kondensiert

Einsatzbereich

im Innenbereich und im AuBenbereich

> Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, U.V.-Bestrahlung und
bei AuBenanwendung vor Witterungseinfliissen schitzen.
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IP-Schutzart

IP65% und IP67% nach IEC / EN 60529, wenn folgende Bedingungen
eingehalten werden:

= Kabelverschraubungskorper ab Werk angezogen mit einem Anzieh-
drehmoment von 5,5 N-'m%200%.

= Kabelverschraubungen verschlossen oder verkabelt.

= Muttern der Kabelverschraubungen angezogen mit einem Anziehdreh-
moment von 4,5 N'm£20%.

= Gehéuse dicht geschlossen.

= 4 Schrauben des Deckels tiberkreuz angezogen mit einem Anziehdreh-
moment von 1,4 N'-m£20%.

9 nicht durch UL bewertet

Betriebsbedingung

kontinuierlicher Betrieb

Geratemobilitat

fest eingebautes Gerat

Verschmutzungsgrad

Grad 2 nach UL/EN 61010-1

Einbaukategorie

Kategorie | nach UL/EN 61010-1

Maximale Meereshéhe

2000 m

6.3 Betriebsbedingungen far
den 8619 multiCELL WM AC

Bei einem mit 110...240 V AC gespeisten Gerét die je nach Umgebungstemperatur zuldssige Hochstlast
einhalten. Siehe Verlustkurven Bild 10 in Kap. 6.9.

Umgebungstemperatur -10...+70 °C?. Siehe Verlustkurven Bild 10 in Kap. 6.9.
5 Wenn eine Speicherkarte verwendet wird, die vom Hersteller der Speicher-
karte angegebenen Betriebstemperaturen beachten

Luftfeuchtigkeit < 85%, nicht kondensiert

Einsatzbereich

im Innenbereich und im AuBenbereich

> Das Gerat vor elektromagnetischen Stérungen, U.V.-Bestrahlung und
bei AuBenanwendung vor Witterungseinfliissen schiitzen.

IP-Schutzart

IP65® und IP67% nach IEC / EN 60529, wenn folgende Bedingungen
eingehalten werden:

= Kabelverschraubungskérper ab Werk angezogen mit einem Anzieh-
drehmoment von 5,5 N-m%20%.

= Kabelverschraubungen verschlossen oder verkabelt.

= Muttern der Kabelverschraubungen angezogen mit einem Anziehdreh-
moment von 4,5 N:-m+20%.

= Gehéduse dicht geschlossen.

= 4 Schrauben des Deckels tiberkreuz mit einem Anziehdrehmoment von
1,4 N-m £20% angezogen.

6 nicht durch UL bewertet

Betriebsbedingung

kontinuierlicher Betrieb

Geratemobilitat

fest eingebautes Gerat

25
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Verschmutzungsgrad

Grad 3 nach UL/EN 61010-1, wenn folgende Bedingungen eingehalten
werden:

= Gehause dicht geschlossen.
= 4 Schrauben des Deckels iiberkreuz mit einem Anziehdrehmoment von
1,4 N-m £20% angezogen.

Einbaukategorie

Kategorie Il nach UL/EN 61010-1

Maximale Meereshéhe

2000 m

6.4 Einhaltung von Normen und Richtlinien

Die angewandten Normen, mit denen die Konformitat mit den EU-Richtlinien nachgewiesen wird, sind in der EU-
Baumusterpriifbescheinigung und/oder der EU-Konformitatserklarung nachzulesen (wenn anwendbar).

UL-Zertifizierung

Die Gerate mit variablem Schltissel PUO1 oder PUO2 sind UL-zertifiziert und halten auch die folgenden Standards

ein:

= UL61010-1
= CAN/CSA-C22.2 n°61010-1

Logo, Zertifizierung Variabler Schlissel
am Gerat gekennzeichnet
GN us UL-recognized PUO1
Measuring
Equipment UL-listed PUO2
E237737

In den Ethernet-Versionen ist das Gerat durch die folgenden Zertifizierungsstellen zertifiziert:
= ODVA fiir das EtherNet/IP Protokoll,

= PI fir das PROFINET Protokoll.
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6.5 Werkstoffe

Tabelle 3 : Werkstoffe, die mit der Umgebungsluft in Kontakt sind

Werkstoffe
8619 multiCELL 8619 multiCELL WM

Element

Gehause fur Schrankeinbau und
Befestigungssystem

Wandgehause, Platte zur Wandbefestigung,
Kabelverschraubungen, Schutzabdeckung (fir die = PA66
LCD-Anzeige), Scharnieraussteifung
Schutzkappe (fiir Steckplitze ohne

PPO -

Anschlussleiste) PAGE
Dichtung Silikon
Frontseite und Tasten PC / Silikon
Tragerplatte fir Klemmleisten Edelstahl 304
Klemmleisten PBT, Kontakte: Kupferlegierung, vergoldet
Gehause: Kupferlegierung und thermoplastischer
Anschluss fur einen RJ45-Stecker Kunststoff
Kontakte: vergoldet
Erdungsschraube + Federscheibe Edelstahl 316 (A4)

Schutzabdeckung der Anschlussklemmleiste fiir
die Stromversorgung 110...240 V AC

4 Deckelschrauben - PVC

- Edelstahl 304

PC

7 PPO

Bilikert muliCELL

Kupferlegierung,
thermoplastischer
> Kunststoff,
vergoldete

Kontakte

PBT, Kontakte: Kupfer-
= legierung, vergoldet
Edelstahl 304

Edelstahl 316 (A4)

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Silikon

Bild 8 :  Werkstoffe, aus denen das multiCELL-Gerét fiir den Schrankeinbau besteht
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Kupferlegierung, thermo-
plastischer Kunststoff,
PC PA66 vergoldete Kontakte PAG6
y
A\ 2
Blirkert

| — Edelstahl 316 (A4)

PVC Edelstahl 304

Silikon PBT, Kontakte: Kupferlegierung, ver- PA66

goldet

Bild 9 :  Werkstoffe, aus denen das 8619 multiCELL WM besteht

6.6 Abmessungen

— Informationen finden Sie im Datenblatt des Geréts unter: country.burkert.com

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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6.7 Elektrische Daten, 8619 multiCELL

Stromversorgung 12..36 V DC

= gefiltert und geregelt

SELV-Kreis mit ungefahrlichem Energieniveau
= Toleranz: £10 %
= Maximale Stromaufnahme: 2 A

Daten der Spannungsversorgungseinheit
12...836 V DC (nicht mitgeliefert) von
UL-Geraten mit variablem Schltissel PU02

= Einheit mit beschrénkter Leistung (gemaB Kap. 9.4 der Norm
EN 61010-1)

= oder Versorgungsquelle der Klasse 2 (gemaB den Normen
UL 1310/1585 und EN 60950-1)

Energieverbrauch (ohne
Erganzungsmodul, Ausgange nicht
angeschlossen)

1,5 VA

Verteilte Stromversorgung (,PWR OUT")

12..36 VDC, 1,8 A max.
= geschitzt vor Verpolung

Alle Digitaleingénge (,DI")

* Schaltschwelle V_:5..36 VDC
Schaltschwelle V_: < 2V DC
= Eingangsimpedanz: 3 kQ2

= galvanisch isoliert
= geschiitzt vor Verpolung und Spannungsspitzen
= Frequenz: 0,5...2500 Hz

Alle Analogausginge (,AQ")

= Stromausgang: 4...20 mA

= Ausgangsunsicherheit: 0,5 % vom Messwert
= Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle

= galvanisch isoliert

= geschltzt vor Verpolung

= Schleifenimpedanz max.: 860 Q bei 30 V DC, 610 Q bei 24 V DC,
100 Q bei 12V DC

Alle Digitalausgénge (,DO")

= Transistor

= Anschlussweise beliebig NPN oder PNP

= galvanisch isoliert

= geschutzt vor Kurzschlissen

= max. Spannung: 36 V DC

= Frequenz max. 2000 Hz

= Maximal zuldssiger Stromverbrauch:
- Max. 700 mA, wenn 1 DO pro Modul aktiviert ist
- Max. 1 A, wenn 2 DOs pro Modul aktiviert sind

- Max. 4 A bei einer Ethernet-Version, wenn das Gerat
4 Ausgangsmodule hat

29
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6.8 Elektrische Daten, 8619 multiCELL WM DC

Stromversorgung 12...36 V DC

= gefiltert und geregelt
= SELV-Kreis mit ungeféahrlichem Energieniveau
= Toleranz: £10 %

= Maximale Stromaufnahme: 2 A

Energieverbrauch (ohne
Ergénzungsmodul, Ausgénge nicht
angeschlossen)

2 VA

Verteilte Stromversorgung
(POWER OUT-Modul)

= geschiitzt vor Verpolung
= 12..36 VDC, max. 1,8 A

Daten der Spannungsversorgungseinheit
12...86 V DC (nicht mitgeliefert) von
UL-Geréaten mit variablem Schliissel PUO2

* Einheit mit beschrinkter Leistung (gemaB Kap. 9.4 der Norm
EN 61010-1)

» oder Versorgungsquelle der Klasse 2 (gemiB den Normen
UL 1310/1585 und EN 60950-1)

Alle Digitaleinginge (,DI")

= Schaltschwelle V_:5..36 VDC

* Schaltschwelle V .: < 2V DC

= Eingangsimpedanz: 3 kQ2

= galvanisch isoliert

= geschitzt vor Verpolung und Spannungsspitzen
= Frequenz: 0,5...2500 Hz

Alle Analogausgénge (,AQ")

= Stromausgang: 4...20 mA

= Ausgangsunsicherheit: £0,5 % vom Messwert
= Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle

= galvanisch isoliert

= geschiitzt vor Verpolung

= Schleifenimpedanz max.: 860 Q bei 30 V DC, 610 Q bei 24 V DC,
100 Q bei 12V DC

Alle Digitalausgénge (,DO")

= Transistor

= Anschlussweise beliebig NPN oder PNP

= galvanisch isoliert

= geschiitzt vor Kurzschliissen

= max. Spannung: 36 V DC

= Frequenz max. 2000 Hz

= Maximal zuldssiger Stromverbrauch:
- Max. 700 mA, wenn 1 DO pro Modul aktiviert ist
- Max. 1 A, wenn 2 DOs pro Modul aktiviert sind

- Max. 4 A bei einer Ethernet-Version, wenn das Gerat
4 Ausgangsmodule hat
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6.9 Elektrische Daten, 8619 multiCELL WM AC

Spannungsversorgung 110...240 V AC

= Frequenz = 50/60 Hz
= Max. Strom = 550 mA

" Integrierte Schutzvorrichtung = Sicherung 3,15 A, mit Zeitverzégerung, 250 V AC, (Schaltver-

mégen = 1500 A bei 250 V AC, 10 kA bei 125 V AC), IEC-
60127-Zulassung, UL-listed und UL-recognized
Verteilte Spannungsversorgung = geschitzt vor Verpolung

(POWER OUT-Modul) = 24 V DC, gefiltert und geregelt, Gerat permanent an einen
Stromkreis mit Sicherheitskleinspannung (SELV-Stromkreis)
angeschlossen, Sicherheitskleinspannung mit ungeféhrlichem
Energieniveau,

. 1 ,3 A max.: Die je nach Umgebungstemperatur zuldssige

Hochstlast einhalten. Siehe Verlustkurven Bild 10.

Max. zuldssiger

Laststrom
[A]
1.3
N\
1.1 \\
N N\
0.8 N\ X 8619 multiCELL WM AC,
. N
AN ohne Erganzungsmodul
0.6
\
\
—a— 8619 multiCELL WM AC,
0.1 mit Ergdnzungsmodul
0
20 -10 0 +10 +20 +30 +40 +50 +60 +70 +80[°C]
Umgebungstemperatur

Bild 10 :  Verlustkurven des zuldssigen Laststroms geméss der Umgebungstemperatur

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Alle Digitaleingénge (,DI") * Schaltschwelle V_:5..36 VDC

* Schaltschwelle V_: < 2V DC

= Eingangsimpedanz: 3 kQ

= galvanisch isoliert

= geschitzt vor Verpolung und Spannungsspitzen
= Frequenz: 0,5...2500 Hz
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Alle Analogausgénge (,AO") = Stromausgang: 4...20 mA

= Ausgangsunsicherheit: £0,5 % vom Messwert
= Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle

= galvanisch isoliert

= geschiitzt vor Verpolung

= Schleifenimpedanz max.: 860 Q bei 30 V DC, 610 Q bei 24 V DC,
100 Q bei 12V DC

Alle Digitalausgédnge (,DO") = Transistor
= Anschlussweise beliebig NPN oder PNP
= galvanisch isoliert

= geschiitzt vor Kurzschliissen

= max. Spannung: 36 V DC

= Frequenz max. 2000 Hz

= Maximal zuldssiger Stromverbrauch:
- Max. 700 mA, wenn 1 DO pro Modul aktiviert ist
- Max. 1 A, wenn 2 DOs pro Modul aktiviert sind

- Max. 4 A bei einer Ethernet-Version, wenn das Gerat
4 Ausgangsmodule hat

6.10 Fuar alle Versionen geltende Daten

6.10.1 Daten der Speicherkarte

Wir empfehlen die Verwendung der 8-GB-Speicherkarte, die bei Burkert als Zubehor mit der Artikel-
nummer 564072 verflgbar ist. Burkert hat das Gerét mit dieser Speicherkarte getestet.

Die Verwendung einer Speicherkarte mit anderer Kapazitéat oder eines anderen Herstellers kann zu St6-
rungen des Geriéts fuihren.

= Typ der Speicherkarte MMC (MultiMedia Card) und kompatibel

» Kapazitat = max. 8 Gigabytes (GB)
= Dateisystem = FAT32
= Betriebstemperatur = —25..+85°C

6.10.2 Messung der Durchflussmenge

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Siehe Bedienungsanleitung des an das Gerét angeschlossenen Durchflusssensors.
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6.10.3 Daten des Eingangsmoduls ,Input”

Energieverbrauch 0,1 VA

Digitaleingsnge ("DI") * Schaltschwelle V_:5..36 VDC
* Schaltschwelle V_: < 2V DC

= Eingangsimpedanz: 3 kQ

= galvanisch isoliert

= geschiitzt vor Verpolung und Spannungsspitzen
= Frequenz: 0,5...2500 Hz

Analogeingénge ("Al") = Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle

= galvanisch isoliert
= Genauigkeit: £0,25%

= als Stromeingang: 0...22 mA oder 3,5...22 mA.
Max. Spannung: 36 V DC. Impedanz: 50 Q. Auflésung: 1,5 pA

= als Spannungseingang: 0...5 V DC oder 0...10 V DC.
Max. Spannung: 36 V DC. Impedanz: 110 kQ. Auflésung: 1 mV

6.10.4 Daten des Ausgangsmoduls ,,OUT"

Verbrauch 0,1 VA

Alle Digitalausgénge (,DOx") = Transistor

= Anschlussweise beliebig NPN oder PNP

= galvanisch isoliert

= geschutzt vor Kurzschliussen

= max. Spannung: 36 V DC

* Frequenz max. 2000 Hz

= Maximal zuléssiger Stromverbrauch: siehe Kap 6.7, 6.8 oder 6.9

Alle Analogausgénge (,AOx") = Stromausgang: 4...20 mA

= Ausgangsunsicherheit: £0,5 % vom Messwert
= Anschlussweise beliebig, Senke oder Quelle

= galvanisch isoliert
= geschitzt vor Verpolung

= Schleifenimpedanz max.: 1100 Q bei 36 V DC, 610 Q bei
24V DC, 100 Q bei 12V DC

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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6.10.5 Daten des ,,pH/Redox"-Moduls

Messung des pH-Wertes

= pH-Messbereich
= Auflésung der pH-Messung

= Systematische Abweichung der
pH-Messung

= Messbereich der Potentialdifferenz
= Auflésung der Potentialdifferenzmessung

= Systematische Abweichung der
Potentialdifferenzmessung

= Typ des pH-Sensors

= —2,00..+16,00 pH
= 0,01 pH
= +0,02 pH + Fehler des pH-Sensors

= —600...+600 mV
= 0,1 mV

= +1 mV + Fehler des pH-Sensors

= elektrochemisch

Verbrauch

0,1 VA

Messung des Redoxpotentials

= Messbereich der Redoxpotentialmessung
= Auflésung der Potentialdifferenzmessung

= Systematische Abweichung der
Potentialdifferenzmessung

= Typ des Redoxpotentialsensors

= —2000...+42000 mV
= 0,1 mV
= =1 mV + Fehler des ORP-Sensors

= elektrochemisch

Messung der Temperatur

= Messbereich
= Auflésung der Messung

= Systematische Abweichung der Messung

= Typ des Temperatursensors

= —25..+130°C
= 0,1°C
= +1 °C + Fehler des Temperatursensors

= Pt100 oder Pt1000, 2- oder 3-adrig
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6.10.6 Daten des Leitfahigkeitsmoduls ,,COND"

Messung des Widerstands (ohne 50..1MQ
angeschlossenen Leitfahigkeits-Sensor)
Verbrauch 0,25 VA

Typ des Leitféhigkeitssensors

mit 2 oder 4 Elektroden; die Daten der Biirkert Sensoren sind im
jeweiligen Handbuch beschrieben.

Messung der Leitfdhigkeit (mit
angeschlossenem Leitfahigkeits-Sensor)

= Messbereich
= Auflésung der Messung

= Systematische Abweichung der Messung

= 0,000 uS/cm ... 2 S/cm (hangt vom Leitfahigkeits-Sensor ab)
= 10° S/cm

= +0,5% vom Messwert + Fehler des Leitfdhigkeits-Sensors

Messung der Resistivitat (mit
angeschlossenem Leitfahigkeits-Sensor)

= Messbereich
= Auflésung der Messung

= Systematische Abweichung der Messung
(ohne Sensor)

* 0,500 Q.cm ... 100 MQ.cm (hangt vom Leitfahigkeits-Sensor ab)
= 10" Q.cm

= +0,5% vom Messwert + Fehler des Leitfahigkeits-Sensors

Messung der Temperatur

= Messbereich
= Auflésung der Messung
= Systematische Abweichung der Messung

= Typ des Temperatursensors

= —40..4+200 °C
= 0,1°C
= +1 °C + Fehler des Temperatursensors

= Pt100 oder Pt1000, 2- oder 3-adrig

6.10.7 Technische Daten des Ethernet-Moduls M1

Stromverbrauch 2,2 VA

Unterstiitzte Netzwerkprotokolle = Modbus TCP
= PROFINET
= EtherNet/IP

Leuchtdioden

2 Link/Act-Leuchtdioden (gelb)
= 2 Link-Leuchtdioden (griin)

Elektrischer Anschluss

= 2 Anschlisse fiir RJ45-Stecker
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6.11 Technische Daten fiar die Industrial
Ethernet-Protokolle

6.11.1 Modbus TCP-Protokoll

TCP-Port 502
Protokoll Internet-Protokoll, Version 4 (IPv4)
Netzwerktopologie = Baum

= Stern

= Linear (offene Daisy Chain)

IP-Konfiguration = Feste IP-Adresse
= BOOTP (Bootstrap-Protokoll)
= DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

Ubertragungsgeschwindigkeit 10 und 100 Mbit/s

Datentransportschicht Ethernet Il, IEEE 802.3

Modbus Funktionscodes 3,4,16, 23

Lese-/Schreibregister Max. 125 Leseregister und 123 Schreibregister pro Telegramm
Message-Modus Server

Eingang (Target to Originator) = Alle Diagnose- und Fehlerdaten haben die héchste Prioritat und

kénnen von einer SPS ausgelesen werden (siehe Ergédnzungsan-
leitung zur digitalen Kommunikation fiir den Typ 8619).

= Al/ DI/ AO / DO: Wert, Status, Einheit
= Geréte und Module: Status

= Funktionen: Wert, Status, Einheit

= PVC: Wert, Status, Einheit

Ausgang (Originator to Target) 20 Process Variables Network (PVN)

Al = Analogeingang, AO = Analogausgang, DI = Digitaleingang, DO = Digitalausgang, Target = Server, Origi-
nator = Client.
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6.11.2 PROFINET Protokoll

Typ des Produkts Compact filed 1O device
PROFINET IO Spezifikation V2.3
Netzwerktopologie = Baum

= Stern

* Ring (geschlossene Daisy Chain)
* Linear (offene Daisy Chain)

Netzwerkverwaltung = LLDP (Link Layer Discovery Protocol)
= SNMP V1 (Simple Network Management Protocol)
* MIB (Management Information Base)

Weitere unterstiitzte Funktionen = DCP (Discovery and Configuration Protocol)
= VLAN- und Priority-Tagging

= Shared device

* RTC (Real Time Cyclic) Protokoll: Klasse 1

Ubertragungsgeschwindigkeit 100 Mbit/s Vollduplex
Datentransportschicht Ethernet Il, IEEE 802.3
Maximal unterstltzte Konformitétsklasse CC-B

Media Redundancy (bei Ringtopologie) MRP Client wird unterstutzt
Minimale Zykluszeit 64 ms

Eingang zyklischer Daten (Gerét zu 10-Controller oder Alle Diagnose- und Fehlerdaten haben die hochste
Gerat zu |O-Supervisor) Prioritat und kdnnen von einer SPS ausgelesen
werden (siehe Ergénzungsanleitung zur digitalen
Kommunikation fiir den Typ 8619).

= Al/ DI/ AO / DO: Wert, Status, Einheit
= Gerate und Module: Status

= Funktionen: Wert, Status, Einheit

= PVC: Wert, Status, Einheit

Ausgang zyklischer Daten (IO-Controller zu Gerét oder |20 Process Variables Network (PVN)
IO-Supervisor zu Gerét)

Mehrfache Application Relations (AR) Bis zu 2 IO-ARs und 1 Supervisor-DA-AR kénnen
gleichzeitig verarbeiten werden.

GSDml-Datei Verfugbar unter / Download von: country.burkert.com

Al = Analogeingang, AO = Analogausgang, DI = Digitaleingang, DO = Digitalausgang.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

37



http://country.burkert.com

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Technische Daten

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

38

6.11.3 EtherNet/IP Protokoll

Protokoll

Internet-Protokoll, Version 4 (IPv4)

Netzwerktopologie

Baum
Stern

DLR (Device Level Ring) bei geschlossener Daisy
Chain

Linear bei offener Daisy Chain

IP-Konfiguration

Feste IP-Adresse
BOOTP (Bootstrap-Protokoll)
DHCP (Dynamic Host Configuration Protocol)

CIP Reset-Dienste
(Common Industrial Protocol)

Reset-Dienst (Typ 0 oder Typ 1) des Identity-Objekts

Ubertragungsgeschwindigkeit

10 und 100 Mbit/s

Duplexmodi

Halbduplex, Vollduplex, Autonegotiation

Datentransportschicht

Ethernet Il, IEEE 802.3

MDI-Modi
(Medium Dependent Interface)

auto-MDIX

Vordefinierte Standardobjekte

Identity (Ox01)

Message Router (0x02)
Assembly (0x04)
Connection Manager (0x06)
DLR (0x47)

QoS (0x48)

I/O main board MO (0x64)
Functions (0x65)
Extension modules (0x66)
Ethernet module (0x67)
TCP/IP Interface (0xF5)
Ethernet Link (0xF6)

RPI (Requested Packet Interval)

Minimum: 100 ms
Maximum: 9999 ms

Eingang (Consumer zu Producer)

Alle Diagnose- und Fehlerdaten haben die héchste
Prioritat und kdnnen von einer SPS ausgelesen
werden (siehe Ergénzungsanleitung zur digitalen
Kommunikation fiir den Typ 8619).

Al / DI/ AO / DO: Wert, Status, Einheit
Gerate und Module: Status
Funktionen: Wert, Status, Einheit

PVC: Wert, Status, Einheit

Ausgang (Producer zu Consumer)

20 Process Variables Network (PVN)

EDS-Datei

Verfligbar unter / Download von: country.burkert.com

Al = Analogeingang, AO = Analogausgang, DI = Digitaleingang, DO = Digitalausgang, Consumer = Server,

Producer = Client.
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7 INSTALLATION UND VERKABELUNG

7.1 Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

> Wenn eine 12...36-V-DC-Version firr die Wandmontage im AuBenbetrieb oder in einer feuchten Umgebung
eingesetzt wird, dirfen alle Spannungen max. 35 V DC betragen.

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

> Jedes am Gerét angeschlossene Instrument muss gegentiber dem elektrischen Verteilungsnetz geméaB Norm
UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fur elektrische Geréte beachten.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemagBer Installation!

> Elektrische Installationen dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durch-
gefiihrt werden.

» Die Elektroinstallation des Gebaudes, in dem das Gerit installiert wird, mit einem Uberlastschalter oder mit
einem Trennschalter versehen.

» Den Uberlastschalter oder den Trennschalter an einem Ort installieren, an dem er leicht zuganglich ist.

» Den Uberlastschalter oder den Trennschalter als Unterbrechungseinrichtung der Stromversorgung des
Geréts kennzeichnen.

» Geeignete Uberlastschutzvorrichtungen verwenden. Bei einer 110...240-V-AC-Version eine Uberstrom-
schutzvorrichtung in den Phasenleiter (L) und in den Neutralleiter (N) anschlieBen.

» Eine 12...36-V-DC-Version des Geréts nicht mit einer Wechselspannung oder einer Gleichspannung héher
als 36 V DC +10% betreiben.

» Eine 110...240-V-AC-Version des Geréts nicht mit einer Gleichspannung oder einer Wechselspannung
hoher als 240 V AC betreiben.

> Die Norm NF C 15-100 / |[EC 60634 einhalten.
» Vorzugsweise Sensoren von Blirkert verwenden.
> Anleitungen aller an das Gerét angeschlossenen Instrumente lesen und beachten.

» Nur zugelassenes Personal darf die Speicherkarte aus der Lese-/Schreibeinheit des 8619 multiCELL WM
einfigen oder abnehmen.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Verletzungsgefahr durch ungewolltes Einschalten der Anlage und unkontrollierten Wiederanlauf!
> Anlage gegen unbeabsichtigtes Betatigen sichern.

> Nach jedem Eingriff an dem Gerét einen kontrollierten Wiederanlauf gewéhrleisten.

Bei der Installation eines Ethernet-Netzwerks die Norm ISO / IEC 61918 beachten.
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Schiitzen Sie das Gerét vor elektromagnetischen Stérungen, UV-Bestrahlung und bei AuBenanwendung
vor Witterungseinfliissen.

7.2 Installationsverfahren

1. Die mechanische Installation des Geréts durchfiihren: je nach Modell Anweisungen in Kap. 7.2.1 oder 7.2.2
beachten.

2. Das Gerét verkabeln: je nach Modell Anweisungen in Kap. 7.3 beachten.

7.2.1 Installation eines zum Schrankeinbau bestimmten Gerats
in ein Gehause oder einen Schaltschrank

— Das montiert gelieferte multiCELL-Gerat folgendermaBen in ein Gehduse oder einen Schaltschrank einbauen:

92 +0,5/-0 1. Schritt:
Lol | — Sicherstellen, dass die Dicke der Gehiuse- oder
5 I - Schaltschranktiir kleiner als 4 mm ist.
55,0 [ i ENEPERS) o — Den 'erforderllichen Freiraum am Umfang des Aus-
| 5 schnitts und im Innern des Schaltschranks vor-
I D i— it <_-f sehen, um die 4 Befestigungssysteme miihelos
. o handhaben zu kdnnen.
Si | . — Den Ausschnitt in der Tir des Geh&uses oder
! Schaltschranks nach der Norm CEl 61554:1999
o i ----- (DIN 43700) ausfiihren.
Dieses Diagramm ist nicht maBstabgerecht. Die MaBe
sind in mm angegeben.
2. Schritt:

Die 4 Befestigungssysteme vorbereiten:
— Eine Schraube in jeden Korper stecken.

— Schrauben, bis das Ende des Schraubenschafts
gerade den Kérper beriihrt.
3. Schritt:

— Das Gehause mit den Klemmleisten nach hinten bis
zum Anschlag in den Ausschnitt schieben.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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4, Schritt:

— Die Haken des ersten Befestigungssystems in die
Aussparungen des Geh&uses einsetzen (1).

— Befestigung nach hinten ziehen (2).

5. Schritt:

— Das Befestigungssystem mit der Hand gegen das
Gerit driicken, damit die Haken an Ort und Stelle
bleiben.

6. Schritt:

— Die Schraube mit einem geeigneten Schraubendreher
bis zum Anschlag festziehen.

— Die Schritte 4 bis 6 zur Befestigung der 3 anderen
Befestigungssysteme wiederholen.

Bild 11 :

Einbau des 8619 in ein Geh&duse oder einen Schaltschrank
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7.2.2
Trageelement

HINWEIS

Installation eines Gerats fur Wandmontage an einem

Gefahr von Sachschaden bei lockeren Kabelverschraubungen. Die Kabelverschraubungskorper sind ab
Werk mit einem Anziehdrehmoment von 5,5 N-m am Gehause angeschraubt.

» Vor der Installation des Wandgehé&uses an seinem Trageelement liberpriifen, ob die Kabelverschraubungskor-
per angezogen sind. Die Kabelverschraubungskérper mit einem Anziehdrehmoment von 5,5 N-m+20% anzie-

hen, wenn sie sich gelockert haben.

Das 8619 multiCELL WM wird mithilfe der Wandbefestigungsplatte an einem Trageelement befestigt.

— Den Montageort so auswéhlen, dass:

= die Oberflache flach ist.

= die Temperatur der Oberfliche des Trageelements weniger als 100 °C betrigt.

= die Anzeige in Augenhdhe angeordnet ist.

* der Freiraum ausreichend ist, um eine 180°-Offnung des Gehzuses zu ermdglichen.

1. Schritt: Die Wandbefestigungsplatte vom Gerét
abnehmen.

1. Auf die Lasche driicken, um das Gerét zu
entriegeln.

2. Das Gerat anheben.

3. Das Gerat von der Wandbefestigungsplatte
entfernen.

90

Dieses Diagramm ist nicht maBstabgerecht. Die MaBe
sind in mm angegeben.

2. Schritt: Die Wandbefestigungsplatte am Trage-
element installieren.

Schrauben und Unterlegscheiben werden nicht mitgeliefert.

— Das Trageelement mit Bohrungen mit den im Schema
links angegebenen MaBen versehen.

— 4 Schrauben mit 6 mm Durchmesser verwenden, die
auf die Art des Trageelements abgestimmt sind und
das Gewicht des Gerats tragen.

— Jede Schraube mit einer Unterlegscheibe versehen.

— Die 4 Schrauben in die Wandbefestigungsplatte und
die Bohrungen im Trageelement einfligen.

— Die 4 Schrauben liberkreuz mit einem Anziehdreh-
moment von maximal 5,3 N-m anziehen.
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3. Schritt: Das Geréat an der Wandbefestigungsplatte
anbringen.

Gleitfihrungen — Die Unterseite der Gleitstlicke und die Oberseite

/\ der Gleitfuhrungen aufeinander ausrichten.
© %( \[®
ol [] le
U

— Die 4 Gleitsttcke in die Gleitfuhrungen schieben,
bis sie horbar einrasten.

Bild 12 : Installation eines Geréts flir Wandmontage an einem Trageelement

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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7.3 Elektrische Installation

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

» Wenn eine 12...36-V-DC-Version fiir die Wandmontage im AuBenbetrieb oder in einer feuchten Umgebung
eingesetzt wird, durfen alle Spannungen max. 35 V DC betragen.

» Vor Arbeiten an Anlage oder Gerét die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

> Jedes am Gerét angeschlossene Instrument muss gegentiber dem elektrischen Verteilungsnetz gemaB Norm
UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

> Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Geréte beachten.

An der Ruckplatte des Geréts sind freie Steckplatze mit Kappen verschlossen.
> Die Kappen nicht von der Riickplatte entfernen.

Bei der Installation eines Ethernet-Netzwerks die Norm ISO / IEC 61918 beachten.

7.3.1 Empfehlungen fir die Verkabelung eines Gerats far
Wandmontage

HINWEIS

Bei einem 8619 multiCELL WM kann das Flachbandkabel, das die Anzeige mit der Leiterplatte ver-
bindet, beschadigt werden.

> Den Deckel des Gehé&uses vorsichtig 6ffnen und schlieBen.
> Das Flachbandkabel nicht einklemmen.

> Nicht am Flachbandkabel ziehen.

» Das Flachbandkabel vorsichtig handhaben.

» Das Flachbandkabel vorsichtig wieder anschlieBen, wenn es sich geldst hat.

HINWEIS
Ein nicht abgedichtetes 8619 multiCELL WM kann beschéadigt werden.

» Sicherstellen, dass die Muttern der nicht benutzten Kabelverschraubungen angezogen sind (jede Kabelver-
schraubung ist ab Werk mit einem Stopfen versehen).

> Nach Abschluss der mechanischen und elektrischen Installation die Muttern der Kabelverschraubungen mit
einem Anziehdrehmoment von 4,5 N-m £20% anziehen.

» Nach Abschluss der mechanischen und elektrischen Installation die 4 Schrauben des Deckels tiberkreuz mit
einem Anziehdrehmoment von 1,4 N-m £20% anziehen.

— Das Gerat vor der Verkabelung nach den Hinweisen in Kap. 7.2.1 bzw. Kap. 7.2.2 installieren.
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7.3.2 Technische Daten der Anschlusskabel

— Abgeschirmte Kabel (nicht mitgeliefert) fiir eine Betriebsgrenztemperatur von mehr als 90 °C verwenden.

— Elektrische Kabel und Dréhte mit Abmessungen verwenden, die den in Tabelle 4 beschriebenen Merkmalen
entsprechen.

— Bei einer Ethernet-Version RJ45-Kabel verwenden, die den in Tabelle 5 beschriebenen Merkmalen
entsprechen.

Der elektrische Anschluss erfolgt tiber Klemmleisten und tber RJ45-Anschliisse bei einer Ethernet-Version:

= Direkt bei Geréten fur Schaltschrankmontage.

» Uber Kabelverschraubungen bei Geriten fiir Wandmontage.

Tabelle 4 : Merkmale der Kabel und Leiter fiir die Klemmleisten

AuBendurchmesser des Kabels (Gerite fiir 6 bis 12 mm (4 mm bei Verwendung der
Wandmontage) Mehrwegdichtung)

Querschnitt des Anschlussleiters an die lokale Erde 0,75 ... 1,56 mm?

(12...36-V-DC-Gerite)

Querschnitt des Anschlussleiters an die Schutzerde Minimum 1.5 mm?
(110...240-V-AC-Gerite)

Querschnitt eines starren Leiters HO5(07) V-U 0,2 ... 1,5 mm?, abisoliert auf 7 mm
Querschnitt eines elastischen Leiters HO5(07) V-K 0,2 ... 1,5 mm?, abisoliert auf 7 mm
Querschnitt eines Leiters mit nicht isoliertem Anschluss | 0,2 ... 1,5 mm?, abisoliert auf 7 mm
Querschnitt eines Leiters mit isoliertem Anschluss 0,2 ... 0,75 mm?, abisoliert auf 7 mm

Tabelle 5 : Merkmale der RJ45-Kabel

Um sicherzustellen, dass die Klappe einer wandmontierten Ethernet-Version ganz geschlossen werden
kann, RJ45-Stecker mit maximalen Abmessungen von 45 mm verwenden.

Abgeschirmtes Kabel Mindestens erforderlich: FTP
Mindestkategorie 5e / CAT-5
Lange max. 100 m

7.3.3 Verkabelung der Stromversorgung 12...3 V DC eines
Gerats fur Schaltschrankmonage

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

— Eine gefilterte und geregelte 12...36-V-DC-Stromversorgung verwenden.
— Die 12...36-V-DC-Versorgung an der Klemmleiste ,M0* eines Geréts fiir Schaltschrankmontage verkabeln.

— Die Funktionserde der Anlage mit der Erdungsschraube des Gerits verbinden (siehe Kap. 5, Bild 1) und dazu
einen Ringkabelschuh verwenden, der auf die Erdungsschraube M4 und den Erdleiter abgestimmt ist. Mit
einem Anziehdrehmoment von 1 N'm +20% anziehen.

— Die Abschirmung jedes Kabels an eine ,FE"-Klemme (Funktionserde) anschlieBen, um den Potentialausgleich
46 der Installation zu garantieren.
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12-36 VDC

]
sromereorgung LIIL000000000000000000

supPLY [PwrouT| DIt | Di2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

21-polige trennbare Schraubklemmleiste, schwarz

Bild 13 : Verkabelung der Stromversorgung 12..36 V DC eines Geriits fiir Schaltschrankmontage

7.3.4 Verkabelung der Stromversorgung 12...36 V DC eines
Gerats fur Wandmontage

— Eine gefilterte und geregelte 12...36-V-DC-Stromversorgung verwenden.
— Die Kabelverschraubung ganz rechts fiir die Passage des Versorgungskabels verwenden.

— Die 12...36-V-DC-Versorgung eines Gerats fiir Wandmontage an der mit 12...36 V DC gekennzeichneten
Klemmleiste verkabeln.

— Die Funktionserde der Anlage mit der Erdungsschraube des Gerits verbinden (siehe Kap. 5, Bild 2) und dazu
einen Ringkabelschuh verwenden, der auf die Erdungsschraube M4 und den Erdleiter abgestimmt ist. Mit
einem Anziehdrehmoment von 1 N:-m £20% anziehen.

— Die Abschirmung jedes Kabels an eine ,FE"-Klemme (Funktionserde) anschlieBen, um den Potentialausgleich
der Installation zu garantieren.

2-polige trennbare
Schraubklemmleiste,

Stromversorgung

Bild 14 : Verkabelung der Stromversorgung 12..36 V DC eines Gerits flir Wandmontage
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7.3.5 Verkabelung der Stromversorgung 110...240 V AC eines
Gerats fur Wandmontage

— Die Schutzabdeckung

der Anschlussklemmleiste
der Stromversorgung auf-

schrauben und entfernen.
S ﬁ Schutzabdeckung

— Die Kabelverschraubung

2-polige trennbare ganz rechts fiir die Passage
Schraubklemmleiste, griin des Versorgungskabels
verwenden.
110-240 v~ — Die 110...240 V AC Ver-
50/60 Hz sorgung eines Gerits fir
Wandmontage an der mit

110..240 V AC gekennzeich-
neten Klemmleiste verkabeln.

— Die Schutzerde der Anlage

L mit der Erdungsschraube

des Gerits verbinden (siehe
Kap. 5, Bild 3) und dazu
einen Ringkabelschuh ver-
wenden, der auf die Erdungs-
schraube M4 und den
Erdleiter abgestimmt ist. Mit
einem Anziehdrehmoment von
1 N'm £20% anziehen.

L: Phasenleiter
N: Nullleiter

— Die Schutzabdeckung
anbringen und festschrauben.

Bild 15 :  Verkabelung der Stromversorgung 110...240 V AC eines Geréts flir Wandmontage
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7.3.6 Versorgung eines externen Messgerats uber ein 8619
multiCELL

Das Gerat kann die Versorgung eines externen Messgerits, z. B. eines Durchflusssensors, mit einer Spannung
gewabhrleisten, die der Versorgungsspannung des 8619 entspricht.

Die Versorgungsquelle ist an der Klemmleiste ,M0" eines Geréts fiir Schrankeinbau verfligbar.

12..36 VDC .
Fur ein externes Messgeréat

verfiigbare Versorgung

N o
sromversorgeng ILI000000000000000000

suppLY [PwrouT| DIt | DI2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 [FE

21-polige trennbare Schraubklemmleiste, schwarz

Bild 16 :  Versorgung eines externen Messgeréts iber einen 8619 fir Schrankeinbau

7.3.7 Versorgung eines externen Messgerats uber ein 8619
multiCELL WM

Das Gerat kann die Versorgung mehrerer externer Messgeréte, z. B. eines Durchflusssensors oder Leitfahigkeits-
sensors, gewahrleisten.

— Zur Versorgung eines externen Messgerats das betreffende Gerét an eine positive oder negative Anschluss-
klemme der Klemmleiste POWER OUT anschlieBen.

Die an der griinen Klemmleiste POWER OUT eines Gerats fur Wandmontage verfligbare Spannung

= entspricht der Versorgungsspannung bei den 8619 multiCELL WM DC, die mit einer Spannung von
12..36 V DC gespeist werden.

= entspricht einer Spannung von 24 V DC bei den 8619 multiCELL WM AC, die mit einer Spannung von
110..240 V AC gespeist werden.

dananENeaanEn

12-polige trennbare
Schraubklemmleiste, griin

Bild 17 :  Versorgung von externen Messgeréten tber ein 8619 multiCELL WM,
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7.3.8 Verkabelung der Ein- und Ausgange der Hauptplatine ,,MO*“
Die Hauptplatine "M0" umfasst:

* 2 Digitaleingédnge (gekennzeichnet mit DI1 und DI2), z. B. fiir den Anschluss eines Durchflusssensors

= 2 Analogausginge 4...20 mA (gekennzeichnet mit AO1 und AO2)

» 2 Digitalausginge (gekennzeichnet mit DO1 und DO2)

Die Eingédnge und Ausginge sind galvanisch getrennt, also potentialfrei.

1. 4-20-mA-Eingang (am
externen Instrument)

[FI-]

\—COVDC

2. Digitalausgang (am 2. 4-20-mA-Eingang (am
externen Instrument) externen Instrument)

1] HN

I_. 0VDC 12...36 VDC’J Last 1

ﬂ
1. Digitalausgang (am 1 l_ -

externen Instrument)

6..36 VDG %% ig (é % 12"'3Ti0+
D000DOOOOOOOO00M00000 st

| pit | pi2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE
21-polige trennbare

Schraubklemmleiste,
schwarz Digitalein- Analogausgénge Digitalaus-

génge génge
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DI1, DI2, AO1, AO2, DO1 und DO2: Kennzeichnung in den Einstellungsmenus der Hauptplatine MO.

FE = Funktionserde

Bild 18 :  Verkabelung der Ein- und Ausgédnge der Hauptplatine ,M0O*
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7.3.9

Beispiele fir den Anschluss von

Durchfllussmengenmessern an ein 8619 multiCELL

12..36 VDC

Stromversorgung

21-polige trennbare
Schraubklemmleis-
te, schwarz

NPN

VAN

1
T
vy

D000E0000

HOOOOoooon

nE

O L - = Y- e A (R U I
suppLY [PwrRouT| DIt [Di2 | [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

FE = Funktionserde

21-polige trennbare
Schraubklemmleis-
te, schwarz

VAN

vy

G OOOO00000000

;>IE+'E¢5I55(I3U_i—'i—'E:IL¢ILE
suppLY [RwRouT [pit | Dig |FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

Bild 19 :  Verkabelung von 2 Durchflusssensoren Typ 8030 lber 2 Buchsen Typ 2508 oder Typ 2518
8041
E;; =
8077 Pls-Pl3+PE V- \[+ 4..20

i o [[IIO0ND

g ) S v g ¢ |

| < — o D (=13
° o
= 0
3

12..36 VDC B
Stromversorgung

FE = Funktionserde

Bild 20 :

Verkabelung eines Durchflusssensors Typ 8077 und eines Durchflusssensors Typ 8041
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7.3.10 Beispiele fir den Anschluss eines Elektromagnetventils an
ein 8619 multiCELL WM

Das Elektromagnetventil kann tber die Hauptplatine ,M0* oder das Ausgangsmodul ,OUT" an den 8619 ange-
schlossen werden.

— Wenn ein Elektromagnetventil an den 8619 angeschlossen wird, parallel zum Elektromagnetventil eine Frei-
laufdiode anschlieBen. Wenn das Elektromagnetventil tiber einen Stecker Typ 2508 oder tiber einen Stecker
Typ 2518 angeschlossen wird, ist dieser Stecker mit integrierter Freilaufdiode verfugbar.

O Elektromagnetventil
S
&
o
21-polige trennbare Schraubklemmleiste, schwarz S B o0vbC
NO0000000000000M0000
N e R U, . R LA

| o1 | bi2 [Fel ao1 | ao2 [Fel bo1 | po2 [FE

Bild 21 :  Verkabelung eines Elektromagnetventils an der Hauptplatine ,MO" des Geriits

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

52




Typ 8619 E' "
urkert
Installation und Verkabelung FLUID CONTROL SYSTEMS

7.3.11 Nummerierung der Anschlusskilemmen der
Erganzungsmodule

Wenn Sie anstelle der mit dem Gerét mitgelieferten Klemmleisten andere Klemmleisten verwenden, sind diese
nicht gekennzeichnet.

Die Bild 22 gibt Aufschluss tiber die Durchnummerierung der Anschlussklemmen der Module.

MEMORY CARD

|SUPPLY |PWR oUT| DI1 | DI2_|FE| AO1|AO2 |FE| DO1 |DO2 |FE|
N ‘4 N 4y

M1 esoae@as."@ 8|8 ® 8 B 8 @ ®

" :

el M2

M3 m

M5 ’ [ ’MG
Anschlussklemme Nr. 1 Anschlussklemme Nr. 9

MEMORY CARD

|SUPPLY |PwR ouT| DI1 | DI2_|FE| AO1 |AO2 |FE| DO1 |DO2 |FE]
A -

A

M1 u@ou@ou@;o‘MZ

s S— i S—t—

PORT2 PORT1

@ ®/e ®® @9 8 @
i H

g — —

Anschlussklemme Nr. 1 Anschlﬁssklemme Nr. 9

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Bild 22 :  Nummerierung der Anschlussklemmen der Ergdnzungsmodule
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7.3.12 Industrial Ethernet anschlieBen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Installation!

> Elektrische Installationen diirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durch-
gefuhrt werden.

RJ45-Anschluss Pin Pinbelegung
TX+

TX-

RX+

N. C.

N. C.

RX-

N. C.

N. C.
Gehause FE

-
N —f]
w —
TN
o1
o
~ —]
0o 4]

0 N o o~ WwN =

Bild 23 :  Pinbelegung eines RJ45-Anschlusses

Es kann ein Verbindungskabel firr die wandmontierte Version (wie unten beschrieben) verwendet werden, oder
ein Adapter RJ45-M12. Siehe Kap. ,17 Ersatzteile und Zubehor", Seite 217.

Vorbereitung eines Verbindungskabels fiir eine wandmontierte Version:

— Einen fir die industrielle Nutzung geeigneten RJ45-Stecker auswihlen.

Abgeschirmtes Kabel Mindestens erforderlich: FTP
Mindestkategorie 5e / CAT-5
Lange max. 100 m

— Um sicherzustellen, dass die Klappe des Gerats ganz geschlossen werden kann, RJ45-Stecker mit maximalen
Abmessungen von 45 mm verwenden.

Das Kabel in die Kabeldurchfihrung des Gerits fihren.

Die Leiter wie vom Hersteller des RJ45-Steckers und gemaB ISO / IEC 11801 einfuihren.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

N
N

— Den RJ45-Stecker crimpen.

— Den RJ45-Stecker in den RJ45-Anschluss stecken.
N

Die Einstellungen der Ethernet-Verbindung vornehmen. Siehe die Ergéanzungsanleitung zur digitalen Kommuni-
kation fur den Typ 8619, verfligbar unter: country.burkert.com.
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7.3.13 Beispiel fir den Anschluss eines Ethernet-Moduls

8619

PORT2 PORT1

[T ]

Computer

SPS

Bild 24 :  Verkabelungsbeispiel einer SPS und eines Computers an das Ethernet-Modul
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7.3.14 Verkabelung des Eingangsmoduls ,,INPUT*
Das Eingangsmodul ,INPUT" umfasst:

= 2 Analogeingange,

= 2 Digitaleingénge.

Die Eingédnge sind galvanisch getrennt, also potentialfrei.

1. 0/4-20-mA-Ausgang (am
T externen Instrument)

\—cOVDC

2. 0/4-20-mA-Ausgang (am externen Instrument)

+l- 5..36 VDC

12..36 VDC J L

1. Digitalausgang

(am externen
Instrument)

T 2. Digitalausgang
. (am externen

Instrument)

0VDC

12..36 VDC

5..36 VDC

. ,
.
L.+ 0VDC
T

9-polige trennbare
Schraubklemmleiste,
orange

A+G—
[
[
[H
D_
[
[+

+| LH
[

1 2|3 4|s]6 7[8 9
(A1) (AI2) (DI1) (DI2) (Kennzeichnung in den Einstellungsmeniis des

\/ \/ Eingangsmoduls Mx)

Analogein- Digitalein-
génge gange
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FE = Funktionserde

Bild 25 :  Anschluss der Analogeingédnge an einen 2-Leiter-Stromtransmitter und Anschluss der Digitaleingénge des Ein-
gangsmoduls ,INPUT"
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1. 0/4-20-mA-
Ausgang (am externen

Instrument) +[-11]

12..36 VDC’J 12..36 VDC’J

0VDC oe——

2. 0/4-20-mA-
Ausgang (am externen
+[-[1] Instrument)
0VDC
1. Digitalausgang
8 + (am externen
> 0VDC o— - Instrument)
©
m 12..36 VDC
(o
- T— + 2. Digitalausgang
_ (am externen
Instrument)
| N | ————=o0vDC

9-polige trennbare Schraub-

klemmleiste, orange

(A1) (AI12)

N/

Analogein-
gange

FE = Funktionserde

1 2]3 4|s5|6 7]8 9

(DI1) (DI2)

Digitalein-
génge

(Kennzeichnung in den Einstellungsmeniis des

\/ Eingangsmoduls Mx)

Bild 26 :  Anschluss des Analogeingangs Al1 als Quelle und des Analogeingangs Al2 als Senke an einen 3-Leiter-Strom-
transmitter (z. B. Typ 8025 mit Relaisausgdngen) und Anschluss der Digitaleingénge des Eingangsmoduls ,,INPUT*

1.0..5/10 VDC-
Ausgang (am externen

Instrument) ¥ -

12..36 VDC‘J

OVDCe—

+ 1. Digitalausgang
O (am externen
g OVDCe—- Instrument)
©
™ 12..36 VDC
] + 2. Digitalausgang
D (am externen

i Instrument)

.| ——=0vDC

Schraubklemmleiste,
L
orange |< < < <

9-polige trennbare DDDDDDDDD

(A1) (AI2)

N/

Analogein-
génge

FE = Funktionserde

1 2[3 4|5]6 7|8 9
(DI1) (DI2)

Digitalein-

génge

(Kennzeichnung in den Einstellungsmeniis des

\/ Eingangsmoduls Mx)

Bild 27 :  Anschluss eines Analogeingangs an einen Spannungstransmitter und Anschluss der Digitaleingdnge des Ein-

gangsmoduls ,INPUT"
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7.3.15 Beispiel fir den Anschluss des Chlorsensors
Typ 8232 (Artikelnummer 568523 oder 568524) an das

Eingangsmodul ,,INPUT*

HINWEIS

Der Chlorsensor Typ 8232 kann durch die Stromversorgung beschadigt werden.

> Den Chlorsensor mit einer Spannung 12...30 V DC speisen.

Stromversorgung des
Chlorsensors

12..30VDC

+
.|||_

9-polige trennbare
Schraubklemmleiste,
orange

dusnannnn

2 1 2]3 4[s5|6 7|8 9
5-Pin-M12- (A1) (Al2) (D) (DI2)
Geratestecker

des Modul ,INPUT" des Gerits

Chlorsensors

Stromversorgung des
Chlorsensors

12..30VDC

9-polige trennbare

2

5-Pin-M12-
Geratestecker
des
Chlorsensors

Schraubklemmleiste,
orange

gusanEnn

+ ! '
&(&EEDED

1 2[3 4[s|6 7|8 9
(A1) (AI2) (DI1) (DI12)
Modul ,INPUT" des Gerits

FE = Funktionserde

Bild 28 :
nummer 568523 oder 568524)

Mégliche Anschiisse des von einer externen Spannungsquelle gespeisten Chlorsensors Typ 8232 (Artikel-

1: nicht belegt
verwendet wird)

verwendet wird)

() 4: nicht belegt

5: nicht belegt

2: V+ (weiss, wenn Kabel mit Artikelnummer 438680, 560365 oder 563108

3: 0V DC (blau, wenn Kabel mit Artikelnummer 438680, 560365 oder 563108

Bild 29 :

Pinbelegung des 5-poligen M12-Gerétesteckers des Sensors Typ 8232
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7.3.16 Beispiel fir den Anschluss des Chlorsensors Typ 8232
(Artikelnummer 565164) an das Eingangsmodul ,,INPUT*

HINWEIS

Der Chlorsensor Typ 8232 kann durch die Stromversorgung beschadigt werden.

> Den Chlorsensor mit einer Spannung 9...30 V DC speisen.

Farbe des Leiters des Chlorsensors mit der Artikelnummer 565164 Signal

Griin Signal mit negativer Spannung
Gelb Signal mit positiver Spannung
WeiB Positive Versorgung

Braun Negative Versorgung

9..30 VDC

MO: 21-polige trennbare
Schraubklemmleiste, schwarz

Stromversorgung des Gerats

Chlorsensor
(mV-Version)
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FE = Funktionserde

MO00G

+ o

1%

HUOOUOOoooDDoUOd

adol + o+ BA e A

suppLY//pwrjout| DIt | Di2 [FE| AO1 | AO2 |FE| DO1 | DO2 |FE

9-polige trennbare DDDDDDDD

Schraubklemmleiste,

|+|Lu+|+|

1 2|3 a[s]|6 7[8 9
(A1) (AI2) (D11) (D12)
Modul ,INPUT" des Gerits

Bild 30 :  Anschluss des vom Transmitter Typ 8619 gespeisten Chlorsensors Typ 8232 (mV-Version, mit Artikelnummer 565164)
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7.3.17 Verkabelung des Ausgangsmoduls ,,OUT"
Das Ausgangsmodul ,OUT" umfasst:

= 2 Analogausgénge 4...20 mA,

= 2 Digitalausgénge.

Die Ausgange sind galvanisch getrennt, also potentialfrei.

1. 4-20-mA-Eingang 2. 4-20-mA-Eingang (am
(am externen F - externen Instrument)
Instrument) |_‘ ,J
OVDC 15 36VDC
Last 1
8 8 ¥
° ° 0VDC s—!-
® Q o
o > o 12..36 VDC
=5
el:_—:::::::l:::::j::::::-:.—,—‘0 vbC -
: Last 2
9-polige trennbare DDDDDDDDD
Schraubklemmleiste, |, . . . Wod ek
schwarz
1 2]3 4afsfe 7|8 o (Kennzeichnung in den Einstellungsmeniis des
(AQD (A02)  (PO1) (DO2) Ausgangsmoduls Mx)
Analogausgénge Digitalausgénge

FE = Funktionserde

Bild 31 :  Verkabelung des Ausgangsmoduls ,,OUT"
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7.3.18 Verkabelung des ,,pH/ORP"-Moduls

* Um den Einfluss von Stdrungen zu vermeiden, einen pH-Sensor im symmetrischen Modus anschlieBen.
In diesem Fall unbedingt die Aquipotentialelektrode anschlieBen.

= Wenn der pH-Sensor im asymmetrischen Modus angeschlossen wird, konnen die Messwerte fur pH im
Verlauf der Zeit abweichen, wenn die Aquipotentialelektrode nicht angeschlossen ist.

Temperatursensor
Redoxpotential-Messelektrode

Referenzelektrode (S S D Al S
Briicke (nicht geliefert) —>[]

RO

W owow o w FE = Funktionserde
SEESIEBeR

12 3|4 5[6|7 8 9

9-polige trennbare
Schraubklemmleiste, grau

Bild 32 :  Anschluss eines Redoxpotentialsensors und eines Temperatursensors Pt100 oder Pt1000 an ein pH/ORP-Modul

Redoxpotential-Messelektrode

Temperatursensor

Referenzelektrode

pH-Messelektrode

12 3|4 56[7 8 9

9-polige trennbare
Schraubklemmleiste, grau

FE = Funktionserde

Bild 33 :  Anschluss eines pH-Sensors, eines Redoxpotentialsensors und eines Temperatursensors Pt100 oder Pt1000 an
ein pH/ORP-Modul
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g<
schwarz® o Q
s <
x O
o235
Q@ £
= SR Temperatursensor
Referenzelektrode o S
5| 8
2 S
< o
o <
=)
°
Elektrode fiir pH-Messung
Briicke (nicht geliefert) —— E? (_:)
SEEC3Es LR
12 3[45][6[7 8 9
9-polige trennbare Schraubklemmleiste, grau
FE = Funktionserde
@ Farben der Leiter der Biirkert Anschlusskabel mit den Artikelnummern 561904, 561905 oder 561906.

Bild 34 :  Anschluss eines pH-Sensors im asymmetrischen Modus und eines Temperatursensors Pt100 oder Pt1000 an ein
pH/ORP-Modul

7.3.19 Beispiele fir den Anschluss an das pH/ORP-Modul

1
E;
durchsichtig " <
qJ —
2 3
5 5
Redoxpotential-Messelektrode =3 =
3 8
z (| X
2 gl 3
Referenzelektrode <§ =
o) [

-------------------- . Nicht angeschlossen

Briicke (nicht geliefert) —>[]
DO0000000

wwwaoO ww
En:n:oou_wﬁna—j
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FE = Funktionserde

12 3|4 5]6|7 8 9
9-polige trennbare Schraubklemmleiste, grau

@ Farben der Leiter der Biirkert Anschlusskabel mit den Artikelnummern 561904, 561905 oder 561906.

@ Farben der Leiter des Temperatursensors Pt1000 mit der Artikelnummer 427023 und seines Biirkert Anschlusskabels mit
der Artikelnummer 427113.

Bild 35 :  Anschluss eines Redoxpotentialsensors Typ 8203 und eines Temperatursensors Pt100 oder Pt1000 an ein pH/
ORP-Modul
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* Um den Einfluss von Stdrungen zu vermeiden, einen pH-Sensor im symmetrischen Modus anschlieBen.
In diesem Fall unbedingt die Aquipotentialelektrode anschlieBen.

* Wenn der pH-Sensor im asymmetrischen Modus angeschlossen wird, kénnen die Messwerte fiir pH im
Verlauf der Zeit abweichen, wenn die Aquipotentialelektrode nicht angeschlossen ist.

schwarz ™

Aquipotentialelektrode

Temperatursensor

Referenzelektrode

durchsichtig "

Elektrode fur pH-Messung

'_schwarz @

Wwoowwonon FE = Funktionserde

12 3|4 5|6|7 8 9

9-polige trennbare Schraubklemmleiste, grau

™ Farben der Leiter der Biirkert Anschlusskabel mit den Artikelnummern 561904, 561905 oder 5619086.

@ Farben der Leiter des Temperatursensors Pt1000 mit der Artikelnummer 427023 und seines Biirkert Anschlusskabels mit
der Artikelnummer 427113.

Bild 36 :  Anschluss eines pH-Sensors Typ 8203 im symmetrischen Modus und eines Temperatursensors Pt1000

schwarz®

Aquipotentialelektrode
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Referenzelektrode z

e
<
Q ~ g S

Elektrode fiir pH-Messung % 2 2 %
5 o 2 o)
°

] Briicke (nicht geliefert)

a FE = Funktionserde
ES8ryepe

NO0H000n0

12 3]45[6[7 8 9
9-polige trennbare Schraubklemmleiste, grau

™ Farben der Leiter der Biirkert Anschlusskabel mit den Artikelnummern 561904, 561905 or 561906.

@ Farben der Leiter des Anschlusskabels mit Artikelnummer 562628 des Temperatursensors Pt1000.

Bild 37 :  Anschluss eines in die Hochverldngerung Typ 8200 mit Pt1000 montierten pH-Sensors 63
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Farben der Leiter Signal

durchsichtig

pH-Sensor

rot (Abschirmung
des Koaxkabels)

Bezugselektrode

blau Rhodiumelektrode
griin/gelb Kabelschirm

grau Sensorkorper
grin Pt1000

weiB Pt1000

) a
[ (0]
z 3 3 92 S B
5 3 o gl o |2
38 2
X O) .
~ = Briicke (nicht
durchsichtig| |= ’i‘ geliefert)
LrEggLyee
12 3[45]|6[7 8 9
9-polige trennbare
Schraubklemmleiste, grau
FE = Funktionserde

Bild 38 :  Verkabelung eines Biirkert pH-Sensors Typ 8201 im symmetrischen Modus mittels eines Variopin-Kabels mit der

Artikelnummer 554856 oder 554857

Farben der Leiter Signal

durchsichtig pH-Sensor %
.
rot (Abschirmung Bezugselektrode °
des Koaxkabels) N D S
N . g2 £ o
griin/gelb Kabelschirm 2 X s ©
< 3 ~ o |3 c [a]
; Re) S El|g2| |
grau Sensorkdrper < 2 3| |oY |3
T Briicke (nicht
- = riicke (nic
grun Pt1000 durchsichtig 2 ’i‘ ’i‘ geliefert)
weiB Pt1000 DDDDDDDDD
trrggLyee
12 3[45[6[7 8 9
9-polige trennbare
Schraubklemmleiste, grau
FE = Funktionserde
Bild 39 :  Verkabelung eines Bliirkert pH-Sensors Typ 8203 mit integriertem Temperatursensor Pt100/Pt1000 im asymmetri-

schen Modus mittels eines Variopin-Kabels mit der Artikelnummer 554856 oder 554857
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7.3.20 Verkabelung des Leitfahigkeitsmoduls ,,COND"

Leitfahigkeits-
sensor

Temperatursensor

D0O0000000

+ 1 0 0O wow
omﬂ-owu.wfecne

12 3 4/5|6|7 8 9

9-polige trennbare Schraubklemmleiste, griin

FE = Funktionserde

Bild 40 :  Anschluss eines resistiven Leitfahigkeitssensors mit 2 Elektroden und eines Temperatursensors Pt100 oder
Pt1000 an ein Leitfédhigkeitsmodul

Temperatursensor

12 3 4[5[6|7 8 9

9-polige trennbare Schraubklemmleiste, griin

FE = Funktionserde

Bild 41 :  Anschluss eines resistiven Leitfdhigkeitssensors mit 4 Elektroden und eines Temperatursensors Pt100 oder
Pt1000 an ein Leitfdhigkeitsmodul
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7.3.21 Beispiele fir den Anschluss an das Leitfahigkeitsmodul
»COND*
OO000000 .
Sddogwye @ Funktonserde
12 3 4[5|6]7 8 9
Klemmleiste des Steckers 9-polige trennbare
- Typ 2508 oder Typ 2518 fir den Schraubklemmleiste, griin
§ Leitfahigkeitssensor Typ 8220
g
B Bild 42 :  Anschluss eines Leitfahigkeitssensors Typ 8220
£
s
5 Farben der Leiter Signal
g - T t
_%’7 1 C+ |rosa Stromelektrode (hohe) emperatursensor
= c
] 2 P+ | grun Spannungselektrode § 5 3 2
g (hohe) = O g| Y S
2 3 P- | braun Spannungselektrode %
— . . [ B e PN
x (niedrige) P R ol e S APl e el
(2] . .
§ 4C- | gelb Stromelektrode (niedrige) DDDDDDDDD
C_g’_ 7 SE | grau Pt1000 Jddolrgee
3 8TS | weiB Pt1000 123 4|5]6]7 8 9
a 9TS | blau Pt1000 9-polige trennbare
9 Schraubklemmleiste, griin
2
3
3
> FE = Funktionserde
<
= Bild 43 :  Anschluss eines Leitfdhigkeitssensors Typ 8221 mit Kabelverschraubung und Anschlusskabel
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Farben der Leiter Signal ]
— b
1 C+ |rot Stromelektrode (hohe) - & Temperatursensor
L = o -
2 P+ | durchsichtig Spannungselektrode = 5 § 3 o % <
(hohe) S8 5o | 2|
3 = ,
3 P- | grau Spannungselektrode _g o) Briicke (nicht
(niedrige) |i| geliefert)
4 C- | blau Stromelektrode (niedrige) DDDDDDDDD
6 FE | griin/gelb Funktionserde Sddogurygee
8TS |weiB Pt1000 123 4[5[6|7 8 9
9TS | grin Pt1000 9-polige trennbare
Schraubklemmleiste, griin
&
]
S
S FE = Funktionserde
B " Farben der Leiter der Anschlusskabel mit den Artikelummern
g 554855, 554856 und 554857.
g Bild 44 :  Anschluss eines Leitfahigkeitssensors Typ 8221 mit Variopin-Gerétstecker
g
2 Farben der Leiter Signal
= Temperatursensor
3 1 C+ | rot Stromelektrode (hohe) P
el
2 2 P+ | durchsichtig Spannungselektrode o || =
- == |z Q| a
x (hohe) *§§§§ 5% |s| v
) 3 P- | grau Spannungselektrode o 92 E5|a ¢
© . . O S| ©|.2 S
] (niedrige) = 55|25
ke 17
(.; 4 C- | blau Stromelektrode (niedrige)
o
B
S 6 FE | griin/gelb Funktionserde DDDDDDBDD
[11]
° 7 SE | braun Pt1000 dfdogryee
(a2l
N~
2 [8TS weid Pt1000 123 4[s][6[7 8 9
o
o B .
S 9TS | schwarz Pt1000 9-polige trennbare
> Schraubklemmleiste, griin
s
FE = Funktionserde
" Farben der Leiter der Anschlusskabel mit den Artikelnummern
554855, 554856 und 554857.
@ Farben der Leiter des Temperatursensors Pt1000 mit der
Artikelnummer 427023 und seines Burkert Anschlusskabels
mit der Artikelnummer 427113.

Bild 45 :  Anschluss eines Leitfahigkeitssensors Typ 8221 mit Variopin-Gerétstecker und mit einem getrennten Pt1000
Temperatursensor
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Farben der Leiter Signal ]
2 P+ | braun Spannungselektrode Temperatursensor
(hohs) Pt1000
3P- | weiB Spannungselektrode @r
o dr N
(niedrige) c - g 1) Bei stark gestorten
7 SE | grau Pt1000 3 D 3| £/ 3 -elektromagnetischen
<. L3 | % 9 Umgebungen wird
8 TS | schwarz Pt1000 Ty T 1" eine separate Erdung
1 [ : des Kabelschirms zum
9TS | blau P 0000000 Fe-Pin tber einen

1-pF-Kondensator

L =)
Sddogurygee empfohlen

123 4[5[6|7 8 9
9-polige trennbare FE = Funktionserde
Schraubklemmleiste, griin

Bild 46 :  Anschluss eines Leitfahigkeitssensors Typ 8221 mit 5-Pin M12-Gerétestecker und mit einem getrennten Pt1000
Temperatursensor
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8 BEDIENUNG, BESCHREIBUNG DER
ANZEIGE

8.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Bedienung!

Nicht sachgemaBe Bedienung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerét und seiner Umgebung flihren.
» Das Bedienungspersonal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung kennen und verstanden haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.

» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Inbetriebnahme!
Nicht sachgemaBer Betrieb kann zu Verletzungen sowie Schaden am Gerat und seiner Umgebung fiihren.

> Vor der Inbetriebnahme muss gewahrleistet sein, dass der Inhalt der Bedienungsanleitung dem Bedienungs-
personal bekannt ist und vollstéandig verstanden wurde.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.
» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal in Betrieb genommen werden.

@ Vor der Inbetriebnahme alle an dem Gerat angeschlossenen Messinstrumente kalibrieren.

8.2 Erstes Einschalten des Gerats

Beim erstmaligen Einschalten des Gerats erscheint auf der Anzeige die erste Ansicht der Prozess-Ebene:

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

MO:HAUPT 29.06.2010 13:40
OFF bi1 OFF pot
OFF b2 OFF po2
6.000 76
20.00 762
MENU -T 4=

Bild 47 :  Anzeige beim erstmaligen Einschalten

@ Danach wird beim Einschalten jeweils die zuletzt aktive Ansicht der Prozess-Ebene angezeigt. Die Navi-
gation durch alle Ansichten der Prozess-Ebene ist in Kap. 8.9 beschrieben.
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8.3
dynamischen Tasten

Verwenden der Navigationstaste und der

!

burkert

multiCELL <" Die angezeigten Pfeile

/7 Zum Aktivieren der
dynamischen Funktion Z
ganz links auf F1 driicken

~"Leuchte A: zeigt den

%zeigen die Richtungen an,
in die Sie in der jeweiligen
Ansicht navigieren kénnen.

/7 Zum Aktivieren der dyna-
mischen Funktion ganz recht
i._g_uf F4 driicken

“Leuchte B: zeigt den

Zustand des Gerits an.
“Siehe Kap. 16

“"Zum Aktivieren der 2.
dynamlschen Funktion auf F2
drucken -

Zustand der Dignose oder der
Kallbrlerung an. Siehe Kap. 16

" Zum Aktivieren der 3. ™,
dynamlschen Funktion auf
F3 driicken j

“ Mit der Navigationstaste kann die Navigation in 4 Richtungen erfolgen, die im

%__Ijandbuch durch @ @ und @ dargestellt sind.

Bild 48 :

Verwenden der Navigationstaste und der dynamischen Tasten

Sie wollen ...

Betatigen Sie ...

...auf die Einstellungs-Ebene zugreifen

die dynamische Funktion ,MENU" in einem beliebigen
Bildschirm der Prozess-Ebene

...in die Prozess-Ebene zurtickkehren

die dynamische Funktion ,MESS"

...das angezeigte MenU aufrufen

die dynamische Funktion ,OK"

...die hervorgehobene Funktion aufrufen

die dynamische Funktion ,OK"

...die Eingabe bestatigen

die dynamische Funktion ,OK"

...die Eingabe komplett I16schen

die dynamische Funktion ,ENTF."

..die Anderungen speichern

die dynamische Funktion ,SPEL"

...zum Ubergeordneten Meni zurtickkehren

die dynamische Funktion ,ZURUCK"

...den laufenden Vorgang abbrechen

die dynamische Funktion ,ABBR."

...einen Sollwert einstellen

die dynamische Funktion ,SP*

...den Manuell-Modus einer parametrierten Funktion
aktivieren

die dynamische Funktion ,MANU"

...den Prozentsatz der Funktion manuell einstellen

die dynamische Funktion ,CMD"

... das Ergebnis einer Funktion auf 0 % zwingen

die dynamische Funktion ,0%"

... das Ergebnis einer Funktion auf 100 % zwingen

die dynamische Funktion ,100%"

...den Automatik-Modus einer parametrierten Funktion
aktivieren

die dynamische Funktion ,AUTO"

... den Lernmodus starten

die dynamische Funktion ,START"

... den Lernmodus beenden

die dynamische Funktion ,ENDE"
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Sie wollen ...

Betatigen Sie ...

... die gestellte Frage bejahend beantworten

die dynamische Funktion ,JA"

...die gestellte Frage verneinend beantworten

die dynamische Funktion ,NEIN“

...das hervorgehobene Zeichen/den hervorgehobenen
Modus auswéhlen

die dynamische Funktion ,SEL*

... den PVC-Wert dndern

die dynamische Funktion ,WERT"

...sich in der Prozess-Ebene bewegen

O

><©©©

folgende vorherige
nachste

Ansicht vorherige

Ebene

...sich in den MenUs der Einstellungs-Ebene bewegen

>
5
7]
@ 5.
=

Ebene
A
@ das vorherige

Menu anzeigen

VvV das folgende
Menu anzeigen

...sich in den Funktionen eines Menis bewegen

O

A
@ die vorherige

Funktion hervorheben

VvV die folgende
Funktion hervorheben

...den Prozentwert fiir Kontrast oder Helligkeit der
Anzeige einstellen (nach Zugriff auf die Funktion im > < @
Meni ,Parameter*) den Prozentwert den Prozentwert
erhohen verringern
...einen numerischen Wert oder eine Einheit &ndern:
A

O

V' Verringern der
ausgewahlten Ziffer oder
Wahlen der vorherge-
henden Einheit

O

Erh6hen der
ausgewahlten Ziffer oder
Wihlen der ndchsten

@m
=]
=
@
v
A

@ die vorherige

Ziffer auswéhlen

die nachste
Ziffer auswéhlen

...dem numerischen Wert das Vorzeichen ,+“ oder ,-*
zuweisen

bis zum linken Ende des numerischen

<
Wertes, dann @, bis das gewtinschte Vor-

zeichen angezeigt wird

O

...das Komma eines numerischen Wertes verschieben

>

O

bis zum rechten Ende des numerischen

>
Wertes, dann @ , bis sich das Komma an der

gewlnschten Stelle befindet
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8.4 Eingabe von Text

Dieses Kapitel beschreibt, wie die angezeigte Tastatur verwendet wird, um den Namen einer Prozessvariablen
(max. 13 Zeichen), einer Funktion (max. 12 Zeichen) oder eines Ansichtstitels (max. 12 Zeichen) zu dndern.

Cursor des Eingabefeldes
Namenseingabe— _|—— Wahler

=~
[7] @aabcde g789@

hijklmnase N . L "
o qu rstul23a — Die Pfeile zeigen an, dass der Wabhler

VWXy z +-.0 innerhalb einer Zeile bewegt werden
"Rl % /<> kann oder dass man auf die nachste
ENTF. ABBR,2/3 /SEDSPEL der 3 verfligbaren Zeichenseiten
) ) . wechseln kann, wenn man sich links
Gibt die Nummer der.aktlven B oder rechts am Feldende weiter
Seite von 3 Seiten an. bewegt.

— Um den Cursor des Eingabefeldes mithilfe der Tasten @ und zu bewegen, zuerst den Wahler

O ¢
in das Eingabefeld mithilfe der Tasten VvV und ©bewegen.

— Um ein Zeichen anstelle des Cursors einzufiigen, den Wahler auf dieses Zeichen bewegen und die Taste

B (Funktion ,Selektieren®) driicken.

— Um das Zeichen vor dem Cursor zu |6schen, den Wéhler in das Eingabefeld bewegen und die Taste B
(Funktion ,Backspace* = ,Zeichen links vom Cursor l6schen*) driicken:

Wahler

Namenseinqabe/
«fi(»
[l abcdefg789 ~T—— Die Pfeile zeigen an, dass der Wahler innerhalb

hijklmnas56 des Eingabefeldes bewegt werden kann.
opgqrstul23
vwxy z +-.0
2 %Y <>
2/3
ENTF. ABBR. /@ SPEL.

H:
1

F
— Um die Eingabe komplett zu l6schen, Taste l (Funktion "Entfernen") driicken.
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8.5

Eine mathematische Gleichung eingeben

Dieses Kapitel beschreibt, wie die angezeigte Tastatur zum Eingeben einer mathematischen Gleichung (max. 125

Zeichen) zu benutzen ist.

— Multiplikationen kénnen ohne Operator eingegeben werden, z. B. 10A/5(B3) = 10xA/5x(Bx3) = 6xAxB.

Tabelle 6 gibt die moglichen Operatoren, die Prioritét der Operatoren und die Berechnungsreihenfolge der Werte

der Gleichung an.

Tabelle 6 : Operatoren, Prioritdt und Berechnungsreihenfolge der MATH-Gleichung

Mdogliche Operatoren Prioritat Berechnungsreihenfolge
() 1 -
- 2 von rechts nach links
VAN
3
x = % 4 von links nach rechts
+ - 5
< > < 2 6

o

Die 2 Operatoren ,x+“ und ,-* werden in der Gleichung mit demselben Zeichen ,-“ dargestellt, das sich
aber auf 2 unterschiedlichen vertikalen Ebenen befindet.

= Der Operator =" wird in der Gleichung mit dem Zeichen ,/* dargestellt.

Entspricht dem Operator ,-* Entspricht dem
(Subtraktion) —\ Operator ,*+
\ | Entspricht dem
¥ V4 Operator ,=+*
i
« ABCDEmTe .789 »
I NM%+x -+ £456
><2(), 0123
1/2
F(A,B,C,D,E)= F(A.B,CD,E)=
- cos(l osle— 1 Cursor des Eingabefeldes
- « sin tan
« MBCDEme . 789 » acos asin  atan Die Pfeile zeigen an, dass der
PR % ? ')+ 3‘1522 Sgrt :09 e>t<)p Wihler innerhalb einer Zeile
<><2 cbr n abs
Wahler—" 1/2 ofo bewegt werden kann.
ENTF. ABBR. SEL SPEL ENTF. ABBR. /SEL\SPELI.

]E(\_

Komma verwenden, um Argumente

in einer mathematischen Gleichung
zu trennen. Komma nicht als Dezimal-
komma verwenden.
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e
— Um den Cursor des Eingabefeldes mithilfe der Tasten @ und zu bewegen, zuerst den Wahler

O ¢
in das Eingabefeld mithilfe der Tasten VvV und ©bewegen.

— Um ein Zeichen anstelle des Cursors einzufligen, den Wahler auf dieses Zeichen bewegen und die Taste

B (Funktion ,Selektieren*) driicken.
— Um das Zeichen vor dem Cursor zu |6schen, den Wiahler in das Eingabefeld bewegen und die Taste }§|
(Funktion ,Backspace” = ,Zeichen links vom Cursor l6schen*) driicken:

F1
— Um die Eingabe komplett zu l6schen, Taste l (Funktion "Entfernen") driicken.

AuBerdem sollte man wissen, welches Ergebnis einige Operatoren ergeben: siehe Tabelle 7.

Tabelle 7 : Ergebnis einiger Operatoren

Operator Ergebnis Beispiel
+ Andert das Vorzeichen des auf den Operator folgenden 16 =-6
B Operanden +-6 = +6
% Rest der ganzzahligen Division des linken Operanden durch den 17,48%4 = 1,48

rechten Operanden
= 1,0, wenn der linke Operand kleiner als der rechte Operand 5<8=10
ist. -
< o
= 0,0, wenn der linke Operand gréBer oder gleich dem rechten 8<5=00
Operanden ist. 5<5=0,0
= 1,0, wenn der linke Operand kleiner oder gleich dem rechten 5=8=10
- Operanden ist. 8<8=1,0
= 0,0, wenn der linke Operand gréBer als der rechte Operand 8<5=00
ist. 7
= 1,0, wenn der linke Operand groBer als der rechte Operand 8>5=10
ist. 7
> —_
= 0,0, wenn der linke Operand kleiner oder gleich dem rechten 5>8=00
Operanden ist. 5>5=0,0
= 1,0, wenn der linke Operand groBer oder gleich dem rechten 825=1,0
- Operanden ist. 5>5=1,0
B = 0,0, wenn der linke Operand kleiner als der rechte Operand 5>8=00
ist. R
= 1,0, wenn der rechte Operand ein Element ist aus ]-0,50; 1012 = 1.0
' +0,50[ - ’
) = 0,0, wenn der rechte Operand ein Element ist aus ]—; —0,50] 1456 = 0.0
oder [+0,50;+o00[ ' '
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8.6 Einen numerischen Wert eingeben

— Beispiel: Aufrufen der Funktion zur manuellen Kalibrierung eines Leitfahigkeitssensors. Siehe Kap. 8.10 zum
Offnen des Menus ,Kalibrierung*.

Mx:Leitfahigkeit Man.
g Kalibrierun

Man.Leitf.-Kalibr. Nach der Bestatigung des ein-

gegebenen numerischen Wertes
mit ,OK" die ausgewahlte Einheit

Das Komma durch Driicken A
@ > @@ durch Driicken von @ oder
von bis zum .

rechten Ende des nume- dndern
rischen Wertes verschieben, \4
@ > Den Wert der ausgewahlten Ziffer durch
A
ek
S;ngich das Ko:1rr:g :r?,der Driicken von @ oder erhdhen oder
gewlinschten Stelle befindet vernngern v

(die Kommaposition wird im
Kreis verschoben).

Bild 49 :  Beispiel fiir die Eingabe eines numerischen Wertes

— Beispiel: Aufrufen der Funktion zur Simulation eines pH-Wertes. Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis
Jlests.

Tests [¢—P[Wert Smul. PV PV |[¢—»M1:pH/ORP__[¢—PpH

T% Tg [Wert: [¢—PENGABE ]

Simulierter Wert

Das Zeichen ganz links durch Driicken von

() 000"

auswihlen, dann durch Driicken

4 @
von das Vorzeichen ,+“ oder ,-*

zuweisen.
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Zum Verlassen des Menus ,Tests" die dynamische Taste ,ABBR." driicken.
Bild 50 :  Vorzeichen wéhlen
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8.7 Beschreibung der Symbole

MO:HAUPT 29.06.2010 13:40
© OFF on OFF por
» OFF b2 OFF po2
A 6.000 #6:
* mA
= 20.00 752
MENU )

Bild 51 :  Position der Symbole

Symbol Bedeutung und Alternativen

Standardsymbol, das angezeigt wird, wenn keinerlei Prozesstiberwachung tiber das Menu ,Diagnose*
aktiviert ist; wenn eine Uberwachung aktiviert ist, zeigt dieses Symbol an, dass die tiberwachten
GroBen innerhalb der eingestellten Messbereiche liegen.

Die alternativen Symbole an dieser Stelle, wenn mindestens eine Uberwachung aktiviert ist, sind:
. verbunden mit &\ : siehe Kap.11.3 bis 11.7
. verbunden mit o : siehe Kap. 11.3 bis 11.7

Die Smiley-Symbole haben keinen Bezug zu Gerétefehlern.
@] Das Gerét flihrt eine Messung durch.

Die alternativen Symbole an dieser Stelle sind:

. blinkt: der Modus Halten ist aktiviert (siehe Kap. 10.2)

. blinkt: die Kontrolle der ordnungsgemaBen Funktionsfahigkeit und des ordnungsgeméaBen Ver-
haltens eines Ausgangs ist aktiv (siehe Kap. 12.2 und 12.3)
Ereignis ,Wartung“; siehe Kap. 10.19 und 10.20

Ereignis ,Warnung“; siehe Kap. 10.19, 10.20 und 11.3 bis 11.7
Ereignis ,Fehler”; siehe Kap. 10.19, 10.20 und 11.3 bis 11.7

IR

Speicherkarte gesteckt und Datenlogger auf ,EIN“ eingestellt.

Die Alternative an dieser Position ist das Symbol , das auf einen Fehler hinweist. Zum Lesen der
Fehlermeldung das Meni ,Informationen -> Logbuch® 6ffnen und die Bedeutung der Meldung dem
Kap. 16.3.9 entnehmen.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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8.8 Bedienebenen

Das Gerat verfuigt tiber zwei Bedienebenen:
Prozess-Ebene

Die Beschreibung der Prozess-Ebene finden Sie in Kap. 8.9
Einstellungs-Ebene

Diese Bedienebene umfasst fiinf Meniis:

Mendititel Dazugehoriges Symbol

i

,Parameter”: siehe Kap. 9

,Kalibrierung“: siehe Kap. 10

,Diagnose": siehe Kap. 11 @

.1ests”: siehe Kap. 12

.Informationen“: siehe Kap. 13

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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8.9

Prozess-Ebene

| mo:HAUPT

MO:HAUPT 29/06/201013:40

OFF DIt OFF DO1
OFF DI2  OFF DO2

20.00 X82

........................................ M6:Ausginge 29/06/201013:40
e | M2:Leitfahigkeit 29/06/201013:40 OFF DO1
[ M1pH 2910620101340 mS/cm @il OFF DO2
29/06/20105:‘0 653 pH | | .. 5.000 AB1
0.500 BT | 3920 mv [ °C 12.00 K62
30.00 b1 25.2 °C MENU crin
L/s '
1.000 pi2
33.00 biz [¥=
=

MENU T 1=

Ansichten der im Gerat vorhandenen Module (nicht veranderbar):

= Ansicht ,MO:Haupt": zeigt die Werte der Eingange und Ausgange der Hauptplatine an, die zweite
Ansicht ,MO0:* ist verfliigbar, wenn die Programmoption ,DURCHFLUSS* aktiviert ist (siehe

Kap. 9.5).

= Die Ansichten ,M1:“ bis ,M6:" zeigen die Daten der Module 1 bis 6 an. Wenn das Gerét mit einem

Ethernet-Modul ausgestattet ist, lautet

F12: ONOFF 29/06/2010 13:40
— uS/cm
F2:PROP 200612010 13:40] 290.0 PV
m_pu 500.0 5pPv:
KONSTANTEN 29/065020 12:06 F1:A+B 29/06/2010 13:40 S/ ey :
uS/cm cm 0
|§| 0.000 pvc1 |§I 148 L/min 0.00 cmp1
O ONPvC2 | o @@ Off F3 Dos.st
o °c 57 Limin PV T 15
- 21.6 pvcy T
\Y L/min
—0.960 pvcio Dl 205 FlowProcess1|
MENU 119 WERT IMENU )

Ansichten der Konstanten. Nur akti-
i vierte Konstanten werden angezeigt.

Um die anzuzeigenden Konstanten
i zu konfigurieren und zu aktivieren,
i siehe Kap. 9.13.

U1:PH_COND  29/06/2010 13:40
. 25 mS/cm
@i

653 pH
MENU “Tia

angezeigt.

Nicht verdnderbare Ansichten der aktiven Funktionen (F1:
bis F6:), die jeweils die Anzeige einer Funktion ermdg-
lichen. Nur die Ansichten der ,aktiven* Funktionen werden

Um Funktion zu konfigurieren und zu aktivieren, siehe

P Kap. 9.13 bis 9.21.

U4:PROCESS1 29/06/2010 13:40
6.53 pH
@ 25 mSicm
...... o 25.2 ¢
205 i/min
MENU “Ti9

Vom Benutzer definierte Ansichten
(U1 bis U4), die jeweils die Anzeige
von 1, 2 oder 4 Datenzeilen oder einer
grafischen Darstellung ermdglichen.
Nur die vom Benutzer angelegten
Ansichten erscheinen.
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8.10 Zugriff auf die Einstellungs-Ebene

Von jeder belie-
bigen Ansicht der
Prozess-Ebene
aus auf
MENU driicken

bl Parameter

Passwort
fur Ment
~Parameter”
richtig "

MESS

J

NI@©]

Passwort
ftr Men(
+Kalibrierung*
richtig

MESS

RO

Passwort
fur Menti
,Diagnose”
richtig "

MESS

NO

Passwort
fur Menu
Jlests”

richtig "

MESS
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NI@©]

& rQix Qi O

Parameter

System
Anzeige

Funktionen
Datalogger ?
MO:Ausgénge
MO:Eingénge ?
M1:Ethernet
Mx:pH/ORP
Mx:Leitfahigkeit
Mx:Ausgéange
Mx:Eingénge

iPKalibrierung
System
MO:Ausgénge
MO:Eingénge 2
Mx:pH/ORP
Mx:Leitfahigkeit
Mx:Ausgénge
Mx:Eingénge

(MDiagnose
System
Mx:pH/ORP
= Mx:Leitfahigkeit
Mx:Eingange

TiTests
System
PV Wert Simulation
T
MO:Ausgénge
Mx:Ausgéange

@Informationen

Fehler
@ Warnung

MESS

Informationen
(OK

" Das Passwort wird nicht angefordert, wenn das Standardpasswort ,0000“ verwendet wird.

2 Dieses Meni ist als Option verfiigbar (siehe Kap. 9.5).
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9 MENU ,,PARAMETER"“

9.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung!

Nicht sachgemaBe Bedienung kann zu Verletzungen sowie Schiaden am Geréat und seiner Umgebung flihren.
» Das Bedienungspersonal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung kennen und verstanden haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.

» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

9.2 Einstellung von Datum und Uhrzeit des Gerats

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter System [Datum [—PLIMMTT ]
Uhrzeit [—PHH:MM= |

DATUM: Einstellung des Datums
UHRZEIT: Einstellung der Uhrzeit

9.3 Auswahlen der Anzeigesprache

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter __ |[¢—P[System  [¢—P[Sprache |¢——»Deutsch |
™ —PEnglish |

—PpfTirkce |

Nach dem Speichern der Auswahl erscheint die Anzeige in der neuen Sprache.

9.4 Das Passwort zum Zugriff auf das Menu
PARAMETER a&ndern

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter*.

Parameter  [{4—P[System  [¢—P[Passwort [¢—>0™ [¢—PPassw. bestitig. [¢—P[0™*
Das neue Passwort fiir Das neue
das Menii PARAMETER Passwort
eingeben bestétigen

Wenn das Standardpasswort von ,0000* beibehalten wird, fordert das Gerét beim Zugriff auf das Men( ,Para-
meter” kein Passwort an.
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9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfigbaren

Programmoptionen

In diesem Ment ist Folgendes mdglich:

= Abfrage der Liste der verfligbaren Programmoptionen
= Aktivieren der Optionen durch Eingabe eines Codes. Der Freischaltcode ist auf Bestellung bei Ihrem Biirkert
Handler erhaltlich: Nennen Sie ihm die Artikelnummer der gewtinschten Programmoption, die Artikelnummer

Ihres Geréts und seine Seriennummer, die Sie im Ment ,Informationen” ->  Versionen® ->  M0:Haupt" ->
,Product” (Artikelnummer) und ,S/N* (Serien-Nr) finden).

Die Option ,Dosierung” aktiviert auch die Option ,Durchfluss”, wenn diese standardmaBig noch nicht in
Ihrem Gerét enthalten ist.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Mendis ,Parameter”.

PID
Parameter _ [4—P{System __ |4——P{SowareOptonen [¢——P{Optionsliste [¢—» L

Datenlogger

Dosierung

Durchfluss
Konzentration

Ethernet-
Protokolle

O00o0odano

MATH

Wenn eine Option markiert ist, ist sie im Gerat aktiviert.
OPTIONSLISTE: Zum Ablesen der verfiigbaren Optionen (ob im Gerat aktiviert oder nicht):

- PID: autorisiert die Einstellung einer PID-Funktion im Gerét; siehe Kap. 9.18.
- DATENLOGGER: aktiviert die Aufzeichnung von Prozessdaten; siehe Kap. 9.22.
- DOSIERUNG: autorisiert die Einstellung der Funktionen ,Zeitgesteuerte Dosierung” und ,Volumen-

dosierung"; siehe Kap. 9.19 und 9.20. Diese Option aktiviert automatisch die nachstehende Option
,DURCHFLUSS".

- DURCHFLUSS: die Prozesseingénge ,Durchfluss” und ,Mengenzahler” sind in der ,PV“-Liste der Haupt-
platine ,M0:Haupt* und des Eingangsmoduls ,Mx:Inputs” (siehe Kap. 15) verfiigbar.

- KONZENTRATION: die Konzentrationstabellen einiger Losungen sind im Ment ,Parameter” ->
.Mx:Leitfahigkeit* -> ,Konzentration* verfligbar (siehe Kap. 9.29)

- ETHERNET-PROTOKOLLE: Aktiviert das Konfigurieren der Ethernet-Protokolle (Modbus TCP, PROFINET
oder EtherNet/IP) auf einem Gerit, das mit einem Ethernet-Modul ausgestattet ist. StandardméBig ist das
Ethernet-Protokoll Modbus TCP aktiviert; siehe Abschnitt 9.27.

- MATH: Aktiviert das Konfigurieren einer MATH-Funktion. Siehe Kap. 9.15.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

OPTION AKTIVIEREN: Eingabe des Freischaltcodes einer Option.

84




MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

T —_
Typ 8619 burkert
Meni ” Parameter FLUID CONTROL SYSTEMS

9.6 Speichern die Einstellungen auf der Speicherkarte

Mit dieser Funktion werden die Benutzereinstellungen der Hauptplatine MO und aller eingebauten Module (Men(i
.Parameter*) auf der Speicherkarte gespeichert.

= Nur zugelassenes Personal darf die Speicherkarte aus der Lese-/Schreibeinheit des 8619 multiCELL
einfligen oder abnehmen.

» Nach Abschluss der mechanischen und elektrischen Installation die 4 Schrauben des Deckels tiber-
kreuz mit einem Anziehdrehmoment von 1,4 N:-m £20% anziehen.

= Die Speicherung kann nur erfolgen, wenn die Funktion ,Datenlogger* deaktiviert ist. Siehe Kap. 9.5 und
9.22.

= Die im Gerét aktivierten Programmoptionen (siehe vorhergehendes Kapitel) sind nicht tibertragbar.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter 4¢—P[System |[¢—P[Konfig. spei. [4——P[MO:Haupt
M ]

n Die angebotenen Auswahlmdéglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen ab.

@ Bei Anzeige einer Fehlermeldung, siehe Kap. 16.3.7.

9.7 Laden der Einstellungen von der Speicherkarte

Mit dieser Funktion kdnnen die friiher auf der Speicherkarte gespeicherten Einstellungen wiederhergestellt werden.

Bei dem Gerét, das die Einstellungen erhalten soll, muss es sich um ein identisches Gerat wie das
handeln, von dem die Einstellungen stammen.

= Stellen Sie sicher, dass die beiden Gerate dieselbe Artikelnummer haben und dieselben Programmop-
tionen aktiviert sind.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis LParameter”.

Parameter ¢—PSystem | Konfigur. laden —p[MO:Haupt
1)
M ]

» Die angebotenen Auswahimdéglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen ab.

Bei Anzeige einer Fehlermeldung, siehe Kap. 16.3.8.
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9.8 Wiederherstellen der Werkseinstellungen der

Prozess-Ebene und der Ausgange

Mit dieser Funktion kénnen die Werkseinstellungen der Prozess-Ebene und der Ausginge wiederhergestellt
(dynamische Taste ,Ja“) oder die aktuellen Parameter beibehalten werden (dynamische Taste ,Nein®).

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter H—NSystem [4—P[Werkseinstell. |[4—P[MO:Haupt
w1
B ]

n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen ab.

9.9 Anpassung der bedienerspezifischen Ansichten 1
bis 4

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter [¢—P[Anzeige Bediener spez. Ty ]
L 2 Anzeige 1..4

2 Zeilen
4 Zeilen

Trendanzeige
—P{Titel: [¢—>[EINGABE
—P[Zeilel...4: [PV

1)

—PEinheit:____4—> 3)

P |Filter: Kein
langsam |

—p{Periode: |[¢—P[EINGABE |

4)

—Ply min: |[¢—PEINGABE |
4)

“—Ply max: |[¢—{EINGABE ]
4)

n Wenn Typ = 1, 2 oder 4 Zeilen

2 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergédnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab. Siehe
Kap. 9.5 und Kap. 15.

3 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den oben unter ,PV* vorgenommenen Einstellungen ab

9 Falls ,Typ" = ,Trendanzeige"

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

TYP: Wihlen Sie die Anzeige von 1, 2 oder 4 Werten (in 1, 2 oder 4 Zeilen) oder eine Trendanzeige (Grafik) fiir
die ausgewahlte, an die Bedienerwiinsche anzupassende Ansicht ,Ux" aus.

TITEL: Geben Sie den Namen ein, der auf der entsprechenden Ansicht ,Ux" erscheinen soll. Siehe Kap. 8.4
Eingabe von Text.
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iy

U9'06'201° 1340/ Der Titel der Ansicht wird hier
7 pH angezeigt.
@l8 1 S/cm
Zeigt die Nummer der N 2054[/3m:2
Karte oder des Moduls
MENU -Ti=

an, von der bzw. dem der
Prozesswert stammit.

Bild 52 :  Beispiel eines Titels fiir eine bedienerspezifische Ansicht

ZEILET BIS ZEILE4: Einstellen der Werte (1, 2 oder 4), die auf einer bedienerspezifischen Ansicht ,Ux" angezeigt werden:

- PV: Zur Auswahl des Digitaleingangs, des Analogausgangs, der physikalischen GroBe, des vom Benutzer ein-
gegebenen Wertes (PVC) oder des von einer SPS gesendeten Wertes (PVN), die auf der ausgewihlten Zeile
dieser bedienerspezifischen Ansicht angezeigt werden sollen. Die angebotenen Méglichkeiten hdngen von den
installierten Modulen ab.

[EI Eine der ,PV* (Prozessvariablen) des Leitfahigkeitsmoduls, die fiir die bedienerspezifischen
Ansichten ,Ux* zur Verfiigung steht, ist ,USP* (siche Kap. 9.29).

- EINHEIT: Zur Auswahl der Einheit, in welcher der in der vorstehenden Funktion PV ausgewéhlte Digi-
taleingang, der Digitalausgang, die ausgewahlte physikalische GroBe, des vom Benutzer eingegebenen
Wertes (PVC) bzw. des von einer SPS gesendeten Wertes (PVN) angezeigt wird.

- FILTER: Zur Auswahl des Dampfungsgrads der Messwerteschwankungen des auf der ausgewéhlten Zeile
angezeigten Digitaleingangs, Analogausgangs, physikalischen GréBe, des vom Benutzer eingegebenen Wertes
(PVC) bzw. des von einer SPS gesendeten angezeigten Wertes (PVN). Es werden drei Dampfungsgrade vor-
geschlagen: ,Jlangsam“ (langsame Filterung: entspricht einer hohen Dampfung), ,schnell* (schnelle Filterung)
oder ,keine* (keine Filterung).

N 3
>

Y

— > t N t
30s 6s 150 ms
Langsame Filterung Schnelle Filterung Keine Filterung
Bild 53 :  Filterkurven
U1:PH 29.06.2010 13:40 U2:PH_COND  29.06.2010 13:40 U3:PROCESS1 29.06.2010 13:40
1 2 1

7 pH 7 pH
7 I I lE! 1S/cm
1S/cm [ 205 I/min
43°C

MENU «-T1= MENU -T1= MENU -T1=

Bild 54 :  Beispiele fiir bedienerspezifische Ansichten mit 1, 2 und 4 Zeilen

ZEILE: Einstellung der grafischen Wertedarstellung einer bedienerspezifischen Ansicht ,Ux":

- PERIODE: Zur Eingabe der Aktualisierungshéufigkeit der Grafik (in Sekunden). 87




burkert Tvp 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS Meni ,,Parameter“

- Y MIN: Zur Eingabe des Minimalwertes der Ordinate fiir die ausgewahlte PV.
- Y MAX: Zur Eingabe des Maximalwertes der Ordinate fiir die ausgewéhlte PV.

%@G&%l 29.06%01—0—}344[{

Ymax & 100.0°C 32.00°C/)— Messwert der ProzessgréBe
©

Ymin (15.00°C )
MENG——*+ T34

Bild 55 :  Beispiel fiir eine bedienerspezifische Ansicht einer Grafik (Trendanzeige)

9.10 Umbenennen einer Prozessvariablen

@ Um den urspriinglichen Namen einer Prozessvariablen sogar nach dem Abspeichern wieder zu finden,
— den Wahler in das Eingabefeld bewegen,
— alle Zeichen l6schen, speichern.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

MO:Haupt
1)
1]

Parameter Anzeige PV Namen

4—PEINGABE

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

Der eingegebene Name erscheint in den Ansichten der Prozess-Ebene. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text.

U4:PROCESS1 29.06.201013:40

o 6.53 g:pmcessl Einheit der Prozessvariablen
f 25 ms/cm
25.2 °C Eingegebener Name der Prozessvariablen
205 Ilglglvr\}Processl
MENU Ti9

Bild 56 :  Beispiel fiir eine umbenannte Prozessvariable
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9.11 Anpassung der Einheiten

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.

Parameter [¢—P[Anzeige —P|x Anzeige °C - L/min
Einheiten °C - ImpGPM
°F - GPM

MX ANZEIGE EINHEITEN: Die Einheiten wahlen, in denen die Werte angezeigt werden sollen.
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9.12 Einstellung von Kontrast und Helligkeit der
Anzeige

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.
Parameter Kontrast [¢—P[EINGABE

4—P[EINGABE

— Einstellung eines Prozentwertes mit @ und .

KONTRAST: Auswahl des Kontrastgrads der Anzeige (in %).
HELLIGKEIT: Auswahl der Helligkeit der Anzeige (in %).

9.13 Einstellen einer PVC

Eine PVC ist eine Prozessvariable (PV), deren Wert konstant ist, solange Sie ihn nicht manuell andern. Sie
konnen den Wert im Meni unten oder in der Prozessebene dndern.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter.

[Parameter  J¢— [Funktionen [¢—P[Konstanten Sperre: [EIN |
N—I::
[PVC1..PVC12l¢—P[Status: [EIN |
N—I::
—P{Wert —>ENGABE ]
—»Min [¢—P[EINGABE } 1
Max EINGABE
—P [Text Einheitenliste
} 2)
L p[Format |

n Wenn "Einheit" = "EIN/AUS"
2 Nur wenn "Einheit" = "Kundenspezifisch"

SPERRE:

- EIN: die Werte der PVCs kénnen in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht geéndert
werden. Um den Wert der PVCs zu dndern, den Zugangscode des Menus "Parameter” eingeben. Der
Standard-Zugangscode ist "0000" (siehe Kap. 9.4).

- AUS: die Werte der PVCs konnen in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes geédndert
werden.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,E/IN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS") der ausgewdhlten
PVC. Nur aktivierte PVCs werden in der Prozess-Ebene und in den Listen der verfiigbaren PV angezeigt. Siehe
Kap. 15.

WERT: Wenn EINHEIT auf EIN/AUS eingestellt ist, dann wahlen Sie, ob WERT immer EIN oder immer AUS ist.
Wenn EINHEIT anders als EIN/AUS ist, dann geben Sie den numerischen Wert der PVCs ein.
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MIN: Wenn EINHEIT nicht gleich EIN/AUS ist, den unteren Grenzwert der PVC eingeben.

MAX: Wenn EINHEIT nicht gleich EIN/AUS ist, den oberen Grenzwert der PVC eingeben.

EINHEIT: eine Einheit fur die PVC wahlen. Es gibt folgende Auswahimdglichkeiten:

= EIN/AUS: Wghlen, ob WERT immer EIN oder immer AUS ist. Die folgenden Anwendungsfille sind mdglich:

- einen Digitalausgang (DOx) steuern. Dann den Digitalausgang als E/IN/AUS-Ausgang einstellen (siehe
Kap. 9.26.1).

- Mengenzihler auf Null stellen. Dann den Mengenzihler einstellen (siehe Kap. 9.23.2).
- Mengenzihler einfrieren. Dann den Mengenzihler einstellen (siehe Kap. 9.23.3).
- an einer booleschen Gleichung teilnehmen. Dann die Gleichung einstellen (siehe Kap. 9.15.1).

- das Ereignis "System switch" ausl6sen. Dann das Ereignis "System switch" im "Ein/Aus"-Betrieb einstellen
(siehe Kap. 9.21).

= KUNDENSPEZIFISCH: einen kundenspezifischen Text fur die Einheit eingeben und das Format der PVCs
wiéhlen.

= OHNE EINHEIT: Einen sehr groBen Bereich an Werten anzeigen.
= Auswahl von Einheiten, die die PVC betreffen. Es gibt folgende Auswahimé&glichkeiten:

- Eine arithmetischen Funktion einstellen, die die PVC und eine PV verwendet, die von einem an
das Gerét angeschlossenen Messsensor stammt. Dann die PV-Einheit der PVC zuweisen. Siehe
Kap. 9.14.
- Eine PID-Regelungsfunktion einstellen, die die PVC und eine PV verwendet, die von einem an
das Gerat angeschlossenen Messsensor stammt. Dann die PV-Einheit der PVC zuweisen. Siehe
Kap. 9.18.
TEXT: Wenn EINHEIT auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, MANUELLE EINGABE wahlen, um einen kun-
denspezifischen Text fir die Einheit einzugeben oder EINHEITENLISTE wéhlen, um eine Einheit aus der Liste
auszuwéhlen.

FORMAT: Wenn EINHEIT auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, das Format der Prozessvariablen mit unter-
schiedlichen Genauigkeiten wihlen. (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

9.14 Einstellen einer arithmetischen Funktion mit
2 Prozessvariablen

Folgende arithmetische Funktionen sind méglich: Addition, Subtraktion, Multiplikation, Division, Durchlass, Riick-
weisung, Abweichung.
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A+B
A 2*_BB Fx : A+B
A/B A*_B
(A/B)[%] =
. (1-A/B)[%] ZLX/Efa)[O/o]
(A/B-1)[%] (1-A/B)[%]
(A/B—=1)[%]

Bild 57 :  Arithmetische Funktionen

A und B sind Prozessvariablen. Es kann sich dabei um Konstanten, gemessene physikalische Parameter, die
Ergebnisse anderer aktiver konfigurierter Funktionen, vom Benutzer eingegebene Werte (PVC), von einer SPS
gesendete Werte (PVN), ... handeln (siehe Kap. 15).
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Funktion Durchgefiihrte Berechnung

Summe der zwei Prozessvariablen A und B

A+B > Sicherstellen, dass alle Werte die gleichen Einheiten haben.

@

> Wenn A oder B eine Konstante ist, zuerst die andere Prozessvariable erstellen
und die zugehdrige Einheit auswahlen.
Differenz der zwei Prozessvariablen A und B

> Sicherstellen, dass alle Werte die gleichen Einheiten haben.

@

> Wenn A oder B eine Konstante ist, zuerst die andere Prozessvariable erstellen
und die zugehdrige Einheit auswahlen.
Produkt der zwei Prozessvariablen A und B

A*B
Die Werte kénnen unterschiedliche Einheiten haben, aber es muss sichergestellt
werden, dass das Ergebnis die erwartete Einheit hat.
Verhaltnis der zwei Prozessvariablen A und B
Die Werte kénnen unterschiedliche Einheiten haben, aber es muss sichergestellt
werden, dass das Ergebnis die erwartete Einheit hat.
Durchlassverhéltnis
A/B[%]

> Sicherstellen, dass alle Werte die gleichen Einheiten haben.

> Wenn A oder B eine Konstante ist, zuerst die andere Prozessvariable erstellen
und die zugehdrige Einheit auswahlen.
Rickweisungsverhéltnis

(1 = A/B)[%]

> Sicherstellen, dass alle Werte die gleichen Einheiten haben.

@

> Wenn A oder B eine Konstante ist, zuerst die andere Prozessvariable erstellen
und die zugehdrige Einheit auswahlen.
Abweichungsverhaltnis
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(A/B — 1)[%] > Sicherstellen, dass alle Werte die gleichen Einheiten haben.

@

> Wenn A oder B eine Konstante ist, zuerst die andere Prozessvariable erstellen
und die zugehdrige Einheit auswahlen.
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Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:“ in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,MO:Haupt" verfligbar; diese Liste erscheint in den Mentus zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

@ * das berechnete Ergebnis ,Fx:* einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:" in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen, siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:“~-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen, siehe Kap. 9.22.
Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

[Parameter |4— [Funktionen __[4—P[F1..F12: [¢—P[Typ: [—PKein ]
—PA+B ]
—»AB ]
—AB ]
B —
—PAB%l ]
—P[A-ABY%] ]
P [A/B-1)[%] ]

—P[Name: [¢—> [EINGABE ]

—p[Status: N—I::|EIN |

—»[PV A: / PV B: [MO:Haupt ]
1)
Me ]
Filter: Kein
2)

L p[Wert: 4—>[EINGABE 3)
" pEinhei____J¢—> 4)

1 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

2 Wenn ,PV* keine Konstante ist.

3 Wenn ,PV A:/ PV B:" eine Konstante ist.

4 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von der oben unter ,PV A: / PV B:" getroffenen Auswahl ab.

TYP: Funktion wahlen.

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) der ausgewahlten
Funktion.
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Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Ger&t automatisch deaktiviert. Wenn zum Beispiel eine Funktion F1 eine
Funktion F2 verwendet und F2 manuell oder automatisch deaktiviert wurde, wird die Funktion F1 deaktiviert.

PV A (oder PV B): Bei A und B kann es sich um Konstanten, gemessene physikalische Parameter, die Ergebnisse
anderer aktiver konfigurierter Funktionen, vom Benutzer eingegebene Werte (PVC), von einer SPS gesendete
Werte (PVN), ... handeln. Siehe Kap. 15.
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FILTER: Zur Auswahl des Dampfungsgrads der Eingangsvariablen. Siehe Bild 53 : Filterkurven.
WERT: Wenn PV A: / PV B:* oder ,A, B, C, D, E* eine Konstante ist, den Wert der Konstanten eingeben.

EINHEIT: Die Einheiten auswéhlen, in denen das Ergebnis in der dazugehorigen Benutzeransicht angezeigt wird.

F1:A+B 29.06.2010 13:40
@ 148 L/min ———— Wert der Variablen A
]

o 57 umin ——— Wert der Variablen B

o 205 Umin — Ergebnis der Funktion A+B
MENU -=Ti=

Bild 58 :  Beispiel fiir eine Ansicht mit einer aktiven arithmetischen Funktion in der Prozess-Ebene

9.15 Konfigurieren einer MATH-Funktion

Die Funktion steht als Option zur Verfigung. siehe Kap. 9.5.

Mit der Funktion ,MATH" kann eine Gleichung nach folgenden Regeln eingegeben werden:

- bis zu 125 Zeichen;

- bis zu 5 Prozessvariable A, B, C, D, E.
Bei A, B, C, D, E kann es sich um Konstanten, gemessene physikalische Parameter, die Ergebnisse anderer
aktiver konfigurierter Funktionen, das vorherige Ergebnis der gleichen Funktion, vom Benutzer eingegebene
Werte (PVC), von einer SPS gesendete Werte (PVN), ... handeln (siehe Kap. 15);

- mit den Operatoren und Prioritétsregeln aus Tabelle 8.

Tabelle 8 : Operators, priority and calculation sequence of the MATH equation

Maogliche Operatoren Prioritat Berechnungsreihenfolge
() 1 -
(- 2 von rechts nach links
N
3
x =+ O 4 von links nach rechts
+ - 5
< > < > 6

— Multiplikationen kénnen ohne Operator eingegeben werden, z. B. 10A/5(B3) = 10xA/5x(Bx3) = 6xAxB.
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— Beim Eingeben der Gleichung die in Kap. 9.15.1 genannten Regeln beachten.
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter [¢—> [Parameter [¢—p[F1..F12: [¢—P[Typ: [¢—>[MATH |
—PName: [¢—>[ENGABE ]
—p[Status: [EIN |
—PGleichung  [¢—P[EINGABE ]
—P{Einheit: 4——P[Einheit-Gruppe
- [Einheitenwahl ] 1)
—P [Text Einheitenliste
Manuelle Eingabe 2)
—PFormat ]
—PMProzessA g P[PV A: [MO:Haupt ]
3)
Wert EINGABE 4)
mhelt
) |Filter: [kein ] 5)
m
angsam |
L)TEST [¢——P[Gleichung

1 Wenn "Einheit.-Gruppe" = "EIN/AUS" und # "Kundenspezifisch"

2 Wenn "Einheit.-Gruppe" = "Kundenspezifisch"

3 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

9 Wenn "PV A:...PV E:" = "Konstante"

5 Wenn "PV A:...PV E:" = "Konstante"

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:“ in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,M0:Haupt" verfiigbar. Diese Liste erscheint in den Menus zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten und zur Datenspeicherung, um:

» das berechnete Ergebnis ,Fx:“ einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:" in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen: siehe Kap. 9.9.
= die ,Fx:“-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen: siehe Kap. 9.22.
TYP: Funktion MATH wahlen.

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozessebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,E/N“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS") der ausgewahlten
Funktion.

@ Immer wenn das Gerét eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein Problem
auftritt, wird die Funktion vom Gerét automatisch deaktiviert. Wenn zum Beispiel eine Funktion F1 eine Funktion F2
verwendet und F2 manuell oder automatisch deaktiviert wurde, wird die Funktion F1 deaktiviert
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GLEICHUNG. Die Gleichung unter Verwendung der Prozessvariablen A, B, C, D, E eingeben. Beachten Sie
dabei die Regeln aus Kap. 9.15.1 Eingeben einer mathematischen Gleichung.

EINHEIT:

= EINHEITEN-GRUPPE: Die Einheiten fur das Ergebnis der Gleichung auswéhlen. Es gibt folgende
Auswahlmdglichkeiten:

EINHEIT: eine Einheit fur die PVC wiahlen. Es gibt folgende Auswahlméglichkeiten:

- EIN/AUS: Wahlen, ob der Wert immer E/N oder immer AUS ist. Wenn das Ergebnis der Gleichung 0,0 ist,
wird die zum Gleichungsergebnis gehdrende PV auf AUS gesetzt. Und wenn das Ergebnis der Gleichung
nicht gleich 0,0 ist, wird die zum Gleichungsergebnis gehtrende PV auf E/N gesetzt. Die folgenden Anwen-
dungsfalle sind mdoglich:

- Erlauben, dass das Ergebnis der Gleichung einen Digitalausgang (DOx) des Gerits steuert. Dann den
Digitalausgang (DOx) als EIN/AUS-Ausgang einstellen (siehe Kap. 9.26.1).

- Erlauben, dass das Ergebnis der Gleichung einen Mengenzéhler auf Null stellt. Dann den Mengen-
zahler einstellen (siehe Kap. 9.23.2).

- Erlauben, dass das Ergebnis der Gleichung einen Mengenzéhler einfriert. Dann den Mengenzihler
einstellen (siehe Kap. 9.23.3).

- Erlauben, dass das Ergebnis der Gleichung an einer booleschen Gleichung teilnimmt. Dann die Glei-
chung einstellen (siehe Kap. 9.15.1).

- Erlauben, dass das Ergebnis der Gleichung das Ereignis "System switch" auslést. Dann das Ereignis
"System switch" im "Ein/Aus-Betrieb einstellen (siehe Kap. 9.21).

- OHNE EINHEIT: Einen sehr groBen Bereich an Werten erlauben.

- KUNDENSPEZIFISCH: einen kundenspezifischen Text flir die Einheit eingeben und das Format des PVCs
wiéhlen.
- Auswahl von auf das Gleichungsergebnis bezogene Einheiten. Es gibt folgende Auswahlmdglichkeiten:
- Das Gleichungsergebnis nimmt an einer arithmetischen Funktion teil, die eine PV verwendet, die von
einem an das Gerét angeschlossenen Messsensor stammt. Dann die PV-Einheit dem Gleichungser-
gebnis zuweisen. Siehe Kap. 9.14.
- Das Gleichungsergebnis nimmt an einer PID-Regelungsfunktion teil, die eine PV verwendet, die aus
einem an das Gerét angeschlossenen Messsensor kommt. Dann die PV-Einheit dem Gleichungser-
gebnis zuweisen. Siehe Kap. 9.18.

= EINHEITENWAHL: Wenn dieser Mentipunkt vorgeschlagen wird, die Einheit fiir das Ergebnis der Gleichung
wabhlen.

= TEXT: Wenn die EINHEITEN-GRUPPE auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, MANUELLE EINGABE wihlen,
um einen kundenspezifischen Text fur die Einheit einzugeben oder EINHEITENLISTE wihlen, um eine Einheit
aus der Liste auszuwahlen.
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= FORMAT: Wenn die EINHEITEN-GRUPPE auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, das angezeigte Format der
Prozessvariablen mit unterschiedlichen Genauigkeiten wihlen. (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

PROZESS A (B, C, D, E):

= PV A (B, C, D, E): Die in die Gleichung eingesetzten Prozessvariablen A, B, C, D oder E definieren. Bei den
Prozessvariablen kann es sich um Konstanten, gemessene physikalische Parameter, die Ergebnisse anderer
aktiver konfigurierter Funktionen, das vorherige Ergebnis der gleichen Funktion, vom Benutzer eingegebene
Werte (PVC), von einer SPS gesendete Werte (PVN), ... handeln. Siehe Kap. 15.

— Sicherstellen, dass das Endergebnis die erwartete Einheit hat.
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= EINHEIT. Die Einheit wahlen, in die die Prozessvariable umgerechnet werden muss, bevor sie in der Gleichung
verwendet wird.

= WERT: Wenn ,PV A...PV E:* eine Konstante ist, den Wert der Konstanten eingeben.

= FILTER: Den Dampfungsgrad der Prozessvariablen auswihlen, bevor sie in der Gleichung verwendet wird.
Siehe Bild 53 : Filterkurven.

TEST: Die Prozessvariablen A, B, C, D, E simulieren, um die eingegebene Gleichung zu tberprifen. Wahrend der
Simulation ist das Gerat im normalen Betrieb.

= GLEICHUNG: Die eingegebene Gleichung kann gelesen werden.
= ERGEBNIS: Das Ergebnis der Gleichung mit den eingegebenen Werten fiir A, B, C, D, E kann gelesen werden.

= WERT A, B, C, D, E: Die Werte von A, B, C, D, E simulieren, um sicherzustellen, dass das Ergebnis den Erwar-
tungen entspricht.

9.15.1 Eingeben einer mathematischen Gleichung

Dieses Kapitel beschreibt, wie die angezeigte Tastatur zum Eingeben einer mathematischen Gleichung (max. 125
Zeichen) zu benutzen ist.

= Die 2 Operatoren ,+“ und ,-* werden in der Gleichung mit demselben Zeichen ,-“ dargestellt, das sich
aber auf 2 unterschiedlichen vertikalen Ebenen befindet.

= Der Operator ,+“ wird in der Gleichung mit dem Zeichen ,/* dargestellt.

Entspricht dem Operator ,-* Entspricht dem
(Subtraktion) \ Operator ,+*
\ | Entspricht dem
¥ '4 Operator ,+"
il

« ABCDEmNme . 789 »
IN%+x -+ +456
<>=<2(), 0123

1/2
F(A,B,C,D,E)= F(A,B,C,D,E)=
— — Cursor des Eingabefeldes
T cos(j«— | g
- «[EF sin tan G}\

« ABCDEme . 789 » acos asin  atan Die Pfeile zeigen an, dass der
te of :X ot ;—')‘152’2 Sgrt :09 eﬁp Wihler innerhalb einer Zeile
<><2 cbr n abs

Wihler—"| (1/) X of2 bewegt werden kann.

ENTF. ABBR. SEL SPEL. ENTF. ABBR. /SEL\SPEI.

EREEEENE

Komma verwenden, um Argumente in
einer mathematischen Gileichung zu
trennen. Komma nicht als Dezimalkomma
verwenden.
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e
— Um den Cursor des Eingabefeldes mithilfe der Tasten @ und zu bewegen, zuerst den Wahler

O ¢
in das Eingabefeld mithilfe der Tasten VvV und ©bewegen.

— Um ein Zeichen anstelle des Cursors einzufligen, den Wahler auf dieses Zeichen bewegen und die Taste

B (Funktion ,Selektieren*) driicken.
— Um das Zeichen vor dem Cursor zu |6schen, den Wahler in das Eingabefeld bewegen und die Taste }§|
(Funktion ,Backspace” = ,Zeichen links vom Cursor léschen*) driicken:

F1
— Um die Eingabe komplett zu l6schen, Taste l (Funktion "Entfernen") driicken.

AuBerdem sollte man wissen, welches Ergebnis einige Operatoren ergeben: siehe Tabelle 9.

Tabelle 9 : Ergebnis einiger Operatoren

Operator Ergebnis Beispiel
" . 16 =-6
+ Andert das Vorzeichen des auf den Operator folgenden Operanden 6 5
+-6 =+
% Rest der ganzzahligen Division des linken Operanden durch den 17.48%4 = 1,48
rechten Operanden
= 1,0, wenn der linke Operand kleiner als der rechte Operand ist. 5<8=1,0
< = 0,0, wenn der linke Operand gréBer oder gleich dem rechten 8<5=00
Operanden ist. 5<5=0,0
= 1,0, wenn der linke Operand kleiner oder gleich dem rechten 5<8=10
< Operanden ist. 8<8=1,0
= 0,0, wenn der linke Operand gréBer als der rechte Operand ist. 8<5=0,0
= 1,0, wenn der linke Operand gréBer als der rechte Operand ist. 8>5=1,0
> = 0,0, wenn der linke Operand kleiner oder gleich dem rechten 5>8=00
Operanden ist. 5>5=0,0
= 1,0, wenn der linke Operand gréBer oder gleich dem rechten 825=1,0
> Operanden ist. 5>5=1,0
= 0,0, wenn der linke Operand kleiner als der rechte Operand ist. 5>8=0,0
= 1,0, wenn der rechte Operand ein Element ist aus ]-0,50; +0,50[ 10,12=1,0
! = 0,0, wenn der rechte Operand ein Element ist aus ]-o0; —0,50] 1-456 = 0.0
oder [+0,50;+o0[ ! =0,
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9.15.2 Beispiele fir MATH-Funktionen

Funktion Gleichung A,B,C,D, E

A ist eine binare PV, wie z. B. ein DI

= Ergebnis ist 1,0, wenn A ein Element ist
+NEIN* A aus [-0,5; +0,5[

= Ergebnis ist 0,0, wenn A ein Element ist
aus ]—o0; —0,5] oder [+0,5; +oo]

+UND* AB A und B sind binare PV, wie z. B. Dls
LDreifaches UND* ABC A, B und C sind binare PV, wie z. B. DIs
+ODER" II(A+B) A und B sind binire PV, wie z. B. Dls
,Dreifaches ODER" II(A+B+C) A, B und C sind bindre PV, wie z. B. DIs
.XODER* (eXklusives ODER) AIB+!AB A und B sind binire PV, wie z. B. Dls
,Dreifaches XODER" AIB!IC+!ABIC+!AIBC | A, B und C sind binare PV, wie z. B. DIs
iﬁg:&‘;h;:” Wert von 2 PV (A<B)B+(A>B)A | Aund B sind PV

Z}‘ig;ﬁgzggite” Wert von 2 PV (A>B)B+(A<B)A | A und B sind PV

9.15.3 Anwendungsbeispiel fir die MATH-Funktion: Impuls-Timer

Das Ergebnis von F2:MATH erzeugt einen Impuls mit einer vorgegebenen Dauer an einem Digitalausgang DOx.
Siehe Bild 59.

PV A of F1:MATH

i1

F1:MATH¢ ; i
iy B R A7 B S —‘Wert Impulsdauer
t
F2:MATH / DOx
. N t

Impulsdauer
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Bild 59 :  Timing-Diagramme fiir einen Impuls-Timer

Um den Impuls-Timer zu erstellen, folgende Schritte ausfihren:
1. Einstellungen fiir Funktion F1 vornehmen:

- TYP: MATH auswé&hlen
- GLEICHUNG: I(A+C)(B+0.1) eingeben
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EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: KUNDENSPEZIFISCH auswéhlen

TEXT, dann EINHEITENLISTE und die Einheit ,s* auswahlen oder TEXT, dann MANUELLE EINGABE
und s eingeben (fiir Sekunde).

FORMAT: 0,0 auswéhlen

PROZESS A

PV A: Das Ereignis auswahlen, das einen Impuls auslést; entweder ein Digitaleingang (DIx in
MO:HAUPT oder in Mx:Inputs), das Ereignis WARNING (in MO:HAUPT) oder das Ereignis
SYSSWITCH (in MO:HAUPT).

Wenn ein Impuls ausgeldst werden soll, sobald eine Prozessvariable einen vorgegebenen Schwel-
lenwert Uiberschreitet: A in der Gleichung durch (A>,Schwellenwert”) ersetzen und die Prozessvariable
PV A zuweisen.

PROZESS B

PV B: MO:HAUPT und F1:MATH auswf'e.ihlen. Wenn F1:MATH in der Liste der Prozessvariablen flir
MO:HAUPT nicht angezeigt wird, ZURUCK und dann SPE/. driicken. Wieder zu PV B gehen und
MO:HAUPT und F1:MATH auswéhlen.

SPEI. driicken.

Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Da die Funktion F1 das Ergebnis
der Funktion F2 verwendet, wird F1 automatisch deaktiviert, weil F1 vor F2 initialisiert wird. Immer wenn das
Gerét eingeschaltet wird, muss die Funktion F1 manuell aktiviert werden.

2. Einstellungen fiir Funktion F2 vornehmen:

- TYP: MATH auswaéhlen

- GLEICHUNG: (0<A)(A<,Wert der Impulsdauer in Sekunden*) eingeben; der Wert der Impulsdauer muss
eine maximale Auflésung von 0,1 s haben.

- EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: EIN/AUS auswihlen

- PROZESS A
PV A: MO:HAUPT und F1:MATH auswahlen

- STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf EIN gesetzt ist.
- SPEI. driicken.

3. Einstellungen fiir den Digitalausgang (DOx) vornehmen (siehe auch Kap. 9.26.1 Einstellung im Ein/
Aus-Betrieb):
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- MODUS: EIN/AUS auswihlen.
- PV: MO:HAUPT und F2:MATH auswahlen
- SPEL. driicken.

4. Zur Funktion F1 zurtickgehen und die Einstellungen fiir Funktion F1 vervollstandigen:
- PROZESS C
PV C: Mx:DOy auswéhlen

- SPEL driicken.
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9.15.4 Anwendungsbeispiel fir die MATH-Funktion: Timer zur
Einschaltverzégerung

Das Ergebnis von F2:MATH setzt den Digitalausgang DOx nach einer vorgegebenen Zeitverzégerung auf EIN.
Siehe Bild 60.

PV A of F1:MATH
PV A of F2:MATH |_|

F1:MATH

--------- Wert Zeitverzdgerung

F2:MATH / DOx

———— g = —————
——— e o flg o ——————

&
€

Zeitverzdgerung

A
A

Bild 60 :  Timing-Diagramme fiir einen Timer zur Einschaltverzégerung

Um den Timer zur Einschaltverzégerung zu erstellen, folgende Schritte ausfihren:

1. Einstellungen fiir Funktion F1 vornehmen:

TYP: MATH auswahlen
GLEICHUNG: A(B+0.1) eingeben
EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: KUNDENSPEZIFISCH auswihlen

TEXT, dann EINHEITENLISTE und die Einheit ,s“ auswahlen oder TEXT, dann MANUELLE EINGABE
und s eingeben (fir Sekunde).

FORMAT: 0,0 auswéhlen

PROZESS A

PV A: Das Ereignis auswahlen, das einen Impuls auslést; entweder ein Digitaleingang (DIx in
MO:HAUPT oder in Mx:Inputs), das Ereignis WARNING (in MO:HAUPT) oder das Ereignis
SYSSWITCH (in MO:HAUPT).

Wenn ein Digitalausgang mit einer bestimmten Verzégerung ausgeldst werden soll, sobald eine
Prozessvariable einen vorgegebenen Schwellenwert Uberschreitet: A in der Gleichung durch
(A>,Schwellenwert") ersetzen und die Prozessvariable PV A zuweisen.
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- PROZESS B

PV B: MO:HAUPT und F1:MATH auswgihlen. Wenn F1:MATH in der Liste der Prozessvariable flir
MO:HAUPT nicht angezeigt wird, ZURUCK und dann SPE/. driicken. Wieder zu PV B gehen und
MO:HAUPT und F1:MATH auswéhlen

- STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/IN gesetzt ist.

- SPEI. driicken.

2. Einstellungen fiir Funktion F2 vornehmen:

- TYP: MATH auswihlen

- GLEICHUNG: A(B>,Wert der Verzégerung in Sekunden*) eingeben; der Wert der Zeitverzégerung muss
eine maximale Auflésung von 0,1 s haben.

- EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: EIN/AUS auswahlen

- PROZESS A
PV A: Das gleiche Ereignis auswéhlen wie in PV A von F1:MATH

- PROZESS B
PV B: MO:HAUPT und F1:MATH auswéhlen

- STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/N gesetzt ist.
- SPEL. driicken.

3. Einstellungen fiir den Digitalausgang (DOx) vornehmen (siehe auch Kap. 9.26.1):

- MODUS: EIN/AUS auswihlen.
- PV: MO:HAUPT und F2:MATH auswihlen
- SPEL. driicken.
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9.15.5 Anwendungsbeispiel fir die MATH-Funktion: Timer zur
Ausschaltverzégerung

Das Ergebnis von F2:MATH setzt den Digitalausgang DOx nach einer vorgegebenen Zeitverzégerung auf AUS.
Siehe Bild 61.

PV A of F1:MATH
PV A of F2:MATH

F1:MATH 4
Wert Zeitverzégerung

A4

F2:MATH / DOx

\4

Zeitverzogerung

Bild 61 :  Timing-Diagramme fiir einen Timer zur Ausschaltverzégerung

Um den Timer zur Ausschaltverzogerung zu erstellen, folgende Schritte ausfiihren:

1. Einstellungen fiir Funktion F1 vornehmen:

TYP: MATH auswahlen
GLEICHUNG: |A(B+0.1) eingeben
EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: KUNDENSPEZIFISCH auswéhlen

TEXT, dann EINHEITENLISTE und die Einheit ,s* auswéhlen oder TEXT, dann MANUELLE EINGABE
und s eingeben (fiir Sekunde).

FORMAT: 0,0 auswéhlen

PROZESS A

PV A: Das Ereignis auswihlen, das einen Impuls auslést; entweder ein Digitaleingang (DIx in
MO:HAUPT oder in Mx:Inputs), das Ereignis WARNING (in MO:HAUPT) oder das Ereignis
SYSSWITCH (in MO:HAUPT).

Wenn ein Digitalausgang mit einer bestimmten Verzégerung ausgelost werden soll, sobald eine
Prozessvariable einen vorgegebenen Schwellenwert Uberschreitet: A in der Gleichung durch
(A>,Schwellenwert") ersetzen und die Prozessvariable PV A zuweisen.
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- PROZESS B

PV B: MO:HAUPT und F1:MATH ausw_é'ihlen. Wenn F1:MATH in der Liste der Prozessvariablen fiir
MO:HAUPT nicht angezeigt wird, ZURUCK und dann SPE/. driicken. Wieder zu PV B gehen und
MO:HAUPT und F1:MATH auswéahlen

STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/N gesetzt ist.

SPEI. driicken.

2. Einstellungen fiir Funktion F2 vornehmen:

TYP: MATH auswahlen

GLEICHUNG: A+(B<,Wert der Verzdgerung in Sekunden®) eingeben; der Wert der Zeitverzégerung muss
eine maximale Auflésung von 0,1 s haben.

EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: EIN/AUS auswahlen

PROZESS A
PV A: Das gleiche Ereignis auswahlen wie in PV A von F1:MATH

PROZESS B
PV B: MO:HAUPT und F1:MATH auswéhlen

STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/IN gesetzt ist.
SPEI. driicken.

3. Einstellungen fiir den Digitalausgang (DOx) vornehmen (siehe auch Kap. 9.26.1):

MODUS: EIN/AUS auswéhlen.
PV: MO:HAUPT und F2:MATH auswéhlen
SPEIL. driicken.
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9.15.6 Anwendungsbeispiel fir die MATH-Funktion: Zahler-Timer

Das Ergebnis von F2:MATH setzt einen Digitalausgang DOx auf EIN, wenn der Zahler-Timer einen vorgegebenen
Wert erreicht hat, und setzt den Digitalausgang DOx auf AUS, wenn das als Riicksetzereignis definierte Ereignis
eintritt.

Die Prozessvariable PV C wird zum Riicksetzen des Zahler-Timers und zum Deaktivieren des Digitalausgangs
DOx eingesetzt. Siehe Bild 61.

PV B of F1:MATH

F1:MATH T —-—--- Schwellenwert Zahler-Timer

F2:MATH / DOx

PV C of F1:MATH

Bild 62 :  Timing-Diagramme fiir einen Z&hler-Timer

Um den Zahler-Timer zu erstellen, folgende Schritte ausfiihren:

1. Einstellungen fiir Funktion F1 vornehmen:
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- TYP: MATH auswé&hlen
- GLEICHUNG: (A+B0.1)!C eingeben
- EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: KUNDENSPEZIFISCH auswihlen

TEXT, dann EINHEITENLISTE und die Einheit ,s“ auswahlen oder TEXT, dann MANUELLE EINGABE
und s eingeben (fiir Sekunde).

FORMAT: 0,0 auswahlen
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PROZESS A

PV A: MO:HAUPT und F1:MATH ausw?hlen. Wenn F1:MATH in der Liste der Prozessvariablen fiir
MO:HAUPT nicht angezeigt wird, ZURUCK und dann SPEI. driicken. Wieder zu PV A gehen und
MO:HAUPT und F1:MATH auswéahlen

PROZESS B

PV B: Das Ereignis auswahlen, fiir das gezahlt werden muss, wie oft es eintritt; entweder ein Digi-
taleingang (DIx in MO:HAUPT oder in Mx:Inputs), das Ereignis WARNING (in MO:HAUPT) oder das
Ereignis SYSSWITCH (in MO:HAUPT).

Wenn gezahlt werden soll, wie oft eine Prozessvariable einen vorgegebenen Schwellenwert tiber-
schreitet: A in der Gleichung durch (A>,Schwellenwert*) ersetzen und die Prozessvariable PV B
zuweisen.

PROZESS C

PV C: Das Ereignis auswahlen, bei dem der Zahler-Timer zurlickgesetzt wird, zum Beispiel einen Digi-
taleingang (DIx in MO:HAUPT oder in Mx:Inputs).

STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/IN gesetzt ist.
SPEI. dricken.

2. Einstellungen fiir Funktion F2 vornehmen:

TYP: MATH auswahlen

GLEICHUNG: A>,Wert des Schwellenwerts des Zzhler-Timers in Sekunden®) eingeben; der Schwellenwert
muss eine maximale Auflésung von 0,1 s haben.

EINHEIT
EINHEITEN-GRUPPE: EIN/AUS auswéhlen

PROZESS A
PV A: MO:HAUPT und F1:MATH ausw?hlen. Wenn F1:MATH in der Liste der Prozesswerte fiir
MO:HAUPT nicht angezeigt wird, ZURUCK und dann SPEI. driicken. Wieder zu PV A gehen und
MO:HAUPT und F1:MATH auswéhlen

STATUS: Sicherstellen, dass der Status auf E/N gesetzt ist.

SPEI. driicken.

3. Einstellungen fiir den Digitalausgang (DOx) vornehmen (siehe auch Kap. 9.26.1):

- MODUS: EIN/AUS auswahlen.
- PV: MO:HAUPT und F2:MATH auswahlen
- SPEL. driicken.
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9.16 Einstellen einer proportionalen Funktion ,,PROP*

Mit dieser Funktion kann ein Prozesseingang (PV) skaliert werden:

Prozessein-
gang (PV)

Y

0%

100%. - _Funktion ,PROP"__

PV+

System Switch

l

Ruheposition

> > Ergebnis Fx: (CMD)

Bild 63 :  Proportionale Funktion ,PROP"

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:*“ in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,MO:Haupt" verfligbar; diese Liste erscheint in den Ments zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

» das berechnete Ergebnis ,Fx:“ einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:* in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen: siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:*-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen: siehe Kap. 9.22.
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Parameter [¢—[Funktionen __ |¢—P[F1..F12: [¢—>p[PROP [T PTp: ]
—p[Name: [{¢—>[EINGABE
—p[Status: [EIN |
—p[Sperre: [EIN |
—p[PV [¢——»[M0:Haupt
M ]
1)
DM ]
—p[PV Bereich: [Pv-: [—>[EINGABE
PV+: ¢—>[EINGABE
—P[PV Filter: Kein
—plim-  —PENGABE |
—pLim+ l[¢—>[EINGABE
Lp[CMD [Status EN |
Sicherheit:
Wert — M—PEINGABE |

n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.
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TYP: Zeigt die gewéhlte Funktion an (hier ,PROP*).

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN*) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) der ausgewahlten Funktion.

Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Gerat automatisch deaktiviert.

SPERRE:

- EIN: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht gedndert werden. Um
zwischen manuellem Modus oder Automatikbetrieb zu wechseln, den Zugangscode des Meniis "Parameter”
eingeben. Der Standard-Zugangscode ist "0000" (siehe Kap. 9.4).

- AUS: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes gewechselt werden.
PV: Auswahl des Prozesseingangs der Funktion. Siehe Kap. 15.

PV BEREICH: Eingeben der Minimal- (,PV Grenze-*) und Maximalwerte (,PV Grenze +*) des Prozesseingangs.

PV FILTER: Zur Auswahl des Dampfungsgrads der Schwankungen der ausgewahlten Prozessvariablen. Siehe
Bild 53 : Filterkurven.

LIM-: Eingeben des unteren Grenzwertes des Ausgangs.

LIM+: Eingeben des oberen Grenzwertes des Ausgangs.

Fx: CMD1

100U o - == <= -

Lim+ -

Lim-

0%

. ’.
PV- PV+ PV

Bild 64 :  Verwendung der Parameter ,LIM-* und ,LIM+" bei einer ,PROP"-Funktion

CMD SICHERHEIT: Aktivieren (Auswahl ,Status: EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,Status: AUS*) der Ver-
wendung einer Ruheposition des Ausgangs, wenn das Ereignis ,System switch* (siehe Kap. 9.21) im Status
»EIN“ ist. Wenn die Verwendung der Ruheposition aktiviert wurde, fiir jeden Ausgang einen Wert zwischen 0 und
100 % fir die Ruheposition eingeben.
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F1:PROP

PV

29.06.2010 13:40

250.2 uS/cm—
[0 CmD1

13.00 %

—— Wert der ausgewéhlten Prozessvariablen

Ergebnis der Funktion im Automatikbetrieb

MENU

«-Til= MANU

diese dynamische

Manuell-Modus zu aktivieren

l

Taste driicken, um den

F1:PROP 29.06.2010 13:40
PV
7 2502 uS/ecm ———— Wert der ausgewihlten Prozessvariablen
[0 cmD1
13.00 % Ergebnis der Funktion
MENU #1319 CMDAUTO

diese dynamische Taste driicken, um den
Automatikbetrieb zu aktivieren

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz von Hand einzustellen

[ CMDT
i
[ | 12% B E— . >
den Prozentwert mit und
<
0% 100% ZURUCK einstellen

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz 100 zu erzwingen

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz O zu erzwingen

Bild 65 : Beispiele fiir die Ansicht einer ,PROP"-Funktion in der Prozess-Ebene und Ubergang zum manuellen Modus oder
Automatikbetrieb
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9.17 Einstellen einer Zweipunktregelungsfunktion
»ONOFF*

Mit dieser Funktion kann eine Zweipunktregelung realisiert werden.

Eine Leitfahigkeitsregelung kann der Funktion ,zeitgesteuerte Dosierung* (siehe Kap. 9.19) zugewiesen werden,
um vor der Dosierung einen Schritt ,Vorablassen® durchzufiihren.

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:“ in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,MO:Haupt" verfligbar; diese Liste erscheint in den Ments zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

@ * das berechnete Ergebnis ,Fx:* einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:“ in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen: siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:“-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen: siehe Kap. 9.22.

Sollwert (SP)

|
System

_______ Switch
l Vorablassen |
__.)|

I
I
i ONOFF Ruheposition )
Prozesseingang : > —> » Ergebnis (Fx: CMD1)
PV |
L B e O
! ' Funktion |
1 A l i I
! : : .Zeitgesteuerte |
e SO N Dosierung* |
: (,Dos. St.%) |
____________ !
Bild 66 :  Funktion ,,ONOFF*
F2:0NOFF 29.06.2010 13:40
250 0 B/ — 1 Wert der gewahlten Prozessvariablen
S/
500.0 gP — Sollwert
o 0.00 CMm — Ergebnis der ONOFF-Funktion
a No Link F3 Dos.st — Zeitgesteuerte Dosierung nicht aktiv
ENOsSp T t9

diese dynamische Taste driicken, um den
Sollwert einzugeben.

Bild 67 : Beispiel fiir eine Ansicht der ,ONOFF“-Funktion ohne zugeordnete zeitgesteuerte Dosierung in der
Prozess-Ebene
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter |[¢—p[Funktionen 4—PF1..F12 [¢—>p[ONOFF [P0 |

—p[Name: [¢—>[EINGABE

—Pp[Status: N—I::lEIN |

—P[Sperre: [EIN ]

—p[PV [¢——»[MO:Haupt

M ]
e 1)
]
—)[SP: [¢—P[EINGABE |
[PV Bereich | PV-: [¢—>PEINGABE |
PV+: H—} EINGABE

b — [PV Filter: Kein
o
S
o
=]
3
3 —P[Hysterese [¢—)[EINGABE
(0]
.‘g —P[Invertierung | [EIN ]
=
b5
8 —P[MaxONtime: Status: [EIN |
[=)]
o}
I
= Wert [EINGABE ]
°
@
o —P[Vorablassen: |4——P[Status: [EIN |
[0
=
4
@ —P[Lim Kai: —>[EINGABE ]
3 L pCimKes: M PENGABE ]
n
o L p[cMD ¢ —)[Stats EN |
8 Sicherheit
2
= L) [Wert M—ENGABE ]
a
© 1n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
g Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfiigbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.
o
8
=] TYP: Zeigt die gewahlte Funktion an.
<§t NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der

Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.
STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN*) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) der ausgewahlten Funktion.

@ Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Gerat automatisch deaktiviert.
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SPERRE:

- EIN: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht geéndert werden. Um
zwischen manuellem Modus oder Automatikbetrieb zu wechseln, den Zugangscode des Menus "Parameter”
eingeben. Der Standard-Zugangscode ist "0000" (siehe Kap. 9.4).

- AUS: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes gewechselt werden.

PV: Den Prozesseingang aus der vom Gerét angebotenen Liste auswéhlen. Bei diesem Prozesseingang kann es
sich um einen gemessenen physikalischen Parameter, das Ergebnis einer anderen konfigurierten Funktion, vom
Benutzer eingegebene Werte (PVC) oder von einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS) gesendete
Werte (PVN) handeln. Siehe Kap. 15.

SP WERT: Den Sollwert eingeben.
PV BEREICH: Eingeben der Minimal- (,PV Grenze-*) und Maximalwerte (,PV Grenze +“) des Prozesseingangs.

PV FILTER: Zur Auswahl des Dampfungsgrads der Schwankungen der ausgewahlten PV. Siehe Bild 53 :
Filterkurven.

HYSTERESE: Einen Hysteresewert des Umschaltpunkts eingeben, als Prozentwert des PV-Bereichs (und nicht
als Prozentwert des SP-Bereichs).

INVERTIERUNG: Erméglicht das Invertieren (Auswahl ,ON*) oder Nichtinvertieren (Auswahl ,OFF*) der
Wirkrichtung der Umschaltung. Siehe Bild 68 : Hysteresebetrieb, nicht invertiert und invertiert.

Fx: CMD1 4 nicht invertierter Modus Fx: CMD# invertierter Modus
' H Hysterese
ysterese
100% <L 100% <€
Y A A Y
> €O— > GroBe PV
0% Sollwert GroBe PV 0% Sollwert

Bild 68 :  Hysteresebetrieb, nicht invertiert und invertiert

MAXONTIME: Eingabe der maximal zulassigen Dauer der Ansteuerung des Ausgangs: Nach dieser Zeit wird der
Ausgang deaktiviert.
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A
Leitfahigkeit
M N

7
(

Standard-Sollwert /-",
I
I
I

Vorablassen-Sollwert  _[ _______

— - A
»LIM KAX“ : : : : >
f | o |
CMD1 ! L : t
100% - —————— '
0% 1 >
|
: :—Zustandsénderung, wenn ,LIM KAx" erreicht
[ |_ist oder ,MAXONTIME" iiberschritten wird
l |
Bezeichnet mit ,Tdos "OFF" "BLEED" I"ON" | "WAIT"
state* (siehe Bild 70) 3 -

Zyklus der zeitgesteuerten Dosierung,

"OFF": Warten auf Dosierung hat Vorrang beim Regler

"BLEED": Vorablassen l4uft

"ON": Dosierung lauft

"WAIT": Wartezeit; siehe Seite 124

Bild 69 :  Kombination der Funktionen ,ONOFF* und , TIME DOSING* (zeitgesteuerte Dosierung) mit einer Leitfahigkeitsmessung

VORABLASSEN: Definieren (Auswahl ,ON*) oder nicht (Auswahl ,OFF*) der ONOFF-Funktion zur Leitfahigkeits-
regelung als Vorablassen-Funktion, die einer Funktion zur zeitgesteuerten Dosierung zugeordnet ist (,Zeitgesteuerte
Dosierung”: siehe Kap. 9.19). Wenn das Vorablassen aktiviert ist, den Sollwert fiir das Vorablassen eingeben:

- LIM KA1: Den Sollwert der Funktion ,Vorablassen” fur Kanal 1 der zugeordneten Funktion ,Zeitgesteuerte
Dosierung” eingeben.

- LIM KA2: Den Sollwert der Funktion ,Vorablassen fur Kanal 2 der zugeordneten Funktion ,Zeitgesteuerte
Dosierung” eingeben.

Das Vorablassen senkt die Leitfahigkeit der Flussigkeit auf einen Wert unter dem Standard-Sollwert des ON/
OFF-Reglers. Der Sollwert der Funktion Vorablassen ,LIM KAx* hat, sofern aktiv, Vorrang vor dem Standard-
Sollwert des Reglers.

CMD SICHERHEIT: Aktivieren (Auswahl ,Modus: ON*) oder Deaktivieren (Auswahl ,Modus: OFF*) der Ver-
wendung einer Ruheposition des Ausgangs, wenn das Ereignis ,System switch* (siehe Kap. 9.8) im Zustand
»ON" ist. Wenn die Verwendung der Ruheposition aktiviert wurde, fiir jeden Ausgang einen Wert zwischen 0 und
100 % fir die Ruheposition eingeben.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

112




Tvp 8619 burkert

Meni ” Parameter” FLUID CONTROL SYSTEMS

F2:0NOFF 29.06.32/010 13:40
250.0 EV RLI— Gemessener Wert der gewahlten Prozessvariablen
uS/cm
500.0 sp — Standard-Sollwert
%
% 0.00 cvMp1 — Ergebnis der ONOFF-Funktion
Off F3 Dos.S5t_ Zugeordnete zeitgesteuerte Dosierung; die Dosierung ist im Zustand ,Off".
MENUSP _«t3¥9 MANU
Siehe Bild 69 : Kombination der Funktionen ,ONOFF* und ,TIME DOSING" (zeit-
_ _ gesteuerte Dosierung) mit einer Leitfahigkeitsmessung zum Ablesen der verschie-
diese dynamische Taste denen Dosierungszustinde
driicken, um den Sollwert
einzugeben.

Bild 70 :  Beispiel fiir eine Ansicht der einer zeitgesteuerten Dosierung zugeordneten ONOFF-Funktion in der
Prozess-Ebene

9.18 Einstellen einer PID-Regelungsfunktion (mit
proportionalem, integriertem und abgeleitetem
Rickkopplungsanteil)

Diese Funktion ist als Option verfligbar. Siehe Kap. 9.5.

Es kénnen nur bis zu 6 PID-Funktionen gleichzeitig aktiv sein (siehe Kap. 5.6.9).

Sollwert 2 / i
. ——¢ e&—> Cutoff o> Sollwert | Svst
(intern oder grenzen i Oystem
extern) (SP) i switch 5
e N N W N 5
: N E
. i i i 58 O
Prozessein- > PID-Regler [—| Rung des >[Fgrenang des| Runeposition (—> Ergebnis o2
ntriebs rgebnisses (FX:P|D1) K= c
gang (PV) — B — e e I o8
. ©
. g .| Richtung des , [Eingrenzung des| - N Ergebms 3
> PID-Regler Antriebs i Ruheposition (FX:P|D 2) N

Bild 71 :  PID-Funktion

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:* in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,M0:Haupt" verfligbar; diese Liste erscheint in den Mentiis zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

= das berechnete Ergebnis ,Fx:* einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).
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= das Ergebnis ,Fx:* in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen, siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:“~-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen, siehe Kap. 9.22.
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter __|{¢—P[Funktionen __[¢—P[F1..F12: [«—>»PD | 4—P[Typ: PID |
—p[Name: [¢—P[EINGABE ]

—p[Status: H—I::IElN |

—P[{Sperre: N—I::| EIN |

Siehe 9.18.1 Konfigurieren
der PID-Funktion

L p[Parameter _¢—> Siehe 9.18.2 Eingeben
der Parameter der
PID-Funktion

TYP: Zeigt die gewéhlte Funktion an (hier PID).

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) der Funktion.

Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Gerat automatisch deaktiviert.

Einstellen der PID-Funktion in 2 Schritten: siehe 9.18.1 Konfigurieren der PID-Funktion und 9.18.2 Eingeben der
Parameter der PID-Funktion.

SPERRE:

- EIN: der Modus und der Sollwert kdnnen in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht
geandert werden. Um zwischen manuellen Modus oder Automatikbetrieb zu wechseln oder um den Sollwert
zu &ndern, den Zugangscode des Ments "Parameter” eingeben. Der Standard-Zugangscode ist "0000"
(siehe Kap. 9.4).

- AUS: ohne Eingabe eines Zugangscodes kénnen der Modus in der Prozess-Ebene gewechselt und der
Sollwert gedndert werden.
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9.18.1 Konfigurieren der PID-Funktion

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter*.

Parameter |¢—p[Funktionen [4—PF1..F12: [¢—»PID —

.

—NMP—N—M Einfach

MO:Haupt
1)

—PEmweitet | Sjehe Seite 118

1 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

2 Diese Funktion ist vorhanden, wenn ,SP Typ"“ = ,Extern”

3 Diese Funktionen sind vorhanden, wenn ,Regelung Modus"” = ,nicht linear"

S SP Typ: Intern

N

o

<

< —MSP: |¢——PM0:Haupt

°

Q 2

2 ) )

—

o

=

(0]

®

2 [PV Bereich [PV-: [¢—PEINGABE ]
2 PV+: —P[EINGABE
=]

g Regelung: Modus linear

]
o

£ 3)[ 0 EINGABE
4 [Oben: —PENGABE ]
i

© —p[CMD Richtun Kanal 1/2: Ansteigend
[72]

(@) Fallend

=

S

[

(]

>

L

fa)

[To)

[s2]

N~

[e0]

[92]

[sp)

o

o

o

-~

z

<

=

115




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Meni ,Parameter”

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

116

F4:PID

o0 64918
A 0.166 s
u 0.00 OCA)MDI
6.48 OC/OMDZ

29.06.2010 13:40

/min

L/min

—+—— Sollwert

MENU Sp €tt=

MANU

diese dynamische Taste
driicken, um den Sollwert
einzugeben.

diese dynamische Taste driicken, um den
Manuell-Modus zu aktivieren

l

Gemessener Wert der
gewahlten Prozessvariablen

Ergebnis der PID-Funktion (Kanal 1)
Ergebnis der PID-Funktion (Kanal 2)

Y

F4:PID
[

©

e
o
o

64.91 pv
0.166sp

0.00 0c/olv|Dl
6.48 éJMDz

29.06.2010 13:40
min

L/min

MENU Sp _«Tt342 CMDAUTO

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz von Hand einzustellen

diese dynamische Taste driicken, um den
Automatikbetrieb zu aktivieren

l

B CMD1

il

@ D
- 5% | den Prozentwert mit
q @
und einstellen

0%

100% ZURUCK CMD2)

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz O zu erzwingen

[ diese dynamische Taste driicken, um
den Kanal 2 einzustellen

diese dynamische Taste driicken, um den
Prozentsatz 100 zu erzwingen

Bild 72 :  Beispiel fiir die Ansicht einer ,PID"“-Funktion in der Prozess-Ebene und Ubergang zum manuellen Modus oder

Automatikbetrieb

KANAL: Auswahl der Verwendung einer einfachen Regelschleife (Auswahl ,Einfach“) oder einer Regelschleife mit
2 Ausgingen, von denen jeder einen Satz Parameter hat (Auswahl ,Zweifach®).

Der Modus ,Zweifach” wird zum Beispiel fur eine pH-Regelung mit einem S&ure- und einem Base-Ausgang ver-
wendet: wenn der Ausgang ,S&ure” angesteuert wird, ist der Ausgang ,Base” Null, und umgekehrt.
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PV: Den Prozesseingang aus der vom Gerét vorgeschlagenen Liste auswéhlen. Bei diesem Wert kann es sich
um einen gemessenen Eingang, das Ergebnis einer Funktion, vom Benutzer eingegebene Werte (PVC) oder von
einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS) gesendete Werte (PVN) handeln. Siehe Kap. 15.

SP TYP: Zwischen internem (Auswahl ,Intern“) oder externem Sollwert wihlen (Auswahl ,Extern®); dann die als
Sollwert dienende GroBe in der Liste der nachstehend genannten Funktion ,SP* auswahlen).

SP: Die als Sollwert fiir die Funktion dienende externe GréBe auswahlen.

> Sicherstellen, dass SP und PV die gleichen Einheiten haben.

PV BEREICH: Die Minimal- (,PV Bereich-*) und Maximalwerte (,PV Bereich+ “) der Messungen des Prozessein-
gangs eingeben.

REGELUNG: Den linearen (Auswahl ,linear*) oder nicht-linearen Regelungsmodus auswéhlen (Auswahl ,nicht
linear*); dann mit ,Unterer* und ,Oberer” die zwei Schwellenwerte des Prozesseingangs eingeben, auBerhalb
derer der D-Anteil deaktiviert wird).

pH A
Funktion ,PI* (D = 0)
Wert ,Oberer* {--------------frmmmmmmmmmo oo
Sollwert ------------- Funktion ,PID*
Wert ,Unterer* {----------/-------oommoooo oo
Funktion ,PI* (D = 0)

Reagenzmittel

Bild 73 :  Beispiel fiir eine nicht-lineare pH-Regelung

CMD RICHTUNG: Auswihlen der Regelungsrichtung der Funktion (CMD1 bzw. CMD2): ansteigend (Auswahl
~Ansteigend*) oder fallend (Auswahl ,Fallend*).

Fx / CMD 4
100%
Ansteigend
Fallend
0% 100% > Durch die Funktion berechneter Ausgang

Bild 74 : Kurven fiir CMD RICHTUNG
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Parameter |[¢—P[Funktionen __ [¢—P[F1..F12: [¢—PID

\—NSetuQ N—‘—NErweited [¢——P[SP Grenzen: |¢—P[Status: | EIN |
—P[SP Grenzen- [4—PEINGABE |
“—P[SP Grenzen+: [¢—PEINGABE |
—p[CutOff: |[¢—PModus:
Cut-: 4—PEINGABE |
L pCut+: [¢—EINGABE ]
—P[CMD Sicherheit_[¢——PModus: J EIN |

§

g: "p[Kanal 1/2: [—EINGABE

; L p[invertierung __[4¢—P[Kanal 1/2: [EIN ]

8

S

= SP GRENZEN: Einstellen der oberen und unteren Grenzen des Sollwertes, um den Arbeitsbereich des Soll-

g wertes zu begrenzen.

g CUTOFF: Erzwungenes oder nicht erzwungenes Setzen des Modulausgangs auf 0% oder 100%, wenn der

2 Sollwert sich auBerhalb eines durch ,Cut-* und ,Cut+"“ definierten Bereichs befindet bzw. unterhalb des unteren

> Bereichsendwertes ,,Cut-“ oder oberhalb des oberen Bereichsendwertes ,Cut+".

(0]

(7]

% Fx: (CMD) (%) Fx: (CMD) (%)

o 100 oo 1

& 99 60

¥ 98 98

% 97 97

-+ 1

0 96 | 96 | |

o I I : N

i N

= | | | AN

g 5 5 i N\

w 4 4 |

[a) 3 3 |

0 2 2 |

g 1 1 Lo

3 L +  Sollwert (SP) L + Sollwert (SP)

8 6 = 5 5

= o o

p4

<

=

Bild 75 : Kurven fiir ,CUTOFF"

CMD SICHERHEIT: Aktivieren (Auswahl ,Status: EIN*) oder Deaktivieren (Auswahl ,Status: AUS*) der Ver-
wendung einer Ruheposition des Ausgangs, wenn das Ereignis ,System switch* (siehe Kap. 9.21) im Zustand
»ON" ist. Wenn die Verwendung der Ruheposition aktiviert wurde, fiir jeden Ausgang einen Wert zwischen O und
100 % fir die Ruheposition eingeben.

118




Tvp 8619 burkert

Meni » Parameter” FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

INVERTIERUNG: Erméglicht das Invertieren (Auswahl ,EIN“) oder Nichtinvertieren (Auswahl ,AUS*) der
Wirkrichtung des Ausgangs je nach Vorzeichen der Differenz zwischen Sollwert (SP) und Messwert (PV). Diese
Funktion wird insbesondere bei einer Sdure-Base-Regelung verwendet.

Fx: (CMD) 4 nicht invertierter Modus Fx: (CMD) 4 invertierter Modus
100% 1= 100%
‘I > |' >
0% siiwert (SP) Prozessmesswert 0% goiwert (SP) Prozessmesswert

Bild 76 :  Wirkrichtung des Ausgangs, nicht invertiert oder invertiert

9.18.2 Eingeben der Parameter der PID-Funktion

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.
Parameter |[¢—[Funktionen [—PF1..F12: [¢—>[PID )—\

EINGABE
Kein
EINGABE 1)

—p[Totband: [¢—P[EINGABE

—Kp:  —P[EINGABE ]

—MTn: 4—P[EINGABE

. 4—PENGABE |

" pErweitert [Xo: [—>[EINGABE
Lim-: [—PEINGABE
Lim+: [—PEINGABE
Status OFF.__¢—P[EINGABE

1 Wenn ,SP Typ" = ,Intern”, siehe Kap. 9.18, Seite 113.
ABTASTZEIT: Die Periodendauer der Abtastung festlegen (zwischen 0,1 und 60 s).

SP WERT: Den Sollwert eingeben.

PV FILTER: Zur Auswahl des Dampfungsgrads der Schwankungen der ausgewéhlten PV. Siehe Bild 53 :
Filterkurven.

TOTBAND: Eingeben des Prozentsatzes zwischen 0 und 100 % flr das Totband des Sollwerts.

KP: Definieren der Proportionalverstérkung, die auf die Differenz zwischen Sollwert und Messwert angewandt wird.

TN: Dieser Parameter stellt den Integralteil des PID-Moduls dar, mit dem der statische Fehler zwischen Messwert und
Sollwert eliminiert werden kann. Einen Wert zwischen 0,1 und 9999 Sekunden eingeben (Standardwert: 9999 s).

TV: Dieser Parameter stellt den abgeleiteten Anteil des PID-Moduls dar, mit dem schnell auf Messwert- oder
Sollwertschwankungen reagiert und eine Schwankung des Reglers im Vorfeld vermieden werden kann. Diese

Variable furr langsame Prozesse verwenden. Einen Wert zwischen 0,0 und 9999 Sekunden eingeben (Stan-

dardwert: 0,0 s). 119
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Wenn das System instabil wird, ist der parametrierte Wert fur ,TV* zu groB, diesen dann so schnell wie
maoglich verringern.

XO: Den Arbeitspunkt des Ausgangs eingeben, zwischen 0 und 100 %.

LIM- und LIM+: Bestimmte Wirkglieder (proportionale Elektromagnetventile) arbeiten in einem reduzierten
Bereich (z. B. von 40 bis 80 %); die Parameter ,Lim-* und ,Lim +* erméglichen die Angleichung des Arbeitsbe-
reichs des Wirkglieds an den des Reglers 8619: siehe Bild 77.

STATUS OFF: Wenn mit den Parametern ,Lim-* und ,Lim +* eine MaBstabsangleichung eingestellt wurde, kann
mit dem Parameter ,STATUS OFF" die Schaltung des Ausgangs auf 0 % oder 100 % gew&hrleistet werden, um
zu vermeiden, dass an den Klemmen des Wirkglieds ein permanenter Steuerbefehl anliegt.

A = "state off" x ("Lim+" - "Lim-")

Ein proportionales Elektromagnetventil arbeitet zwischen 40 % und 80 % Ansteuerungsbereich.
Also ,Lim-“ = 40 % und ,Lim + = 80 % eingeben
Wenn ,Status OFF* = 2 %, dann A = 2 % x (80 - 40) = 0,8 %

Wenn der reale Ausgang also unter 40 + 0,8 = 40,8 % fallt, erfolgt der Schaltbefehl auf 0 %, und wenn der
reale Ausgang tber 80 - 0,8 = 79,2 % steigt, erfolgt der Schaltbefehl auf 100 %.

Fx: (CMD) 4

100% -
Lim+ = 80%  ,,--- 80% -

Lim- = 40% A £27400% -

0% i > Berechneter, theoretischer
° 100% Ausgangswert

Bild 77 :  Beispiel einer Parametrierung von ,Lim-"*, ,Lim+" und ,State OFF"
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9.19 Einstellen eines zeitgesteuerten Dosierzyklus
(., TIME DOSING*)

Diese Funktion ist als Option verfligbar. Siehe Kap. 9.5.

Mit dieser Funktion kénnen dem Prozess entweder in regelméBigen Intervallen (,Modus = ,Periode*) oder je nach
Wochentag (,Modus* = ,_,Woche“) ein oder zwei Produkte zudosiert werden. Die zugegebene Menge ist propor-
tional zur (einstellbaren) Offnungsdauer des Wirkglieds.

System switch

1

Echtzeituhr > N
Ruheposition
Kanal 1 1 > Ergebnis (Fx:
i H CMD1)
| g Ruheposition
i Kanal 2 2 » Ergebnis (Fx:
. i CMD2)
Prozesseingang --------- Sl <

(PV)

Bild 78 :  Funktion ,Zeitgesteuerte Dosierung”

Wenn das Warnereignis "MO:W:Time lost" erzeugt wird, kann der Dosierzyklus nicht durchgefiihrt werden.
Siehe Kap. 16.3.5.

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:*" in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,MO:Haupt" verfiigbar; diese Liste erscheint in den Menus zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

= das berechnete Ergebnis ,Fx:* einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzu-
weisen (siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:“ in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux“ anzuzeigen, siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:“~-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen, siehe Kap. 9.22.
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F5:TDOS
10/01/02 09:00
@ %
Ml 0.00 cmp1
[0 10/01/02 09:00 ———
@ %
100.0 cmp2
MENU ) MANU

29.06.2010 13:40 Datum und Uhrzeit des nachsten Dosierzyklus (Aktualisierung am Ende
des Dosierzyklus von Kanal 1)

- Ergebnis des Befehls (Kanal 1)

Datum und Uhrzeit des nachsten Dosierzyklus (Aktualisierung am Ende
des Dosierzyklus von Kanal 2)

— Ergebnis des Befehls (Kanal 2)

l

diese dynamische Taste driicken, um den Manuell-Modus zu aktivieren

Y

[0 10/01/0209:00
%
0 0.00 cmp1
[0 10/01/02 09:00

] 100.0 cé’Mm

F5:TDOS 29.06.2010 13:40

MENU #1314 CMDAUTO

diese dynamische Taste driicken, um den Automatikbe-

t

diese dynamische Taste driicken, um den Prozentsatz von Hand auf O oder 100 zu stellen

rieb zu aktivieren

0%

0% 100%

ZURUCKCMD2|

diese dynamische Taste drlicken, um den Prozentsatz 100 zu erzwingen

diese dynamische Taste driicken, um den Prozentsatz O zu erzwingen

L diese dynamische Taste driicken, um
den Kanal 2 einzustellen

Bild 79 :  Beispiel fiir die Ansicht der Funktion ,Zeitgesteuerte Dosierung” in der Prozess-Ebene
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

[Parameter ___J¢—P[Funktionen __[4¢—PF1..F12: [¢—PTIMEDOSINGM—P[Typ: |
—p[Name: |[¢—P[EINGABE ]
—p[Status: | [AUS |
‘—I::
—p[Sperre: | [AUS ]
—p[Kanal: Einfach
‘—[:
P [Kanal 1/2: 4—PModus: | [AUS |
2) [Periode |

[Woche |

—p[Status: |‘—|::|AUS ]
3)

—p[Start: ) [¢—P[EINGABE
3

—p[Periode:  [¢—PEINGABE
3)

—p{Dauer: [¢—P[EINGABE
3)

) [Wartezet: 4¢—>[EINGABE

" Montag.Sonntag |[4—P[Ereignis1 /2
4

Status: | [AUS ]
Start: 4—[EINGABE
—>[EINGABE
—P{ON/OFF Fx: _4¢—P[Fx:xONOFF ]
1)
—[CMD Sicherheit Status: [AUS ]
Kanal 1/2:  4—P[EINGABE

n ,Fx:“stellt die ,aktivierten* ONOFF-Funktionen dar

2 ,Kanal 2" ist vorhanden, wenn ,Kanal" = ,Zweifach" ist

3 Diese Funktionen sind nur vorhanden, wenn ,Modus" = ,Periode” ist
o Diese Funktionen sind nur vorhanden, wenn ,Modus" = ,Woche" ist
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TYP: Zeigt die gewdhlte Funktion an.

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) der Funktion.

@ Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen geprift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Gerét automatisch deaktiviert.
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SPERRE:

- EIN: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht gedndert werden. Um
zwischen manuellem Modus oder Automatikbetrieb zu wechseln, den Zugangscode des Mentuis "Parameter”
eingeben. Der Standard-Zugangscode ist "0000" (siehe Kap. 9.4).

- AUS: der Modus kann in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes gewechselt werden.
KANAL: Auswahl, ob ein chemisches Produkt (Auswahl ,Einfach*") tiber Kanal 1 oder zwei chemische Produkte
(Auswahl ,Zweifach“) iber zwei getrennte Kanile dosiert werden sollen.

KANAL 1/ KANAL 2: Einstellen der Parameter von Kanal 1 und, falls ,KANAL* = ,ZWEIFACH*, von Kanal 2.

- MODUS: Zum Auswihlen der Deaktivierung (Auswahl ,AUS") von Kanal 1 oder 2 oder zum Einstellen des
Kanals im Dosiermodus in regelmaBigen Intervallen (Auswahl ,Periode*) oder je nach Wochentag (Auswahl
.Woche"). Siehe nachstehende Details fiir jeden Modus.

9.19.1 Einstellen von ,Kanal 1“ oder von ,,Kanal 2“ im Modus
»Periode”, Dosierung in regelmasigen Intervallen

- STATUS: Ermdglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) des Kanals.

- START: Definition des Zeitpunkts der 1. Dosierung des Tages. Die folgenden Dosierungszyklen erfolgen in
den unter ,PERIODE" definierten Intervallen.

- PERIODE: Definieren des Intervalls zwischen 2 Dosierzyklen.
- DAUER: Definieren der Dauer des Dosierzyklus.

- WARTEZEIT: Definieren der Wartezeit, wéhrend der kein neuer Dosierzyklus gestartet werden kann, insbe-
sondere wenn die zeitgesteuerte Dosierung einer ONOFF-Funktion zugewiesen ist (siehe Kap. 9.17).

A _ ,Periode” = 9h
,Dauer* = 30 min.
- - R R d
2412 345 10 13 15 20 22 2412 5 7 i’
JSStart* =4 h

Bild 80 :  Beispiel fiir die Einstellung im Modus ,Periode”

9.19.2 Einstellen von ,Kanal 1“ oder von ,,Kanal 2“ im Modus
sWoche“, Dosierung je nach Wochentagen

In diesem Modus kénnen fiir jeden Wochentag (,Montag* bis ,Sonntag“) 1 oder 2 Dosierungszyklen (oder
,Ereignisse”) desselben Produkts (im gleichen Kanal) parametriert werden.

- STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS*) des Kanals.

- WARTEZEIT: Definieren der Wartezeit, wéhrend der kein neuer Dosierzyklus gestartet werden kann, insbe-
sondere wenn die zeitgesteuerte Dosierung einer ONOFF-Funktion zugewiesen ist (siehe Kap. 9.17).

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

- START: Definieren des Zeitpunkts des Beginns des Dosierzyklus fiir den betreffenden Wochentag.
- DAUER: Definieren der Dauer des Dosierzyklus.

124




Tvp 8619 burkert

Meni ” Parameter” FLUID CONTROL SYSTEMS

Montag Dienstag Mittwoch Donnerst. Freitag Samstag Sonntag Montag Dienstag -...

— 144

Il 1!

|_|I H T 1 T T T H T H >
T

L LStart”

,Ereignis2“
,Ereignis1*®

0]
I

= T = ,Dauer”

= ,Ereignis 1“ = 1. Dosierungszyklus fiir diesen Wochentag

= ,Ereignis 2" = 2. Dosierungszyklus fur diesen Wochentag

Bild 81 :  Beispiel fiir die Einstellung im Modus ,Woche"

ON/OFF FX: Der Funktion der zeitgesteuerten Dosierung (TIME DOSING) kann nur bei einer Leitfahigkeits-
messung eine ON/OFF-Funktion (siehe Kap. 9.17) zugeordnet werden, um das Vorablassen des Systems zu
gewahrleisten. Die ,ONOFF“-Funktion vor der ,TIME DOSING" Funktion einstellen und aktivieren, damit sie im
Men erscheint.

CMD SICHERHEIT: Aktivieren (Auswahl ,Modus: EIN*) oder Deaktivieren (Auswahl ,Modus: AUS*) der Ver-
wendung einer Ruheposition des Ausgangs, wenn das Ereignis ,System switch* (siehe Kap. 9.21) im Zustand
»AUS" ist. Wenn die Verwendung der Ruheposition aktiviert wurde, fuir jeden Ausgang einen Wert zwischen O
und 100 % fiir die Ruheposition eingeben.

= Die Zeitbasis ist diejenige, die in den Funktionen ,Datum“ und ,Zeit“ im Meni ,Parameter” parametriert
ist. Siehe Kap. 9.2.

* Wenn die Funktion ,Zeitgesteuerte Dosierung” bereits in Betrieb ist, fiihrt die Anderung eines Funkti-
onsparameters zur Reinitialisierung der Funktion.

= Ein neuer Dosierzyklus im gleichen Kanal kann erst beginnen, wenn der vorhergehende Dosierzyklus
beendet ist.

= Die Kanile 1 und 2 funktionieren unabhéngig voneinander.

= Wenn ein Dosierzyklus in einem der Kanéle |auft, wird ein neuer Dosierzyklus im anderen Kanal gemaB
den folgenden Regeln durchgefiihrt:

- Wenn der aktuelle Zyklus in der Phase Vorablassen ist, wird der kleinste Vorablassen-Sollwert (oder
beim invertierten Hysteresebetrieb der gréBte) ,LIM KAx“ der 2 Zyklen beriicksichtigt. AuBerdem wird
die langere Vorablassen-Dauer der 2 Zyklen beriicksichtigt.
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- Der Schritt ,\Vorablassen“ des neuen Dosierzyklus wird nicht durchgefiihrt, wenn sich der laufende
Zyklus in der Phase Dosierung oder Warten befindet.

- Erst wenn beide Zyklen beendet sind, tibernimmt der Leitfahigkeitsregler wieder die Steuerung.
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9.20 Einstellen einer Funktion ,Volumendosierung"
(VOL. DOSING)

Diese Funktion ist als Option verfligbar. Siehe Kap. 9.5.

Mit dieser Funktion kann einem Prozess wahrend einer definierten Dauer und nach jedem Durchlaufen eines defi-
nierten Flussigkeitsvolumens eine Losung hinzugefligt werden.

Sollwert (SP)

System switch

v 1l

Prozesseingang >
(D1 /DI2) Volumen- Ruhe- '
dosierung position > Ergebnis (F: CMD1)
Echtzeituhr >

Bild 82 :  Funktion ,Volumendosierung”

Sobald die Funktion parametriert und aktiviert ist, ist das berechnete Ergebnis ,Fx:" in der Liste der Pro-
zessvariablen der Hauptplatine ,M0:Haupt" verfligbar; diese Liste erscheint in den Meniis zur Einstellung
der Ausgange, zur Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:

@ = das berechnete Ergebnis ,Fx:" einem physikalischen Ausgang (analog, AO, oder digital, DO) zuzuweisen
(siehe Kap. 9.25 und 9.26).

= das Ergebnis ,Fx:" in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux" anzuzeigen, siehe Kap. 9.9.

= die ,Fx:"-Werte mit dem Datenlogger aufzuzeichnen, siehe Kap. 9.22.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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F6:VDOS 29.06.2010 13:40 . : :
9 L Aufsummiertes Gesamtvolumen, in der eingestellten
22788 pv Volumeneinheit
(7] L
o 400.0sp  ———— Sollwert
% . .
o 0.00 cmp1 Ergebnis der Funktion
MENU sp T35 MANU

diese dynamische Taste driicken, um den
Manuell-Modus zu aktivieren

diese dynamische Taste F6:VDOS 29.06.2010 13:40
driicken, um den Sollwert |§| 22788 pv
einzugeben. L
B 400.0 sp

N %
& 0 0.00 cmp1
S MENU SP__#T¥5 CMDAUTO
3
3 diese dynamische Taste driicken, um den
g_ Automatikbetrieb zu aktivieren
=
()
2
2 diese dynamische Taste driicken, um den
g Prozentsatz von Hand einzustellen
; l
(0]
(2]
3
° CMDA1
=
g Fi
2
8 I 0%
0
($)
”
o
e ..
g 0% 100% ZURUCK
w
a
Yo
[
5 . .
) diese dynamische Taste driicken, um den
8 Prozentsatz 100 zu erzwingen
o
z diese dynamische Taste driicken, um den
=

Prozentsatz O zu erzwingen

" Das Umschalten vom manuellen Modus in den Automatikbetrieb und umgekehrt fiihrt zur Reinitiali-
sierung der Funktion.

Bild 83 :  Beispiele fiir die Ansicht der Funktion ,Volumendosierung” in der Prozess-Ebene und Ubergang zum manuellen
Modus oder Automatikbetrieb
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.
Parameter __|¢—P[Funktionen _|¢—PF1..F12: [¢—>[VOL. DOSING —P[Typ: ]

—p[Name: [¢—)[EINGABE
—Pp[Status: N—I::lAUS
_
—P[Sperre: [AUS ]
EN_ ]
—P[PV: MO:Haupt
DI1 Pulse
DI2 Pulse
[¢—P[Kein
—P[Volumen [¢—>[EINGABE |
—P[Dosierzeit: _ [¢—P[EINGABE |
"—)[CMD Sicherheit Status: [aus |
EN_ ]
[¢—>PEINGABE |

TYP: Zeigt die gewahlte Funktion an.

NAME: Umbenennen der gewahlten Funktion. Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text. Dieser Name erscheint in der
Prozess-Ebene in der mit dieser Funktion verbundenen Ansicht.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,EIN“) oder Deaktivieren (Auswahl ,AUS") der gewéhlten Funktion.

Immer wenn das Gerat eingeschaltet wird, werden die Funktionen gepriift. Wenn bei einer Funktion ein
Problem auftritt, wird die Funktion vom Gerat automatisch deaktiviert.

SPERRE:

- EIN: der Modus und der Sollwert kénnen in der Prozess-Ebene ohne Eingabe eines Zugangscodes nicht
gedndert werden. Siehe Bild 83. Um zwischen manuellem Modus oder Automatikbetrieb zu wechseln
oder um den Sollwert zu d4ndern, den Zugangscode des Meniis "Parameter" eingeben. Der Standard-
Zugangscode ist "0000" (siehe Kap. 9.4).

- AUS: ohne Eingabe eines Zugangscodes konnen der Modus in der Prozess-Ebene gewechselt und der
Sollwert gedndert werden.

PV: Definieren des Digitaleingangs ,DI1“ oder ,DI2" von der Hauptplatine ,M0* als Impulseingang fir die
Volumenzahlung.

EINHEIT: Wahlen der Volumeneinheit.
VOLUMEN: Das zu zahlende Volumen eingeben.
DOSIERZEIT: Die Dosierungsdauer eingeben.
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CMD SICHERHEIT: Aktivieren (Auswahl ,Modus: EIN*) oder Deaktivieren (Auswahl ,Modus: AUS*) der Ver-
wendung einer Ruheposition des Ausgangs, wenn das Ereignis ,System switch* (siehe Kap. 9.21) im Zustand
»EIN“ ist. Wenn die Verwendung der Ruheposition aktiviert wurde, fuir jeden Ausgang einen Wert zwischen 0 und
100 % fir die Ruheposition eingeben.

NVolumen* = v1+v2+v3+v4+v5+v6

A v2 v3 v v6

»Volumen* 2Volumen* [v1 |:||:| |:| |:|

1 1 U

- -

,Dosierzeit"

A4

Bild 84 : Beispiel fiir die Funktion ,Volumendosierung"

9.21 Einstellen des Ereignisses ,,.System switch*

Das Ereignis ,System switch* ermdglicht es, das Ergebnis einer Funktion tiber das Menti ,CMD Sicherheit* dieser
Funktion zu erzwingen. Die Ausgénge der Funktion schalten automatisch auf die im Ment ,CMD Sicherheit* jeder
Funktion eingesteliten Werte um, wenn der Zustand des Ereignisses ,System switch* ,ON" entspricht.

Ein/Aus

Prozesseingang (,PV*) ———>  Hysterese Ereignis ,System switch*

Fenster

Bild 85 :  Ereignis ,,System switch"

Sobald das Ereignis ,System switch” parametriert ist, ist es in der Liste der Prozessvariablen der Haupt-
platine ,MO:Haupt* verfiigbar; diese Liste erscheint in den Meniis zur Einstellung der Ausgénge, zur

Anpassung der Ansichten, zur Datenspeicherung, um:
= das Ereignis ,System switch” in einer der bedienerspezifischen Ansichten ,Ux“ anzuzeigen: siehe

Kap. 9.9.

= die Werte des Ereignisses ,System switch* mit dem Datenlogger aufzuzeichnen: siehe Kap. 9.22.
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter |[¢—P[Funktionen System Switch —[Modus: |[¢——P[Ein/Aus
“PlFenster |
—p[PV: 4¢——PMO:Haupt
M ]
1)
—»[Unten: M—PEINGABE ]
2)
—P[Oben: [¢—>[EINGABE
2)
la ]
"—p[Verzégerung: 4—PEINGABE

n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.
2 Diese Funktionen sind vorhanden, wenn ,Modus* = ,EIN/AUS"

MODUS: Den Umschaltbetrieb wahlen: ,Ein/Aus”, ,Hysterese" oder ,Fenster”.

9.21.1 Einstellung im Ein/Aus-Betrieb

PV: Einen Prozesseingang mit 2 Zustéanden (ON oder OFF) wihlen, der dem Ereignis ,System switch* zuge-
ordnet werden soll.

INVERTIERT: Das Ereignis invertieren oder nicht.
VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzégerungsdauer vor dem Umschalten eingeben.

9.21.2 Einstellung im Hysterese-Betrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, sobald eine Schwelle erreicht wird:

= Bei zunehmendem Prozesseingang erfolgt der Zustandswechsel des Ausgangs, wenn die obere Schwelle erreicht wird.

= Bei abnehmendem Prozesseingang erfolgt der Zustandswechsel des Ausgangs, wenn die untere Schwelle erreicht wird

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

nicht invertiert invertiert
Kontakt Kontakt
ON ON
OFF . u OFF . y
Unterer Oberer Prozesseingang (,PV*) Unterer Oberer Prozesseingang (,PV*)

Bild 86 :  Hysteresebetrieb

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem Ereignis ,System switch” zugeordnet werden soll.
UNTERER: Den Wert der unteren Umschaltschwelle eingeben.

OBERER: Den Wert der oberen Umschaltschwelle eingeben.

INVERTIERT: Das Ereignis invertieren oder nicht.
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VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzégerungsdauer vor dem Umschalten eingeben. Der Wert gilt fiir den
oberen und den unteren Schwellenwert. Die Umschaltung erfolgt nur, wenn eine der Schwellen (obere oder
untere Schwelle) wihrend einer Dauer liberschritten wird, die tber die Verzégerungszeit hinausgeht.

9.21.3 Einstellung im Fenster-Betrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, sobald eine der Schwellen erreicht wird.

Kontakt nicht invertiert Kontaki invertiert
ON ON

OFF 1 W OFF . "

Unterer Oberer Prozesseingang (,PV*) Unterer Oberer Prozesseingang (,PV*)

Bild 87 :  Fensterbetrieb

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem Ereignis ,System switch” zugeordnet werden soll.
UNTERER: Den Wert der unteren Umschaltschwelle eingeben.

OBERER: Den Wert der oberen Umschaltschwelle eingeben.

INVERTIERT: Das Ereignis invertieren oder nicht.

VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzégerungsdauer vor dem Umschalten eingeben. Der Wert gilt fiir den
oberen und den unteren Schwellenwert. Die Umschaltung erfolgt nur, wenn eine der Schwellen (obere oder
untere Schwelle) wihrend einer Dauer {iberschritten wird, die tber die Verzégerungszeit hinausgeht.
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9.22 Speicherung der Daten (Datenlogger)

Diese Funktion ist als Option verfligbar. Siehe Kap. 9.5.

Mit dieser Funktion kénnen auf der Speicherkarte in mit der Funktion ,Periode” einstellbaren regelméBigen Inter-
vallen die Messdaten von ein bis 16 Prozesseingingen (,PV*) protokolliert werden.

Gefahr des Datenverlusts
= Den ,Status” der Funktion auf ,OFF" stellen, bevor die Speicherkarte aus dem Gerét gezogen wird.
= Die Speicherkarte nicht aus dem Gerét ziehen, wenn gerade eine Datei geschrieben wird.
= Nicht die Stromversorgung unterbrechen, wenn gerade eine Datei geschrieben wird.

= Bei unbeabsichtigter Unterbrechung der Datenspeicherung die Speicherkarte auf einem PC priifen und
sie vor einer ereuten Verwendung im multiCELL, wenn nétig (z. B. bei wiederholter Fehlermeldung),
formatieren.

= |Im Fall eines Speicherungsproblems wird das Symbol angezeigt. Fiir zusatzliche Informationen das
Meni ,Informationen -> Logbuch” 6ffnen und die Erklarung der Meldung der Fehlertabelle in Kap. 16.3.9

entnehmen.
—_—>
1 bis 16 Prozesseingdnge ———] ) .
(,PV*) Speicherung Speicherkarte
EE——

Echtzeituhr

Bild 88 :  Datenlogger

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.

Parameter __[4—PDatenlogger _|[¢—P[Status: |4—|::|OFF |

—p|Periode: [ ¢—P[EINGABE
—p[Max Zeilen: __|[¢—P[EINGABE
—pPVi..Pv8:  [4——P[MO:Haupt
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—p[PVe.PVT6: ] _'
DM ]

n Die angebotenen Auswahlmdéglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfiigbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

STATUS: Erméglicht das Aktivieren (Auswahl ,ON*) oder Deaktivieren (Auswahl ,OFF*) der
Datenlogger-Funktion.

PERIODE: Zur Auswahl des Datenspeicherintervalls (in Sekunden), wenn die Speicherung aktiv ist.

MAX ZEILEN : Die Maximalzahl der Zeilen eingeben, die in einer Datendatei enthalten sein kann. Die Dateien
werden unter ,DLO00000" bis ,DL999999" gespeichert.

132 PV1..PV8 ODER PV9....PV16: Den Prozesseingang auswéhlen, dessen Werte gespeichert werden sollen.
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9.23 Einstellen der Digitaleingange

Diese Funktion ist am Gerat nur verfugbar, wenn die Programmoption ,DURCHFLUSS" aktiviert ist. Siehe
Kap. 9.5.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.

MO:Eingéinge DI1/DI2 MengenzahlerAV/B|4——P[Zahl. AB Einheitld—PL__ |
—Ploa ]
" plmpgal ]
—p[Remote-Reset_|4——P|Status: [¢—>PEN/AUS ]
- p[PV: [¢——pMO:Haupt
w1
M ]
—P{Aktiv: [ 6—[Oberer / Unterer
L) [Remote-Hold _|4—P[Status: [¢—PEN/AUS ]
PV [ ¢——Pp[MO:Haupt
v 1)
DM ]
—P[Aktiv: [6—[Oberer / Unterer]

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen ab. Siehe Kap. 15 Prozessvariablen.

9.23.1 Einheiten der Mengenzahler auswahlen

ZAHLER A/B EINHEIT: die Einheiten auswihlen. Die gewihlte Einheit ist an jeder Stelle verfiigbar, an welcher
der dem Mengenzahler zugeordnete Prozesswert ausgewahlt wird.

9.23.2 Wert eines Mengenzéahlers ferngesteuert auf Null
zuricksetzen

REMOTE-RESET:

= STATUS: EIN auswéhlen, um den Reset des Mengenzéhlerwerts tber eine PV zu aktivieren oder AUS, um ihn
zu deaktivieren.

= PV:wenn STATUS auf EIN gesetzt ist, die PV auswahlen, die den Mengenzahler auf Null zurticksetzt.

= AKTIV: wenn STATUS auf EIN gesetzt ist, OBERER auswihlen wenn Sie wollen, dass der hohe PV-Wert
("EIN") das Zuriicksetzen auf Null des Mengenzihlers auslést oder UNTERER auswihlen wenn Sie wollen,
dass der niedrige PV-Wert ("AUS") das Zuriicksetzen auf Null des Mengenzihlers auslést.

9.23.3 Den letzten Wert eines Mengenzahlers ferngesteuert
einfrieren

REMOTE-HOLD:

= STATUS: EIN auswihlen, um den Einfrieren des Mengenzahlerwerts liber eine PV zu aktivieren oder AUS, um
ihn zu deaktivieren.

= PV:wenn STATUS auf EIN gesetzt ist, die PV auswahlen, die den letzten Wert des Mengenzéhlers einfriert.

= AKTIV: wenn STATUS auf EIN gesetzt ist, OBERER auswéhlen wenn Sie wollen, dass der hohe PV-Wert
("EIN") das Einfrieren des Mengenzihlers auslést oder UNTERER auswéhlen wenn Sie wollen, dass der
niedrige PV-Wert ("AUS") das Einfrieren des Mengenzihlers auslést.
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9.24 Einstellen der Analogeingange

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter*.

Parameter ___[{4—P[Mx:Eingénge Al1/AI2 —p[Modus:  [¢—PKein ]
: —p[Stromeingang |
—» Spannungseingang
ich: 0-20mA
—PBereich N_::|4 20mA I | wenn ,Modus* = ,Strom*
[4-20mA ]
—p-2v ]
- posv__ ] » wenn ,Modus" = ,Spannung"
—plo-tov— ]
—P[Einheit: |
—P[Text E|nhe|tenI|§te wenn ,,Elnhelt“ -
Manuelle Eing. i “
' »[Format: ____| ,,Kundenspezmsch
—POmA74mA;. [¢—PEINGABE enn Modus® = Strom®
Wi us" = r
P20 mA: |[¢—P[EINGABE | " "
—p[ov: [4¢—P[EINGABE u u
wenn ,Modus" = ,Spannun
—p[2v/5v/1ov:  [¢—P[EINGABE " s 9
L (Filter: Kein
Schnell

MODUS: Auswahl der Art des Eingangssignals, Strom oder Spannung.
BEREICH: Auswahl des Bereichs des Eingangssignals, abhangig von der Auswahl in ,MODUS".

EINHEIT: Auswahl in einer vordefinierten Liste oder Eingabe der Einheit der physikalischen GréBe, die dem Ein-
gangssignal zugeordnet ist.

EINHEIT: eine Einheit fur das Eingangssignal wéhlen. Es gibt folgende Auswahlmdglichkeiten:

= KUNDENSPEZIFISCH: einen kundenspezifischen Text fiir die Einheit eingeben und das Format der Prozessva-
riablen wahlen.

= OHNE EINHEIT: Einen sehr groBen Bereich an Werten anzeigen.
= Auswahl von Einheiten, die die Prozessvariablen betreffen. Es gibt folgende Auswahimdglichkeiten:

- Eine arithmetischen Funktion einstellen, die das Eingangssignal und eine PV verwendet, die von
einem an das Gerét angeschlossenen Messsensor stammt. Dann die PV-Einheit dem Eingangssignal
zuweisen. Siehe Kap. 9.14.
- Eine PID-Regelungsfunktion einstellen, die das Eingangssignal und eine PV verwendet, die von
einem an das Gerét angeschlossenen Messsensor stammt. Dann die PV-Einheit dem Eingangssignal
zuweisen. Siehe Kap. 9.18.
TEXT: Wenn EINHEIT auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, MANUELLE EINGABE wéhlen, um einen kun-
denspezifischen Text fiir die Einheit eingeben oder EINHEITENLISTE wahlen, um eine Einheit aus der Liste
auszuwdhlen.

FORMAT: Wenn EINHEIT auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, das Format der Prozessvariablen mit unter-
schiedlichen Genauigkeiten wihlen. (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).
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0/4MA: Eingabe des Wertes der zuvor ausgewdhlten physikalischen GroBe, der einem Eingangsstrom von 0/4 mA
zugeordnet ist. Anstelle einer Eingabe kann dieser Wert auch automatisch mithilfe der Funktion ,PV-Kalibrierung*
des Mentus ,Kalibrierung -> Mx:Eingénge -> Al1 oder AI2" bestimmt werden. Siehe Kap. 10.9.

20MA: Eingabe des Wertes der zuvor ausgewahlten physikalischen GroBe, der einem Eingangsstrom von 20 mA
zugeordnet ist. Anstelle einer Eingabe kann dieser Wert auch automatisch mithilfe der Funktion ,PV-Kalibrierung*
des Menlis ,Kalibrierung -> Mx:Eingénge -> Al1 oder AI2" bestimmt werden. Siehe Kap. 10.9.

OV: Eingabe des Wertes der zuvor ausgewahlten physikalischen GroBe, der einer Eingangsspannung von 0 V
zugeordnet ist. Anstelle einer Eingabe kann dieser Wert auch automatisch mithilfe der Funktion ,PV-Kalibrierung*
des Ments ,Kalibrierung -> Mx:Eingdnge -> Al1 oder Al2" bestimmt werden. Siehe Kap. 10.9.

2/5/10V: Eingabe des Wertes der zuvor ausgewahlten physikalischen GroBe, der einer Eingangsspannung von
2/5/10 V zugeordnet ist. Anstelle einer Eingabe kann dieser Wert auch automatisch mithilfe der Funktion ,PV-
Kalibrierung" des Menus ,Kalibrierung -> Mx:Eingdnge -> Al1 oder Al2" bestimmt werden. Siehe Kap. 10.9.

P, und P, sind die Werte der physikalischen GroBe, die dem ausgewéhlten Eingangsbereich zugeordnet sind.

Physikalische GréBe b

2

NG

- e 20mA - Bareich des Eingangssignals
0 20 mA
0] 2V
0 5V
0 10V

Bild 89 :  Einstellung eines Analogeingangs

FILTER: Zur Auswahl des Ddmpfungsgrads der Strom- oder Spannungschwankungen. Siehe Bild 53 :
Filterkurven.
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9.25 Einstellen der Stromausgéange

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.

Parameter [ AO1/A02 [¢—P[PV: | ¢——P[M0:Haupt

ML ]
| )

D]

- PamA: —>)[EINGABE

—P[20mA: [¢—)[EINGABE

—p{Filter: kein

—)| Diag. Ereignis {—I:: kein

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

Mx:Ausgénge

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem Stromausgang zugeordnet werden soll.

4MA: Fir jeden Stromausgang Auswahl des Wertes des zuvor ausgewahlten Prozesseingangs, der einem Strom
von 4 mA zugeordnet wird. Siehe Bild 90.

20MA: Fur jeden Stromausgang Auswahl des Wertes des zuvor ausgewihlten Prozesseingangs, der einem
Strom von 20 mA zugeordnet wird. Siehe Bild 90.

P, und P, sind die Werte, die einem Strom von 4 mA bzw. 20 mA zugeordnet sind.

Wenn P, > P, ist, wird das Signal invertiert, und der Wertebereich P,-P, entspricht dem Strombereich
20...4 mA.

A4

Bild 90 :  Strom 4...20 mA in Abhéngigkeit von der ausgewéhlten PV

FILTER: Auswahl des Dampfungsgrads der Stromwertéanderungen fiir jeden Stromausgang. Siehe Bild 53 :
Filterkurven.
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DIAG. EREIGNIS : Einstellung, ob ein Strom von 22 mA am ausgewéhlten Stromausgang ausgegeben wird,
wenn vom multiCELL ein ,Fehler‘-Ereignis in Verbindung mit der Diagnose (siehe Kap. 11.3 bis 11.7) erzeugt
wird, oder ob der Stromausgang normal arbeitet (Auswahl ,Kein®).

Siehe auch Kap. 16.3 ProblemlGsung.
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9.26 Einstellen der Digitalausgange

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.

Parameter [ Modus: [4——P[Ein/Aus [¢——P[Modus:Ein/Aus
—pPV: [¢——>[M0:Haupt
M ]

1)
M ]

—P[Invertiert: nein
I::

“—P[Verzdgerung: —PEINGABE

—P[Hysterese —P[Mode:Hyst/Win
—PPV: [¢——PMO:Haupt
—P|Fenster

M ]

1)
e ]

—p[Unten: [¢—P[EINGABE |
—p[Oben: [¢—P[EINGABE |

—P[Invertiert: nein
I::

—P[Verzogerung: ——PEINGABE

—p[Schnell PWM_—P[Modus:SchnellPWM
—p[PV: [¢—>[M0:Haupt
M ]

1)
M ]

—p[0% [¢—>[EINGABE
—»[100% [¢—P[EINGABE

—Plinvertiert: nein
I::

—P[Frequenz.  [{—P[EINGABE

—pPWM [P [Modus:PWM

—p[PV: [¢——P[Mo:Haupt

M ]
1)

DM ]

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

—»[0%: [¢—>[EINGABE
—»[100%: [¢—>[EINGABE

—Plinvertiert: nein
[:

—p{Periode: [¢—>[EINGABE
“»[Min ON time: [4—P[EINGABE

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.
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Parameter [ Modus: [¢—P[PEM [—>[Modus:PFM
—pPV: [——P[MO0:Haupt
ML ]
1)
DM ]
—p[0%: [{¢—>[EINGABE |
—P»[100%: [¢—>P[EINGABE |
—plnvertiert: |
—P[Max. Freq.: [4—P[EINGABE
—P[Pulsbreite: _[{—P[EINGABE
Lp[Puls [—PModus:Puls
2) —P{Eingang: DI |
“—p[Puls: [¢—P[EINGABE

n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

2 Die Funktion ist nur mit den Ausgdngen DO1 und DO2 der Hauptplatine MO:Haupt méglich und nur wenn die Softwareo-
ption ,Durchfluss* aktiviert ist (siehe Kap. 9.5).

MODUS: Den Umschaltbetrieb des ausgewahlten Digitalausgangs auswahlen.

9.26.1 Einstellung im Ein/Aus-Betrieb

PV: Einen Prozesseingang mit 2 Zustanden (ON oder OFF) auswihlen, der dem Ausgang zugeordnet werden soll.

Eine der ,PV* der Hauptplatine MO, die im ,EIN/AUS"-Betrieb verfligbar ist, ist das Ereignis ,Warnung".

Ein solches Ereignis wird erzeugt, wenn das Kalibrierungsdatum ablzuft und/oder wihrend der Uberwa-
chung bestimmter Prozessparameter (siehe Kap. 10.19, 10.20 und 11.3 bis 11.7). Wenn das Ereignis
»Warnung“ einem Digitalausgang zugewiesen wird, schaltet der Ausgang um, sobald vom Gerét ein
solches Ereignis erzeugt wird. Siehe auch Kap. 16.3 ProblemlGsung.

Damit auBerdem die SPS den Digitalausgang des Gerats direkt ansteuern kann, siehe Parameter E/N-
HEITEN-GRUPPE in Kap. 9.27 Einstellen eines ,Ethernet“-Moduls. Wenn die SPS 00000000h an den
DO sendet, wird der DO dann auf AUS gesetzt. Und wenn die SPS einen anderen Wert an den DO
sendet, wird der DO auf EIN gesetzt.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Eine der ,PV* des Leitfahigkeitsmoduls, die im ,Ein/Aus“-Betrieb zur Verfligung steht, ist ,USP* (siche
Kap. 9.29).

INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.
VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzégerungsdauer vor dem Umschalten des Ausgangs auswahlen.
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9.26.2 Einstellung im Hysterese-Betrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, sobald eine Schwelle erreicht wird:

= Bei zunehmendem Prozesseingang erfolgt der Zustandswechsel des Ausgangs, wenn die obere Schwelle
erreicht wird.

= Bei abnehmendem Prozesseingang erfolgt der Zustandswechsel des Ausgangs, wenn die untere Schwelle
erreicht wird.

icht invertiert invertiert
Kontakt nicnt invertier Kontakt invertier
ON ON
OFF . . OFF _ )
Unterer ObererProzessemgang GPVY) Unterer Oberer” r0zesseingang ,,PV*)

Bild 91 : Hysteresebetrieb

PV: Den Prozesseingang auswéhlen, der dem Ausgang zugeordnet werden soll.
UNTERER: Den Wert der unteren Umschaltschwelle des Ausgangs eingeben.
OBERER: Den Wert der oberen Umschaltschwelle des Ausgangs eingeben.
INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.

VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzogerungsdauer vor dem Umschalten fiir jeden Digitalausgang auswihlen.
Der Wert gilt fiir beide Ausgangsschwellen. Die Umschaltung erfolgt nur, wenn der obere oder untere Schwellenwert
(Funktion ,Oberer* und ,Unterer*) wihrend einer Dauer liberschritten wird, die liber die Verzégerungszeit hinausgeht.

9.26.3 Einstellung im Fenster-Betrieb

Der Zustandswechsel erfolgt, sobald eine der Schwellen erreicht wird.

Kontakt nicht invertiert Kontaki invertiert

ON ON :l |:
OFF OFF P

Unterer ObererProzesseingang PV Unterer Oberer

rozesseingang (,PV*)

Bild 92 :  Fensterbetrieb

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem ausgewéhlten Ausgang zugeordnet werden soll.
UNTERER: Den Wert des Prozesseingangs fuir die untere Umschaltschwelle des Ausgangs eingeben.
OBERER: Den Wert des Prozesseingangs fur die obere Umschaltschwelle des Ausgangs eingeben.
INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.

VERZOGERUNG: Den Wert fiir die Verzégerungsdauer vor dem Umschalten fiir jeden Ausgang auswihlen. Der Wert
gilt fiir beide Ausgangsschwellen. Die Umschaltung erfolgt nur, wenn der obere oder untere Schwellenwert (Funktion
,Oberer* und ,Unterer*) wihrend einer Dauer {iberschritten wird, die tiber die Verzégerungszeit hinausgeht.

139




" Typ 8619
!?myo!:bseu!nnts Meni ,Parameter”

9.26.4 Einstellung im ,,Schnelle PWM“-Betrieb

Dieser Betrieb wird verwendet, um ein proportionales Elektromagnetventil anzusteuern.

Ausgang nicht invertiert Ausgang invertiert
A A
T1, L L LTl T1 Tl Tl
— S a— P I g g S
IR 0 L
| ! P b ! P bt
oo A .
i | P P : o P
| i Pl b : P P
i : P b | | P
A L A o
| : o P : oo
0 T ] 1 > > > > > "
2 2 T 1 t T2 T2 T2 t
T2 = Periode, Konstante = 1/Frequenz
T1 variiert

Bild 93 :  Betrieb ,Schnelle PWM*

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem ausgewéhlten Ausgang zugeordnet werden soll.

0%: Auswihlen des Wertes des Prozesseingangs (,PV*), der einer PWM von 0 % entspricht.
100%: Auswihlen des Wertes des Prozesseingangs (,PV*), der einer PWM von 100 % entspricht.
INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.

FREQUENZ: Den Wert der Ausgangsfrequenz eingeben (= 1/T2), von 2 bis 2000 Hz.

9.26.5 Einstellung im ,,PWM“-Betrieb

Dieser Betrieb wird verwendet, um ein ,Ein/Aus“-Wirkglied anzusteuern.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

nicht invertiert invertiert
Ausgang Ausgang
A A
E«— |T1|+iT—l|+ |Tl| E«— |T1|++T—%|+
<« <> <«
100% [ TTTRYIOITTS T ! 100% | ==~ ! A =
0% . ! - ! u: _ H > 0% . - :u _ ! >
R I I t S22 P2 T o2 t
T2 = Periode, Konstante
T1 variiert

Bild 94 : ,PWM*"-Betrieb

PV: Den Prozesseingang wahlen, der dem ausgewéhlten Ausgang zugeordnet werden soll.
0%: Auswihlen des Wertes des Prozesseingangs (,PV*), der einer PWM von 0 % entspricht.
140 100%: Auswihlen des Wertes des Prozesseingangs (,PV*), der einer PWM von 100 % entspricht.
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INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.
PERIODE: Den Wert der Periode T2 in Sekunden auswéhlen.
MIN ON TIME: Den Mindestwert fiir T1 in Sekunden auswéhlen.

9.26.6 Einstellung im ,,PFM“-Betrieb

Dieser Betrieb wird verwendet, um beispielsweise eine Pumpe anzusteuern.

Ausgang nicht invertiert Ausgang invertiert
A A
T1 T1
1000/0 - T T T T 1000/0 1TTTTY Tt (N i i B ittt 1 re-
oo ! AR R N
IRTEEE R IR
oo Pl 'y oo P '
! . Lo i ! b Lo i
N SRR N b REEEE N
| . Vo Vo ! o . :I': i
bbb o Poorh B
AR B A B
0% t—Hr- PR TR = > 0% E—=——iSoe > >
T2 T2 'T2'12 T2 t 20 12 Tt o t
T1 = Periode, Konstante
T2 variiert

Bild 95 : ,PFM*-Betrieb

PV: Den Prozesseingang wéhlen, der dem ausgewéhlten Ausgang zugeordnet werden soll.

09%: Auswahlen des Wertes des Prozesseingangs, der der Mindestfrequenz entspricht.

100%: Auswahlen des Wertes des Prozesseingangs, der der nachfolgend definierten ,MAX. FREQ." entspricht.
INVERTIERT: Den Ausgang invertieren oder nicht.

MAX. FREQ. : Den Maximalwert der Frequenz (1/T2) der Impulse auswéhlen (maximal 180 Impulse pro Minute).
PULSBREITE : Den Wert der Impulsbreite (T1) auswahlen.

9.26.7 Einstellung im ,,Puls“-Betrieb

Diese Funktion ist nur verfiigbar, wenn die Option ,DURCHFLUSS" am Gerit aktiviert ist (siehe Kap. 9.5).
Sie erméglicht das Erzeugen eines Impulses am Ausgang nach jedem Durchfluss eines bestimmten
Flussigkeitsvolumens.

EINGANG: Den Digitaleingang DI1 oder DI2 wahlen, der dem ausgewdhlten Ausgang zugeordnet werden soll.

PULS: Das Flussigkeitsvolumen auswéhlen, fir das am ausgewahlten Ausgang jeweils ein Impuls gesendet

werden soll. Zuerst den numerischen Wert eingeben, dann durch Driicken der dynamischen Taste ,OK" besta-
A

tigen, um die Einheit des Volumens &ndern zu kénnen, indem nacheinander auf @ gedriickt wird.
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= Ein Ereignis ,Warnung" wird erzeugt und die Meldung ,M0:W:Pulse x lim." wird angezeigt, wenn das
eingegebene, mit dem K-Faktor des Geréts multiplizierte Volumen > 1000000 ist.

= Ein Ereignis ,Warnung" wird erzeugt und die Meldung ,M0:W:Pulse x 1:1" wird angezeigt, wenn das
eingegebene, mit dem K-Faktor des Geréts multiplizierte Volumen < 1 ist. In diesem Fall wird die
Impulsfrequenz auf den Wert der Eingangsfrequenz gesetzt.

9.27 Einstellen eines ,,Ethernet“-Moduls

@ Uberpriifen der IP-Adresse einer Ethernet-Version

Vor der Installation einer Ethernet-Version im Netzwerk sicherstellen, dass die IP-Adresse des Geréts
Typ 8619 nicht schon von einem anderen Gerét verwendet wird.

— Falls notwendig, die IP-Adresse andern.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter”.
Parameter M1: Ethernet —[Protokoll |[¢——»[Modbus TCP

sEthernet-Protokolle" aktiviert ist. Siehe

} Nur wenn die Software-Option
Kap. 9.5

—p[PROFINET

IP-Enstelungen M~ [Modus T >DHcP I'\ wenn ,Protokoll* = ,Modbus
- pBoote____| ) TCP* oder ,EtherNet/IP*

wenn ,Protokoll* = ,Modbus TCP*

—»[DCP___ | wenn ,Protokoll* = ,PROFINET"
“—»Manuell |
—p[IP-Adresse [¢—P[EINGABE
wenn ,Manuell”
—p[Netzmaske  |[¢—P[EINGABE aktiviert ist
—p [Gateway [—>PENGABE |
—P{Gerétename [4¢——P[EINGABE wenn ,Protokoll* = ,PROFINET*
Nur ablesen, wenn ,|P-Einstellungen” ->,Modus" =
ABLESEN »DCP

—)IMAC-Adresse |[¢—P[ABLESEN

—p{Ethemet-Einheiten °C - L/min
°C - ImpGPM
°F - GPM
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—{Erheten PYN1-10 | PVN1 ]

Einheitenwahl 1 )
Text Einheitenliste
Menuelle Engabe 2)

“—»{ErheienPWN11-20

PVN20

1 Wenn "Einheiten-Gruppe" # "ON/OFF" und # "Kundenspezifisch"
2 Wenn "Einheiten-Gruppe" = "Kundenspezifisch"
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PROTOKOLL: Den Protokolltyp auswahlen. Das Standardprotokoll ist Modbus TCP. Andere Protokolle sind nur
verfugbar, wenn die Software-Option ,Ethernet-Protokolle* aktiviert ist. Siehe Kap. 9.5.

IP-EINSTELLUNGEN: Die IP-Einstellungen des Gerats auswahlen.

= MODUS: Den Konfigurationsmodus der IP-Einstellungen des Gerats auswihlen.

- DHCP: Die IP-Adresse des Geréts wird automatisch von einem DHCP-Server zugewiesen.
- BOOTP: Die IP-Adresse des Gerats wird von einem BOOTP-Server zugewiesen.
- DCP: Die IP-Adresse des Gerits wird durch das DCP-Protokoll zugewiesen.

- DHCP+BOOTP: Das Gerat versucht zuerst, seine IP-Adresse von einem DHCP-Server zu beziehen, und
falls dies nicht moglich ist, von einem BOOTP-Server.

- MANUELL: Die IP-Adresse des Gerits, das Gateway des Netzwerks und die Netzmaske des Netzwerks
manuell eingeben.

Uberpriifen der IP-Adresse einer Ethernet-Version
Vor der Installation einer Ethernet-Version im Netzwerk sicherstellen, dass die IP-Adresse des Geréts
Typ 8619 nicht schon von einem anderen Ausriistungsteil verwendet wird.

— Falls notwendig, die IP-Adresse des Gerats andern.
= |/P-ADRESSE: Die IP-Adresse des Gerats eingeben.

= NETZMASKE: Die Netzmaske des genutzten Netzwerks eingeben.
= GATEWAY: Die Gateway-Adresse des genutzten Netzwerks eingeben.

GERATENAME: Den Namen des Gerits eingeben (Standard: ,multiCELL); Siehe Kap. 8.4 Eingabe von Text.
Wenn als ,Modus" ,DCP* eingestellt ist, kann der Name des Geréts nur abgelesen werden.

MAC-ADRESSE: (nur ablesen) Zum Uberpriifen der MAC-Adresse des Gerits; Siehe Kap. 5.8 Weitere Kenn-
zeichnungen (nur bei Ethernet-Version).

ETHERNET-EINHEITEN: Die Einheiten wahlen, in denen die Werte zur Speicherprogrammierbaren Steuerung
gesendet werden sollen.

EINHEITEN PVN1-PVN10 (PVN11-PVN20): Die Prozessvariable vom Netzwerk auswéhlen.

Eine PVN (Prozessvariable vom Netzwerk) ist ein Wert, der von einer SPS (iber das Ethernet zum Gerit
gesendet wird.

Eine PVN kann einem Ausgang oder einer Funktion zugewiesen, auf der Prozess-Ebene angezeigt oder
auf einer Speicherkarte aufgezeichnet werden. Der Standardwert einer PVN (bis von der SPS die ersten
Daten gesendet werden) ist 0.0.

Wenn die SPS aufhort, die PVN zu aktualisieren (oder wenn die Ethernet-Verbindung unterbrochen ist),
behélt die PVN ihren zuletzt gtiltigen Wert.

= EINHEITEN-GRUPPE: Dem von der SPS gesendeten PVN-Wert eine Einheit zuweisen. Es gibt folgende
Auswahlmdoglichkeiten:
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- EIN/AUS: Wibhlen, ob der PVN-Wert immer EIN oder immer AUS ist. Wenn die SPS 00000000h als Wert
sendet, wird der PVN-Wert dann auf AUS gesetzt. Wenn die SPS einen anderen Wert sendet, wird der
PVN-Wert auf EIN gesetzt. Die folgenden Anwendungsfalle sind méglich:

- Erlauben, dass die SPS direkt einen Digitalausgang (DOx) des Gerits steuert. Dann den Digital-
ausgang (DOx) als EIN/AUS-Ausgang einstellen, der die PVN benutzt (siehe Kap. 9.26.1).

- Erlauben, dass die SPS einen Mengenzahler auf Null stellt. Siehe Kap. 9.23.2.
- Erlauben, dass die SPS einen Mengenzahler einfriert. Siehe Kap. 9.23.3.
- Erlauben, dass die SPS an einer booleschen Gleichung teilnimmt. Siehe Kap. 9.15.1.

- Erlauben, dass die SPS das Ereignis "System switch" ausldst. Dann das Ereignis "System switch" im
"Ein/Aus"-Betrieb einstellen (siehe Kap. 9.21). 143
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- OHNE EINHEIT: Einen sehr groBen Bereich an Werten erlauben.
- KUNDENSPEZIFISCH: Einen kundenspezifischen Text fur die Einheit eingeben und das Format der PVN
wiahlen.
- Auswahl von auf die Prozessvariablen bezogenen Einheiten. Es gibt folgende Auswahimdglichkeiten:
- Zum Konfigurieren einer arithmetischen Funktion unter Verwendung einer PVN und einer PV, die von

einem an das Gerit angeschlossenen Messsensor stammt, die Einheiten-Gruppe des Messsensors
auswiahlen. Dann die PV-Einheit der PVN zuweisen. Siehe Kap. 9.14.

- Zum Konfigurieren einer PID-Regelungsfunktion unter Verwendung einer PVN und einer PV, die von
einem an das Gerit angeschlossenen Messsensor stammt, die Einheiten-Gruppe des Messsensors
auswahlen. Dann die PV-Einheit der PVN zuweisen. Siehe Kap. 9.18.

= EINHEITENWAHL: Wenn dieser Mentipunkt vorgeschlagen wird, die Einheit fiir den von der SPS gesendeten
Wert wahlen.

= TEXT: Wenn die EINHEITEN-GRUPPE auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, MANUELLE EINGABE wiéhlen,
um einen kundenspezifischen Text fur die Einheit einzugeben oder EINHEITENLISTE wéhlen, um eine Einheit
aus der Liste auszuwahlen.

= FORMAT: Wenn die EINHEITEN-GRUPPE auf KUNDENSPEZIFISCH gesetzt ist, das angezeigte Format der
Prozessvariablen mit unterschiedlichen Genauigkeiten wahlen. (0 / 0,0 / 0,00 / 0,000).

E]g Einen benutzerdefinierten Namen fiir die Prozessvariable vom Netzwerk (PVN) auswihlen. Siehe
Kap. 9.10 Umbenennen einer Prozessvariablen.
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9.28 Einstellen eines ,,pH/Redox“-Moduls

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter®.
Parameter [¢—PMx:pH/ORP__4¢——P[RTD Kein

;
PT1000

—p[Temperatur [Auto |
Manuell |

—P{Temp. Abgleich [ENGABE | wenn ,Temperatur = ,Auto”

—CC__ M—P[EINGABE wenn ,Temperatur* = ,Manuell*
—[Temp. Kalb {Auto ]
Manuell |
—p[C [—P[EINGABE wenn ,Temp. Kalibr." = ,Manuell
Kalibrier- N -
P arenzon P[oH Nullpunkt _[4—PWarnung ob.. ¢—P[EINGABE |
—pWarnung un.: ¢—PEINGABE
Fehler ob.: EINGABE
“P[Fehler un.  [4—P[EINGABE
—PlpH Steigung |——P[Warnung ob.: ¢—P[EINGABE ]
—PWarnung un.: ¢—P[EINGABE
Fehler ob.: EINGABE
) [Fehler un.: [¢—P[EINGABE |
“—P[ORP Offset _|—P[Warnung ob.: [¢—PEINGABE
—»[Warnung un.: 4—P[EINGABE
Fehler ob.: EINGABE

_p[Fehler un.. __ 4—P[EINGABE |

RTD: Den Typ des an das Modul angeschlossenen Temperatursensors auswahlen.

TEMPERATUR: Den Wert der im Prozess verwendeten Temperatur auswahlen (insbesondere zur Kompensation
der pH-Messung):

= Auswahl ,Auto”: die Temperatur der Fliissigkeit wird vom Fiihler gemessen.

= Auswahl ,Manuell“: den Temperaturwert des Prozesses (in °C) in das folgende Feld eingeben, z. B. wenn kein
Temperatursensor an das Modul angeschlossen ist.

TEMP. ABGLEICH: Die gemessene Temperatur kann um einen Offset-Wert korrigiert werden. Den Offset-Wert
in °C eingeben.

TEMP. KALIBR: Den zur Kalibrierung des Fiihlers verwendeten Temperaturwert auswéhlen:

= Auswahl ,Auto”: die Temperatur der Flissigkeit wird vom Fiihler gemessen.

= Auswahl ,Manuell“: den Temperaturwert der Kalibrierung (in °C) in das folgende Feld eingeben, z. B. wenn kein
Temperatursensor an das Modul angeschlossen ist.

PUFFER: Den Typ der Pufferldsung auswéhlen, die zur automatischen Kalibrierung des pH-Sensors verwendet
wird: bei Birkert erhiltliche ,Hamilton“-Lésungen oder Losungen gemaB DIN 19267:

= Das Gerat erkennt automatisch den pH-Wert folgender ,Hamilton“-Losungen: 2; 4,01; 7; 10; 12.
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= Das Gerat erkennt automatisch den pH-Wert folgender Lésungen gemaB DIN 19267: 1,09; 4,65; 6,79; 9,23;
12,75.

KALIBRIERGRENZEN: Die Wertebereiche eingeben, auBerhalb derer bei einer Kalibrierung eine Warn- oder
Fehlermeldung erzeugt wird:

= PH NULLPUNKT:

- WARNUNG OB.: Den Wert fiir pH eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalibrierung des pH-
Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.

- WARNUNG UN.: Den Wert fiir pH, eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalibrierung des pH-
Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.

- FEHLER OB.: Den Wert fiir pH, eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalibrierung des pH-Sensors
eine Fehlermeldung angezeigt wird.

- FEHLER UN.: Den Wert fiir pH_ eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalibrierung des pH-Sensors
eine Fehlermeldung angezeigt wird.

= PH STEIGUNG:

- WARNUNG OB.: Den Wert fiir die Steigung eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalibrierung des
pH-Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.

- WARNUNG UN.: Den Wert fiir die Steigung eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalibrierung des
pH-Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.
- FEHLER OB.: Den Wert fiir die Steigung eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalibrierung des pH-
Sensors eine Fehlermeldung angezeigt wird.
- FEHLER UN.: Den Wert fuir die Steigung eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalibrierung des pH-
Sensors eine Fehlermeldung angezeigt wird.
= ORP OFFSET:

- WARNUNG OB.: Den Wert fiir das Redoxpotential eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalib-
rierung des Redox-Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.

- WARNUNG UN.: Den Wert fiir das Redoxpotential eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalib-
rierung des Redox-Sensors eine Warnmeldung angezeigt wird.

- FEHLER OB.: Den Wert fiir das Redoxpotential eingeben, bei dessen Uberschreitung bei der Kalibrierung
des Redox-Sensors eine Fehlermeldung angezeigt wird.

- FEHLER UN.: Den Wert fiir das Redoxpotential eingeben, bei dessen Unterschreitung bei der Kalibrierung
des Redox-Sensors eine Fehlermeldung angezeigt wird.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

146




Typ 8619 Lot
Meni ,Parameter” Byo!:.!gsem!mts

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

9.29 Einstellen eines Leitfahigkeitsmoduls

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Parameter*.

Parameter H—HMx:Leitf'eihigkeit [—P[Zelle 2-Elektroden
4-Elektroden

RTD Kein
PT100
PT1000

—PTemperatur Auto

P [Temp. Abgleich EINGABE wenn ,Temperatur =  Auto”

—p[LC «—P[EINGABE wenn ,Temperatur = ,Manuell*
—P[Temp.Komp. Kein

1)
P [Koeff. [«—P[EINGABE wenn ,Temp.Komp.“ = | Linear"
—P{Konzentration —P[Kein
1)

NO3(0-30%
INO3(35-96%
Cl(0-18%
Cl(22-39%
aOH(0-14%

gZIIII%%
o (93]
E gl |
@ Q| @
Q1

g g 8

“—[NaClI(0-26%

1 Dieses Menii ist als Option verfigbar: siehe Kap. 9.5

)PC [—P[EINGABE wenn ,Temp. Kalibr." = ;Manuell
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ZELLE: Den Typ des an das Modul angeschlossenen Leitfahigkeitssensors auswéhlen, mit 2 oder 4 Elektroden.
RTD: Den Typ des an das Modul angeschlossenen Temperatursensors auswéhlen.
TEMPERATUR: Den Wert der im Prozess verwendeten Temperatur auswahlen:

= Auswahl ,Auto”: die Temperatur der Flissigkeit wird vom Fiihler gemessen.

= Auswahl ,Manuell“: den Temperaturwert des Prozesses (in °C) in das folgende Feld eingeben, z. B. wenn kein
Temperatursensor an das Modul angeschlossen ist.

TEMPABGLEICH: Die gemessene Temperatur kann um einen Offset-Wert korrigiert werden. Den Offset-Wert
in °C eingeben.

TEMP.KOMP:: Die Art der Temperaturkompensation fiir die Leitfahigkeitsbestimmung der Flissigkeit auswahlen:

= entweder gemaB einem linearen Prozentsatz (Auswahl ,linear"). Die lineare Temperaturkompensation kann fiir
Ihren Prozess ausreichend genau sein, wenn die Temperatur lhres Prozesses immer > 0 °C ist. Geben Sie in
das folgende Feld ,Koeff." eine Kompensation ein, die zwischen 0,00 und 9,99 %/°C liegt.
Verwenden Sie die folgende Kurve und Gleichung, um den Mittelwert des Kompensationskoeffizienten a in
Abhangigkeit von einem Temperaturbereich DT und dem zugehdorigen Leitfahigkeitsbereich Dc zu berechnen:

X 1
Yr A
/,/ AX
Aas 7 AT
- Ay 1

25 T TPCl | AT s

= oder gemaB dem Rohwassergesetz (Auswahl ,EN27888"),

= oder gemaB dem Hochreinwassergesetz (Auswahl ,UPW*),

= oder gemaB dem Hochreinwasser- und Natriumchloridgesetz (Auswahl ,UPW-NaCl*),

= oder gemaB dem Gesetz der Konzentrationstabelle (Auswahl ,Konzentrationstabelle*, als Option verfiigbar), die
im Men ,Konzentration“ ausgew&hlt wurde,

= oder die Temperaturkompensation deaktivieren (Auswahl ,Kein*).

KONZENTRATION: Als Option verfigbar. Die Massenkonzentrationstabelle lhrer Fliissigkeit aus der angebo-
tenen Liste auswihlen. Diese Angabe (in %) ist anschlieBend in der Liste der Prozessvariablen des Leitfahigkeits-
moduls verfligbar. Die Konzentration der betreffenden Flussigkeit wird gemaB der gemessenen und nicht kom-
pensierten Leitfahigkeits- und Temperaturwerte bestimmt (unabhéngig vom ausgewahlten ,Temp.Abgleich®).
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USP-ALARM: Einen Prozentsatz der Leitfahigkeitswerte der Tabelle ,USP <645>" eingeben.

x A
Kurve USP<645>

I c
J,j Prozentsatz der Kurve USP<645>,

A r

B - parametriert unter ,USP Alarm"

T[°C]

Tabelle 10 : Verhalten im Zusammenhang mit der Tabelle USP<645>

C: Die Leitfahigkeit der Fliissigkeit hat "> Max." 1 EIN (nicht
den Wert der Tabelle USP<645> invertierter
bei der entsprechenden Temperatur Ausgang)
Uberschritten.

B: Die Leitfahigkeit der Flussigkeit liegt "USP Alarm" 2 ON (nicht
zwischen dem in der Funktion ,USP invertierter
Alarm" parametrierten Prozentsatz und Ausgang)

dem Wert der Tabelle USP<645> bei
der entsprechenden Temperatur.

A: Die Leitfahigkeit der Fliissigkeit liegt "OK" 0 OFF (nicht
unterhalb des in der Funktion ,USP invertierter
Alarm" parametrierten Prozentsatzes bei Ausgang)

der entsprechenden Temperatur.

KALIBRIER-TEMP.: Den zur Kalibrierung des Fiihlers verwendeten Temperaturwert auswéahlen:

= Auswahl ,Auto": die Temperatur der Flissigkeit wird vom Fiihler gemessen.

= Auswahl ,Manuell": einen Temperaturwert (in °C) in das folgende Feld eingeben, z. B. wenn kein Temperatur-
sensor an das Modul angeschlossen ist.

KALIBR.PUFFER: Die fur die automatische Kalibrierung des Leitfahigikeitssensors verwendete Kalibrierlosung
auswahlen.
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10 MENU KALIBRIERUNG

10.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgemaBer Bedienung!

Nicht sachgemé&Be Bedienung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung fiihren.
» Das Bedienungspersonal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung kennen und verstanden haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.

» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

Vor der Inbetriebnahme alle an dem Gerét angeschlossenen Messinstrumente kalibrieren.

10.2 Aktivieren/Deaktivieren der Funktion "HALTEN"

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.

[Kalibrierung —_ |4¢—p[System Halten Deaktiviert
7

Nach einer Unterbrechung der Stromversorgung wird der Modus Halten bei Wiederanlauf des Geréts
automatisch deaktiviert.

Der Modus Halten erlaubt die Ausfiihrung von Wartungsarbeiten, ohne den Prozess zu unterbrechen.
Zur Aktivierung des Modus Halten:
— die Funktion "HALTEN" aufrufen;

— ,Aktivieren" auswiahlen;
— mit ,OK" bestétigen.

Wenn sich das Gerat im Modus Halten befindet:

= zeigt die Anzeige das Symbol anstelle des Symbols an;

= wird der an jedem Ausgang 4...20 mA ausgegebene Strom auf dem letzten Messwert des jedem Ausgang
zugeordneten Prozesseingangs eingefroren;

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

= wird jeder Digitalausgang in dem Zustand eingefroren, der zum Zeitpunkt der Aktivierung des Modus Halten
erfasst wurde;

= bleibt das Gerat solange im Modus Halten, bis die Funktion "HALTEN" deaktiviert wird.

Zur Deaktivierung des Modus Halten:
— die Funktion "HALTEN" aufrufen;

— ,Deaktivieren" auswahlen;

— mit ,OK" bestatigen.
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10.3 Andern des Passworts zum Zugriff auf das Meni
»Kalibrierung"

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung“. Wenn das Standardpasswort von ,0000" beibehalten
wird, fordert das Gerit beim Zugriff auf das Menii ,Kalibrierung" kein Passwort an.

[Kalibrierung  [¢—p[System [4—P[Passwort [¢—>[0~ | €—P{Passw. bestiigen [¢—P[0** ]
g g Das neue Passwort fiir Das neue Passwort
= L= das Menii KALIBRIERUNG bestatigen
eingeben

10.4 Einstellen der Stromausgange

@ Bitte vergewissern Sie sich vor dem Einstellen der Stromausgénge, dass der Modus Halten deaktiviert ist:
das Symbol wird angezeigt.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung“.

AO1/AO2 H—I::MmA |[¢—)EINGABE
20mA 4—)[EINGABE

Mx:Ausgédnge

4MA: Offset des Stromausgangs einstellen.
Wenn die Funktion ,4mA" ausgewzhlt ist, erzeugt das Gerit einen Strom von 4 mA:

— den vom Ausgang 4...20 mA erzeugten Strom mit einem Multimeter messen;
— den vom Multimeter angezeigten Wert eingeben.

20MA: Einstellung des Spans (Wertebereich) des Stromausganges 1 oder des Stromausganges 2.
Wenn die Funktion ,20mA" ausgewahlt ist, erzeugt das Gerét einen Strom von 20 mA:

— den vom Ausgang 4...20 mA erzeugten Strom mit einem Multimeter messen;

— den vom Multimeter angezeigten Wert eingeben.
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10.5 Kalibrieren eines an einen Messsensor (auBer ein
Chlorsensor) angeschlossenen Analogeingangs Al1
oder Al2

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Mentis ,Kalibrierung®.
Kalibrierung _ |[4—P[Mx:Eingéinge |[4¢—p[Al1/AI2 | 4—PModus:allgemein
- - —P{PV-Offset-Kalibrierung [4— [1. Punkt ]

IM bris

—P[2-Pkt. PV-Kalibrierung __[4—[1. Punkt |

2. Punkt
-
KaJibn'er-:__Tgebnis
—P{Kalibrierintervalle > [Kalibrierung_[¢—[EINGABE

—p[Letzter |¢—» [WERT |

Y Kalibrierzeit ¢ >

riicksetzen

—»[Wartung 4—[EINGABE

P [Letzter |¢—»[WERT |
Wartungszeit

) [ o>

wenn ,Modus* = ,Spannung*; Siehe Kap. 9.24.—p{Spannungs-Kalibrierung j} 1. Punkt
wenn ,Modus* = ,Strom*“; Siehe Kap. 9.24.—p{Strom-Kalibrierung v

\Werkskalibrierun Ja / Nein

Wenn ein Messsensor (auBer ein Chlorsensor) an einen Analogeingang Al1 oder Al2 angeschlossen ist, kann der
Analogeingang Al1 oder AI2 folgenderweise kalibriert werden:

= entweder Zweipunkt-Kalibrierung oder Einpunkt-Kalibrierung beztiglich der MessgréBe. Siehe Kap. 10.7
Zweipunkt-Kalibrierung eines Analogeingangs Al1 oder Al2 bezliglich einer anderen MessgréBe als Chlor oder
10.8 Einpunkt-Kalibrierung (Offset) eines Analogeingangs Al1 oder Al2 beziiglich einer anderen MessgréBe als

Chlor.

= oder Kalibrierung gemaB dem Strom- oder Spannungswert, der am Analogeingang Al1 oder Al2 einkommt.
Siehe Kap. 10.9.

— Zum Ablesen des Datums der letzten Kalibrierung eines Analogeingangs siehe Kap. 10.12.
— Zur Eingabe des Intervalls zwischen den Kalibrierungen siehe Kap. 10.13.

— Zum Ablesen des Datums der letzten Wartungsarbeit, die an einem am Analogeingang angeschlossenen
Sensor auszufiihren ist, sieche Kap. 10.14.

— Zur Eingabe des Intervalls einer Wartungsarbeit, die an einem am Analogeingang angeschlossenen Sensor
auszufuihren ist, siehe Kap. 10.16.

— Um zu den Parametern der Werkskalibrierung des Analogeingangs zuriickzukehren, siehe Kap. 10.16.
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10.6 Kalibrieren eines an einen Chlorsensor
angeschlossenen Analogeingangs Al1 oder Al2

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung®.

[Kalibrierung_—P{Mx:Eingange — [Al1/AI2 4—PModus:Chlor
:: :_ —NBereich [¢—> [EINGABE
N N PV-Steigung-Kalibrierun [1.Punkt 1]
—P{Kalibrierintervalle [P [Kalibrierung |[¢—P[EINGABE |

—p|Letzter |[¢—[WERT ]
Kalibrierzeit

e

—»[Wartung [4—>[EINGABE

P [Letzter [¢—>[WERT |

\Wartungszeit
> o (¢S

wenn ,Modus* = ,Spannung*; Siehe Kap. 9.24.—p{Spannungs-Kalibrierung j} 1. Punkt
wenn ,Modus* = ,Strom*“; Siehe Kap. 9.24.—p{Strom-Kalibrierung \ 4

NEIN
v
i -Eréebnis
> \Werkskalibrierung [¢—P>[Ja/ Nein

Wenn ein Chlorsensor an einen Analogeingang Al1 oder Al2 angeschlossen ist, kann der Analogeingang Al1
oder Al2 folgenderweise kalibriert werden:

= entweder Einpunkt-Kalibrierung beztiglich des Chlor-Messwertes. Siehe Kap. 10.10.

= oder Kalibrierung gemaB dem Strom- oder Spannungswert, der am Analogeingang Al1 oder Al2 einkommt.
Siehe Kap. 10.9.

— Zur Eingabe des Maximalwertes des Chlor-Messbereichs, der auf dem Typschild des Sensors angegeben ist,
siehe Kap. 10.11.

— Zum Ablesen des Datums der letzten Kalibrierung eines Analogeingangs siehe Kap. 10.12.
— Zur Eingabe des Intervalls zwischen den Kalibrierungen siehe Kap. 10.13.

— Zum Ablesen des Datums der letzten Wartungsarbeit, die an einem am Analogeingang angeschlossenen
Sensor auszufiihren ist, sieche Kap. 10.14.

— Zur Eingabe des Intervalls einer Wartungsarbeit, die an einem am Analogeingang angeschlossenen Sensor
auszufiihren ist, siehe Kap. 10.16.

— Um zu den Parametern der Werkskalibrierung des Analogeingangs zurtickzukehren, siehe Kap. 10.16.
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10.7 Zweipunkt-Kalibrierung eines Analogeingangs Al1
oder Al2 bezlglich einer anderen MessgréBe als
Chlor

Diese Kalibrierung ersetzt nicht die Kalibrierung des an den Analogeingang angeschlossenen Sensors.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung®.

MQ_N_’MX:EN@GS Mx:Eingénge Modus:allgemein Kalibrierung PV 2 Punkte
1 17
— Den sauberen Sensor (z. B. pH-Messgerit) in die 1. Pufferlésung eintauchen:
Das Gerat zeigt den gemessenen Wert der Lésung an.
S 1. Punkt
§ N I S Slemessener Wert der
S dsung
3 C\<LQQQDH —
3 — Warten, bis der Messwert sich stabilisiert.
=
= — Den Wert der Pufferldsung (auf dem Behilter angegeben) eingeben.
j=
()
el
g l
>
e . ..
= — Das Gerat zeigt den gemessenen Wert der Lésung an.
kel
(0]
(2]
leo
: 2. Punkt
2
g «cZpo00tpH - -’
% <110.000 pH =
o "
g — Den Sensor splilen.
§ — Den sauberen Sensor in die 2. Pufferlésung eintauchen: das Gerét zeigt den
w gemessenen Wert der Lésung an.
9 — Warten, bis der Messwert sich stabilisiert.
N
©
g — Den Wert der 2. Pufferlésung (auf dem Behélter angegeben) eingeben.
o
S oo
=z
<§( Kalibrier-Ergebnis
Offset: -3,498 pH
Steigung:0,876 pH/mA
Das Gerat ordnet die beiden Kalibrierwerte dem Signalbereich des ausgewéhlten
Analogeingangs (Steigung und Offset) zu.

Bild 96 : Beispiel einer Zweipunkt-Kalibrierung eines Analogeingangs bezliglich eines pH-Werts, der von einem Messgerit
mit 4-20-mA-Ausgang gemessen wird
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10.8 Einpunkt-Kalibrierung (Offset) eines
Analogeingangs Al1 oder Al2 bezuglich einer
anderen MessgréfBe als Chlor

Diese Kalibrierung ersetzt nicht die Kalibrierung des an den Analogeingang angeschlossenen Sensors.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Mendis ,Kalibrierung®.

[Kalibrierung — [¢—p[Mx:Eingénge Al1/AI2 Modus:aligemein PV-Offset-Kalibrierun:
g

— Den sauberen Sensor (z. B. pH-Messgerit) in die Pufferldsung eintauchen: Das
Gerét zeigt den gemessenen Wert der Losung an.

oo

I -,.__ Gemessener Wert der

S—\< " - Losung

— Warten, bis der Messwert sich stabilisiert.

— Den Wert der Pufferldsung (auf dem Behélter angegeben) eingeben.
— Das Gerét zeigt den gemessenen Wert der Losung an.

e

Kalibrier-Ergebnis

Offset: -3,498 pH

Das Gerét justiert den Offset-Wert.

Bild 97 :  Beispiel einer Einpunkt-Kalibrierung eines Analogeingangs bezliglich eines pH-Werts, der von einem Messgerét
mit 4-20-mA-Ausgang gemessen wird

157




burkert Tvp 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS MenU Kalibrierung

10.9 Kalibrierung eines an einen Strom- oder
Spannungsausgang angeschlossenen Analogeingangs
Wenn ein Analogeingang Al1 oder Al2 an den Strom- oder Spannungsanalogausgang eines externen Messgeréts

angeschlossen wird (z. B. den 4...20 mA-Ausgang eines Druckmessgerits Typ 8311), den Analogeingang geméaB
Bild 98 kalibrieren.

Diese Kalibrierung ermdglicht eine genaue Anpassung der Grenzen des Analogeingangs an die Grenzen des
angeschlossenen Messgerits.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung“.

[Kalibrierung_[4—P[Mx:Eingénge Al/AR Modus:algemein Strom-Kalibrierun
Modus:Chlor

— Einen Strom von 4 mA am 4...20 mA-Ausgang des
an den Analogeingang angeschlossenen Messgerats
erzeugen.

Ao AT -,... Am Analogeingang

S_\</A—\> empfangener Wert

— 4 mA eingeben.

— Warten, bis der Messwert sich stabilisiert.

! @ Das Gerit
Eérlli%rr]ie%éﬁgnkt justiert den

Offset-Wert.

«27[20.001 mA >

<]20.000 mA =

2. Punkt

— Einen Strom von 20 mA am 4-20-mA-Ausgang des
an den Analogeingang angeschlossenen Messgerats
erzeugen.

— 20 mA eingeben.
— Warten, bis der Messwert sich stabilisiert.

|60

Kalibrier-Ergebnis

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

16.02 mA

|

Das analoge Eingangssignal ist eingestellt (Steigung und
Offset) und das Gerit zeigt den kalibrierten Wert des
Eingangs an.

Bild 98 :  Beispiel der Kalibrierung eines Analogeingangs beziiglich des Stromausgangs eines Druckmessgeréts Typ 8311
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10.10 Einpunkt-Kalibrierung eines Analogeingangs Al1 oder
Al2 (Steigung): Beispiel des Chlorsensors Typ 8232

Diese Funktion ermdglicht die Bestimmung der Steigung der Geraden des Messsignals.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung®.

— Den Chlorsensor gemaB den Anweisungen der entsprechenden Bedienungsanleitung im Prozess
installieren.

— Den Chlorsensor an einem Analogeingang Al1 oder Al2 anschlieBen.

[Kalibrierung _[4—P[Mx:Eingéinge AIT/A2 Modus:algemein

l

— Die Einpunkt-Kalibrierfunktion aktivieren: Der 8619 speichert den
Stromwert am Analogeingang.

— Das Gerat zeigt den Ist-Chlormesswert an.
— Eine Probe der zu messenden Losung entnehmen.

— Mithilfe der Methode DPD1 die Chlorkonzentration der Probe
bestimmen.

21450 ppm [=--- Gemessener Wert der Lésung

Q\CE.QO ppm =

— Den nach der Methode DPD bestimmten Wert der Chlorkonzent-
ration der Probe eingeben.

l

Kalibrier-Ergebnis

Steigung:0,876 mA/ppm

Das Gerét ordnet die berechnete Steigung dem ausgewé&hlten
Analogeingangssignal zu. ¥

1)

Eine Warnmeldung weist auf eine Steigung < 25% oder > 400% hin.
— Den Elektrolyt und/oder die Membran austauschen.

Bild 99 :  Beispiel der Kalibrierung eines Analogeingangs beziiglich eines Chlorwerts, der von einem Messgerét mit
4-20-mA-Ausgang gemessen wird 159
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10.11 Eingeben des Maximalwertes des
Chlor-Messbereichs

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.
[Kalibrierung __4¢—P[MxEingénge _[4—P[AIT/AI [¢—>[Modus:Chior _|4—[Bereich [¢—)[EINGABE

— Den Maximalwert des Messbereichs, der auf dem Typschild des Sensors angegeben ist, eingeben.

10.12 Ablesen des Datums der letzten Kalibrierung
eines Analogeingangs

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung®.

[Kalibrierung — [¢—p[Mx: Elngange Al1/AI2 [Modus:aligemein | Kalibrierintervalle Letzter | ¢—PWERT
[Modus:Chior ]

10.13 Eingeben des Intervalls zwischen den
Kalibrierungen

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis .Kalibrierung®.

Kalibrierung N—}Mg@ge_l Al1/AI2 [Modus:aligemein | Kalibrierintervalle Kalibrierun: <4 PEINGABE
[Modus:Chlor | Kalibrierzeit  [4—PlJa/Nein

riicksetzen

Bei jeder Félligkeit erzeugt das Gerét ein Ereignis ,Wartung®, das durch das Symbol 7 dargestellt wird, und ein
Ereignis ,Warnung*, das durch das Symbol &\ dargestellt wird.

Wenn eine Kalibrierung erfolgreich durchgefiihrt wurde, verschwinden die Ereignisse, und der Countdown der
Tage startet von vorn.

Wenn das Warnereignis "MO:W:Time lost" erzeugt wird, wird die Meldung zur Erinnerung an die Kalib-
rierung nicht erzeugt. Siehe Kap. 16.3.5.

— Die Anzahl der Tage zwischen zwei Erinnerungen an die Kalibrierung eingeben. Zum Deaktivieren dieser Erin-
nerungen ,,0000 Tage" eingeben.

— ,Kalibrierzeit riicksetzen® -> ,Ja" auswéhlen, um die Zeit bis zur ndchste Kalibrierung manuell zuriickzusetzen.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

10.14 Ablesen des Datums der letzten Wartung eines

Analogeingangs
Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Mentis ,Kalibrierung®.
[Kalibrierung __[¢—P[Mx:Eingange ‘—}M}‘—[:Modusaﬂ mein Kalibrierintervalle [ HlLetzter | ¢ PWERT
[Modus:Chlor |
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10.15 Eingeben des Intervalls einer Wartungsarbeit, die
an einem am Analogeingang angeschlossenen
Sensor auszufihren ist

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.

[Kalibrierung __|[4—P[Mx:Eingange |[4¢—P[AIT/AI2 H—I:: Modus:aligemein Kalibrierintervalle
- - Modus:Chlor

Wartung |[¢—EINGABE
Wartungszeit [—PJa/Nein

riicksetzen

Bei jeder Falligkeit erzeugt das Gerét ein Ereignis ,Wartung“, das durch das Symbol 4 dargestellt wird, und ein
Ereignis ,Warnung*, das durch das Symbol &\ dargestellt wird.

Wenn das Warnereignis "MO:W:Time lost" erzeugt wird, wird die Meldung zur Erinnerung an die Wartung
nicht erzeugt. Siehe Kap. 16.3.5.

— Die Anzahl der Tage zwischen zwei Erinnerungen an die Wartung eingeben.

Wenn die Wartungsarbeiten durchgefiihrt worden sind, kann im Ment ,Wartungszeit riicksetzen” mittels ,Ja“ oder
»Nein“ gewahlt werden, ob der Countdown der Tage bis zum néchsten Wartungstermin neu gestartet werden
soll.

— Auswahlen: \Wartungszeit riicksetzen" -> | Ja“ oder -> ,Nein“

— Wenn die Erinnerungen an die Wartungsarbeiten deaktiviert werden sollen, ,0000 Tage" eingeben.

10.16 Wiederherstellen der Werkskalibrierung der
Analogeingange

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.

[Kalibrierung __J¢—P[Mx:Eingénge AI1/AI2 Modus:allgemein
g Modus:Chior

Werkskalibrierung

10.17 Nullstellung der Mengenzahler

Diese Funktion ist am Gerét nur verfligbar, wenn die Programmoption ,DURCHFLUSS" aktiviert ist. Siehe Kap. 9.5.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.
D2 Zahier A zurickselz JA/NEIN

ZaherBauriidkeeiz JA/NEIN

— Um den Wert eines Mengenzéhlers ferngesteuert auf Null zurlickzusetzen, siehe Kap. 9.23.2.

— Um den letzten Wert eines Mengenzahlers ferngesteuert einzufrieren, siehe Kap. 9.23.3.
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10.18 Eingeben des K-Faktors des verwendeten Fittings
oder Bestimmung mittels Teaching

Diese Funktion ist am Gerat nur verfigbar, wenn die Programmoption ,DURCHFLUSS" aktiviert ist. Siehe Kap. 9.5.
Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis »Kalibrierung®.
Kalibrierun [MO:Eingange |¢——[DI1/2: Durchfiuss |[4—P[K-Faktor [¢—PEINGABE

g

—p Menge Teaching [¢—P[Volumeneinheit |4—

P Durchfusseinheit |4—P[L/h

—PTeaching starten_J¢——p M

Durchfluss- Durchflusseinheit

— Verwenden Sie eines der drei folgenden Verfahren, um den Pulseingang des Geréts fur eine Durchfluss-
messung zu konfigurieren:

= K-FAKTOR: Den K-Faktor des verwendeten Fittings in Impulse/Liter eingeben. Siehe Bedienungsanleitung des
verwendeten Fittings.

» MENGE TEACH: Den K-Faktor Ihrer Anlage mithilfe eines Lernverfahrens (Teaching) anhand einer Menge
bestimmen. Das folgende Verfahren anwenden.

* DURCHFLUSS TEACH: Den K-Faktor lhrer Anlage mithilfe eines Lernverfahrens (Teaching) anhand des
Durchflusses bestimmen. Das Verfahren auf der niachsten Seite anwenden.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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10.18.1 Detailliertes Verfahren fir das Teaching anhand einer
Menge

— Einen Behalter vorbereiten, der z. B. 100 Liter fasst.

— Die Volumeneinheit und die Durchflusseinheit wéhlen, in denen der Lernvorgang durchgefiihrt wird:

Kalibrierun

3

il

Durchflusseinheit L/h

— Das Teaching mittels Mengenwahl durchfiihren:

M@ge_ﬂ—} DI1/2: Durchfluss Menge Teachin

— Das Ventil zum Fiillen des Behilters

offnen. i@

[Messung léuft | Das Gerét zeigt den aktuellen
2.001 /s Flissigkeitsdurchfluss an.

I

— Wenn der Behilter voll ist, das Ventil
schlieBen.

[Mengen-Eingabe | Das Gerét zeigt das mit dem
<77 T101217 [ 2237 aktuellen K-Faktor berechnete

+099.0 | > Volumen an.

— Das tatsédchliche Flissigkeitsvolumen im
Behalter eingeTn.
Teachin bnis

Fakt. K Durch-
fluss: K=3,810

Das Gerat zeigt den aufgrund des
Lernvorgangs berechneten K-Faktor an.
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10.18.2 Detailliertes Verfahren fir das Teaching anhand eines
Durchflusses

— Die Durchflusseinheit wéhlen, in der der Lernvorgang durchgefiihrt wird:

Mgé_nge_lij—} DI1/2: Durchfiuss DurchfussTeaching

— Das Teaching anhand des Durchflusses durchfiihren:

[MO:Eingénge |4—[DI1/2: Durchfiuss DurchfussTeachi
17]

— Die Flussigkeit durch die Leitung flieBen lassen und warten, bis
sich der Durchfluss stabilisiert hat.

N

o

N

N i

<

<

:

Q

(o}

= Vessinolaoi] Das Gerét berechnet wahrend 100 Sekunden
§ 0005 L/min | den in der Leitung gemessenen Durchfluss mit
5y dem aktuellen K-Faktor ".

2 | I

e . . . . . .
= Die Balkengrafik zeigt die verstrichene Zeit an.
|

8 @

[4]

= DuchiussTeaching Das Gerit zeigt den mit dem aktuellen
% <222 o049 imin [ -22:7 K-Faktor berechneten Durchfluss an.

¢ el ood9lmn

2 < | o001 Lss ' .

n k—) Den in der Leitung gemessenen
© Durchflusswert eingeben.

s

[

(]

>

Ll

fa

2 @D

& Teaching Ergebnis

3 Fakt. K Durchflliss:

3 K=3,810

Z Das Gerét zeigt den aufgrund des

=

Lernvorgangs berechneten K-Faktor an.

' Die Messung kann jederzeit mit ,OK* unterbrochen werden.
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10.19 Kalibrieren eines pH- oder Redox-Sensors

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.

Mx:pH/ORP 4P [pH autom Kalibr. | 1. Punkt
—P{pH manu. Kalibr.

NEIN

JA

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

. Punkt

G
I

Kalibrier-Ergeb.

—p{pH Kallorierdaten —P[Null [¢—PEINGABE |
—P[Steigun EINGABE

“Plisoth. Potential Isoth. Potential EINGABE

Iso pH [¢—PEINGABE |
—[ORP Kalibrierung 1. Punkt

Kalibrier-Ergeb.

o
—Pp|Kalibrierdaten Offset [¢—>[EINGABE ]
Kalibrier-Intervall Letzter [¢—PWERT ]
Intervall EINGABE

“—p{Kalibrier. Logbuch LESEN

— Verwenden Sie eines der drei folgenden Verfahren, um einen pH-Sensor zu kalibrieren:

= PH AUTOM. KALIBRIERUNG: Automatisches Kalibrieren des pH-Sensors. Zunéchst die verwendeten Puf-
ferlosungen im Ment ,Parameter -> Mx:pH/ORP -> Puffer* auswahlen. Das Gerét erkennt automatisch den
pH-Wert der verwendeten Lésung. Wenn eine automatische Kalibrierung des Sensors erfolgt, wird das Datum
der letzten Kalibrierung aktualisiert (Funktion ,LETZTE" des Untermeniis ,KALIBRIERINTERVALL; s.u.).

= PH MANUELLE KALIBRIERUNG: Manuelle Ein- oder Zweipunktkalibrierung des pH-Sensors mit beliebigen
Pufferlosungen. Siehe Einzelheiten auf den folgenden Seiten. Wenn eine manuelle Kalibrierung des Sensors
erfolgt, wird das Datum der letzten Kalibrierung aktualisiert (Funktion ,LETZTE" des Untermeniis ,KALIBRIER-
INTERVALLY; s.u.).

» PH KALIBRIERDATEN: Die im Zertifikat des pH-Sensors (sofern mitgeliefert) angegebenen Werte fiir Null-
punkt und Steigung eingeben. Immer einen negativen Wert fiir die Steigung eingeben, obwohl der auf dem Zer-
tifikat angegebene Wert positiv ist. Diese Eingabe hat keine Aktualisierung des Datums der letzten Kalibrierung
zur Folge (Funktion ,LETZTE" des Untermeniis ,KALIBRIERINTERVALLY, s.u.).

— Verwenden Sie eines der beiden folgenden Verfahren, um einen Redox-Sensor zu kalibrieren:

= ORP KALIBRIERUNG: Manuelle Einpunkt-Kalibrierung eines Redox-Sensors. Siehe Einzelheiten auf den fol-
genden Seiten.

* ORP KALIBRIERDATEN: Den auf dem Zertifikat des Redox-Sensors (sofern mitgeliefert) angegebenen Offset-
Wert eingeben.

KALIBRIER-INTERVALL: Das Datum der letzten automatischen oder manuellen Kalibrierung ablesen und das
Intervall zwischen den Kalibrierungen in Tagen eingeben: Bei jeder Falligkeit erzeugt das Gerét ein Ereignis

»Wartung", das durch das Symbol 4 angezeigt wird, und ein Ereignis ,Warnung", das durch das Symbol &
angezeigt wird. Soll die Funktion nicht verwendet werden, ,0000 Tage" einstellen.

165




burkert Tvp 8619

FLUID CONTROL SYSTEMS Menu Kalibrierung

Wenn das Warnereignis "M0:W:Time lost" erzeugt wird, wird die Meldung zur Erinnerung an die Kalib-
rierung nicht erzeugt. Siehe Kap. 16.3.5.

= Das Ereignis ,Warnung" kann dem einen und/oder dem anderen der beiden Digitalausgéange zuge-

wiesen werden (siehe Kap. 9.26).

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.

KALIBRIERIERUNG LOGBUCH: Zum Ablesen der letzten validierten Kalibrierungswerte.

10.19.1 Manuelles Kalibrieren eines pH- oder Redox-Sensors

= Der pH-Sensor kann in einem Einpunkt-Verfahren oder einem Zweipunkt-Verfahren kalibriert werden.

= Der Redox-Sensor kann nur in einem Einpunkt-Verfahren kalibriert werden.

= Vor der Kalibrierung lhres Sensors die Standard-Kalibriergrenzen &ndern: siehe Kap. 9.28.
= Die Funktion "HALTEN" aktivieren, um den Prozess nicht zu unterbrechen (siehe Kap. 10.2).
= Den Sensor vor jeder Kalibrierung mit einem geeigneten Mittel ordnungsgemaB reinigen.

= Im Fall einer Zweipunkt-Kalibrierung miissen die verwendeten Pufferlésungen dieselbe Temperatur
haben.

= Das Intervall zwischen den Kalibrierungen mit der Funktion ,Kalbrier-Intervall" eingeben (siehe vorherge-
hende Seite): Bei jeder Filligkeit erzeugt das Gerit ein Ereignis ,Wartung" und ein Ereignis ,Warnung'".

10.19.2 Detailliertes Verfahren zur Einpunkt- oder Zweipunkt-
Kalibrierung eines pH-Sensors

= Das Einpunkt-Kalibrierverfahren erlaubt eine schnelle Kalibrierung, indem der Nullpunkt der Messkurve mit einer
Pufferldsung justiert wird, die einen bekannten pH-Wert (zur Kalibrierung eines pH-Sensors: siehe unten) oder
ein bekanntes Redoxpotential (zur Kalibrierung eines Redox-Sensors: siehe Seite 168) aufweist.

= Das Zweipunkt-Kalibrierverfahren ermdéglicht eine prézise Kalibrierung des Nullpunkts und der Steigung der
Messkurve eines pH-Sensors. Fiir diesen Vorgang werden zwei Pufferlésungen benétigt: im Allgemeinen eine
erste Losung mit einem pH=7 und eine zweite L&sung mit einem pH-Wert, der dem pH-Wert des zu mes-
senden Prozesswerts moglichst dhnlich ist. Siehe néachste Seite.

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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Kalibrierung__4—»{Mx:pH/ORP
17] g
— Den sauberen Sensor in die 1. Pufferlésung
eintauchen: das Gerét zeigt den gemessenen
pH-Wert der Losung an.
1. Punkt
jzlosepH IS
[2.000 pH =
— Den pH der Pufferldsung (auf dem Behilter angegeben)
eingeben
— Warten, bis der pH-Messwert sich stabilisiert hat.
Spiilen
7.001 pH . Kalibrier-Ergebnis pH
-59.6 mV Einen 2. Punkt
kalibrieren? Null: 7.000 pH
25.00 °C Steigung:-59.15mV/pH

— Den Sensor spiilen.

— Das Spiilen mit ,OK" bestatigen, wenn der pH
den gewtinschten Wert erreicht hat.

1)

@

Das Gerit zeigt das
Ergebnis der Kalibrierung
an. "

— Den sauberen Sensor in die 2. Pufferlésung eintauchen:
das Gerét zeigt den gemessenen pH-Wert der Lésung

27[2.967 pH

<]2.000 pH

an.

¥

— > Den pH-Wert der 2. Pufferlésung (auf dem Behélter ange-

geben) eingeben.

— Warten, bis der pH-Messwert sich stabilisiert hat.

Gk

Kalibrier-Ergebnis pH

Null: 7.000 pH
Steigung:-59.16mV/pH

Das Gerit zeigt das Ergebnis der Kalibrierung an. ”

= Eine Warnmeldung weist entweder auf eine falsche Kalibrierlésung oder eine Alterung des Sensors hin.

= Eine Fehlermeldung weist darauf hin, dass der Sensor ausgetauscht werden muss.
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10.19.3 Detailliertes Verfahren zur Kalibrierung des
Redoxpotenzial-Sensors (nur Einpunkt-Verfahren)

Das Einpunkt-Kalibrierverfahren erlaubt eine schnelle Kalibrierung, indem der Nullpunkt der Messkurve mit einer
Loésung justiert wird, die ein bekanntes Redoxpotential hat.

Kalibrierung __ [4¢—P[Mx:pH/ORP__|[¢—P[ORP Kalibrier. |4 P{1. Punkt

17 7]

— Den sauberen Sensor in die RedoxI6sung ein-
tauchen: das Gerét zeigt die gemessene Poten-
tialdifferenz (DDP) der Lésung an.

|

2 ags 0V 2
>

1. Punkt

— Die Potentialdifferenz der Redoxlésung (auf dem
Behilter angegeben) eingeben.

0K

Kalibrier-Ergebnis

Offset:-565.60 mV

Das Gerit zeigt das Ergebnis der Kalibrierung an.
1)

1)
= Eine Warnmeldung weist entweder auf eine falsche Kalibrierlsung oder eine Alterung des Sensors hin.

= Eine Fehlermeldung weist darauf hin, dass der Sensor ausgetauscht werden muss.
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10.20 Kalibrierung eines Leitfahigkeitssensors

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Kalibrierung®.

Mx:Leitfahigkeit |4¢——P[Autom. Kalibr. | 4¢—PERGEBNIS
:_ . —p[Manu. Kalibr. _|[¢—PEINGABE [¢—P[ERGEBNIS |
o "~ | p[ZeiKonst M PEINGABE
—p[TDS Faktor EINGABE
—p[Kalibr. Intervall Letzter [¢—P[LESEN |
Intervall EINGABE

—p[Kalibr. Logbuch LESEN

— Verwenden Sie eines der drei folgenden Verfahren, um einen Leitfahigkeitssensor zu kalibrieren:

= AUTOMATISCHE KALIBRIERUNG: Den Leitfahigkeitssensor kalibrieren, indem automatisch seine spezifische Kons-
tante C bestimmt wird; die verwendete Referenzlosung im Meni ,Parameter -> Mx:Leitfahigkeit -> Puffer" eingeben.

= MANUELLE KALIBRIERUNG: Kalibrierung des Leitfahigkeitssensors durch Bestimmung seiner spezifischen
Konstante C. Die Einzelheiten des Verfahrens sind unten beschrieben.

= ZELL[-KONST.: Die zuletzt mit einer der Kalibrierfunktionen bestimmte Konstante C auslesen oder &ndern. Diese
Eingabe hat keine Aktualisierung des Datums der letzten Kalibrierung zur Folge (Funktion ,LETZTE" des Unter-
menis ,KALIBRIERINTERVALLY, s.u.).

TDS FAKTOR: Den geeigneten Konversionsfaktor zwischen Leitfahigkeit und Menge geldster Feststoffe (TDS) fuir
Ihre Flissigkeit eingeben.

KALIBRIERINTERVALL: Das Datum der letzten Kalibrierung (Funktion ,LETZTE*) ablesen und das Intervall zwi-
schen den Kalibrierungen in Tagen einstellen (Funktion ,INTERVALL"): Bei jeder Falligkeit erzeugt das Gerit ein

Ereignis ,Wartung"“, das durch das Symbol 7 angezeigt wird, und ein Ereignis ,Warnung"“. Soll die Funktion nicht
verwendet werden, ,0000 Tage" fur die Funktion ,INTERVALL" eingeben.

Wenn das Warnereignis "MO:W:Time lost" erzeugt wird, wird die Meldung zur Erinnerung an die Kalib-
rierung nicht erzeugt. Siehe Kap. 16.3.5.

__ = Das Ereignis ,Warnung" kann dem einen und/oder dem anderen der beiden Digitalausgénge zuge-
E]:ﬂ wiesen werden (siehe Kap. 9.26).

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung"”, Kap. 16.3.

KALIBRIERUNG LOGBUCH: Zum Ablesen der letzten validierten Kalibrierungswerte.
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Einzelheiten zum Verfahren der Kalibrierung eines Leitfahigkeitsensors

Die Kalibrierung besteht darin, den spezifischen C-Faktor jedes Sensors mithilfe einer Lésung zu bestimmen,
deren Leitfahigkeit bekannt ist.

= Die Funktion "HALTEN" aktivieren, um den Prozess nicht zu unterbrechen (siehe Kap. 10.2).

= Den Sensor vor jeder Kalibrierung mit einem geeigneten Mittel ordnungsgeméB reinigen.

= Das Intervall zwischen den Kalibrierungen mit der Funktion ,Intervall" des Untermentis ,Kalibrierintervall”
(siehe oben) eingeben: Bei jeder Filligkeit erzeugt das Gerét ein Ereignis ,Wartung" und ein Ereignis

Warnung".
[Kalibrierung — |[4¢—P[Mx:Leitfahigkeit MenuKalbrierus
g

— Den sauberen Sensor in die Referenzldsung eintauchen: das Gerét zeigt den
gemessenen Leitfahigkeitswert der Lésung an.

Manuelle Kalibrierung

<2715.023 pS/cm25.01 °C_[ =

|
<15.000 pS/cm b—

v

— Den Leitfahigkeitswert der verwendeten
Referenzlésung (auf dem Behilter
angegeben) eingeben.

OKO

— Gegebenenfalls die Einheit andern.

Kalibrier-Ergebnis
Zell-Konstante:

1.00000 /cm

Das Gerat zeigt das Ergebnis der Kalibrierung an.
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11 MENU ,,DIAGNOSE*

11.1 Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unsachgeméaBer Bedienung!

Nicht sachgemaBe Bedienung kann zu Verletzungen sowie Schaden am Geréat und seiner Umgebung flihren.
> Das Bedienungspersonal muss den Inhalt der Bedienungsanleitung kennen und verstanden haben.

» Besonders zu beachten sind die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemaBe Verwendung.

» Das Gerat/die Anlage darf nur durch ausreichend geschultes Personal bedient werden.

11.2 Andern des Passworts zum Zugriff auf das Meni ,Diagnose*

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose”. Wenn das Standardpasswort von ,0000" beibehalten wird,
fordert das Gerét beim Zugriff auf das Menti ,Diagnose" kein Passwort an.

[Diagnose  J[¢—P[System [4¢—P[Passwort [ [¢—P{Passw. bestitig. |4—P[0"**
@ @ Das neue Das neue
Passwort fiir das Passwort
Meni DIAGNOSE bestatigen
eingeben

11.3 Uberwachung des an den Analogeingangen
empfangenen Strom- oder Spannungswertes

Mit dieser Funktion wird das Verhalten des Geréts definiert, wenn vom Bediener gesetzte Grenzwerte tber-

schritten werden.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose”.
Diagnose [¢—Vx:Eingéinge [¢—P[AI1/AI2 [¢——P[Schwellen: _ |4—

ntere
@ Obere

3
D
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eide
—pWarnung un.: [4¢—PEINGABE ] wenn "Schwellen" = "Untere" oder "Beide"
—pWarnung ob.: [4¢—P[EINGABE ] wenn "Schwellen" = "Obere" oder "Beide"
I—p[Fehler un.: [¢—P[EINGABE ] wenn "Schwellen" = "Untere" oder "Beide"
“—P[Fehler ob.: EINGABE wenn "Schwellen" = "Obere" oder "Beide"

Eine Funktionsstérung in lhrem Prozess kann sich durch einen zu niedrigen oder zu hohen Wert am Ana-
logeingang auBern.

Um beim Empfang eines abweichenden Wertes am Analogeingang gewarnt zu werden:

— die zu tiberwachenden Schwellen in der Funktion ,Schwellen" wihlen, dann

— einen oder zwei Schwellenwerte einstellen, bei deren Unter- bzw. Uberschreitung das Gerit ein Ereignis
~Warnung" erzeugt und die Symbole © und & anzeigt;
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— einen oder zwei Schwellenwerte einstellen, bei deren Unter- bzw. Uberschreitung das Gerét ein Ereignis
.Fehler" erzeugt und die Symbole < und ) anzeigt.
Wenn das Gerit ein Ereignis ,Warnung" oder ,Fehler" erzeugt:

— das Ment ,Informationen" aufrufen, um Aufschluss Uber die Ursache des Ereignisses zu erhalten;

— das Problem nach den Anweisungen im Kap. 16.3 beheben.

= Das Ereignis ,Warnung" kann auBerdem dem einen und/oder dem anderen der Digitalausginge zuge-
wiesen werden. Siehe Kap. 9.26.

= Es kann ein Strom von 22 mA an dem einen und/oder dem anderen der Stromausgange erzeugt werden,
wenn ein Ereignis ,Fehler" in Verbindung mit der Uberwachung des pH-Wertes, des Redoxpotentials,
der Leitfahigkeit oder Temperatur der Flissigkeit oder der Uberwachung eines Analogeingangs erzeugt

wird. Siehe Kap. 9.25.

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.
WARNUNG UN.: Eingabe des am Analogeingang empfangenen Wertes, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis
.Warnung" erzeugt wird.

WARNUNG OB:.: Eingabe des am Analogeingang empfangenen Wertes, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis
»Warnung" erzeugt wird.

FEHLER UN.: Eingabe des am Analogeingang empfangenen Wertes, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis
.Fehler* erzeugt wird.

FEHLER OB.: Eingabe des am Analogeingang empfangenen Wertes, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis
.Fehler" erzeugt wird.

11.4 Erkennung einer offenen Spannungsschleife

Diese Funktion ist nur fir einen Analogeingang verfligbar, der als Spannungseingang konfiguriert wurde.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose”.
Diagnose [¢—IMx:Eingénge [4—P[Al1/A12 |¢—P[Offener Eingang: |4—P{Aktiv./Deakiv.

&M

AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN: Aktivieren oder Deaktivieren der Erkennung einer offenen Schleife.

Wenn diese Funktion aktiviert wurde und keine Quelle am Spannungseingang angeschlossen oder der Anschluss
fehlerhaft ist, wird ein Ereignis ,Fehler" erzeugt und die Meldung ,Mx:E:Alx open” im Logbuch gespeichert.
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11.5 Uberwachung des pH- oder Redox-Sensors

Mit dieser Funktion kann das Verhalten des Gerits im Fall von Problemen des pH-Sensors (Glaselekirode und/
oder Referenzelektrode) oder des Redox-Sensors (nur die Referenzelektrode) definiert werden.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose*.

Diagnose [¢—>[MxpH/ORP_4——P[Glas-Elektrode [4—P[Status: |[¢—>[ON/OFF |
@ @ —plimpedanz: [¢—P[LESEN |
—p{Temp-Abhing. |[¢—PEINGABE
—pWarnung ob.: [¢—PEINGABE
—pWarnung un.: [¢—PEINGABE

—p[Fehler ob.: |[¢—P[EINGABE
L—p[Fehler un.: |[¢—P[EINGABE |

"P[Ref. Elektrode [4—P[Status: [¢—P»[ON/OFF |
—plimpedanz: [¢—LESEN ]
—pWarnung ob.: [{¢—FPEINGABE |
—MWarnung un.: [¢—P{EINGABE
—Pp[Fehlerob..  [¢—P[EINGABE
Lp[Fehler un.: |[¢—P[EINGABE |

Eine Funktionsstorung lhres Prozesses oder des Messsensors kann sich durch einen zu niedrigen oder zu hohen
Impedanz-Wert duBern.

Um bei der Messung einer Impedanz auBerhalb ihres gliltigen Bereiches gewarnt zu werden:

— die Uberwachung der Impedanz der Fliissigkeit in der Funktion ,Status" aktivieren, dann

— einen Impedanzbereich einstellen, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerit ein Ereignis ,Warnung"
erzeugt und die Symbole © und & anzeigt;

— einen Impedanzbereich einstellen, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerét ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt und die Symbole < und ] anzeigt.

Wenn das Gerit ein Ereignis ,Warnung" oder ,Fehler" erzeugt:

— das Menti ,Informationen" aufrufen, um Aufschluss lber die Ursache des Ereignisses zu erhalten;
— und/oder den gemessenen Impedanzwert ablesen;
— falls erforderlich, den Messsensor reinigen und/oder erneut kalibrieren;

— falls erforderlich, den Prozess Uberpriifen.

= Das Ereignis ,Warnung" kann auBerdem dem einen und/oder dem anderen der Digitalausginge zuge-
wiesen werden. Siehe Kap. 9.26.

wenn ein Ereignis ,Fehler" in Verbindung mit der Uberwac_:_hung des pH-Wertes, des Redoxpotentials,
der Leitfahigkeit oder Temperatur der Flussigkeit oder der Uberwachung eines Analogeingangs erzeugt
wird. Siehe Kap. 9.25.

= Es kann ein Strom von 22 mA an dem einen und/oder dem anderen der Stromausginge erzeugt werden,

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.
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STATUS: Auswihlen, ob die Impedanziiberwachung der ausgewahlten Elektrode aktiviert wird oder nicht.

Diese Uberwachung erfolgt durch die Erzeugung eines Ereignisses ,Warnung" im Falle einer Uberschreitung

des Impedanzbereiches, der in den nachstehenden Funktionen ,Warnung oben/unten" definiert ist, und eines
Ereignisses ,Fehler" im Falle einer Uberschreitung des Impedanzbereiches, der in den nachstehenden Funktionen
.Fehler oben/unten" festgelegt ist.

IMPEDANCZ: Ablesen der in Echtzeit gemessenen Impedanz der ausgewahlten Elektrode.

TEMP.-ABHANG. : Temperaturkorrekturkoeffizient zur Messung der Impedanz einer Fliissigkeit. Der Standardko-
effizient ist fur die bei Burkert erhiltlichen Sensoren giiltig.

WARNUNG OB.: Eingabe des Impedanzwertes, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,Warnung" erzeugt wird.
WARNUNG UN.: Eingabe des Impedanzwertes, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,Warnung" erzeugt wird.
FEHLER OB.: Eingabe des Impedanzwertes, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,Fehler" erzeugt wird.
FEHLER UN.: Eingabe des Impedanzwertes, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,Fehler" erzeugt wird.

11.6 Uberwachung der Leitfahigkeit der Flussigkeit

Diese Funktion erméglicht es, die Leitfahigkeit der Flussigkeit zu tiberwachen und das Verhalten des Geréts im
Fall einer Uberschreitung der festgelegten Bereiche festzulegen.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose*.

[Diagnose [4——P[MxLeitfahigkeit Leitfahigkei : |[¢—>[ON/OFF |
@ @ ftfahigkeit: LESEN
Warnung ob.: [{¢—P[EINGABE ]

- [¢—P[EINGABE
|[¢—P[EINGABE |

Eine Funktionsstérung lhres Prozesses oder des Messsensors kann sich durch eine zu niedrige oder zu hohe
Leitfahigkeit der Flussigkeit &uBern.

Um im Fall einer Abweichung der Leitfahigkeit gewarnt zu werden:

— die Uberwachung der Leitfihigkeit der Fliissigkeit in der Funktion ,Status" aktivieren, dann

— einen Leitfahigkeitsbereich einstellen, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerét ein Ereignis
~Warnung" erzeugt und die Symbole © und & anzeigt;

— einen Leitfahigkeitsbereich einstellen, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerit ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt und die Symbole < und ) anzeigt.

Wenn das Gerét ein Ereignis ,Warnung" oder ,Fehler" erzeugt:

— das Men ,Informationen" aufrufen, um Aufschluss Uber die Ursache des Ereignisses zu erhalten;
— und/oder den gemessenen Leitfahigkeitswert ablesen;
— falls erforderlich, den Messsensor reinigen und/oder erneut kalibrieren;

— falls erforderlich, den Prozess Uberpriifen.
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= Das Ereignis ,Warnung" kann auBerdem dem einen und/oder dem anderen der Digitalausgénge zugewiesen
werden. Siehe Kap. 9.26.

wenn ein Ereignis ,Fehler" in Verbindung mit der Ubervy_achung des pH-Wertes, des Redoxpotentials, der
Leitfahigkeit oder Temperatur der Fliissigkeit oder der Uberwachung eines Analogeingangs erzeugt wird.
Siehe Kap. 9.25.

= Es kann ein Strom von 22 mA an dem einen und/oder dem anderen der Stromausgange erzeugt werden,

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.

STATUS: Auswahl der Aktivierung oder Deaktivierung der Leitfahigkeitsiiberwachung der Fliissigkeit.

Diese Uberwachung erfolgt durch die Erzeugung eines Ereignisses ,Warnung" im Falle einer Uberschreitung
des glltigen Leitfahigkeitsbereiches der Flussigkeit, der in den nachstehenden Funktionen ,Warnung ob./un."
festgelegt ist, und eines Ereignisses ,Fehler" im Falle einer Uberschreitung des Leitfihigkeitsbereiches der Fliis-
sigkeit, der in den nachstehenden Funktionen ,Fehler ob./un." festgelegt ist.

LEITFAHIGKEIT: Ablesen der vom Sensor in Echtzeit gemessenen Leitfahigkeit der Fliissigkeit.

WARNUNG OB.: Eingabe des Leitfahigkeitswertes der Fliissigkeit, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis
.Warnung" erzeugt wird.

WARNUNG UN.: Eingabe des Leitfahigkeitswertes der Fliissigkeit, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis
~Warnung" erzeugt wird.

FEHLER OB.: Eingabe des Leitfahigkeitswertes der Fliissigkeit, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt wird.

FEHLER UN.: Eingabe des Leitfahigkeitswertes der Flussigkeit, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt wird.

11.7 Uberwachung der Temperatur der Flissigkeit

Diese Funktion ermdglicht es, die Temperatur der Flussigkeit zu tiberwachen und das Verhalten des Geréts im
Fall einer Uberschreitung der festgelegten Bereiche festzulegen.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose”.

Diagnose [¢——P[Mx:pH/ORP__ 45— [Temperatur |[¢—>[ON/OFF |
@ l—PLESEN I
[¢—)[EINGABE |

Warnung un.: [¢—PEINGABE |

[¢—PEINGABE ]
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Eine Funktionsstorung des Prozesses oder Temperatursensors kann sich durch eine zu niedrige oder zu hohe
Temperatur der Flussigkeit bzw. eine fehlerhafte Temperaturmessung duBern.

Um bei der Messung einer Temperaturabweichung gewarnt zu werden:

— die Uberwachung der Temperatur der Fliissigkeit in der Funktion ,Status" aktivieren, dann

— einen Temperaturbereich (in °C) eingeben, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerit ein Ereignis
,Warnung" erzeugt und die Symbole © und & anzeigt;
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— einen Temperaturbereich (in °C) eingeben, bei dessen Unter- bzw. Uberschreitung das Gerét ein Ereignis
.Fehler" erzeugt und die Symbole < und o anzeigt.

Wenn das Gerit ein Ereignis ,Warnung" oder ,Fehler" erzeugt:
— das Men ,Informationen" aufrufen, um Aufschluss Uiber die Ursache des Ereignisses zu erhalten;
— und/oder den gemessenen Temperaturwert ablesen;

— Uberprifen, ob der Temperatursensor ordnungsgemaB funktioniert, indem eine Flissigkeit gemessen wird,
deren Temperatur bekannt ist. Wenn der Temperatursensor defekt ist, das Gerat an Blirkert zurlickschicken.

— Wenn der Temperatursensor nicht Ursache des Fehlers ist, den Prozess tberpriifen.

= Das Ereignis ,Warnung" kann auBerdem dem einen und/oder dem anderen der Digitalausginge zugewiesen
werden. Siehe Kap. 9.26.

wenn ein Ereignis ,Fehler" in Verbindung mit der Ubervyachung des pH-Wertes, des Redoxpotentials, der
Leitfahigkeit oder Temperatur der Flissigkeit oder der Uberwachung eines Analogeingangs erzeugt wird.
Siehe Kap. 9.25.

= Es kann ein Strom von 22 mA an dem einen und/oder dem anderen der Stromausgédnge erzeugt werden,

= Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.
STATUS: Aktivierung oder Deaktivierung der Uberwachung der Temperatur der Flissigkeit.

Diese Uberwachung erfolgt durch die Erzeugung eines Ereignisses ,Warnung" im Falle einer Uberschreitung
des Temperaturbereiches der Flussigkeit, der in den nachstehenden Funktionen ,Warnung ob./un." festgelegt ist,
und eines Ereignisses ,Fehler" im Falle einer Uberschreitung des Temperaturbereiches der Fliissigkeit, der in den
nachstehenden Funktionen ,Fehler ob./un." festgelegt ist.

TEMPERATUR: Ablesen der vom Temperatursensor in Echtzeit gemessenen Temperatur der Flussigkeit.

WARNUNG OB.: Eingabe des Temperaturwertes der Fliissigkeit, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis
+Warnung" erzeugt wird.

WARNUNG UN.: Eingabe des Temperaturwertes der Flissigkeit, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis
.Warnung" erzeugt wird.

FEHLER OB.: Eingabe des Temperaturwertes der Fliissigkeit, bei dessen Uberschreitung ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt wird.

FEHLER UN.: Eingabe des Temperaturwertes der Fliissigkeit, bei dessen Unterschreitung ein Ereignis ,Fehler"
erzeugt wird.

11.8 Ablesen der Parameter der pH-, Redox- oder
Leitfahigkeitssensoren
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Diagnose”.
Diagnose [¢——P[Mx:pH/ORP__|45—P[Monitor |¢—[LESEN |

M
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12 MENU ,, TESTS*

12.1 Andern des Passworts zum Zugriff auf das Menu
slests“

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Tests". Wenn das Standardpasswort von ,0000" beibehalten wird,
fordert das Geréat beim Zugriff auf das Menu ,Tests" kein Passwort an.

[Tests — |¢—P[System  [¢—P[Passwort __[¢—P[0™ [¢—PPassw. bestatiq. [—P0 ]
TB TB Das neue Passwort zum Das neue Passwort
Zugriff auf das Menii bestatigen

JTESTS" eingeben

12.2 Uberpriifung der Funktionsfahigkeit der
Ausgange durch Simulation eines Eingangs oder
Prozesseingangs

Das Symbol 5 wird anstelle des Symbols (4 angezeigt, sobald die Uberpriifung der Funktionsfahigkeit
eines Ausgangs gestartet wurde. Wahrend des Tests reagiert die Prozessvariable nicht mehr auf die
gemessene physikalische GréBe, den vom Benutzer eingegebenen Wert (PVC) oder auf den von der SPS
gesendeten Wert (PVN).

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis , Tests".
Tests [¢—P[Wert Smul. PV Pv:

T T

Wert: | EINGABE

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 Abfragen und/oder Aktivieren der verfligbaren Programmoptionen und Kap. 15 Prozessvariablen.

Zum Verlassen des Menus ,Tests" die dynamische Taste ,ABBR." driicken.
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PV: Den zu simulierenden Prozesseingang auswéhlen. Die angebotenen Méglichkeiten hdngen von den instal-
lierten Modulen ab.

WERT: Einen Wert fur die oben mit der Funktion ,PV" ausgewéhlte Prozessvariable eingeben, um das Verhalten
der Ausgange zu Uberpriifen.
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12.3 Uberprifung der Funktionsfahigkeit der Ausgange

@ Das Symbol W wird anstelle des Symbols £ angezeigt, sobald die Uberpriifung der Funktionsfahigkeit
eines Ausgangs gestartet wurde. Wahrend des Tests reagiert der Ausgang nicht mehr auf die gemessene
physikalische GroBe.

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis , Tests".

Tests [¢——P[MO:Ausgénge K_A AO1: EINGABE
Tg Tg [AO2: [«—PENGABE |
[DO1: [¢—POFF/ON |
[DO2: [¢—»OFF/ON |
_p[Mx:Ausgange |-

Th
Zum Verlassen des Menis ,Tests" die dynamische Taste ,ABBR." driicken.

AOT: Die Funktionsfahigkeit von Stromausgang 1 des ausgewahlten Moduls tberprifen, indem ein Stromwert
eingegeben und dann ,OK" gewahlt wird.

AO2: Die Funktionsfahigkeit von Stromausgang 2 des ausgewahlten Moduls tiberprufen, indem ein Stromwert
eingegeben und dann ,OK" gewihlt wird.

DO1: Die Funktionsfahigkeit von Digitalausgang 1 des ausgewahlten Moduls lberpriifen, indem der Zustand
»ON" oder ,OFF" und dann ,OK" gewéhlt wird.

DQO2: Die Funktionsfahigkeit von Digitalausgang 2 des ausgewéhlten Moduls tberpriifen, indem der Zustand
»ON" oder ,OFF" und dann ,OK" gew&hlt wird.
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13 MENU ,INFORMATIONEN*

Siehe Kap. 8.10 zum Offnen des Meniis ,Informationen®.

Informationen |4—p[Fehler MELDUNG
@ —Warnung _ 4—H{VELDUNG
—MWarung__¢—PMELDUNG
—HSmiey 4 HVMELDUNG
—P{Logbuch [¢—>[LESEN |
—p{Versionen [¢——»[Mo [¢—P[LESEN |
—pM1: [¢—P[LESEN ]
- )
P [Mx: [¢—P[LESEN |

n Die angebotenen Auswahlmdéglichkeiten hdngen von den installierten Modulen ab

Dieses Menii enthélt:

= einerseits eine kurze Beschreibung der Ursachen, die zu einem Ereignis in Verbindung mit den folgenden Sym-
bolen gefiihrt haben, wenn diese vom multiCELL angezeigt werden:

FEHLER: ¥
WARNUNG: A

WARTUNG: 7

- SMILEY: © oder

Siehe auch Rubrik ,Problemlésung", Kap. 16.3.

= und andererseits:

- die Funktion ,LOGBUCH": informiert tiber die Ereignisse ,Fehler", ,Warnung" und ,Wartung" sowie alle Mel-
dungen, die vom multiCELL erzeugt wurden.

- die Funktion ,VERSIONEN":
fur Ergdnzungsmodule (M1...M6): Ablesen der Software-Version der angeschlossenen Module
fir die MO:Haupt Platine: Ablesen der Seriennummer (,S/N*) des Gerits, der Artikelnummer (,Product) des

Geréts usw.
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Siehe Kap. 8.10 zum Offnen der Einstellungsebene.

STRUKTUR DER BEDIENERMENUS

Parameter ¢—P[System  |¢—P[Datum [—mMmMIT ]
I : —p[Uhrzeit [—PHE:MME= |
—P{Sprache [&—P[Deutsch
—P[English |
“PfTirkce |
—p[Passwort —>0~ [¢—P[Passw. bestatig. [—P0™*
PID

—M{Sofwere-Optoren 4——P{Optionsliste  [—P

Datenlogger
Dosierung
Durchfluss

Konzentration

Anzeige

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

Ethernet-
Protokolle
MATH
L)[Option akivieren |[¢—PEINGABE |
—P[MO:Haupt
o 1)

HMx ]
T
Anzeige 1..4 -

—P{Titel: [¢—P[EINGABE

—P{Zeile1..4: TPV

2)

—p{Periode: [4¢—>[EINGABE

4)

min: [4¢—)EINGABE
4)

Py max: [¢—PEINGABE
4)

langsam

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab. Siehe

Kap. 9.5 und Kap. 15.
2 Wenn "Typ" = 1, 2 oder 4 Zeilen

3 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von der ausgewéhlten ,PV* ab.

9 Falls ,Typ" = ,Trendanzeige"
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Parameter {—-—}Mge_li—} PV Namen  |4—

Namenseingabe EINGABE
—HMiAwecprheien T PC-Limin |
°C - ImpGPM
L »[F - GPM
—P{Kontrast [¢—Pxx% ]
Helligkeit [—Pxx% ]
Funktionen Konstanten Sperre: [EIN |
PVC1...PVC12|¢——P{Status: EIN ]
—P[Wert [¢—>[EINGABE
&
IS —{Min [—PENGABE ] 2)
o
=] —pMax [¢—P[EINGABE ]
3 __
5
g
g_ P [Text Einheitenliste
= 3)
% —p|Formal
? —[Funktionen [—PF1..F12: [¢—>[Typ: [¢— [Kein
gy
2 : —»A+B ]
g —pAB ]
§ —pAB ]
° —pAB ]
E ) [(A/B)%
y —»[(1-A/B)[%
=]
® L) [(A/B-D[%
[72]
o —pName: [¢—>[EINGABE ]
5 —p[Status: H—I::ION |
§
W PV A:/ PV B: —»[MO:Haupt |
e ML ]
[To)
g )
] M ]
[sp)
3 —{Filter: ¢ Kein
- —P[schnell |
Z pfangsam ]
=
L p[Wert «—»[ENGABE 5)
—PEinheit ____|¢—>» 6)

» Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab. Siehe

Kap. 9.5 und Kap. 15.

2 Wenn "Einheit" # "EIN/AUS"

3 Nur wenn "Einheit" = "Kundenspezifisch"
2 Wenn ,PV A:/ PV B:" keine Konstante ist
5 Wenn ,PV A:/ PV B:“ eine Konstante ist
6

Die angebotenen Auswahlméglichkeiten héngen von der oben unter ,PV A: / PV B:" getroffenen Auswahl ab
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n Wenn " Einheit.-Gruppe" = "EIN/AUS" und # "Kundenspezifisch"
2 Wenn " Einheit.-Gruppe" = "Kundenspezifisch"
3 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergénzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.

Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.

9 Wenn "PV A...PV E:" = "Konstante"

5 Wenn "PV A:....PV E:"# "Konstante"
184

—p[MATH [ PTyp: [¢—>»[MATH |
—P[Name: [¢—>[EINGABE ]
—p[Status: [ON |
K—[:
—MGleichung  [¢—P[EINGABE |
—p{Einheit 4——P[Enhet-Gruppe
—P Einheitenwahl | 1)
—P [Text Einheitenliste
g CTT—
2
—MProzessA Mz P[PV A: [MO:Haupt ]
..3)
Wert 4¢—>[EINGABE
5 Y
" [Filter: Kein
5)
“MTEST [ [Gleichung:
. 3)
“—[PROP [ PTyp: |
—p[Name:  |[—P[EINGABE |
—p[Status: [EIN ]
N—I::
—P[Sperre: [EIN ]
—PPV_ [ PMOoHaupt |
M ]
1)
M ]
—p[PV Bereich: [PV-: [¢—P[EINGABE
PV+: l«—P[EINGABE
—P[PV Filter: Kein
—Plim-  4—P[ENGABE |
—p[Lim+ |[¢—>[EINGABE
[Status [EIN ]
[AUS ]
Wert — M—P[EINGABE |
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Parameter __ 4——P[Funktionen __[4——P[F1..F12 l¢——P[ONOFF [—P[Tp: |
i p i i —Pp[Name: [¢—>[EINGABE ]

—p[Status: N—I::lEIN |

—P[Sperre H—I::IEIN ]
—p[PV [4——P[MO:Haupt
M ]
1)
M ]
BN «—PEINGABE

—p[PV Bereich |4—|::|Pv-: [¢—P[EINGABE ]
PV+: [¢—P[EINGABE

—[PV Filter: Kein
__schnell
—P{Hysterese [¢—[EINGABE
—P[Invertierung__| [EIN ]
—P[MaxONtime: _|4¢—P[Status: [EIN ]

—p[Wert —PEINGABE ]

—p[Vorablassen: _|4—P[Status: [EIN ]

—P[LlimKal:  —PEINGABE
LP|Lim Ka?2: H—} EINGABE

Ly | PplStatus [EIN |
\CMD—I

—p(Wert 4—PEINGABE |

—»[PID

EINGABE
[EIN |
[EIN |
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n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.
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Parameter {—;—}IMH—;—HH ..F12: HPID
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—PSetup [P [Kanal: Einfach
—pPV: MO:Haupt

—P[SP Typ: | Intern ]
—p[SP: MO:Haupt
2)
P[PV Bereich ] PV-: [¢—PEINGABE ]
PV+: [¢—P[EINGABE
—Pp[Regelung:

Linear
‘—I::
|[¢—P[EINGABE |
|[¢—P[EINGABE |

—»{CMD Richtun Kanal 1/2 {—I:: Ansteigend
Fallend
“p[Erweitert |
I——} SP Grenzen: |4¢—Pp[Status: |{—|::|EIN |

—P[SP Grenzen- [¢—P[EINGABE
L)[SP Grenzen+: [{¢—P[EINGABE

—p[CutOff: [4—PModus | [AUS |
L pCut=_ [—PEINGABE
“PCut+:  [—P[EINGABE

—[CMD Sicherheit_|4——P[Status: N—I::lEIN ]
—PlKanal 1/2:  [¢—P[EINGABE

L PlInvertierung _ [4—PKanal 1/2: [EIN |

n Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.

Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.

2 Diese Funktion ist vorhanden, wenn ,SP Typ" = ,Extern”
3 Diese Funktionen sind vorhanden, wenn ,Regelung" = ,nicht linear"
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Parameter H——} [Funktionen |{—;—NF1 ..F12: HPID |—|
[¢—P[EINGABE ]
PV Filter: [Kein |
EINGABE 1)
—p[Totband: [¢—P[EINGABE
—pKp:  —P[EINGABE
—Tn:  4—P[EINGABE
—pTv: 4—P[EINGABE
L p[Erweitert [Xo: [¢—>[EINGABE
Lim-: [—P[EINGABE
Lim+: [—P[EINGABE
Status OFF: __4—PEINGABE
—pFiF12:  4——PTIMEDOSINGM——P[Typ: |
§ ) [Name: 4¢—)[EINGABE
S: —p[Status: |‘—|::|E|N |
3
5
o —p[Sperre: [EIN |
=
5
g —P[Kanal: {—I:: Einfach
Q
% [Zweifach ]
.% —PKanal 1/2:  |¢—P[Modus
£ 2)
he)
(0]
®
K5} —p[Status: ] [EIN ]
[0
® 3)
-
x —p[Start: [¢—P[EINGABE
2 3)
% —Pp|Periode: |[¢—>[EINGABE
o 3)
g —p[Dauer: [¢—>[EINGABE
B
i
0 - [Wartezeit: —P[EINGABE
o L) [Montag.Sonntag |4—P{Ereignisi / 2
& 4)
N
[0}
o
S Status: EN |
=)
g Start: [{¢—P[EINGABE
[¢—P[EINGABE ]
—[ON/OFF Fx. 14— [FxONOFE ] 5)
" [CMD Sicherheit: N—I::IEIN |
EINGABE

1 Wenn ,SP Typ“ = ,Intern”, siehe Kap. 9.18, Seite 113.

2 ,Kanal 2" ist vorhanden, wenn ,Kanal" = ,Zweifach" ist

3 Diese Funktionen sind nur vorhanden, wenn ,Modus" = ,Periode" ist
9 Diese Funktionen sind nur vorhanden, wenn ,Modus" = ,Woche" ist
5 ,Fx:" stellt die ,aktivierten" ONOFF-Funktionen dar

187




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Struktur der BedienermenUs

Parameter __4——P[Funktionen __4——PFT..F12: [«——P[VOLDOSNG [ PMp: |
i ; i ) [Name: ¢—)[EINGABE

—p[Status: |4—|::|AUS ]

—p[Sperre: | [AuS |

—pPV: MO:Haupt Kein
DI1 Pulse
DI2 Pulse
Kein

—[Volumen [¢—PEINGABE ]

—p[Dosierzeit: [ ¢—P[EINGABE

“—[CMD Sicherheit

Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.
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" [System Switch ——P[Modus [¢—P[Ein/Aus
“P[Fenster |
—P[PV: [4¢——P[MO:Haupt
M ]
1)
—P{Unten: [—P[ENGABE ]
2)
—P[Oben: [¢—>[EINGABE
2)
o]

Lp[Verzogerung: [4¢—P[EINGABE |

2 Diese Funktionen sind vorhanden, wenn ,Modus" # ,EIN/AUS-BETRIEB"

[AUS |

EINGABE

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
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Parameter H—'—H Datenlogger |[¢——Pp[Status:

| [OFF |
‘—[:
—p[Periode: [ ¢—P[EINGABE
—p[Max Zeilen: _[4¢—P[EINGABE
—pPV1..PV8:  |[4——P[MO:Haupt

—p[Pve..PVi6: | _'
[ —

MengenzahlerAV/Bl4—

—P[ZEhL A/B Enhetid——PL____|

—P[Mx:Eingénge 4—P [A[1/AI2 [ Modus: 4—PKein

—P[Stromeingang |

ol ]
N e —
—P[Remote-Reset |¢——P{Status: [¢—)[EIN/AUS |
- p[PV: [ ¢—p|MO:Haupt
M ]
—NAktiv: | ¢—[Oberer / Unterer
) [Remote-Hold _|4——P[Status: [¢—PEN/AUS ]
—p[PV [¢——PMO:Haupt
)
o oI
“—P[Aktiv: [ 6—[Oberer / Unterer

—P4-20mA ]
—po-2v ]
—po-5V ]
“po-10v_ ]
—P[Einheit: |
—Pp[Text: {—E: Einheitenliste
—pFormat: ]
—»0mA/4mA: EINGABE
P20 mA: 4—[EINGABE
—pov: 4—P[EINGABE

—P2v/5v/10v:  [4—PEINGABE

Langsam

—P[Spannungseingang |
—p[Bereich: [¢——»[0-20mA ]

wenn ,Modus" = ,Strom"

wenn ,Modus" = ,Spannung"

.Kundenspezifisch*

wenn ,Modus" = ,Strom*

wenn ,Modus" = ,Spannung”

}
}
} wenn ,Einheit* =
}
}

1 Die angebotenen Auswahlméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.

Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.
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Parameter __4——P[M0:Ausgange —pAOI/AC2 4T PPV [¢——P[MO:Haupt
. ML ]
1)
M ]
—pAmA: [¢—P[EINGABE |
—P[20mA: |[¢—P[EINGABE |
—P{Filter: Kein
“—(Diag. Ereignis: 4—[: Kein
L HDO1/DO2 [4—P[Modus: [¢—P[Ein/Aus [¢—P[Modus:Ein/Aus
- —pPV: [¢—P[MO:Haupt
N
Q P
o D
3 e ]
5
..g —Plinvertiert: nein
-
IS I::
8 ) {Verzbgerung: J4—P[EINGABE
[0
54
.% P [Hysterese —P[Mode:Hyst/Win
= —pPV: [¢——P[Mo:Haupt
3 HEenster B —
(]
3 1
£ o ra—
4
» —p[Unten: [{¢—>[EINGABE
=]
T —»[Oben: l¢—>ENGABE
n
(@] —Plinvertiert: nein
o Invertiert: ¢ :
S
2
g —P{Verzogerung: [4—P[EINGABE
W
fa)
o —[Schnell PWM_——P[Mod.SchnelPWM
g —p[PV: [¢——P[M0:Haupt
o M ]
8
) 1)
S
z DM ]
=z
= 0% 4—P[EINGABE
—»[100%: [¢—>[EINGABE
—PlInvertiert: nein
I::
“P[Frequenz:  [4—P[EINGABE

n Die angebotenen Auswahimdéglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.
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1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.
Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.

2 Die Funktion ist nur mit den Ausgédngen DO1 und DO2 der Hauptplatine MO:Haupt méglich und nur wenn die Sofware
Option "Durchfluss” aktiviert ist (siehe Kap. 9.5).

—>Modus: [¢—>PWM {¢——>»[Modus:PWM
—pPV: [¢——P[Mo:Haupt
ML ]
1)
D]
- [0%: [¢—P[EINGABE
—p[100%: [¢—>[EINGABE
—p[Invertiert: K—I:: nein
—P[Periode: [¢—P[EINGABE
“—[Min ON time: |¢—P[EINGABE
—p[PFM K——} Modus:PFM
§ —p[PV: [¢——P[M0:Haupt
N  T—
<
3 "
3 DM ]
g
§ ) [0%: [«—P[ENGABE__|
= —»[100%: [¢—P[ENGABE ]
(0]
@) —P[Invertiert: nein
) [:
[0
= —PMax Freq. 4—P[EINGABE
he)
b P [Pulsbrete; _¢—p[EINGABE
3
e
4
s L p[Puls [P [Modus:Puls
g 2) ' [Eingang: Db |
e
3
s —P[Puls: [¢—>[EINGABE
2
(]
>
L
fa)
[To)
[s2]
N~
[e0]
[92]
[sp)
o
o
o
S
z
<
=
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Parameter |[¢—PM1: Ethernet 4—P[Protokoll [¢——P[Modbus TCP

Nur wenn die Software-Option
+Ethernet-Protokolle” aktiviert ist. Siehe
" »[PROFINET ] ) Kap. 9.5.
—P-Einstellungen/4—— [Modus 4——»[DHCP I\ wenn ,Protokoll* = ,Modbus
- »BOOTP____] TCP* oder ,EtherNet/IP*

DHCP+BOOTP| wenn ,Protokoll* = ,Modbus TCP*

—P{Gerstename _ |4¢—P[EINGABE
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—PDCP__ ] wenn ,Protokoll* = ,PROFINET"
—PManuel ]
—p[IP-Adresse [¢—>[EINGABE
wenn ,Manuell*
—p[Netzmaske  |[¢—PEINGABE aktiviert ist
“—P[Gateway  [¢—P[EINGABE

wenn ,Protokoll* = ,PROFINET"
Nur ablesen, wenn ,IP-Einstellungen® ->,Modus" =

1 Wenn "Einheiten-Gruppe" # "ON/OFF" und # "Kundenspezifisch"
2 Wenn "Einheiten-Gruppe" = "Kundenspezifisch"

ABLESEN 2DCP
—pIMAC-Adresse [¢—[ABLESEN
—p{Ethemet-Einheiten °C - L/min
°C - ImpGPM
°F - GPM
—P{Erheien PVN1-10 | PVN1 ] Enhetten-Giuppe
BN ST Einheitenwanl | 1)
PVN2 Text Einheitenliste
Menuele Engebe 2)
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Parameter 4 MMxpH/ORP_4——P[RTD Kein

_’
Manuell |

—P[Temp. Abgleich: EINGABE wenn ,Temperatur* = ,Auto”

—»C__ —P[EINGABE wenn ,Temperatur* = ,Manuell*
—{Temp. Kalb Auto
I::_
—pLC —>[ENGABE ] wenn ,Temp. Kalibr." = ;Manuell*
—p[Puffer Hamilton
_p[Kalibrier-Grenzen ——{pH Nullpunkt _4—P[Warnung ob.. ¢—PEINGABE
—»Warnung un.: ¢—PEINGABE
Fehler ob.: EINGABE

“—p[Fehler un.: [¢—P[EINGABE |

—ploH Steigung  [4—P[Warnung ob.: [4—P[EINGABE ]
—»Warnung un.. —PEINGABE
—PFehler ob..  —P[EINGABE
"p[Fehlerun:  4—PENGABE |

L )[ORP Offset _4——PWarnung ob.. 4—PENGABE
—P[Warnung un.:. [¢—P[EINGABE |
—PlEehler ob..  ——P{EINGABE
_p[Fehlerun.. _ 4—P[EINGABE |
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Parameter

—P[Zelle 2-Elektroden
4-Elektroden

—pRTD Kein

PT100
—P[Tem peratur {Auto ]

Manuell |
—p[Temp. Abgleich EINGABE wenn ,Temperatur* =  Auto”
—pPC l—P[EINGABE ] wenn ,Temperatur = ,Manuell*
—P[Temp.Komp. Kein

Fomsm e ] 1)

—P[Koeft. {—P[EINGABE wenn ,Temp.Komp.* =, Linear"

—P{Konzentration ¢
1) 2S04(0-30%
2504(32-89%
NO3(0-30%
NO3(35-96%
Ci(0-18%
Ci(22-39%
2OH(0-14%
2OH(18-50%

f

v

—p[USP-Alarm __ |¢—P[EINGABE

—p[Kalibr. Temp. Auto

%

L »[C [—PEINGABE wenn "Temp. Kalibr." = ,Manuell*
) [Puffer:

n Dieses Menti ist als Option verfiigbar: siehe Kap. 9.5.
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Kaliﬁrierung [

{—I:: Deaktiviert

>0~ [¢—P{Passw. bestitig. [¢—P0~

EINGABE

AO1/AQ2 [4mA
[20mA

[¢—)EINGABE |

Mx:Ausgénge

DI1/2: Mengenzahler Riickst. Meng. A JA/NEIN

1] 1) Rlckst Meng. B JA/NEIN
Dit/2Durchfuss ——P{KFaktor  J4¢—PEINGABE
1)
— Menge Teaching [¢——P[Volumeneinheit |[¢——P[L

—p{Durchflusseinheit |4¢——P{L/h

“—MTeaching starten_[¢——PHM

Teaching-Ergebnis

" [DurchfiTeaching

1 Dieses Menii ist als Option verfigbar: siehe Kap. 9.5
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[Kalibrierung  [¢—P[MxEingange [4— [Al1/AI2 [4—P[Modus:aligemein
—P{PV-Offset-Kalibrierung |¢—[1. Punkt |
N
Kalibrier-Ergebnis

—P[2-Pkt. PV-Kalibrierung __[4—[1. Punkt

2. Punkt

Kalibrier-|
—[Kalibrierintervalle [ [Kalibrierung  |¢—[EINGABE
—Plletzter |

is

N Kalibrierzeit “—>

ricksetzen

— [Wartung [¢—>[EINGABE ]

—»
N .
o Wartungszeit
) e s
=}
g‘ wenn ,Modus* = ,Spannung*; Siehe Kap. 9.24. —p{Spannungs-Kalibrierung [1. Punkt ]
3
g
£ wenn ,Modus" = ,Strom“; Siehe Kap. 9.24.—Pp|Strom-Kalibrierung
o
5
8 NEIN
[=)]
@
R
[
= Werkskalibrierun Ja / Nein
°
@
@ Modus:Chlor
o2
©
= —pBereich [¢—> [EINGABE
-
4
2:/,5 —P{PV-Steigung-Kalibrierung [4— [1. Punkt
©
N Kaliorier-Ergebnis |
O
5 Kalibrierintervalle — [Kalibrierung__4¢—) [EINGABE
?
@
> —PlLetzter |
g Kalibri it

aronerzelt  |¢—pfla/Nein ]

o Mg | TN
R
@ —p [Wartung [¢—> [EINGABE
3
3 —»
=
Z p |Wartngszolt |¢—)
= riicksetzen

wenn ,Modus" = ,Spannung"; Siehe Kap. 9.24. 1. Punkt

wenn ,Modus" = ,Strom“; Siehe Kap. 9.24.—p|Strom-Kalibrierung
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siehe "Kalibrierung -> MO:Eingéange"

—{pH autom Kalibr. 1. Punkt
—{pH manu. Kalibr.

. Punkt?
NEIN A
Kalibrier-Ergeb. pH
—P{pH Kalbrierdaten 4——PNull [¢—EINGABE
—NSteigung [¢—>[EINGABE
Isoth. Potential Isoth. Potential EINGABE
Iso pH EINGABE
—p[ORP Kalbrierun 1. Punkt
Kalibr.-Ergeb. ORP
—)[ORP Kalbrierdat. Offset EINGABE
Kalibrier-Intervall Letzter [{¢—WERT ]
Intervall EINGABE
—[Kalibrier. Logbuch LESEN
Mx:Leitfahigkeit —p[Autom. Kalibr. _[{¢—p{ERGEBNIS
—P{Manu. Kalibr. EINGABE [{¢—>»ERGEBNIS ]
—p[Zelle EINGABE
—P[TDS Faktor [¢—P[EINGABE

—P[Kalibr. Intervall Letzter [¢—PLESEN ]
Intervall [¢—PEINGABE |

" Kalibr. Logbuch|¢—PLESEN

1 Dieses Menii ist als Option verfiigbar: siehe Kap. 9.5
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[Diagnose  |4—P[System  [4—P[Passwort >0 [¢—P[Passw. bestitig. [¢—P[0™* ]
Mx:Eingénge Al1/AI2 [¢——P[Schwellen: [¢—PKeine ]
¥
MWarnung un.. [4—PEINGABE wenn "Schwellen" = "Untere" oder "Beide"
pWarnung ob.. [4—PEINGABE wenn "Schwellen" = "Obere" oder "Beide"
p[Fehler un.. __ [4¢—PEINGABE wenn "Schwellen" = "Untere" oder "Beide"
—Pp{Fehler ob.: [¢—P[EINGABE ] wenn "Schwellen" = "Obere" oder "Beide"
Lp[Offener Eingang: |4—P[Aktiv./Deaktiv. | wenn der Analogeingang als Spannungs-

eingang konfiguriert wurde

—PMx:pH/ORP __|4—P[Glas-Elektrode [4—P[Status: |[¢—>[ON/OFF
@ | pimpedanz ___|¢—P[LESEN
—Temp-Abhiing. [¢—PEINGABE
—pWarnung ob.: [4¢—P[EINGABE
—p[Warnung un.: [¢—PEINGABE
—p{Fehler ob.: [¢—>[EINGABE
L—p[Fehler un.: [¢—P[EINGABE |

—PRef. Elektrode 4—P[Status: [¢—>[ON/OFF
—plimpedanz |[¢—[LESEN
—p[Warnung ob.. |[¢—P[EINGABE
—pWarnung un.: |[¢—P[EINGABE |
—plFehler ob.:  |4—P[EINGABE
—p|Fehler un.: [4—P[EINGABE

[Status: [¢—>[ON/OFF |
[Temperatur: _|[¢—PLESEN
[¢—)[EINGABE
Warnung un.: |[¢—PEINGABE
|[¢—P[EINGABE
Fehler un.: [¢—>)[EINGABE

—PTemperatur

Warnung ob.:

—P[Monitor |[¢—P[LESEN |

0

Leitfahigkeit _[4——P[Status: [¢—P>[ON/OFF |

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

—Pp|Leitfahigkeit LESEN
\Warnung ob.: EINGABE
Warnung un.: EINGABE
Fehler ob.: EINGABE

Lp|Fehler un.: [{¢—>[EINGABE |
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i—p[Temperatur

[Dlagnose 14— [Vl sitehighet

Y

[¢—P[ON/OFF |

[¢—P[LESEN |

EINGABE

EINGABE

EINGABE

EINGABE

—»{Monitor

[¢—Pp[LESEN

™

[¢—P[Passw. bestitig. [¢—P[0™*

Tests [—P[System [4—P[Passwort

Té

—PWert Simul. PV [PV:

Té

[Wert: |[¢—PEINGABE |

—”Mgé_nge_ﬂn [AO1: |[¢—)EINGABE ]
TB [AO2: [¢—)EINGABE |

[DOT: |[¢—[OFF/ON |

[DO2: |[¢—>[OFF/ON ]

—H{MxAusginge |-

T

Informationen |[¢—P[Fehler MELDUNG

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

@ —pWarmung___J4¢—P[MELDUNG ]
—MWartung  |4—P[MELDUNG ]
—P{Smiley [¢—>[MELDUNG ]
—P[Logbuch [¢—P[LESEN |

—p[Versionen [¢—T»Mo [¢—>[LESEN |

—p[M1: [¢—P[LESEN |

L p[Mix: [¢—P[LESEN |

1 Die angebotenen Auswahiméglichkeiten hdngen von den Ergdnzungsmodulen und/oder den aktivierten Optionen ab.

Siehe Kap. 9.5 und Kap. 15.
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15

PROZESSVARIABLEN

Dieses Kapitel beschreibt die Prozessvariablen (PV), die auf jedem Erginzungsmodul verfiigbar sind. Die PV
konnen z. B. Prozesseingénge, PVNs, PVCs sein. Die Liste der verfligbaren PV hangt von den Erganzungsmo-
dulen und/oder den aktivierten Optionen ab:

= Kap. 15.1 beschreibt die verfligbaren PV fir die Hauptplatine ,M0:Haupt".

= Kap. 15.2 beschreibt die verfligbaren PV fiir das Ethernet-Ergédnzungsmodul M1.

= Kap. 15.3 beschreibt die verfligbaren PV fiir das Erganzungsmodul mit zusétzlichen Eingéngen.

= Kap. 15.4 beschreibt die verfligbaren PV fiir das pH-/Redox-Ergédnzungsmodul.

= Kap. 15.5 beschreibt die verfligbaren PV fiir das Leitfahigkeits-Ergdnzungsmodul.

= Kap. 15.6 beschreibt die verfligbaren PV fir das Ergédnzungsmodul mit zusatzlichen Ausgéngen.

15.1

Hauptplatine ,,MO:Haupt"

MO:Haupt

N_

Z
€]
>
©]

onstante
Warning

Switch

(2

»| 9| O] =] > X
ol (= ] 1=

9
N

I1: Qv
12: Qv
11: TotA
I1: TotB
DI2: TotA
12: TotB
I11: Hz
12: Hz

VCx

Diese Auswahimdglichkeiten sind verfligbar, wenn die
Programmoption ,DURCHFLUSS" aktiviert ist. Siehe Kap. 9.5.

Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.

Beispiel: Zum Einstellen eines Analogausgangs (AO) werden die PV "Warning", "SysSwitch", "DI1" und

"DI2" nicht angezeigt.

"Konstante" = durch den Bediener eingegebener Wert

Warning" = vom Gerét erzeugtes Ereignis

»AOx" = Analogausgang

,DOx" = Digitalausgang

»System switch" = wenn das entsprechende Ereignis parametriert und aktiviert ist

,DIx* = Digitaleingang

,DIx Qv* = Durchfluss, dessen Impulse am Digitaleingang DIx eingehen
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,DIx TotA* = Mengenzihler A, dessen Impulse {iber den Digitaleingang DIx eingehen (,Tot* = Mengenzéhler)
,DIx TotB* = Mengenzihler B, dessen Impulse iiber den Digitaleingang DIx eingehen (,Tot* = Mengenzahler)
,Dlx Hz" = Frequenz, deren Impulse tiber den Digitaleingang DIx eingehen

.Fx:* = Ergebnis der parametrierten und aktivierten Funktionen

"PVCx" = Prozessvariable, deren Wert vom Benutzer eingegeben werden kann

15.2 Ethernet-Modul M1

M1 :Ethernet PVN1

@ Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.

Beispiel: Zum Einstellen eines Analogausgangs (AO) werden die PV "Warning", "SysSwitch", "DI1" und
"DI2" nicht angezeigt.

Eine PVN (Prozessvariable vom Netzwerk) ist ein Wert, der von einer SPS {iber das Ethernet zum Gerat
gesendet wird.

Eine PVN kann einem Ausgang oder einer Funktion zugewiesen, auf der Prozess-Ebene angezeigt oder
auf einer Speicherkarte aufgezeichnet werden. Der Standardwert einer PVN (bis von der SPS die ersten
Daten gesendet werden) ist 0.0.

Wenn die SPS aufhért, die PVN zu aktualisieren (oder wenn die Ethernet-Verbindung unterbrochen ist),
behélt die PVN ihren zuletzt giiltigen Wert.

Siehe die Ergénzungsanleitung zur digitalen Kommunikation ftr den Typ 8619 unter www.buerket.de

201



www.buerket.de

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619

Prozessvariablen

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

202

15.3

[Mx:Eingéinge  |4—

:

I1: Qv
12: Qv
I1: TotA
11: TotB
12: TotA
12: TotB
I1Raw
12Raw
11:Hz

=S

12:Hz

)

Modul der zusatzlichen Eingange

Diese Auswahlmdoglichkeiten sind verfligbar, wenn die
Programmoption ,Durchfluss" aktiviert ist. Siehe Kap. 9.5.

Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.

Beispiel: Zum Einstellen eines Analogausgangs (AO) werden die PV "DI1" und "DI2" nicht angezeigt.

JAlX“ = skalierte, physikalische GroBe (siehe Kap. 9.24).

,DIx“ = Digita

leingang

,DIx Qv* = Durchfluss, dessen Impulse am Digitaleingang DIx eingehen

,DIx TotA" =
,DIx TotB* =

Mengenzihler B, dessen Impulse iber den Digitaleingang DIx eingehen (,Tot" =

Mengenziahler A, dessen Impulse tiber den Digitaleingang DIx eingehen (,Tot* = Mengenzahler)

Mengenzahler)

»AlxRaw" = Strom- oder Spannungs-Normsignal, das tiber den Analogeingang Alx eingeht

,DIx Hz" = Frequenz, deren Impulse tber den Digitaleingang DIx eingehen

15.4 pH-/Redox-Modul

[Mx:pH/ORP

[¢—P[H |

“»RTD__ ]

@ Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.

Beispiel: Wenn ein Analogausgang (AO) im "Ein/Aus"-Betrieb eingestellt ist, werden keine PV des pH-/
Redox-Ergénzungsmoduls angezeigt.

.pH" = gemessener pH der Flussigkeit

»mV" = gemessener pH der Fliissigkeit in mV

,ORP" = gemessenes Redoxpotential der Fliissigkeit in mV

.~ C" = gemessene Temperatur der Fliissigkeit in °C

. F* = gemessene Temperatur der Fliissigkeit in °F

»,RTD" = Widerstand am Eingang der Temperaturstufe in Q
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15.5 Leitfahigkeitsmodul

MycLeitfahigkeit |4——PuS/cm

—poem ]
pPC ]
—E ]
—»RTD__ ]
—pMDs ]
% ]
LpUsP ]

@ Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.
Beispiel: Zum Einstellen eines Analogausgangs (AO) wird die PV "USP" nicht angezeigt.

2uS/cm* = gemessene Leitfahigkeit der Flussigkeit

,Q.cm" = spezifischer Widerstand

"°C" = gemessene Temperatur der Fliissigkeit in °C

"°F" = gemessene Temperatur der Fliissigkeit in °F

»,RTD* = Widerstand am Eingang der Temperaturstufe in Q

"TDS" = Menge der in der Flussigkeit gelosten Feststoffe in ppm

"0%" = Massenkonzentration der Fliissigkeit (Software-Option "Konzentration").

"USP" = Zustand der Funktion USP. Siehe Tabelle 10, in Kap 9.29.

15.6 Modul der zusatzlichen Ausgange

[Mx:Outputs ] [AO1 |
DO1

@ Nur die kompatiblen PV werden angezeigt.

»AOx" = Analogausgang
,DOx" = Digitalausgang

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021
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16 WARTUNG, FEHLERBEHEBUNG 206
16.1 Sicherheitshinweise 206

16.2 Pflege des Gerats 206

16.3 Problemlésung 206

16.3.1 DIVEIrSE PrODIEBME ...ttt 207

16.3.2 ,Fehlerereignisse* in Verbindung mit der Uberwachung dgg Prozes pa-
rameter (rechte LED B leuchtet rot auf und die Symbole und
WETAEN ANGEZEIGL) ovverrerruesresssssessse sttt s s s sss bbb bbb s bbb 207

16.3.3  ,Fehlerereignisse” in Verbindung %'t einem@eréteproblem (linke LED A
leuchtet rot auf und die Symbole und © werden aNgezeigt) e 209

16.3.4  ,Warnereignisse" in Verbindung mit der Uberwachung der Prozesspa-
rameter (rechte LED B leuchtet orange auf und die Symbole & und
WETEN ANGEZEIGE) vvuurerrerisertserissessssessssessssesssse st bbbt 211

16.3.5  ,Warnereignisse" in Verbindung mit einem Geteproblem (linke LED A
leuchtet orange auf und die Symbole 4 und © werden angezeigt) .......oourevveeeeeees 213

16.3.6  ,Wartungsereignisse” in Verbindung m)/) der Kalibrung (rechte LED B
leuchtet orange auf und die Symbole 7, & und © werden angezeigt)

16.3.7  Fehlermeldungen beim Speichern der Daten ...

16.3.8  Fehlermeldungen beim Laden von Daten ...

16.3.9 Flermeldungen beim Verwenden des Datenloggers (das Symbol

LTLLL I VT T=v4=1To 1 IO PP PRSP 216

16.3.10 Verschiedene Meldungen ... s 216

17  ERSATZTEILE UND ZUBEHOR 217
17.1 Weitere Unterlagen 217

18 VERPACKUNG, TRANSPORT 218
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16

16.1

Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Stromschlag!

WARTUNG, FEHLERBEHEBUNG

» Wenn eine 12...36-V-DC-Version fiir die Wandmontage im AuBenbetrieb oder in einer feuchten Umgebung

eingesetzt wird, durfen alle Spannungen max. 35 V DC betragen.

> Vor Arbeiten an Anlage oder Gerat die Spannung abschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

» Jedes am Gerat angeschlossene Instrument muss gegenuber dem elektrischen Verteilungsnetz gemaB Norm
UL/EN 61010-1 doppelt isoliert sein.

» Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften und Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Geréte beachten.

A WARNUNG

Gefahr durch unsachgemaBe Wartungsarbeiten!

» Wartungsarbeiten dirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal und mit geeignetem Werkzeug durchgefiihrt

werden.

> Nach einer Unterbrechung der Stromversorgung ist ein definierter oder kontrollierter Wiederanlauf des Pro-
zesses zu gewahrleisten.

16.2

Pflege des Gerats

Das Gerét kann mit einem sauberen Tuch gereinigt werden, das mit Wasser und ggf. einem Detergens befeuchtet
wurde, das mit den Bestandteilen des Gerats kompatibel ist.

Wenn Sie ergdnzende Informationen wiinschen, steht lhnen Ihr Lieferant Birkert gerne zur Verfligung.

16.3 Problemiésung

Die folgende Tabelle zeigt den Zusammenhang zwischen in Kap.,8.3 Verwenden der Navigationstaste und der
dynamischen Tasten", Seite 71 beschreibende LEDs, Symbole und Art der Meldungen, die das Gerét erzeugt.

LE0S Liigezegtelymuole Art der Meldung und mégliche

LAY [ED Smiley Fehler Warnung Wartung Ursache

(links) (rechts)

violett violett Der DCP-Modus des PROFINET-

alle Protokolls ist an einem Geréat mit

(blinkend) | (blinkend) Ethernet-Modul aktiv.

grin grin Fehlerfreie Arbeit des Gerats und
Grundsymbol, wenn keine Diagnose

aktiv ist.

grin rot "Fehler"-Ereignis in Verbindung mit der
o Diagnose. Siehe Kap. 11.

rot grin "Fehler"-Ereignis in Verbindung mit
o einem Gerateproblem.




Typ 8619

Wartung, Fehlerbehebung

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

b EHECEEINICIS Mbols Art der Meldung und mdgliche
LED A LED B Smile Fehler Warnung Wartun Ursache
(links) (rechts) 4 9 .
grin orange A "Warnungs"-Ereignis in Verbindung
mit der Diagnose. Siehe Kap. 11.
orange grin A "Warnungs"-Ereignis in Verbindung
mit einem Gerateproblem.
grin orange "Wartungs"-Ereignis in Verbindung mit
A P der Kalibrierung. Siehe Kap. 10.13,
Kap. 10.15, Kap. 10.19, Kap. 10.20.
alle Farben | alle Farben |alle Problem mit dem Datalogger
Smiley
16.3.1 Diverse Probleme
Problem MaBnahme

Bei einem 8619 multiCELL WM
leuchtet die Anzeige nicht auf,
obwohl| das Gerét eingeschaltet ist.

— Uberpriifen, ob das Kabelbiindel, das die Anzeige mit der Leiterplatte
verbindet, korrekt angeschlossen ist.

— Wenn das Kabelbiindel angeschlossen ist, die Verkabelung tiberpriifen.

16.3.2

»Fehlerereignisse“ in Verbindung mit der Uberwachung

der Prozessparameter (rechte LED B leuchtet rot auf und
die Symbole ¥ und © werden angezeigt)

Wenn ein Fehlerereignis in Verbindung mit der Uberwachung der Prozessparameter erzeugt wird:

= erzeugen die Ausginge 4...20 mA einen Strom von 22 mA, wenn ,Diag. Ereignis" auf ,22 mA" eingestellt ist

(siehe Kap. 9.25);

= arbeiten die Transistorausgénge normal.

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.

Im Menii ,Infor-
mationen” ange-
zeigte Meldung

Bedeutung

MaBnahme

+Mx:E:Alx low"

Der Wert des Analogeingangs des Moduls
»Mx:Eingénge" liegt auBerhalb des einge-
stellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhangigkeit von

der eingestellten Schwelle FEHLER UN.
angezeigt, wenn die Uberwachung des Ana-
logeingangs des Moduls ,Mx" aktiviert wurde
(siehe Kap. 11.3).

— Die Verkabelung des Eingangs priifen.

— Die Funktionsfahigkeit des angeschlos-
senen Messgeréts prifen.
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Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von den
eingestellten Schwellen FEHLER UN. und
FEHLER OB. angezeigt, wenn die Impedanz-
tberwachung der Messelektrode des Moduls
.Mx“ aktiviert wurde (siehe Kap. 11.5).

Im Meni ,Infor- | Bedeutung MaBnahme
mationen” ange-
zeigte Meldung
»Mx:E:Alx high* Der Wert des Analogeingangs des Moduls | — Die Verkabelung des Eingangs priifen.
»Mx:Eingénge" liegt auBerhalb des einge-
sicllbern 2eicieke — Die Funktionsfahigkeit des angeschlos-
senen Messgeréts priifen.
Diese Meldung wird in Abhangigkeit von
der eingestellten Schwelle FEHLER OB.
angezeigt, wenn die Uberwachung des Ana-
logeingangs des Moduls ,Mx* aktiviert wurde
(siehe Kap. 11.3).
»Mx:E:Alx open” Eine offene Spannungsschleife wurde an — Die Verkabelung des Eingangs prifen.
einem Analogeingang erkannt.
— Die Funktionsfahigkeit des angeschlos-
Diese Meldung wird angezeigt, wenn die senen Messgerits priifen.
Erkennung eines offenen Spannungsein-
gangs des Moduls ,Mx" aktiviert wurde
(siehe Kap. 11.4).
~Mx:E:Glass Die Impedanz der Messelektrode des Moduls | — Das Ment ,Diagnose” aufrufen, um den
imped.* »Mx"“ liegt auBerhalb des eingestellten Impedanzwert der pH-Elektrode abzu-

lesen (Kap. 11.5).

Falls erforderlich, den Messsensor
reinigen und neu kalibrieren oder
austauschen.

»Mx:E:Ref. imped.”

Die Impedanz der Referenzelektrode liegt
auBerhalb des eingestellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von den
eingestellten Schwellen FEHLER UN. und
FEHLER OB. angezeigt, wenn die Impedanz-
tberwachung der Referenzelektrode aktiviert
wurde (siehe Kap. 11.5).

%

%

Das Menu ,Diagnose” aufrufen, um den
Impedanzwert der Referenzelektrode
abzulesen (Kap. 11.5)

Falls erforderlich, den Messsensor
reinigen und neu kalibrieren oder
austauschen.

+Mx:E:Conductivity*

Die Leitfahigkeit der Flussigkeit liegt
auBerhalb des eingestellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von den
eingestellten Schwellen FEHLER UN. und
FEHLER OB. angezeigt, wenn die Uberwa-
chung der Leitfahigkeit der Fliissigkeit fiir das
Modul ,Mx“ aktiviert wurde (siehe Kap. 11.6).

Das Menu ,Diagnose” aufrufen, um den
Leitfahigkeitswert der Flussigkeit abzu-
lesen (Kap. 11.6)

Falls erforderlich, den Messsensor rei-
nigen und/oder neu kalibrieren.
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Im Menii ,Infor-
mationen” ange-
zeigte Meldung

Bedeutung

MaBnahme

4

»Mx:E:Temperature'

Die Temperatur der Flussigkeit liegt
auBerhalb des eingestellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von den
eingestellten Schwellen FEHLER UN. und
FEHLER OB. angezeigt, wenn die Uberwa-
chung der Temperatur der Flussigkeit flir das

Modul ,Mx* aktiviert wurde (siehe Kap. 11.7).

— Das Ment ,Diagnose” aufrufen, um den
gemessenen Temperaturwert abzulesen
(Kap. 11.7).

— Ggf. Uberprifen, ob der Temperatur-
sensor ordnungsgeméB funktioniert,
indem eine Fliissigkeit gemessen wird,
deren Temperatur bekannt ist.

— Ist der Temperatursensor defekt, den
Sensor an den Hersteller zurtickschicken.

— Wenn der Temperatursensor nicht
Ursache des Fehlers ist, den Prozess
uberprtfen.

»Mx:E:RTD open*

Der Temperatursensor ist nicht an das Modul
»Mx" angeschlossen.

Diese Meldung erscheint nur, wenn die Tem-
peraturmessung am Modul ,Mx“ im Automa-
tikbetrieb erfolgt (sieche Kap. 9.28 und/oder
9.29).

— Einen Temperatursensor am Modul ,Mx*“
anschlieBen oder

— den im Prozess verwendeten Tempera-
turwert auf den Modus ,Manuell* ein-
stellen (siehe Kap. 9.28 und/oder 9.29).

16.3.3 ,Fehlerereignisse®“ in Verbindung mit einem Gerateproblem

(linke LED A leuchtet rot auf und die Symbole ¥ und
werden angezeigt)

Wenn ein Fehlerereignis in Verbindung mit einem Gerateproblem erzeugt wird:

= erzeugen der oder die Ausgénge 4...20 mA einen Strom von 22 mA,

= arbeiten die Transistorausgdnge normal.

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.

Im Menii ,Infor-
mationen” ange-
zeigte Meldung

Bedeutung

MaBnahme

Ergdnzungsmodul(en) ist unterbrochen.

»Mx:E:ORP sat." Fehlerhafte pH- und/oder Redoxpotential- | — Verkabelung der Erdungen lberpriifen.

Mx:E:pH sat." messung aufgrund der Séttigung der Ein- ) .

nVIXE. : gangsstufe der Messplatine. — Potentialausgleiche der Anlage
Uberpriifen.

+MO:E:Mx com." Die Verbindung zu den — Das Gerit aus- und anschlieBend wieder

einschalten.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Gerat an Biirkert zuriickschicken.

»Mx:E:Memory FR"

Die Werksdaten sind verloren gegangen.

Der Prozess wird fortgesetzt, aber die
Genauigkeit des Gerats ist beeintrachtigt.

— Das Gerit aus- und anschlieBend wieder
einschalten.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Gerat an Birkert zurlickschicken.

209




burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

Typ 8619
Wartung, Fehlerbehebung

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

210

Im Meni ,Infor-
mationen“ ange-
zeigte Meldung

Bedeutung

MaBnahme

+Mx:E:Memory UR"

Mx:E:Memory UW*

Die Benutzerdaten fiir die Sensoren sind
verloren gegangen.

— Das Gerét aus- und anschlieBend wieder
einschalten.

— Die Parameter der Sensoren in samtlichen
Menus Uberprifen, dann die Daten erneut
speichern.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Geréat an Birkert zuriickschicken.

»Mx:E:Memory CR"

»Mx:E:Memory CW*

Die Kalibrierungsparameter des Moduls
»Mx"“ sind verloren gegangen.

— Das Gerit aus- und anschlieBend wieder
einschalten.

— Wenn der Fehler auf die Hauptplatine
+MO" zurtickzufiihren ist, ein neues Teach-
in durchfiihren.

— Wenn der Fehler auf ein Modul ,Mx*
zuriickzufiihren ist, den an dieses
Modul angeschlossenen Sensor erneut
kalibrieren.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Geréat an Burkert zuriickschicken.

+Mx:E:RTClock"

Die Uhr ist defekt.

Der Prozess wird fortgesetzt.

— Das Gerit an Biirkert zurtickschicken.

"Mx:E:totalisers
lost"

Die letzten Werte der Mengenzéhler sind
verloren gegangen.

Die beim vorletzten Ausschalten gespei-
cherten Werte werden wiederhergestellt.

— Das Gerat aus- und anschlieBend wieder
einschalten.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Geréat an Burkert zuriickschicken.

"Mx:E:total+backup
lost"

Die Werte der Mengenzahler sind definitiv
endgliltig verloren gegangen.

Die Mengenzéhler werden auf Null
zuriickgesetzt.

— Das Gerit aus- und anschlieBend wieder
einschalten.

— Wenn der Fehler immer noch besteht, das
Geréat an Birkert zuriickschicken.




Typ 8619

Wartung, Fehlerbehebung

burkert

FLUID CONTROL SYSTEMS

MAN 1000338735 DE Version: C Status: RL (released | freigegeben) printed: 04.02.2021

16.3.4

~Warnereignisse“ in Verbindung mit der Uberwachung der

Prozessparameter (rechte LED B leuchtet orange auf und
die Symbole 2 und © werden angezeigt)

Wenn ein Warnereignis in Verbindung mit der Uberwachung der Prozessparameter erzeugt wird:

= arbeiten der oder die Ausgénge 4...20 mA normal,

= schalten die im Modus ,Warnung" parametrierten Transistorausgénge um.

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Biirkert.

Im Menii ,Informa-
tionen“ angezeigte
Meldung

Bedeutung

MaBnahme

~Mx:W:Alx low*"

Der Wert des Analogeingangs des Moduls
+Mx:Eingénge" liegt auBerhalb des einge-
stellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéangigkeit von
der eingestellten Schwelle WARN. UN.
angezeigt, wenn die Uberwachung des
Analogeingangs des Moduls ,Mx" aktiviert
wurde (siehe Kap. 11.3).

— Die Verkabelung des Eingangs priifen.

— Die Funktionsféhigkeit des angeschlos-
senen Messgeréts priifen.

»Mx:W:Alx high“

Der Wert des Analogeingangs des Moduls
»Mx:Eingénge“ liegt auBerhalb des einge-
stellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéangigkeit von
der Schwelle WARN. OB. angezeigt, wenn
die Uberwachung des Analogeingangs
des Moduls ,Mx“ aktiviert wurde (siehe
Kap. 11.3).

— Die Verkabelung des Eingangs priifen.

— Die Funktionsféahigkeit des angeschlos-
senen Messgeréts prifen.

»Mx:W:Ref imped.”

Die Impedanz der Referenzelektrode des
Moduls ,Mx" liegt auBerhalb des einge-
stellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhangigkeit von
den eingestellten Schwellen WARNUNG
UN. und WARNUNG OB. angezeigt, wenn
die Impedanziiberwachung der Referenz-
elektrode fiir das Modul ,Mx" aktiviert
wurde (siehe Kap. 11.5).

— Das Ment ,Diagnose"” aufrufen, um den
Impedanzwert der Referenzelektrode
abzulesen (Kap. 11.5).

— Falls erforderlich, den Messsensor
reinigen und neu kalibrieren oder
austauschen.

JMx:W:Glass
imped.“

Die Impedanz der Messelektrode des
Moduls ,Mx" liegt auBerhalb des einge-
stellten Bereichs.

Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von
den eingestellten Schwellen WARNUNG
UN. und WARNUNG OB. angezeigt, wenn
die Impedanziiberwachung der Messelek-
trode fiir das Modul ,Mx"“ aktiviert wurde
(siehe Kap. 11.5).

— Das Meni ,Diagnose” aufrufen, um den
Impedanzwert der Messelektrode abzu-
lesen (Kap. 11.5).

— Falls erforderlich, den Messsensor
reinigen und neu kalibrieren oder
austauschen.
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Im Meni ,Informa-
tionen“ angezeigte
Meldung

Bedeutung

MaBnahme

»Mx:W:Conductivity“ | Die Leitfahigkeit der Flissigkeit liegt — Das Menii ,Diagnose” aufrufen, um den
auBerhalb des eingestellten Bereichs. Leitfahigkeitswert der Flussigkeit abzu-
Diese Meldung wird in Abhéngigkeit von lesen (Kap. 11.6)
den eingestellten Schwellen WARNUNG | _, Fajis erforderlich, den Messsensor rei-
UN. und WARNUNG OB. angezeigt, wenn nigen und/oder neu kalibrieren.
die Leitfahigkeitstiberwachung der Flus-
sigkeit fur das Modul ,Mx" aktiviert wurde
(siehe Kap. 11.6).
Mx:W:Temperature” | Die Temperatur der Flissigkeit liegt — Das Menti ,Diagnose” aufrufen, um den
auBerhalb des eingestellten Bereichs. gemessenen Temperaturwert abzulesen
Diese Meldung wird in Abhangigkeit von Gap IL0).
den eingestellten Schwellen WARNUNG | Ggf. iiberpriifen, ob der Temperatur-
UN. und WARNUNG OB. angezeigt, wenn sensor ordnungsgemaB funktioniert,
die Temperaturiiberwachung der Fliis- indem eine Flussigkeit gemessen wird,
sigkeit fiir das Modul ,Mx* aktiviert wurde deren Temperatur bekannt ist.
(siehe Kap. 11.7).
— Ist der Temperatursensor defekt, den
Sensor an den Hersteller zurtickschicken.
— Wenn der Temperatursensor nicht
Ursache des Fehlers ist, den Prozess
Uberprifen.
"W:concent.OOR" | Die Leitfahigkeit oder die Konzentration — Sicherstellen, dass die Temperatur und

der Flussigkeit liegt auBerhalb des
Rechenbereichs.

die Leitfahigkeit fur die konfigurierte
Berechnung der Konzentration korrekt
sind. Siehe Kap. 9.29.
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16.3.5

werden angezeigt)

swWarnereignisse“ in Verbindung mit einem Gerateproblem
(linke LED A leuchtet orange auf und die Symbole 4 und

Wenn ein Warnereignis in Verbindung mit einem Gerateproblem erzeugt wird:

= arbeiten der oder die Ausgénge 4...20 mA normal,

= schalten die im Modus ,Warnung" parametrierten Transistorausginge um.

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.

Im Meni ,Infor- Bedeutung MaBnahme
mationen“ ange-
zeigte Meldung
,MO:W:Time lost* | Datum und Uhrzeit sind verloren gegangen. | — Datum und Uhrzeit neu einstellen (siehe
: : : : Kap. 9.2)

Wenn ein Dosierzyklus eingestellt ist, kann

der Dosierzyklus nicht durchgefiihrt werden.

Siehe Kap. 9.19.

Wenn Intervalle zwischen den Kalibrierungen

oder den Wartungen eingestellt sind, wird

die Meldung zur Erinnerung an die Kalib-

rierung oder an die Wartung nicht erzeugt.

Siehe Kap. 10.13, 10.15, 10.19, oder 10.20.
»,MO:W:ON/OFF | Die mit dem Parameter ,MaxONtime" der — Die ON/OFF-Funktion deaktivieren und
time" ON/OFF-Funktion definierte Dauer wurde erneut aktivieren.

tiberschritten (siehe Kap. 9.17)
»MO:W:Pulse x Im Modus ,Puls” ist das fir einen Impuls — Ein geeignetes Volumen eingeben.
lim.” eingegebene Volumen nicht korrekt (siehe

Kap. 9.26.7). — Den K-Faktor tberprtfen.
»,MO:W:Pulse x Im Modus ,Puls” ist das fir einen Impuls — Ein geeignetes Volumen eingeben.
1:1¢ eingegebene Volumen nicht korrekt (siehe

Kap. 9.26.7). — Den K-Faktor tberprifen.
16.3.6 ,Wartungsereignisse® in Verbindung mit der Kalibrierung

(rechte LED B leuchtet orange auf und die Symbole 7, &
und © werden angezeigt)

Wenn ein Wartungsereignis in Verbindung mit der Kalibrierung erzeugt wird:

= arbeiten der oder die Ausgénge 4...20 mA normal,

= schalten die im Modus ,Warnung" parametrierten Transistorausginge um.

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.
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Im Meni ,Infor-
mationen“ ange-
zeigte Meldung

Bedeutung

MaBnahme

+MxM:Time to cal.”

Falligkeit der Kalibrierung des Sensors des Moduls
2Mx.

Der zeitliche Abstand zwischen zwei Kalibrierungen
wird mithilfe der Funktion ,INTERVALL" des Meniis
,KALIBR. INTERVALL" eingestellt (siehe Kap. 10,
Seite 152).

— Den Sensor kalibrieren

(siehe Kap. 10, Seite 152).

Der Intervall zwischen 2 Wartungsarbeiten wird in
Kap. 10.15 eingestellt.

"W:AI cal." Die Kalibrierzeit fuir Al1 ist abgelaufen. — Eine Kalibrierung fiir Al1 durch-
Der Intervall zwischen 2 Kalibrierungen wird in :éj:re:.os;%he . 10 Bl
Kap. 10.13 eingestellt. p. 12125
— Die Zeit bis zur nachsten Kali-
brierung zurlicksetzen. Siehe
Kap. 10.13.
"W:AI2 cal." Die Kalibrierzeit fiur Al2 ist abgelaufen. — Eine Kalibrierung fur Al2 durch-
Der Intervall zwischen 2 Kalibrierungen wird in E:re?.os;%he Kap. 10.5 bis
Kap. 10.13 eingestellt. P 12025
— Die Zeit bis zur ndchsten Kali-
brierung zurlicksetzen. Siehe
Kap. 10.13.
"W:AI maint." Die Wartungszeit fiir Al1 ist abgelaufen. — Die erforderliche Wartung an Al1
Der Intervall zwischen 2 Wartungsarbeiten wird in T
Kap. 10.15 eingestellt. — Die Zeit bis zur ndchsten Wartung
zurlicksetzen. Siehe Kap. 10.15.
"W:AI2 maint." Die Wartungszeit fuir Al2 ist abgelaufen. — Die erforderliche Wartung an Al2

durchfihren.

— Die Zeit bis zur ndchsten Wartung
zurlicksetzen. Siehe Kap. 10.15.

16.3.7 Fehlermeldungen beim Speichern der Daten

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.

Folgende Fehlermeldungen kénnen wihrend des Speicherns der Daten angezeigt werden (siehe Kap. 9.6).

Angezeigte Bedeutung MaBnahme

Meldung

.Fehlende Keine Speicherkarte im Geréat oder Speicherkarte | — Eine Speicherkarte in das Gerat
Speicherkarte" nicht formatiert. stecken (siehe Kap. 9.6).

— Die Speicherkarte formatieren.

»Der Datenlogger
ist aktiv*

Die Speicherkarte wird durch die Datenlogger-
Funktion benutzt.

— Die Datenlogger-Funktion deakti-
vieren (siehe Kap. 9.22).

"Datei 6ffnen”

Die Sicherungsdatei kann nicht angelegt werden.

— Die Speicherkarte formatieren.

»Speicherkarte
beschreiben”

Die Sicherungsdatei kann nicht mit den Daten
beschrieben werden.

— Uberpriifen, ob die Speicherkarte
nicht schreibgeschuitzt ist.

— Uberpriifen, ob noch gentigend
freier Speicherplatz auf der Spei-
cherkarte vorhanden ist.
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16.3.8 Fehlermeldungen beim Laden von Daten

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Blirkert.

Folgende Fehlermeldungen kénnen wihrend des Ladens der Daten angezeigt werden (siehe Kap. 9.7).

%

Angezeigte Bedeutung MaBnahme

Meldung

.Fehlende Keine Speicherkarte im Gerat oder Speicherkarte | — Eine Speicherkarte in das Gerét
Speicherkarte” nicht formatiert. stecken (siehe Kap. 5.2).

Die Speicherkarte formatieren.

,Der Datenlogger
ist aktiv*

Die Speicherkarte wird durch die Datenlogger-
Funktion benutzt.

%

Die Datenlogger-Funktion deakti-
vieren (siehe Kap. 9.22).

,Datei 6ffnen”

Die Sicherungsdatei kann nicht gelesen werden,
da:

= die beiden Gerate nicht kompatibel sind

= oder ein Fehler beim Speichern der Daten aufge-
treten ist.

Um die Kompatibilitat der beiden
Geréte zu prifen:

%

fur jedes Gerét eine Datenspei-
cherung durchfiihren (auf zwei ver-
schiedenen Speicherkarten),

auf einem Rechner priifen, ob die
Namen der Sicherungsdateien
identisch sind.

Wenn die Dateinamen verschieden
sind, die Einstellungen manuell
eingeben.

»Speicherkarte
lesen”

Die Sicherungsdatei ist beschadigt.

Eine andere Sicherungsdatei
verwenden.

»Inkompatibles
Modul*

Sie versuchen die gespeicherten Daten von einem
Modul auf ein Modul eines anderen Typs zu tber-
tragen (z. B. Daten von einem pH-Modul auf ein
Leitfahigkeitsmodul).

%

Die gespeicherten Daten auf ein
Modul desselben Typs Ubertragen.
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16.3.9 Fehlermeldungen beim Verwenden des Datenloggers (das
Symbol wird angezeigt)

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Biirkert.

Beim Verwenden des Datenloggers kdnnen folgende durch das Symbol gekennzeichnete Fehlermeldungen

angezeigt werden (siehe Kap. 9.22).

»,MO:MC read only"

Die Karte ist schreibgeschiitzt.

Das Beschreiben der Karte erlauben
(Verriegelung nach oben schieben).

»,MO:MC failure”

Problem mit der Speicherkarte.

» Uberpriifen, ob sich eine Speicher-
karte im Gerat befindet.

= Die Speicherkarte formatieren.

= Wenn das Problem bestehen bleibt,
die Speicherkarte auswechseln.

»MO:MC full*

Die Speicherkarte ist voll.

= Eine neue Speicherkarte verwenden
oder Daten auf der Speicherkarte
|6schen.

= Wenn das Problem bestehen bleibt,
die Karte auf einem PC formatieren.

= Wenn das Problem bestehen bleibt,
den Speicherkarten-Typ wechseln.

»,MO:MC data loss"

Die Speicherkarte wurde
entfernt, wahrend der
Datenlogger eingeschaltet war.

Die Daten sind verloren
gegangen.

Den Datenlogger immer deaktivieren,
bevor die Speicherkarte aus dem
Gerit entfernt wird (siehe Kap. 9.22).

16.3.10 Verschiedene Meldungen

— Um Informationen zu einer nicht aufgefiihrten Meldung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an Biirkert.

+MO:Power on*

Das Gerat wurde eingeschaltet.

"Too big value"

Beim Konfigurieren einer
arithmetischen Funktion (siehe
Kap. 9.13) méchten Sie den
Wert der Konstante eingeben,
aber der andere Wert ist auf
.KEINE" gesetzt.

— Zuerst den Wert konfigurieren, der
keine Konstante ist.
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17 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

A VORSICHT

Verletzungsgefahr, Sachschaden durch ungeeignete Teile!

Falsches Zubehor und ungeeignete Ersatzteile konnen Verletzungen und Schaden am Gerat und dessen

Umgebung verursachen.

> Verwenden Sie nur Originalzubehdr und -ersatzteile von Burkert.

Ersatzteil Artikelnummer
4 Befestigungssysteme aus Kunststoff, 8619 multiCELL 560225
4 Schrauben aus Kunststoff fiir den Deckel eines 8619 multiCELL WM 565193
Zubehor Artikelnummer
8 GB Speicherkarte 564072
Montage-Set fiir Rohrleitungmontage (8619 multiCELL WM) 564596
Adapter fur Kabeldurchfiihrung M20x1,5 mit Schnittstellenverbinder RJ45-M12 569242
D-codiert

Anschlusskabel fiir pH-Sensor, 3m lang 561904
Anschlusskabel fiir pH-Sensor, 5m lang 561905
Anschlusskabel fir pH-Sensor, 10m lang 561906
Anschlusskabel fiir Temperatursensor Pt1000, 3m lang 561907
Anschlusskabel fiir Temperatursensor Pt1000, 5m lang 427113
Anschlusskabel fir Temperatursensor Pt1000, 10m lang 554822
Variopin-Anschlusskabel, 3m lang 554855
Variopin-Anschlusskabel, 5m lang 554856
Variopin-Anschlusskabel, 10m lang 554857
Software-Option: PID 561836
Software-Option: Datenlogger 561837
Software-Option: Dosierung 561838
Software-Option: Durchfluss 561839
Software-Option: Konzentration 561840
Software-Option: Ethernet-Protokolle (Modbus TCP, PROFINET, EtherNet/IP) 569286
Software-Option: MATH 569848

17.1 Weitere Unterlagen

Zur Konfiguration einer Ethernet-Version siehe Ergédnzungsanleitung zur digitalen Kommunikation unter

country.burkert.com
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18 VERPACKUNG, TRANSPORT

HINWEIS
Transportschaden!

Unzureichend geschiitzte Gerate konnen durch den Transport beschadigt werden.
> Gerat vor Nasse und Schmutz geschiitzt in einer stoBfesten Verpackung transportieren.

» Eine Uber- bzw. Unterschreitung der zulissigen Lagertemperatur vermeiden.

19 LAGERUNG

HINWEIS
Falsche Lagerung kann Schaden am Gerat verursachen.

» Gerat trocken und staubfrei lagern!

> Lagertemperatur des Gerats: —20 ... +70 °C,
begrenzt auf —10 ... +70°C mit eingesteckter Speicherkarte mit Artikelnummer 564072.

20 ENTSORGUNG

— Gerét und Verpackung umweltgerecht entsorgen!

HINWEIS

Umweltschéaden durch Teile, die durch Fliissigkeiten kontaminiert wurden!

> Geltende Entsorgungsvorschriften, nationalen Abfallbeseitigungsvorschriften und Umweltbestimmungen
einhalten!
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