PROXXON ‘

Ihr Gert funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen,
ist es tatsachlich defekt; senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice =~ PROXXON Zentralservice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse kénnen Sie
auch alle erforderlichen Ersatzteite bestellen.

Wichtig: Eme kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, ncch schneller zu rea-
gieren. Bei innerhalb der bitte Kaufbeleg
beifigen.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritis behalten wir uns vor. Mal’lual



PROXXON - MICROMOT-
Stichsége STS 12/€

Sehr geehrter Kundel

Lesen Sie bitte vor der Benutzung des Gerd-

tes sorgfaltig die beigefigten Sicherheitsvor-

schriften und Bedienhinweise,
Achtungl

- Unerdnung im Arbeitsbereich vermalden.

- Elekirowerkzeuge nicht im Regen, in feuch-
ter Umgebung oder In der Nihe von brean-
baren Flussigkeiten oder Gasen benutzen.

- Kérperberiihrung mit geerdeten Teilen,

z. B.'Rohren, Heizkérpern, Herden und Kohl-
schranken vermeiden.

- Kinder vom Arbeitsbereich fernhatten.

- Immer Schutzbrilie tragen.

- Bei staubigen Arbeiten tragen.

der

Wartung

Die PROXXON-MICROMOT Stichsige STS
12/E ist das ideale Gerat fiir Kurvenschnitte in
Holz {bis 10mm), Platinen (bis 3 mm) und
NE-Metallen (bis 2.5 mm), Ein drehmoment-
starker Permanent-Magnet-Motor mit elektro-
nischer Drehzahlregelung sorgt fiir ausrei-
chende Schnittieistung.

Technische Daten.

- L in
Raum kindersicher aufbewahren.
- Maschine nicht dberlasten.

- Keine zu fiur schwere.

Lénge: ca. 160mm
Gewicht: ca. 400g

Hub: 6 mm
HubZah\' 2.000-5.000/min
Spannung: 12-18 Volt ==
Leistung: 100 Watt

4 <70 dB(A)
Vibrationen: <2.5mfs

des Gerates

Arbeiten verwenden.

- Werkzeuge nicht am Kabel tragen.

~ AnschluBkabe! vor Hitze und scharfen Kan-
ten schiitzen und nur vom Fachmann aus-
wechseln lass

- Werkstuck sxcner befastigen oder festspan-

- Smmpfe Werkzeuge auswechseln.
- Nach der Arbelt Maschine griindlich
reinigen.

1. Vor Anschluss an das Netzgerét sicherstel-
en dass das Arbeltsgera! ausgeschaitet

2. Auf richtige Polung des Steckers achten.

linwe
- Verwenden Sie nur Netzgeréte mit ausrei-
chender Leistung. Wir empfehlen das
PROXXON Netzgerdt NG 2(F) ader NG 5(E).

- Bel vor Wartung,
wechsel, oder Reparatur Netzstecker zlehsn

- Gerdt vor der Benutzung auf Beschadigung
iberpritfen, defekte Teile auswechseln.

- Reparaturen der elektrischen Anlage nur
vom Fachmann durchtihren lassen.

- Nur Zubshtr und Ersatztelle, die in dieser
Anlgitung oder vom Hersteller

- Bel g eines
Netzgerites, das Netzgerat auf Maximum
stellen (max. 18 Voltl) und am Arbeitsgerat
regeln.

- Die Regelung des Werkzeuges funktioniert
nur bei Verwendung eines nicht stabllisierten
Netzgerétes (alle PHOXXON Nstzgerate) Bei

werden, benutzen.
- Finger von ratierenden oder schne!l beweg-
ten Werkzeugen fernhalten (Sageblatt etc)

oder einer Baﬂene |auft das Gerat mit maxi-
maler Drehzahi.
- Bei U schalten dis PROXXON

in Sinne des
Fortschrittes bshalten wir uns vor.

Gesamtansicht (Fig. 1):
1. Drehzahiregelknopf
2. Anschlusskabel

3. EIN-AUS-Schalter

4. GleitfuB

5. Sageblattaufnahme
6, Sageblatt
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Netzgeréte automatisch ab, Ziehen Sie den
Netzstecker und lassen Sie das Netzgerét
einige Minuten abkihien.

Achtungl
Sle nur Si i

toren.

|

Sageblatt einspannen, wechseln

Achtungl
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen.

mit Hilfe des
" Innensechskantschissels 2 (Fig. 2) lésen.
2. Sageblatt 1 in den Schiitz des Kolbens ein-
futhren und Klemmschraube anziehen.

Arbeiten mit dem Gerat

Achtung!
Nur scharfe und einwandfreie Sageblétter brin-
gen zufriedenstellende Schrittleistung und
ﬁber!as}en Ihr Gerét nicht, Deshalb stumpfe

u
Nur der Kolben darf etwas gedit werden.

1. Kolben regelméRig, nach ca. 30 Minuten
Laufzeit mit einigen Tropfen Motor&!
versehen (Fig. 4).

2. Gerét nach jedem Einsatz mit einem trocke-
nen Pinsel von anhaftendemn Sagemehl reini-
gen.

EG-Konformitatserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
EG.8i e

1. Gerat am Schalter 2 (Fig. 3) einschalten und
die der Arbeit entsprechends Drehzahl am
Knopf 1 einstellen.

Hinweis:
Nicht hoher Anpressdruck, sondern richtige und
glelchméiBige Hubzahl bringt hohe Sageleis-
tung.

Holz, Aluminium, Messifg und

= hohe Hubzahl

Kunststoffe, dinne Materialien, feine Arbeiten
= niedrige Hubzahl

+ EG-Maschinenrichtlinie 98/037/EWG
* DIN EN 50144-1/2002
» DIN EN 50144-2-10/2001

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PRO;
(Geschaftsbevelch Gerdtesicherheit)



Ersatzt

te

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen

{Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET-Nr.:

28534=01
28534 - 02
28534 - 03
28534 - 04
28534 - 05
28534 - 06
28534 - 07
28534 -08
28534 - 09
28534 -10
28534 - 11
28534 - 12
28534 ~ 13
28534 - 14

28534 -15

-24-

Benennung
Schraube
Stgstisch
Presslochmutter
Gewindestift
Stellring
Kalotienlager
Schubstange
Gehausehdlfte links
Geh#usehilfte rechts
Stift
Gehauseschraube
Gewindestift

Mutter

Pleuel

Exzenterschraube

28534 - 16

28534 -17

28534 -18

28534 - 19

28534 - 20

28534 -21

28534 -22

28534.-23

28534 -24

28534 - 25

28534 - 26

28534 - 27

28534 -28

28534 - 99

Exzenterwelle
Lufter

Motorgehause
inkl. Schutzlgisten

Befestigungsschraube Motor
Schutzleiste I‘use

Motor ’

Regelung

Gehduseschraube
Regelknapf

Schalter

Hintere Gehausekappe
Geratebigel

Netzanschluss mit Tille und
Stecker

Bedienurgsanleitung
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