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Lothonig® ist ein saurefreies Lot-Flussmittel fur flachiges Verzinnen sowie
punktférmiges Loten (z.B. SMD) mit bleifreien Loten.

Lothonig® eignet sich speziell zum Léten mit hoch-schmelzenden Loten.
L6t-Schmelzpunkt bis 300°C. Létkolben bis 400°C.

Kein Flussmittel-Verbrennen - keine Oxydation.

Lothonig® I6tet extrem schnell bei aktiver Materialschonung durch wéarmeleitende
Flussmittel-Verdunstung an der Lotstelle.

Je mehr Léthonig®-Zugabe desto mehr Warme-Abfluss am Werkstuck.

Selbst kleinste zuverlassige Létstellen sind moglich (bis 0,5 mm ©).

Hierfur Lothonig® (z.B. mittels Ethanol) leicht verdinnen.

Im Modellbau ist Léten von Buntmetallen und Stahl moglich; keine Vorbehandlung
erforderlich. Fiir Chrom-Nickel-Stahl Vorbehandlung mit Saure und / oder Schmirgeln
Flussmittel-Ruckstande kénnen - weil chemisch neutral - bel 1 oder mit Alkohol
beseitigt werden.

Lothonig® auf die Lotstelle auftragen.

Zusammensetzung

L&thonig® ist nach einem besonderen Verfahren unter Verwendung ausgesuchter
chemisch neutraler Beimengungen hergestellt. In dieser Zusammensetzung ist das
Flussmittel noch unbedenklicher als reines Kolophonium, Ubertrifft dessen
Loteigenschaften jedoch um ein Vielfaches.

Die verwendeten Beimengungen sind im Tierversuch nicht toxisch, sind haut- und
schleimhautvertraglich und werden nicht durch die Haut resorbiert.

In der Anwendung sind bezlglich der Flussmittelrlickstande 6kologische Probleme nicht
zu erwarten.

Zusammensetzung (Basis): Kolophonium (CAS-Nr.: 8050-09-7/ EINECS-Nr.: 2324757),
gelost in Ethanol (EG-Nr.: 603-002-00-5; EINECS-Nr. 200-578-6; CAS Nr.645;
Gefahrensymbol F). Ubrige Bestandteile: ,Keine gefahrlichen Produkte im Sinne der
Richtlinie 67/ 548/ EWG.

Anwendung und Merkmale

Beim Loétverfahren mit gefiliten Létdréhten wird das inwendige Flussmittel bereits beim
Abschmelzen des Lotdrahtes erhitzt, also noch ehe es an die Lotstelle gekommen ist.
Beim Lotverfahren mit Lothonig® wird das Flussmittel dagegen in kaltem Zustand auf die
Lotstelle aufgetragen. Erst beim Zubringen des heiBfliissigen Lotes mit der Lotspitze wird
das Flussmittel auf die Reaktionstemperatur erhitzt und damit ein optimaler
Lotprozess eingeleitet, weil der Lothonig® seine durch keinen vorherigen
Wirkungsverlust geschwéchte Reduktionskraft voll in den Létvorgang einbringen kann.

Je mehr Léthonig®-Zugabe desto mehr Warme-Abfluss am Werkstiick durch
warmeleitende Flussmittel-Verdunstung an der Létstelle.

Materialschonung

Die frappierende Reaktionsgeschwindigkeit des L6thonig® ist an sich allein schon
Gewahr fir materialschonendes Loten.

Im besonderen Fall (z.B. bei sehr warmeempfindlichen Bauteilen) kann man reichlicher
L&thonig® auftragen, um durch den mit der Verdampfung von mehr Flussmittel
verbundenen vermehrten Warmeentzug die Létstelle vor Schadigung durch Uberhitzung
zu schutzen.

Auch beim Flachenverzinnen und Léten von schwer I6tbaren Metallen wie Messing, Stahl
und ahnlichen kann man bei Verwendung von Léthonig® das (bei gefiiliten Dréhten
starre) Verhaltnis von Lot und Flussmittel den jeweiligen Erfordernissen anpassen.

Verpackung

Als Verpackung hélt die Tube den Léthonig® in verschlossenem Zustand unbegrenzt
lange frisch. Als Werkzeug gewahrleistet die Tube ein sauberes und exakt
bemessbares Zubringen des Flussmittels an die Lotstelle. Und zudem hat man eine
Hand beim Léten frei.




