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Form B + B-AZ für Durchgangslöcher I Form B + B-AZ for through holes

Technische Information
Maschinengewindebohrer mit Farbring-Markierung erleichtern Ihnen die Aus-
wahl der richtigen Bohrer für das zu bearbeitende Material. 

HSS-E = Hochleistungsschnell-Stahl Klasse E

Form B = für Durchgangslöcher

Form B-AZ = für Durchgangslöcher

35° RSP = für Sacklöcher

Form C = für Durchgangslöcher und Sacklöcher

Für metrisches ISO-Gewinde DIN 13, Toleranz 6H

Anwendung
Zum Schneiden von Innengewinden.

Technical Information
Machine Taps with colour-rings make it easier to select exactly the right drill
for special materials.

HSS-E = High-speed-steel E-class

Form B = for through holes

Form B-AZ = for through holes

35° RSP = for blind holes

Form C = for through holes and blind holes

For metric ISO-thread DIN 13, tolerance 6H

Application
For cutting internal threads.



63

Produktinformation 
Product information

M
as

ch
in

en
ge

w
in

de
bo

h
re

r 
• 

M
ac

h
in

e 
Ta

ps

Form 35° RSP für Sacklöcher I Form 35° RSP for blind holes

Form B: 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schälanschnitt für Durchgangslöcher
Form B: 4 - 5 pitch chamfer, spiral point for through holes

35° RSP: 2 - 3 Gang Anschnitt, 35° Rechtsspirale, für Sacklöcher
35° RSP: 2 - 3 pitch chamfer, with 35° spiral flute, for blind holes

Form C: 2 - 3 Gang Anschnitt für Durchgangslöcher und Sacklöcher
Form C: 2 - 3 pitch chamfer for through holes and blind holes

Form B-AZ: 4 - 5 Gang Anschnitt mit Schälanschnitt, ausgesetzte Zähne für Durchgangslöcher
Form B-AZ: 4 - 5 pitch chamfer with interrupted thread for through holes

Anschnittformen I Chamfer
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Technische Information
HSS-E = Hochleistungsschnell-Stahl Klasse E
Form C = 2-3 Gang Anschnitt für Durchgangs- und Sacklöcher
DIN 374 • Für metrisches ISO-Gewinde DIN 13, Toleranz 6H

Anwendung
Zum Schneiden von Innengewinden.

Technical Information
HSS-E = High-speed-steel E-class
Form C = 2-3 pitch chamfer for through holes and blind holes
DIN 374 • For metric ISO-thread DIN 13, tolerance 6H

Application
For cutting internal threads.

HSS-E Form C

Universeller Einsatz Universal Using

Maschinengewindebohrer DIN 374
Machine Taps DIN 374

Metrisch fein I Metric fine

= Artikel für Kabelverschraubungen
= Tools for cable connections
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