. ZANGEN'ABC TECHNISCHE GRUNDLAGEN

GRUNDFORMEN DER BACKEN

Schneidende Zangen Greifzangen
zum Trennen oder Abkneifen (Seiten-,  (Flach-, Langbeck- und Wasserpumpen-

Mitten- u. Vornschneider, Kneifzangen  zangen usw.)

GELENKVERBINDUNGEN )

Kombinierte Zangen Spezialzangen

zum Trennen und Greifen (Kombi-,  fir besondere Anwendungen, z. B. zum

Storchschnabel- und Radiozangen usw.)  Ausklinken oder Ausstanzen unter-
schiedlicher Materialien (Blechknabber,
Fliesenlochzange usw.)

v
GELENKARTEN pize

Greifflache

Aussparung (Brennerloch)

Backe

Riicken

Zusatzschneide




Bl SCHNEIDWERT-TABELLE _

SYMBOLE

flache Backen

mit Drahtklemme

flach-runde Backen

>
£

Winkel

Elektrisch ableitend,
dissipativ

Gewicht

runde Backen

flache und schmale Backen

durchgestecktes Gelenk

Elektronik

A
I

>

Lange

b

BNGS

-

VDE-gepriift, auch
gemaB GPSG

A 1000V

isoliert nach 1EC 60900,
einsetzbar bis 1000 V
AC/1500V DC

weicher Draht

geschraubtes Gelenk

Mittenschneider

glatte Greifflachen

P

Schneide mit Facette

&1000V

isoliert nach DIN VDE
0680/1, einsetzbar bis
1000V AC / 1500V DC

mittelharter Draht

gezahnte Greifflachen

PN

Schneide mit kleiner Facette

q3

konform mit einer
europdischen Richtlinie

harter Draht

Pianodraht

kreuzgezahnte Greifflachen

PN

Schneide mit sehr kleiner
Facette

ie®

mechanisch geprift
gemaB Gerate- und
Produktsicherheitsgesetz

o N SSHE

Cu- + Al-Mehrleiterkabel,
eindrahtig und mehrdréhtig

SRE\RID=o

mit Offnungsfeder

A

Schneide ohne Facette

X

WEEE-Kennzeichnung
(Elektro- und Elektronik-
alt- /schrottgerate)

Drahtseil

Eisen




. SCHNEIDEN TECHNISCHE GRUNDLAGEN

SCHNEIDEFORMEN NacH DiNIs0 5742 GELENKVERBINDUNGEN

DRAHTKLASSEN




m Komblzangen = mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial fiir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden fir weichen und harten Draht

= lange Schneiden fiir dickere Kabel

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

DIN ISO 5746

0301180

al] P»>|

0302 180

arl] |

B\

03 05 180

al] P»>|

03 06 180

A1000V al] PN

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN Kopf Griffe

4003773-
03 00 180 015161 180 34 2,2 120 16,0 205
03 00 200 015178 200 ol PN schwarz atramentiert  poliert 3,8 2,5 13,0 16,0 255
03 00 250 015185 250 38 2,5 15,0 25,0 444
03 01 140 015192 140 2,8 1,8 9,0 10,0 112
0301 160 013235 160 3,1 20 100 160 187

mit Kunststoff

03 01 180 013242 180 ] PN schwarz atramentiert  poliert 3,4 2,2 120 16,0 216

liberzogen
03 01 200 013259 200 38 25 130 160 276
03 01 250 015222 250 38 25 150 250 489
03 02 160 023203 160 _ 31 20 100 160 223
0302 180 023197 180wl PN schwarz atramentiert  poliert ?;;Zﬁhl_ﬁ’gfo 34 22 120 160 254
03 02 200 034940 200 38 25 130 160 322
03 05 140 039730 140 28 18 90 100 139
03 05 160 039518 160 mit Mehtkompo- 3.1 20 100 160 222
03 05 180 034033 1g0 "PE verchromt nenten-Hillen 34 22 120 160 254
03 05 200 041146 200 38 25 130 160 324
03 06 160 021902 160 isoliert mit 31 20 100 160 228
03 06 180 021926 180  A1000V w P verchromt r“]"een';z;f’mﬁen 34 22 120 160 264
03 06 200 033776 200 VDE-geprilt 38 25 130 160 326
03 07 160 015307 160 3120 100 160 254
03 07 180 015314 180 tauchisoliert, 3,4 2,2 12,0 16,0 285
B 015321 200 A1000V o[ P4  verchromt VDE-geprift 38 25 130 160 339

03 07 250 015345 250 3.8 2,5 150 250 597



