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Bimetall-Lochsagen HSS mit variabler Zahnung / HSS Co 8 mit Feinverzahnung

Schneiden: HSS/HSSCo 8

Korper: Spezialstahl
Schnitttiefe: bis max. 38.0 mm (11/2") |
Zahnung: HSS mit variabler Zahnung / HSS Co 8 mit Feinverzahnung £ RUKO
rechtsschneidend <L
Die RUKO Bimetall-Lochsagen sind in Hand- und Saulenbohrmaschinen einsetzbar. Eigenschaften:
Bei Sdulenbohrmaschinen bitte nur manuellen Vorschub verwenden, « hohe Rundlaufgenauigkeit
« stabile Konstruktion
+ Lochsagen und Schaft zweiteilig,

Bimetall-Lochsdgen HSS mit variabler Zahnung

Bei leicht zerspanbaren Werkstoffen sorgt die variable Zahnung fir einen gleichmaRigeren
Schnitt und geringeren Kraftaufwand. Durch die geringere Vibration und Warmeentwicklung

beim Schneiden wird eine bis zu dreifache Standzeiterhthung erzielt.

Geeignet fir unlegierten Stahl (bis 700 N/mm? Festigkeit), Bunt- und Leichtmetalle, Kunst-

stoffe, Gips-, Leichtbau-, Faser-, Sperrholzplatten und Holzverarbeitung.

Bimetall-Lochsigen HSS Co 8 mit Feinverzahnung

Die Feinverzahnung ist besonders gut flir Metalle geeignet. Sie sorgt fir einen ruhigeren
Lauf und geringeren Kraftaufwand. Durch die geringere Warmeentwicklung beim Schneiden

wird die Standzeit besonders bei Metallen erhoht.

Geeignet fir unlegierte und legierte Stahle (bis 1000 N/mm? Festigkeit), hochchromlegierte

Stahle wie VA, rost- und sdurebestandige Stihle, Bunt- und Leichtmetalle.

dadurch schnellerer Zusammenbau und
Waechsel der verschiedenen
Lochsagendurchmesser

* positiver Span- und Schnittwinkel sorgen
fur einen aggressiveren Schnitt

« die Zahnung ist auf einem Kérper
aus Spezialstahl aufgeschweidt

« gute Spanabfuhr

« seitliche Schlitze im Korper helfen beim
Entnehmen der ausgeschnittenen Teile

* auswechselbarer Zentrierbohrer

Anwendungshinweise:

* nicht fiir den Schiagbohrbetrieb geeignet

« mit leichtem und gleichmaRigem
Anpressdruck anbohren

* Pendelbewegungen vermeiden

+ Drehzahltabelle beachten

« Kahimittel verwenden

Lochsagen
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Bimetall-Lochsagen HSS mit variabler Zahnung / HSS Co 8 mit Feinverzahnung

Schneiden: HSS/HSSCo 8
Korper: Spezialstahl
Schnitttiefe: bis max. 38,0 mm (11/2") |
Zahnung: HSS mit variabler Zahnung / HSS Co 8 mit Feinverzahnung : RUKO
rechtsschneidend el
Verpackungseinheit: einzeln in Kartonverpackung
] %] Durchgangsmalie RohrmaBe Far Artikel-Nr. Artikel-Nr.
mm Zoll PG Zolt Aufnahmehalter HSS HSS Co 8
140 9186 A1 /A4 AS 106 014 126 014
16.0 5/g ~PG9 A1 /A4 /[AS 106 016 126 016
17,0 Al1/A4/AS 106 017 126 017
19,0 3 ~PG 11 g A1 /A4 /A5 106 019 126 019
20,0 A1/A4/AS 106 020 126 020
21,0 ~PG 135 A1/A4/AS 106 021 126 021
220 Tl 12 A1 /A4 AS 106 022 126 022
240 151 ~PG 16 Al1/A4/[AS 106 024 126 024
250 1 Al1/A4/AS 106 025 126 025
27,0 1148 Al /A4 AS 106 027 126 027
28,0 1332 A1 /A4 AS 106 028 126 028
29,0 11/g - PG 21 3/ Al1/A4/[AS 106 029 126 029
30,0 1346 A1/A4TAS 106 030 126 030
32,0 11y A2 /A6 AT 106 032 126 032
33,0 A2/AB /AT 106 033 126 033
35,0 13/g 1 A2 /A8 /AT 106 035 126 035
36,0 A2/AB /AT 106 036 126 036
37.0 PG 29 A2/ A6 AT 106 037 126 037
38,0 12 A2/ A6/ AT 106 038 126 038
40,0 A2/ AB /AT 106 040 126 040
41,0 15/ A2/A6/AT 106 041 126 041
43.0 1 M4g A2/AB AT 106 043 126 043
44,0 13 1 A2/ AG /AT 106 044 126 044
46,0 11345 A2/ A6 /AT 106 046 126 046
48,0 17/ ~PG 36 A2/ A6 AT 106 048 126 048
50,0 A2 AB /AT 106 050 126 050
51,0 2 112 A2/A61 AT 106 051 126 051
52.0 A2/AB/AT 106 052 126 052
54.0 21g PG 42 A2/AG /AT 106 054 126 054
55.0 A2/ A6/ AT 106 055 126 055
57.0 21, A2/ A6/ AT 106 057 126 057
59,0 A2/ AB AT 106 059 126 059
60.0 2% ~PG 48 A2/AB AT 106 060 126 060
63,0 A2/AB AT 106 063 126 063
64.0 21 2 A2/A6 AT 106 064 126 064
65,0 A2/ AB AT 106 065 126 065
67.0 25/g A2 A6/ AT 106 067 126 067
68,0 A2/ AB /AT 106 068 126 068
70,0 23 A2/A6 /AT 106 070 126 070
730 278 A2 /A6 AT 106 073 126 073
76.0 3 213 A2/AB AT 106 076 126 076
79.0 38 A2/ AB AT 106 079 126 079
83.0 3 A2 AB AT 106 083 126 083
86,0 3 g A2/ AB AT 106 086 126 086
89.0 3 A2/ A6 /AT 106 089 126 089
92,0 350y 3 A2/ A6 AT 106 092 126 092
95,0 33, A2/ AG /AT 106 095 126 095
98,0 378 A2/ AB /AT 106 098 126 098
102,0 4 A2/ A6 /AT 106 102 126 102
105.0 32 A2 /A8 /AT 106 105 126 105
108.0 4 A2/AB/AT 106 108 126 108
111.0 43 A2/ AG AT 106 111 126 111
1140 41 4 A2/ A6 /AT 106 114 126 114
121.0 434 A2/ AG AT 106 121 126 121
1270 - A2 A6/ AT 106 127 126 127
1400 512 A2 /A6 AT 106 140 126 140
152,0 6 A2/ AB /AT 106 152 126 152
160.0 6 5/e A2/ A6 /AT 106 160 126 160
168,0 65/ A2/ A6 [ AT 106 168 126 168
177.0 A2/ AB /AT 106 177 126 177
210.0 84 A2 AB AT 106 200 126 200
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