Technische Daten

Epoxydharz L

+ Hérter 5, L, EPH 161, EPH 500 und GL*

Beschreibung

B Dinnflissig, losemittel- und fiillstoffrei
B Schnelle Trankung von Glas-, Aramid- und Kohlenstoffasern
B Hohe statische und dynamische Festigkeit

Epoxydharz L ist ein Bisphencl A/F-Harz. Bisphenol F verringert die Viskositat und verhindert das Auskristallisieren des

Harzes bei niedrigen Lagertemperaturen (unter + 5 *C).

Das Harz ist difunkiionell reaktivverdinnt und gilt als physiclegisch gut vertraglich.
Durch die niedrige Oberflichenspannung zeigt das System eine gute Fullstoffaufnahme. Verstarkungsfasarn wie Glas, Aramid
und Kohlenstoff werden sehr gut benetzt.

Anwendungsgebiet
Faserverbundwerkstoffe (GFK, AFK, CFK) im Flugzeugbau (UL), Modellbau, Sportgeratebau, Formenbau und Motorsport.

Verarbeitung
Das Harz eignet sich fiir alle Verarbeitungsverfahren wie z_B. Handlaminieren, Wickeln, GieBen und Pressen (auch im Vakuum).

Hochfeste Verklebungen von Metall, Holz, Kunststoffen, Keramik etc. lassen sich ohne AnpreBdruck ausflihren.
Die Aushartung verlauft praktisch schwundfrei.

Die Harter 5, L, EPH 161 und EPH 500 sind Formulierungen aus aliphatischen und cycloaliphatischen Aminen. Sie bestimmen die
Eigenschaften der Formstoffe.

Einzslpackungan: 2,5 kg - 200 kg Bastsll-MNr. 100 135-X, Arbsitzpackungsn: (zishe jewsiliger Harter)

Harter
Fir jeden Einsatzzweck kann ein Harter mit entsprechender Verarbeitungszeit gewahit werden:

Benzylalkohol

Hartungstemperaturen
ab5°C

meistverwendete Harter
Frei von Nonylphenol

Hértungstemperaturen
ab 12 °C

Kaltanhartend, Temperung
ist fir den Einsatz im
Flugzeugbau (mit Harz L 20)
erforderlich.

Hartungstemperaturen
ab 18 °C

Hérter S Hérter L Hérter EPH 161 Hérter EPH 500
Schneller Harter fir kleine Mitlere Topfzeit von Fir warmeformbestandige | Harter mit mittlerer Topfzeit
Bauteile und Verklebungen 40 Minuten Bauteile bis etwa 120 °C und | fir viele Anwendungen im

fiir Vergiisse bis ca. 10 mm Modell- und Sportgeréte-
Frei von Nonylphenal und Harter L ist der Dicke in einem Arbeitsgang. | bau

Absolut klebefreie
Oberfldchen, weitgehend
licht- und farbtonbestandig

Hartungstemperaturen
ab 10 °C

* néhere Informationen sishe Datenblat Eposydharz L + Harsr GL




Epoxydharz L Einheit Wert
Lieferform - fliissig
Farbe - gelblich
Dichte gicm3/20 °C 1,15
Viskositat mPa®sf25 °C 700
Epoxydwert 100/Aquivalent 0,56
Epoxydéaquivalent a/Aquivalent 179
Chlorgehalt gesamt % <1
Chilorgehalt hydrolysierbar ppm =500
Dampfdruck mbar/ 25 °C =1
Brechungsindex np 25 1,547
Flammpunkt (DIN 51584) °C =120
Lagerung (verschlossen, bei 15 °C) Monate 36
Harter S

Beschreibung

B Harter fiir Epoxydharz L

B Verarbeitungszeit 15 Minuten

M Frei von Nonylphenol und Benzylalkohol
B Hartungstemperaturen ab 10 °C

Anwendungsgebiet
Modifizierter cycloaliphatischer Pelyaminharter fur Kleinere Laminate, Verklebungen und Reparaturen. Gute statische und
dynamische Festigkeit. Schnelle Durchhértung auch in dinnsten Schichten.

Aufgrund der hohen Reaktivitat und der daraus resultierenden Reaktionswarme dirfen in einem Arbeitsgang nur max. 5 mm dicke
Laminate hergestelit werden.

Einzelpackungan: 1 kg - 25 kg Beztell-Nr. 100 120-X, Arbsitepackungsn: 280 g Gebinds Basztall-Nr. 100 105-1, 1 kg Gebinde Beatsll-Mr. 100 100-1

Harter L

Beschreibung

B Harter fiir Epoxydharz L

B Verarbeitungszeit 40 Minuten

B Frei von Nonylphenol und Benzylalkohol
M Hirtungstemperaturen ab 12 °C

Anwendungsgebiet
Modifizierter cycloaliphatischer Polyaminharter fur groBere Laminate, Verklebungen und zum Formenbau. Gute statische und

dynamische Festigkeit, schnelle Durchhartung auch in dinnsten Schichten.

Harter L ist der meistverwendete Hérter fiir Epoxydharz L. Aufgrund der hohen Reaktivitdt und der daraus resultierenden
Reaklionswarme dirfen in einem Arbeitsgang nur max. 8 mm dicke Laminate hergestellt warden.

Einzelpackungean: 1 kg - 10 kg Beatellb-Mr. 100 145-X, Arbsitzpackungen: 140 g Gebinds Bestsll-Mr. 100 113-1, 280 g Gebinds Bastell-Nr. 100 115-1, 1 kg Gebinds
Bastsll-Nr. 100 110-1




Harter EPH 500

Beschreibung

W Hiérter fir Epoxydharz L

B Verarbeltungszelt 60 Minuten

W Hirtungstemperaturen ab 10 °C
B Absolut klebefrele Oberflichen

Anwendungsgebiet
Harter mit mittlerer Topfzeit fir viele Anwendungen im Modell-und Sportgeratebau. Absolut klebefreie Oberflachen.

Weitgehend licht- und farbtonbestandigkeit

Einzslpackungen: 1,58 kg - 25,2 kg Beatall-Nr. 100 147-X, Arbeitzpackung: 1,165 kg Gebinds Beatall-Nr. 100 106-2

Harter EPH 161

Beschreibung

W Hirter fir Epoxydharz L und L 20
W Verarbeltungszelt 90 Minuten
B LBA-zugelassen fllr den Flugzeugbau mit Epoxydharz L 20

Anwendungsgebiet
Fiir warmfeste Laminate bis max. 120 °C in Verbindung mit Epoxydharz L und L 20.

Bauteile daraus harten bei Raumtemperatur gut an und sind chne Schwierigkeiten entformbar und bearbeitbar. Das System ist sehr
dunnflissig und besitzt eine hervorragende Trankfahigkeit von Glas-, Aramid- und Kohlenstoffasem. Die statische und dynamische

Festigkeit ist sehr gut.

Um die Warmeformbestandigkeit zu erhdhen und optimale Festigkeitswerte zu erzielen, werden die Bautieile bei erhdhter Temperatur
nachgehartet. Als Standardwert empfiehit sich eine Temperung von 15 Stunden bei ca. 60 °C. Der Tg-Vorlauf betragt ca. 20 °C.

Dies bedeutet:

Hartungstemperatur (15 h) ca. Warmeformbestéandigkeit
60 °C 80 °C
70 °C 90 °C
80 °C 100 °C
90 °C 110 °C
100 °C 120 °C

AD einer Hartungstemperatur von 110 *C wird die maximale Warmesformbestandigkeit von ca. 130 °C ermreichi.

Einzslpackungsn: 1 kg - 25 kg Baatsll-Nr. 112 125-X, Arbsitzpackungsn: 250 g Gebinda Bestsll-Mr. 100 130-0, 895 g Gebinde Bastsll-Nr. 100 130-1




