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Zugfeder Z 146

Ingo Korte
WALK FEDERNTECHNIK  Lüdenscheid

Anzahl der federnden Windungenn = 

Windungsrichtung rechts

links

Oesenform und Oesenstellung
Oesen nach DIN 2097, Ausgabe Mai 1973, Bild 
Oesen bzw. Hakenoeffnung gegeneinander versetzt
um Grad  (im Sinne der Rechtsschraube)

h mm

n
1
s

gezogen entsprechend DIN 2076
gewalzt entsprechend DIN 2077

Arbeitsweg (Hub)

Lastspielfrequenz

Arbeitstemperatur-Bereich von bis Grad C

Drahtoberflaeche

Oberflaechenschutz :

Werkstoff :

zulaessige Schubspannungtau i zul.: N/mm2

gerechnet mit Schubmodul     G = N/mm2

Zusaetzliche Angaben :

Zulaessige Abweichung nach DIN 2097

Guetegrad

De, Di, (Dm)

F1 bis Fn 
Oesenstellung

Fertigungsausgleich

1 2 3

F0

0L

Oesenueberstd.

Drahtdurch-
messer  d

je nach verwendetem Halbzeug
nach DIN 2076
nach DIN 

a)wenn eine Federkraft,die zugehoerige
  Laenge der gespannten Feder und L
  vorgeschrieben sind

0
0

m

und

b)wenn eine Federkraft,die zugehoerige
  Laenge der gespannten Feder und F
  vorgeschrieben sind

0

L, n und
d

L  und
D

0

m

0

durch

c)wenn zwei Federkraefte und die zu-
  gehoerigen Laengen der gespannten 
  Feder vorgeschrieben sind

0

m

0

D
L  und

d
L, n und

F
D

Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Ueberbestimmung vermeiden !
Aus Gruenden wirtschaftlicher Fertigung die zulaessigen Abweichungen moeglichst gross waehlen !

Dargestellt: 
Deutsche Oesen

(Federrate R = 3.05 N/mm)

Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe
DIN 2089 Blatt 2

Masse in mm
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Fn = 55.80 taun =1053 N/mm²
F2 = 14.14 ± 3.34N tau2 = 267 N/mm²
F1 = 11.09 ± 3.30N tau1 = 209 N/mm²
F0 = 6.510 ± 3.23N tau0 = 123 N/mm²

d = 0.9

LH = 4.5 LH=4.5

m=0
  m=0

LK = 13.5
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L = 38.66

L = 25

h

L = 22.5 ± 0.60

L = 24
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