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EN 10270-3-1.4310 (DIN 17224 1.4310)
Ose 1: Bild 3 (Ganze deutsche Ose)
Ose 2: Bild 3 (Ganze deutsche Ose)
Beanspruchung: statisch
Zul. Abw. De,Di,Dm : nach DIN 2097 Gutegrad 2

Zul
Zul
Zul
Zul

Zul. Abw.Oseniiberst. : nach DIN 2097 Gitegrad 2
:nach DIN 2076 C

Zul

01.06.2012 12:

. Abw. LO
. Abw. F1, F2
. Abw. FO

: nach DIN 2097 Gutegrad 2
: nach DIN 2097 Gutegrad 2
: nach DIN 2097 Gltegrad 2

40

. Abw.Osenstell.: nach DIN 2097 Gutegrad 3

. Abw. d

10 - FED2 V9.41 #0072 - '

- CiHexagom\FED2\TRAIN'Korte\Zg0.FD2

s[mm)]

Zugfeder Zeichn.Nr.: Z 90

Di=4.4

De = 5.4+0.25
sh =2 mm

fe = 339.2 Hz
k=1.138

LH1 = 4.5mm
LH2 = 4.5mm
phi=0°

Rm = 2096 N/mm?2
G = 73000 N/mm?2
T =20 °C

G20= 73000 N/mm?2

L =346.9 mm
m = 0.538 g

R =0.23 N/mm
d = 0.51r_0.01

Dm=4.9
n =21 Wdg.
D/d =9.8
Lk =11 mm

L0 = 20+0.7

L1 =25 mm
L2 =27 mm

Ln =57.45 mm
s1 =5mm

s2 =7 mm

sn =37.45 mm

FO =0.803 N
F1=1.957+0.52N
F2 =2.419+0.52N

Fn=9.447 N

tau0 = 80 N/mm?2
taul = 195 N/mm?
tau2 = 241 N/mmz?
tauh = 46 N/mm?2

tauz = 943 N/mm?
Sig.g2= 535 N/mm?



Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

DIN 2089 Blatt 2

Masse in mm

Dargestellt:
Deutsche Oesen

I
(LH=5) LK =10 (LH=5)

d=0.63 m=0

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Ver-
wertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit
nicht ausdricklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflich-
ten zu Schadensersatz. Alle Rechte fir den Fall der Patent-
erteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

: T S)
W B

Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Ueberbestimmung vermeiden !
Aus Gruenden wirtschaftlicher Fertigung die zulaessigen Abweichungen moeglichst gross waehlen !

1 Anzahl der federnden Windungenn = 14.87 10 Zulaessige Abweichung nach DIN 2097
Guetegrad
2| Windungsrichtung rechts i 1 2 3
links O De, Di, (Dm) @) ] @)
- Lo O % @)
3 Oesenform und Oesenstellung |Ganze Deutsche Osel Fo O X O
Oesen nach DIN 2097, Ausgabe Mai 1973, B3ld F1 bis Fn O X O
Oesen bzw. Hakenoeffnung gegeneinander versetzt Oesenstellun O [ O
um[270°+/-15° Jn Sinne der Rechtsschraube) Oesenueberstd. O [ O
4]  Arbeit Hub) h > Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
rbeitsweg (Hub) mm messer d nach DIN 2076 &I
. 1 nach DIN
5| Lastspielfrequenz n 10 <
6| Arbeitstemperatur-Bereich vo@ bis 100Grad C 11| Fertigungsausgleich durch
7| Drahtoberflaeche a)wenn eine Federkraft,die zugehoerige K und O
gezogen entsprechend DIN 207&3 Laenge ggrgespgn;ten Feder undd{ Dn
gewalzt entsprechend DIN 20770 vorgeschrieben sin
b)wenn eine Federkraft,die zugehoerige Ly nund (O
. Laenge der gespannten Feder undgF| d
8| Oberflaechenschutz : vorgeschrieben sind
Lo und O
L 9| Werkstoff : EN 10270-1 SM Din
(1)5 - =
§'§ 5SS Pat.gez.Federstahldraht c)wenn zwei Federkraefte und die zu-| lbnund
£5 Eo2 . . . gehoerigen Laengen der gespanntery d
o3 §§% zulaessige S.chubspannungj izul.: 1112 N/mnf Feder vorgeschrieben sind .
G2 0l5 gerechnet mit Schubmodul G = 82000 N/mn3 Lo un O
52553 Din
08>0
Ogod9
o-gQE
=8872 |12] Zusaetzliche Angaben :
2L o558
Su®0g
CI -t
08890
ccogc
To5=9
e g;d— 0T Datum Name
[0} @©
£ gp2 Bearb| 21.01.2016
SS2ED
33588 Gopr, Ingo Korte
m-g =< Norm
Ega<y
Ctugl
6583¢
ot ag £ Blatt
>o0s2
Q0,.Tw®
8535% Z1 1 3 BI.
Zust. | Anderung Datum |Name| WALK FEDERNTECHNIK Liidenscheid

21.01.2016 11:58 - FED2 V9.41 #0072 - WALK FEDERNTECHNIK Lidenscheid -




HEXAGON FED2+

Zugfederberechnung V15.5

Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

Maf3e in mm

Aus Grunden wirtschaftlicher Fertigung die zulassigen Abweichungen moglichst gross wahlen !

< -

2 & EN 13906-2 Fn= taun = MPa
ég %% S Dargestellt: F2= tauz = MPa

SP= . _ _
> d3c pol Deutsche Osen Fl= taul=. MPa
%g’ “g’»gg FO = 1.858 tau0 = MPa
5 g%rﬁ S (Federrate R = 0.275 N/mm)
58852
BE%% 3 LH=3.70 LK = 20.65 LH=3.70
noos5® i
2c585 dE0.7 + 0.015 m=0
Tuns58.= ——
oENEW m=0
c 2O = 3—
SEcOQ ™.
o=9% @ o
S9co2
Sog=E H
2£3L 2 C 10
228N \ v N /

c
ggﬁﬁg I
Leco0 o}
SES28 a
02X 0.
=0T o
022 8T
‘%3850 — LO = 28.05 +0.9 —
22322
23283 = L1= =l on =
Sgocg
22c80o
= L2 = —
(L =631.4mm)
= Ln =100.2 =1 (P =0.7mm)
Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Uberbestimmung vermeiden ! (m =1.907 g)

1| Anzahl der federnden Windungen n =

28.5

10 Zulassige Abweichung nach DIN 2097
Gutegrad
2| Windungsrichtung rechts X} 1 2 3
links O De, Di, (Dm) ©) Xl @)
- - Lo O & O
3| Osenform und Osenstellung FO O o9} O
Osen nach EN 13906-2:2001, Anhang A, Bild 1 E1 bis En O [ O
Osen bzw. Hakenoffnung gegeneinander versetzt Osenstellung O ] O
um180+36.9 Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Osenuberstd. O X O
4| Arbeitsweg (Hub) sh =10 mm Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
messer d nach T4 - EN10218-2
. 1
5| Lastspielfrequenz n = <
6| Arbeitstemperatur-Bereich von 0 bis 100 € 11| Fertigungsausgleich durch
7| Drahtoberflache a)wenn eine Federkraft,die zugehérigel| Eo ynd )
gezogen entsprechend DIN 2076 X Lange dﬁr_ gbespatjmdten Federund LO| pm
gewalzt entsprechend DIN 2077 O vorgeschrieben sin
b)wenn eine Federkraft,die zugehtrigel LO, nund O
. ) Lange der gespannten Feder und FO| d
8| Oberflachenschutz : vorgeschrieben sind
LO und O
9| Werkstoff : EN 10270-1 SH Dm
Pat.gez.Federstahldraht c)wenn zwei Federkréfte und die zu- LO, nund O
DIN 17223-1 Typ C gehorigen Langen der gespannten d
zulassige Schubspannung tau i zul.: 1094 MPa Feder vorgeschrieben sind FO0 und
gerechnet mit Schubmodul G = 82000 MPa D O

12

Zusatzliche Angaben :

Datum Name
Bearb] 04.08.2014| Billmaier
Gepr.
Norm

Zugfeder

Springtec Nuesken

Copying of this document and giving it to other and the use
or communication of the contents therof, are forbidden with-
out express authority. Offenders are liable to the payment
of damages. All rights are reserved in the event of the grant
of a patent or the registration of a utility model or design.

Z126

Blatt

Bl.

Zust. Anderung

Datum

Name

SPRINGTEC NUSKEN

04.08.2014 8:13
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HEXAGON FED2+ Zugfederberechnung V15.5

Zweck, Bezeichnung Mafe in mm
und Anwendungs-
) richtlinien siehe
E»L BRI 120002 Fn= taun = MPa
B 99‘:;, ; e
82958 | [Englische
Bcr® -
635 %gﬁ [Os o FO = N taul = MPa
T82T06 (Federrate R = 1.078 N/mm)
o
«
Tet83 LH=4.10 LK = 30.8 LH=a.1p
EEEY: . =
fci2s dF0.8 £ 0.015 _m=0_
Efw‘, NED m=p "
52c83 ™ o
e i o \ R R
fog=¢ +
g£g L2 18 w
oGNS 1)
5398 \ V i / & & 5
2Bc OB o
35250 <
e :g g E
45§50 = LO = 39.00 + 0.8 i
‘5. [ 3= R0] g’
550 3sS
- é % NE " L1 Crlep— gh —C=
=
23833
s L2 =~
(L = 575.5mm)
= Ln=7652 m (P =0.8mm)
Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Uberbestimmung venmeiden 1 (m =227 g}
Aus Griinden wintschafllicher Fertigung die zuléissigen Abweichungen mbglichst gross wihien |
1! Anzahi der federnden Windungen n=  37.5 10 Zuldssige Abweichung nach DIN 2087
Gitegrad
21 Windungsrichtung rechts % 1 2 3
links O De, Di. (Dm) @) o Q
Lo Q X Q
3| Osenform und Osenstellung Fo O 5 O
Gsen nach EN 13906-2:2001, Anhang A, Bild 8 F1 bis Fn @) ) Q
Osen bzw. Hakenéffnung gegeneinander versetzt Osenstellung O 3? O
um180£35.0 Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Osentiberstd. &) o3| O
; Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
4| Arbeitsweg (Hub) messer d nach T4 - EN10218-2
S| Lastspielfrequenz n =1 —;
6| Arbeitstemperatur-Bereich von 0 bis 100 T Fertigungsausgleich durch
7| Drahtoberflache a)wenn eine Federkraft,die zugehdrigel  Fo und o
gezogen entsprechend DIN 2076 X! Lange d:r_ g;spapr':;en Federund LO| Dm
gewalzt entsprechend DIN 2077 O vorgesenpoben-cu
bywenn eine Federkraft,die zugehérige LO, nund (O
" Liange der gespannten Federund FO| d
8| Oberfidchenschutz : vorgeschrieben sind
LO und O
oL “E 9| Werkstoff : EN 10270-1 SH Dm
SFED .
2205 Fatgez T sqerstanidrant c)wenn zwei Federkrafte und die zu- | LO,nund
$gEse e e gehorigen Langen der gespannten d
§€0%5 zuldssige Schubspannung tau i zul.: 1072 MPa Feder vorgeschrieben sind Found
E'{E 5 §§ gerechnet mit Schubmodul G = 82000 MPa D
D ‘6 :; Lo
2532%
28=cZ 112 Zusatzliche Angaben :
£ = g '8 2
>
sEeey
E 9,% [
@ § 5 2o
T g g Datum Name
ES . ug Bearb| 04.12.2012 Z f
5D 42
S£E
8552, Gopr. ugfeder
E‘@ § S F: Norm
cEusl
SEPgs
EEQER Blatt
>0 0 @
§8zts Z135
GD0OOo Bl
2ust. Anderung Datum |Name| SPRINGTEC NUSKEN

04 92,2012 10:52




Zweck. Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

DIN 2082 Blatt 2

Dargestelit:
Deutsche Oesen

(Federrate R = 0.204 N/mm)

LK = 29.6

LH=7.4

EY,

fih

m=0

Weitergabe sowie Vervielfailigung dieser Unteriage, Ver-
wertung und Mitteitung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit
nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflich-
ten zu Schadensersalz. Alle Rechte fiir den Fall der Patent-
erteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalien.

9.1x0

=8

I T

.I |

|

== {Lo= 44.4 + 1.3 —_—
- L=

- L=

= L=

Nur funktiohsrichtige Angaben eintragen und Zutreflendes ankreuzen. Massliche Ueberbestimmung vermeiden !
Aus Gruenden winschaftlicher Fertigung die zulaessigen Abweichungen moeglichst gross waehien |

1, Anzahl der federnden Windungenn = 38 10 Zulaessige Abwsichurg nach DIN 2097
] Guetegrad
2]  Windungsrichtung rechts % ] 1 2 3
links De, Di, {Dm) O i O
Lo @) [ O
3| Oesenform und Oesenstellung R O & O
Oesen nach DIN 2097, Ausgabe Mai 1973, 83ld F1 bis Fn O P O
Oesen bzw, Hakenoefinung gegeneinander versetzt Oesenstellun O o] [@)]
um 0 Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Cesenueberstd, () & O
; Drahtdurch- | je nach verwendeiem Halbzeug
mm
4| Arbeitsweg (Hub} h 5 messer d hach DIN 2076 15
1 nach DiN
5| Lastspielfrequenz n i0 .
8| Arbeitstemperatur-Bereich vo@ bis 100Grad C 11 Fertigungsausgleich durch
7| Drahioberflaeche ajwenn eine Federkraft.die zugehoerige ¢ g O
gezogen entsprechend DIN 20784 Laenge gfrge:z?:;ten Feder undg Oy
gewalzt entsprechend DIN 20770 vorgeschriebe
b)wenn eine Federkraft,die zugehoerige Ly nund O
. Laenge der gespannten Feder undpF  d
8| Oberflaechenschutz : vorgeschrieben sind
Lo und O
L. 91 Werkstoff : EN 10270-1 SM Dm
oL € .
838 Pat.gez.Federstahldraht cywenn zwei Federkraefte und die zu-; lonund
2eEg® hoerigen Laengen der gespannteri d
S652% . . . gehoerigen Laeng gesp
B Efg zulaessige Schubspannuegy | zul.: 931 N/t Feder vorgeschrieben sind o und
005 gerechnet mit Schubmodu!l  G= 82000 N/mrd Dm“ O
5L T
Seots
SGo, 2
e O
=c8C2 112) Zusaetzliche Angaben :
oDl =s
£ECTS
zav%g
TE B
vBEZ2
S5cE5
I gg oF Datum Name
@ © &
£ o Bearb| 20.03.2012; Billmaier d
i o Zugfeder
2L
;%%2% Norm
Si5et
o283 '
o0g
§323c Z 140
o000 Bi.
Zust. Anderung Datum  {Name] WALK FEDEBRNTECHNIK Lidenscheid

20.03.2012 8:07 - FED2 V8.41 #0072 - WALK FEDERNTEGHNIK Lidenscheid -




Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

DIN 2089 Blatt 2

Masse in mm

<

S,

LEE =
E-2-1-
5858¢ Hakenose
>0°>n =
(BT
0. 80

O O
2S00
5I23 9
4—-(/:CLL>
cao (o))
58852 LH =45 LK =13.5 LH=4.:
g — = =
250 .2
89958 d=0.9 m=
= ——
ggﬁﬂiﬁ m=P

SNEl =] g —
c L O =
3E528 o
= [%2] S
S852¢ b H\ \
SO &= +
%E%<g C ™
oINS o
OEST =
>3N@g Il
ooLE g [0)
2050
EE=RS 0] [a]
O=X 0.
h=0o

o=
0oc= 80 l— =225+ .~
85558 Lo=22.5+0.6
S2502
25-R2 = —l— ——
=s=€c "o
gg.gg«:

[=—}

=1 —
=1 —

Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Ueberbestimmung vermeiden !
Aus Gruenden wirtschaftlicher Fertigung die zulaessigen Abweichungen moeglichst gross waehlen !

1 Anzahl der federnden Windungenn = 14 10 Zulaessige Abweichung nach DIN 2097
Guetegrad
2| Windungsrichtung rechts O 1 > 3
links O De, Di, (Dm) ©) Xl @)
Lo @) ) @)
3| Oesenform und Oesenstellung Fo O X O
Oesen nach DIN 2097, Ausgabe Mai 1973, Bild F1 bis Fn O X O
Oesen bzw. Hakenoeffnung gegeneinander versetzt Oesenstellun O X O
um 0 Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Oesenueberstd. O X O
. Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
Arbeitsweg (Hub) h 1 mm
4 itsweg (Hub) messer d | nach DIN 2076 ]
. 1 nach DIN
5| Lastspielfrequenz n 10 Y
6| Arbeitstemperatur-Bereich vo@ bis 100Grad C 11| Fertigungsausgleich durch
7| Drahtoberflaeche a)wenn eine Federkraft,die zugehoerige k und 0
gezogen entsprechend DIN 207§ Laenge ge.rgespgn;ten Federunddj p,
gewalzt entsprechend DIN 20770 vorgeschrieben sin
b)wenn eine Federkraft,die zugehoerige Ly nund (O
8 ) Laenge der gespannten Feder undgF| d
Oberflaechenschutz : vorgeschrieben sind
Lo und O
. . | 9] Werkstoff : EN 10270-1 SH D
(O N =
SEEL. Pat.gez.Federstahldraht c)wenn zwei Federkraefte und die zu-| Lenund ()
25E0? hoerigen L d t d
£5 s . . ] gehoerigen Laengen der gespannten
'8% ifg zulaessige S.chubspannungj izul.: 1053 N/mnt Feder vorgeschrieben sind 5
880l5 gerechnet mit Schubmodul G = 82000 N/mnd Lo un O
3L<§5g Dnm
529538
N0}
25825 [ Jucactt _
=ESCE usaetzliche Angaben :
2055
SnS0g
OE L2y
2288
© Sc 05
= é% 0 Datum Name
(3] T =
EE L2 Bearb| 24.02.2015
SE2ED
feghs oot Zugfeder Z 146
%"é Fi I= Norm
.= o)
5588¢
oEEES Blatt
c
Ingo Kort
85353 ngo norie
Zust. | Anderung Datum__|Name | WALK FEDERNTECHNIK Lidenscheid |
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Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

DIN 2089 Blatt 2

Masse in mm

<

S,

LEE =
E-2-1-
5858¢ Hakenose
>0°>n =
(BT
0. 80

O O
2S00
5I23 9
4—-(/:CLL>
cao (o))
58852 LH =45 LK =13.5 LH=4.:
g — = =
250 .2
89958 d=0.9 m=
= ——
ggﬁﬂiﬁ m=P

SNEl =] g —
c L O =
3E528 o
= [%2] S
S852¢ b H\ \
SO &= +
%E%<g C ™
oINS o
OEST =
>3N@g Il
ooLE g [0)
2050
EE=RS 0] [a]
O=X 0.
h=0o

o=
0oc= 80 l— =225+ .~
85558 Lo=22.5+0.6
S2502
25-R2 = —l— ——
=s=€c "o
gg.gg«:

[=—}

=1 —
=1 —

Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Ueberbestimmung vermeiden !
Aus Gruenden wirtschaftlicher Fertigung die zulaessigen Abweichungen moeglichst gross waehlen !

1 Anzahl der federnden Windungenn = 14 10 Zulaessige Abweichung nach DIN 2097
Guetegrad
2| Windungsrichtung rechts O 1 > 3
links O De, Di, (Dm) ©) Xl @)
Lo @) ) @)
3| Oesenform und Oesenstellung Fo O X O
Oesen nach DIN 2097, Ausgabe Mai 1973, Bild F1 bis Fn O X O
Oesen bzw. Hakenoeffnung gegeneinander versetzt Oesenstellun O X O
um 0 Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Oesenueberstd. O X O
. Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
Arbeitsweg (Hub) h 1 mm
4 itsweg (Hub) messer d | nach DIN 2076 ]
. 1 nach DIN
5| Lastspielfrequenz n 10 Y
6| Arbeitstemperatur-Bereich vo@ bis 100Grad C 11| Fertigungsausgleich durch
7| Drahtoberflaeche a)wenn eine Federkraft,die zugehoerige k und 0
gezogen entsprechend DIN 207§ Laenge ge.rgespgn;ten Federunddj p,
gewalzt entsprechend DIN 20770 vorgeschrieben sin
b)wenn eine Federkraft,die zugehoerige Ly nund (O
8 ) Laenge der gespannten Feder undgF| d
Oberflaechenschutz : vorgeschrieben sind
Lo und O
. . | 9] Werkstoff : EN 10270-1 SH D
(O N =
SEEL. Pat.gez.Federstahldraht c)wenn zwei Federkraefte und die zu-| Lenund ()
25E0? hoerigen L d t d
£5 s . . ] gehoerigen Laengen der gespannten
'8% ifg zulaessige S.chubspannungj izul.: 1053 N/mnt Feder vorgeschrieben sind 5
880l5 gerechnet mit Schubmodul G = 82000 N/mnd Lo un O
3L<§5g Dnm
529538
N0}
25825 [ Jucactt _
=ESCE usaetzliche Angaben :
2055
SnS0g
OE L2y
2288
© Sc 05
= é% 0 Datum Name
(3] T =
EE L2 Bearb| 24.02.2015
SE2ED
feghs oot Zugfeder Z 146
%"é Fi I= Norm
.= o)
5588¢
oEEES Blatt
c
Ingo Kort
85353 ngo norie
Zust. | Anderung Datum__|Name | WALK FEDERNTECHNIK Lidenscheid |
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HEXAGON FED2+ Zugfederberechnung V15.5

Zweck, Bezeichnung
und Anwendungs-
richtlinien siehe

EN 13906-2

Mafie in mm

Fn=58.9N taun = 900 MPa

Dargestelit:
Deutsche Osen

FO =6.872 + 2.99N tau0 = 105 MPa
(Federrate R = 1.249 N/mm)

LH=5.00 LK =39 LH=5.00

=1+0.015 m=0

\
VLY N 11\

tlung ihres Inhalts nicht gestattet. soweit

nicht ausdrucklich zugestanden. Zuwiderbandlungen verpflich-

ten zu Schadensersatz. Alle Rechtg fir den Fall der Patent-

erteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten
0
+0.2
e
B

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Ver-

b
é — LO = 49.00 + 1.1 ] max.Lange i
jg I L1 = sh
2 e L2 yoa — =]
e Ln = 90.67 =

Nur funktionsrichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen. Massliche Uberbestimmung vermeiden !
Aus Grinden wirtschaftlicher Fertigung die zulassigen Abweichungen méglichst gross wahien 1

1 Anzahl der federnden Windungen n = 38 10 Zulassige Abweichung nach DIN 2097
Gitegrad
2 Windungsrichtung rechts X 1 2 3
links O De, Di, (Dm) O X O
Lo O P @)
31 Osenform und Osenstellung Fo O [ O
Osen nach EN 13906-2:2001, Anhang A, Bild 2 F1 bis Fn O & O
Osen bzw. Hakenoffnung gegeneinander versetzt C)senstellung O (039 O
um 04354  Grad (im Sinne der Rechtsschraube) Oseniiberstd. O [} O
4| Arbeitsweg (Hub) Drahtdurch- | je nach verwendetem Halbzeug
messer d nach T4 - EN10218-2
1
5| Lastspielfrequenz n =1 e
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