DATENBLATT 61796480

glltig ab :

LAPP GROUP

Rohrkabelschuhe KR/ KRT /KRF 18.12.2003

Rohrkabelschuhe fiir mehrdréhtige Litzenleiter gemaB IEC 228, Klasse 2, und feindrahtige Leiter gemaB IEC 228, Klasse 5.

Rohrkabelschuhe fir max. 48 kV, werden hauptsédchlich zum Anschluss an Schienen und Geratestecker aus Kupfer

verwendet.

Die Verpressung der Rohrkabelschuhe in Verbindung mit den von Lapp Kabel empfohlenen Werkzeug* ist nach
VDE 0220:1; SEN 245010 und BS 4579:1 getestet.

Technische Informationen:

KR:
Geeignet fir fein- und mehrdréahtige Kupferleiter

Querschnittsbereich: 0,75 - 10 mm?
Material: 99,9% Kupfer, elektorlytisch verzinnt
Verarbeitung: Hydraulisches Werkzeug
Dauereinsatztemperatur: bis 90°C

KRT:
Geeignet fir mehrdréahtige Kupferleiter

Querschnittsbereich: 10 - 400 mm?

Material: 99,9% Kupfer, elektorlytisch verzinnt

Verarbeitung: Hydraulisches Werkzeug ikl
Dauereinsatztemperatur: bis 90°C
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Geeignet fir feindrahtige Kupferleiter
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Querschnittsbereich: 16 - 400 mm?2

Material: 99,9% Kupfer, elektorlytisch verzinnt
Verarbeitung: Hydraulisches Werkzeug
Dauereinsatztemperatur: bis 90°C

Anzahl der Pressungen

Eine Pressung bis 150 mm2 ist in der Regel ausreichend. Bei gréBeren Querschnitten sind 2 Pressungen erforderlich.

Pressfolge bei zwei Pressungen
nebeneinander.
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LAPP GROUP

Rohrkabelschuhe 0,75 - 1000 mm

Kat no CuLeiter mm kg/ st/ Halskenn. Plattenkenn.
mm? [T w d N N L 100 Verp Zeichnung zeichnung Note
% ; {Kennzahly b
KR 0,/5 -3 RF + RM 5.0 9.3 3.2 38 10 005 100 53
=1 « % & 1 “ % “ & 0.75 4
KR 1.5 -3 % 6.5 1.8 3.4 3.6 160 007 100 1,57 3
-4 ¥ % “ 4,2 43 170 008 " 1.5 4
-5 s .5 “ 4.8 4,7 180 & & 15 5
KR 2,5 .3 % 1.5 LM ) 4.1 170 014 100 2,67 3
-4 & P « 4.2 “ 180 013 & 25 4
-5 s 8.5 « 4.8 4.8 180 i = 250 5
-6 s « M 5.1 4.9 € 0,12 ' 25 B
KR 4 -4 % 8.5 3.0 4,2 5.8 21 0,27 100 Ll )
-5 s 9.0 u 1.8 5.2 22 0,22 ¢ 4 ]
-6 % 100 # 5.0 1.0 23 # € 4 (3]
KR & -4 @ 8.5 4,0 4.0 7.0 22 0,28 100 5] 4
-5 s % % 5,0 &0 « 0,27 s (3] 5
-6 % 0.0 # b5 6.5 23 -r % (5] (&)
-8 % 135 # A0 100 20 0,34 % (5] 8
KR 10 -5 % 115 50 6.0 1.0 29 072 100 8 10 5
A ' e & x “ M 0,70 s 8 10 B
-8 " 135 [ 7.0 9.0 33 0,75 £ a8 10 8
10 @ 16,0 u 8.0 10,0 34 0,74 & 8 10 10
-12 @ 19.0 “ 100 14,0 41 0.HE & g o 12
] KRT10 -5 R 10,0 4.5 6.0 2.0 20 055 100 7 10 5
-6 [ « M u u % 0,53 ' 7 10 (5]
-8 @ 130 “ 20 11.0 34 0,59 £ 7 10 2]
-10 L 16,0 [ B « ® 0.56 " 7 10 10
12 @ 18,0 u 10,0 14,0 41 0,63 & 7 m 12
KRT 16 5 ‘ 120 55 &0 80 34 092 100 8.5 165 5
-6 o & & o “ £ o 3 8.5 16 B
-8 M 15,0 « 8,0 11.0 28 1.0 « 8.5 16 8
= -10 % 16,0 u ¥ & ® 1.2 & 8.5 16 10
= -12 " 19,0 # 10,0 14,0 44 1.4 % 8.5 16 12
Z| KRT 25 -6 # 14,0 7.0 g0 12.0 43 1.4 100 10 25 6
= -8 % 150 « 4 « ae 4 . 10 25 8
% -10 « 16.0 # # « B 1.3 ¢ 10 25 10
= 12 P 18,0 [ 12.0° 130 48 " % 10 25 12
Z| KRT 35 B " 17.0 8.5 9.5 12.5 18 2.4 100 12 35 (5]
= 8 ‘ a ® p ‘ . 2.3 : 12 35 8
= -10 . 18,0 u u “ % 2.2 £ 12 as 10
B 12 . I « 12,0 14,0 53 " % 12 CET—.
KRT 50 -6 % 20 100 11,0 120 &3 3.5 100 14 50 B
8 # % u W " £ 3.4 % T4 A0 2]
10 * a # # # % 34 % 14 50 10
12 # 22 « 12.0 140 5B & ¢ 14 500 12
KRT 70 -8 * 23 120 110 120 55 4.2 100 16 70 a8
10 # % « " # e 4.1 % 16 oo
L 12 # P “ 12,0 14,0 58 4.3 & 16 o2
Note:

1. Zwei Pressungen sind erforderlich
2. Zwei Pressungen sind erforderlich bei Verwendung des V1300-Systems fir die KRD Typen von 185-400
mm?2 und bei Verwendung des V500 bzw. T2600 Systems fiir alle Typen von 70-120 mm?
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Rohrkabelschuhe 0,75 - 1000 mm

Kat no Culeiter mm kg/ St/ Halskenn. Plattenkenn.
mm? (LD w d N N L 100 Verp zeichnung TR Note

(Kennzahi) 5. vl
] KRT 95 4 R 26 13:5 BEESE 7.0 &0 5.8 100 18 ac B 2
10 @ . . * . ¥ 5.8 " 18 a5 10 Z
12 . " H 120 14,0 63 56 4 12 a5 12 2
16 [ 28 E 150 17.0 B9 6,7 1 18 a5 16 2
KRT 120 -0 " 28 150 110 7140 G4 517 100 149 120 10 2z
12 " " % 12.0 M P 56 " 19 120 12 2
16 a " 2 150 7170 70 5,8 " 19 120 16 z

KRT 150 12 W 3z 170 150 7170 76 9.6 50 27 150 12

16 " I 2 z i « a1 1 22 150 16

20 u " & 180 20 83 a5 " 27 150 20
KRT 185 12 " a5 190 150 7170 79 11 50 24 185 12 Z
o A6 - " 2 T " % % " 24 185 16 z2
= 20 " " % 19.0 20 86 % . 24 185 20 Z2
E KRT 240 12 W 38 21 150 7170 86 14 50 26 240 12 Z2
= A6 " M @ @ € " 13 . 26 240 16 2
E 20 . " P 19.0 20 a3 * " 26 240 20 2
S| KRT 300 A2 1 a4 24 19.0 20 100 21 25 a0 o0 12 7
% 6 . 3 " ’ p ® % " a0 300 16 2
T 20 " " 2 % " % % x A0 300 20 2z
E KRT 400 16 4 48 26 21 31 174 26 25 a2 400 16 Z
- 20 " " a ¥ 1 % 25 " 32 400 20 Z
24 " E 2 % " % « 3z 400 24 Z
KRT 500 00 4 58 kYl o’ - 160 &0 A0 500 1
16 . F % 25 358 150 i 40 500 16 1
20 . i © ¢ ‘ & € 40 500 20 1
24 4 " % " " ¥ & 40 500 24 1
KRT 630 00 ' 65 a4 igr = 160 an a5 630 1
20 % " @ 25 35 150 s 45 630D Z0 1
2 a @ 2 % ] @ £ e 630 24 1
KRT 800 00 % 15 39 an" z 185 160 53 H00 1
24 4 # 2 35 45 @ & 53 200 24 1
| | KRT 1000 00 e B0 43 80’ 195 170 4 1000 1

KR 16 A R 120 5.4 6.0 8.0 29 060 100 8 16 &

= P “ . " ¥ ¥ 061 r 8 18 6

8 u 140 H 8.0 a0 33 0,66 8 168 8

S0 W 16.0 % " 10,0 a4 0.64 # 8 16 10

12 % 18,0 2 a0 11,0 5 0.60 % B 16 12

KR 25 f r 13.0 6, f 1.0 a0 37 0,40 100 g 25 B

8 & “ P % " o 0,66 « 9 P

10 “ 16.0 P 100 120 38 0,78 “ g 25 10

= b @ 22 « 120 130 47 0,93 @ 9 25 1

KR 35 £ u 16.0 8,0 5 10,0 37 1.3 100 11 35 B

£ @ # 2 B % 38 % @ 11 3L 8

A0 a 171.0 % 100 11156 42 & F 11 35 10

12 r 22 % 120 130 47 1.4 “ 11 35 12

KRD 50 & r 180 85 85 115 44 2.4 100 12 50 B

8 " “ 2 ® M % 2.3 W 12 50 8

10 W " P a5 12,0 49 2.2 [ 12 50 10

12 " 20 2 120 14,0 53 z " 12 L0 12

Note:

3. Zwei Pressungen sind erforderlich
4. Zwei Pressungen sind erforderlich bei Verwendung des V1300-Systems fiir die KRD Typen von 185-400
mm?2 und bei Verwendung des V500 bzw. T2600 Systems fiir alle Typen von 70-120 mm?
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LAPP GROUP

Rohrkabelschuhe 0,75 - 1000 mm

Kat no Cu-Leiter i kga’l St/ Halskenn. Plattenkenn-
= o w d N N L 100 W Teichnung zeichnung Not
e : “P " (Kennzahl) e ¢
KRD 70 -8 R 22 1.3 110 120 54 2.4 50 14 FLUR -
S0 & L & & L £ 2.3 L 14 ?D 1':'
12 e ¥ “ 120 140 57 2.4 " 14 o1z
KROS5 -8 “ 24 130 110 120 58 31 50 16 95 8 2
A0 4 « « * ® " 3.3 a 16 85 10 Z
2 £ P @ 120 140 &1 @ " 16 85 12 2
6 @ 28 * 150 17,0 &7 3.5 M 16 85 16 z2
KROD 120 10 " 28 150 11,0 150 54 91 50 19 120 10 Z
12 L % % 120 140 “ G.0 % 19 120 12 2
A6 ® 2 % 150 170 ia 8.7 % 149 120 16 2
KRO150 12 " 32 170 150 170 76 13 A0 22 150 12
A6 £ 2 £ % f N % % 22 150 16
20 2 1 % 19,0 20 83 ® % 22 150 20
KRO 185 .2 u 36 1890 150 170 80 13 50 25 185 12 o
16 & " £ P « « * % 25 185 16 2
20 4 ¥ % 19,0 20 B7 € E 25 185 20 2
KRD 240 12 % 38 21 150 170 86 16 50 27 240 12 2
S16 - « £ & P & 15 % 21 240 16 2
20 - W i 18,0 20 83 16 % 27 240 20 2
KRO 30O .12 , 44 24 19,0 20 100 21 25 an 300 12 2
16 " « 2 « u a " % 30 300 16 2
220 " W % a « # 20 % a0 300 20 2
KRDADO 16 " 18 26 21 3z 114 26 25 3z 400 16 2
220 " W % 4 « « 25 2 a2 400 20 2
24 % " " P “ # 24 % 32 400 24 2
KRD 500 .00 = 58 3l 7% il 160 G5 z 40 500 1
A6 p H £ 25 35 150 GO 40 500 18 1
20 ., 2 ‘ 1 ¥ W ® 40 500 20 1
24 " % % « « ¢ 40 500 24 1
KRDG30 00 --- ® B5 34 7Tl 165 a5 445 G530 1
20 " " % 25 35 150 a0 445 B30 20 1
24 P 2 % % a ™ % A5 B30 24 1
KRD BOO .00 ==- 2 75 39 a0 195 180 53 800 1
24 . 4 " a5 45 « a 53 800 24 1
KRD 1000 .00 <=~ " 80 43 i 195 170 L6 1000 1
1 KRF 16 5 RF + R 12,0 6O 7.0 a0 33 0,91 100 9 16 &F
8 . 2 « 2 M " 0,85 2 g 16 8F
= 10 « 16,0 @ 100 120 38 0,84 % 8 16 10F
E S " s “ 12,0 130 47 11 % 2] 16 12F
E KRF 25 5 £ 160 80 00100 37 1.4 100 11 25 &BF
E -8 2 2 w 8.0 “ 38 1.3 2 11 25 8F
= 10 £ 17.0 % 100 120 42 1.4 % 11 25 10F
= 12 % 22 4 12,0 130 47 1.6 % 11 25 12F
=| KRF 35 -6 . 180 80 100 100 45 2.6 100 13 35 6BF
L 8 " 1 4 “ M % 2.5 % 13 35 8F
0 T 2 u P 11.0 ‘ 2.4 % 12 35 10F
L] 12 % 22 " 120 140 52 ® 2 13 a5 12F
Note:

5. Zwei Pressungen sind erforderlich
6. Zwei Pressungen sind erforderlich bei Verwendung des V1300-Systems fir die KRD Typen von 185-400
mm2 und bei Verwendung des V500 bzw. T2600 Svstems fiir alle Tvoen von 70-120 mm?2
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Empfohlenes Presswerkzeug fiir CU-Verbindungen
(" Press- Press- Werkzeuq fur Cu. 5| Press MNote
bereich, mm?® | geometrie Verbindungen _ E E kraft
2E5¢E
= g 2
8585
= T o o
4-25 O 12258, 12287, X
12288
w e card ——
el L -
10-185 Vann ¥ X ¥|& ton | Ak undAiCuVerbindungen 16-150 mm?
O (TE185 mm? massiv) und Freileitung
s Sl s ;g 3199 mme,
O [ O] | pesm
T’ —
10-400 O V1300C X X X[13ton
é%“:r:::ﬂl
O V1311C > XK X [13ton
Vs =y P
PV 3000 ol 13 ton| Al und ACuVerbindungen 16-240 mm?
O b Q[ und Freqleitung 31-247 mm?,
V1 300T] WX X113 ton| AFund AlCuVerbindungen 16-240 mm#
O und Freileitung 37-247 mm?,
' [lipesa
V1300 WX X113 ton| AFund AlCuVerbindungen 16-240 mm#
O und Freileitung 37-247 mmé,
(@ | & 1D
V1317 " 13 ton| Ak und ACu-Verbindungen 16-240 mm?*
O # uned Freileitung 37-2471 mm?,
O R P —
V1400 WoX X |20 ton| A-und AlCuVerbindungen 16630 mm?
O o ) (16-300 mm? massiv) und Frefleitung
1 31247 mmr,
O |l
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