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LEISTUNG &
& PRODUKTIVITAT SPITZENBENETZUNG @
Optimierte Leistung durch garantierten Schnelle und homogene Benetzung
und konsistenten 100 % durchgangi- durch 100% durchgehenden

I E P E R F E KT E o L
D NIEDRIGE REDUZIERTES @

Yy BETRIEBSKOSTEN SPRITZVERHALTEN
Bis zu 70 % weniger Spitzenverbrauch Erhoht die direkte Anwendersicherheit
und niedrige Gesamtbetriebskosten sowie die Sauberkeit am Arbeitsplatz
durch Einsparung von Arbeitszeit und
Ressourcen durch héhere Produktivitat
%\ HOCHWERTIGE ‘
. N
LOTVERBINDUNGEN FLUSS- & WARME LEISTUNG !
Die Weller WSW Lotdrahte verbessern die Qualitét Langlebige, hochfeste Lotverbindungen Patentierte Legierungen garantieren
.. : o . o/ : ohne Rissbildungen, auch auf optimale Lotergebnisse
aller Lotarbeiten. Mit einem garantiert 100%ig schwierigen Oberflichen

kontinuierlichen Flussmittelkern, kombiniert mit
reinen Erstmetallschmelzen, vermeiden die WSW

FLUX Lotdrahte kostspielige Nacharbeiten und erméglichen : @
langfristige, hochbestdndige VAKIMALE FLFXIB'LITAT

CORE  ‘ouerindungen onme fiss | Grofe et o Legerungen und
bildungen, selbst auf Y Y| P Drahtdurchmesser

| schwierigen Oberflachen.
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e Garantiert 100% durchgangiger Flussmittelkern

¢ Bleifreier Industriestandard mit 3% Silberanteil

* Reduzierte Fe-Auslaugung zur Erhéhung
der Spitzenstandzeit und Reduzierung des
Spitzenverbrauchs um bis zu 70%

e Verarbeitung mit hohen Lottemperaturen méglich

e Sehr schnelle Benetzung auch auf schwierigen
Oberflachen, wie verschmutzten oder oxidierten
Materialien

e Ausgezeichnete Schmelzeigenschaften

e Reduziertes Flussmittel-Spritzverhalten &
No-Clean-Flussmittel

[=]
Weitere Informationen: .
www.weller-tools.com/wsw [®

Flussmittel- | Gewicht

Bestell-Nr.

Gewicht | Draht-Durchmesser | Draht-Durchmesser Temperaturberelch Temperaturbereich W S W S AC L 0
in oz i in inches ;

Klassifizierung ing
70051386099 M1 500 | 17.637 16 0.063 217 - 221 422.6-429.8 Legierung Sn96,5Ag3,0Cu0,5,
70051386199 M1 500 | 17.637 1.2 0.047 217 - 221 422.6-429.8 Flussmittelanteil 3,5%
T0051402499 M1 100 3.527 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8 e @Garantiert 100% durchgéngiger Flussmittelkern
TO051388699 M1 250 8.818 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8 ¢ 100 % halogenfreier Draht
T0051386299 M1 500 | 17.637 1.0 0.039 217 - 221 422.6-429.8 * Bleifreier Industriestandard mit 3% Silberanteil
T0051402599 M1 100 | 3.527 0.8 0.031 217 - 221 422.6-429.8 ———— z . * Reduzierte Fe-Auslaugung zur Erhdhung
70051388599 M1 250 8818 0.8 0.031 217 -221 4226-4208 —m—m———— der Spitzenstandzeit und Reduzierung des
TO051386399 M1 500 17.637 0.8 0.031 217 - 221 422.6 - 429.8 Spltzenyerbraughs um bis "ZU /0% .
TO051388299 M1 100 3.527 0.5 0.019 217 - 221 422.6 - 429.8 R /oeitung mlt hohen Lottemperaturen moglich
¢ Gute Schmelzeigenschaften
TO051386499 M1 500 17.637 0.5 0.020 217 - 221 422.6-429.8 — e Reduziertes Flussmittel-Spritzverhalten &
TO051388199 M1 100 3.527 0.3 0.012 217 - 221 422.6-429.8 ——= No-Clean-Flussmittel
T0051386599 M1 500 17.637 0.3 0.012 217 - 221 422.6-4298 — —
T0051386570 M1 10 0353 0.2 0.008 217 - 221 422.6-429.8 | _ o m Draht-Durchmesser
Klassifi ZIerung in oz in mm in inches in C° in F°
TO051386699 17.637 0.063 217 - 221 422.6 - 429.8
TO051386799 LO 500 17.637 1.2 0.047 217 - 221 422.6 - 429.8
TO051388899 LO 250 8.818 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8
W S W S C N M 1 TO051386899 LO 500 17.637 1.0 0.039 217 - 221 422.6 - 429.8
R TO051388799 LO 250 8.818 0.8 0.031 217 - 221 422.6 - 429.8
Legierung Sn99.3Cu0.6Ni0.05, e Sehr sc"hnelle Bgnetzung auch auf schW|e'r|.gen TOE] JREEEE L e g = 217 - 227 020 /6 75,8
Flussmittelanteil 3,5% Oberflachen, wie verschmutzten oder oxidierten
o Silberfreie, Kosten optimierte Legierun Materialien 70051388439 L0 100 | 3.527 0.5 0.020 217- 221 4226-4298
, p 9 9
e Garantiert 100% durchgangiger Flussmittelkern e Verarbeitung mit hohen Léttemperaturen moglich, 110051587999 0 200NN RIEesT 05 0:020 0] Cllloilii
 Hohere Festigkeit durch Nickelbeigabe im Vergleich bei ausgezeichneten Schmelzeigenschaften 10051388399 LO 100 | 3.527 0.3 0.012 217 - 221 422.6-429.8
zu anderen silberfreien Legierungen. e Glanzende Lotstelle (perfekte Optik) T0051387299 LO 500 | 17.637 03 0.012 217 - 221 422.6-429.8
e Reduzierte Fe-Auslaugung zur Erhéhung e Reduziertes Flussmittel-Spritzverhalten &
der Spitzenstandzeit und Reduzierung des No-Clean-Flussmittel
Spitzenverbrauchs um bis zu 70%
Bestell-Nr Flussmittel- | Gewicht | Gewicht | Draht-Durchmesser| Draht-Durchmesser | Temperaturbereich | Temperaturbereich W S W S C M 1
. Klassifizierung | i i i in inches i i
10051402699 M1 100 | 3.527 1.0 0.039 228 -229 442.4 - 444.2 Legierung Sn99.3Cu0.7, Flussmittelantei 3.5% e Gute Verwendbarkeit auf verschmutzten und
10051401399 M1 100 | 3.527 0.8 0.031 228 - 229 4424-4442 e Silberfreie, Kosten optimierte Legierung oxidierten Materialien
10051402799 M1 100 | 3.527 0.5 0.020 228 -229 4424-4442 | e Garantiert 100% durchgangiger Flussmittelkern e Verarbeitung mit hohen Léttemperaturen méglich
10051402899 M1 100 | 3.527 0.3 0.012 228 -229 4424-4442 e Reduzierte Fe-Auslaugung zur Erhéhung e Ausgezeichnete Schmelzeigenschaften
SET 10051402999 M1 21 10740 03/0.5/08 |0012/0.020/ 0.031 228 - 229 4424-4442 |esiT der Spitzenstandzeit und Reduzierung des e Reduziertes Flussmittel-Spritzverhalten &
Spitzenverbrauchs um bis zu 70% No-Clean-Flussmittel
e Sehr schnelle Benetzung auch auf schwierigen
Oberfléachen, wie verschmutzten oder oxidierten
Materialien
oW ey Nl
S Klassifizierun in mm in inches in C° in F°
. g
Legierung Sn99.3Cu0.7, ¢ Gute Schmelzeigenschaften 0051387399 17 637 1o 0.047 4104 |
Flussmittelanteil 3,5% e Reduziertes Flussmittel-Spritzverhalten & ; ;
* 100 % halogenfreier Draht No-Clean-Flussmittel UL o/ Ll 20U L Gss 1.0 LLE = L |
« Silberfreie, Kosten optimierte Legierung 70051387599 M1 500 | 17.637 08 0.031 228 442.4 |
e Garantiert 100% durchgéngiger Flussmittelkern 10051387699 M1 500 | 17.637 0.5 0.020 228 4424 |

e Reduzierte Fe-Auslaugung zur Erhéhung
der Spitzenstandzeit und Reduzierung des
Spitzenverbrauchs um bis zu 70%

Bestell-Nr. Flussmittel- | Gewicht | Gewicht | Draht-Durchmesser | Draht-Durchmesser | Temperaturbereich | Temperaturbereich
Klassifizierung i i i in inches
T0051387799 LO 500 | 17.637 1.2 0.047 228 442 .4
T0051387899 LO 500 | 17.637 1.0 0.039 228 442 .4 |
T0051387999 LO 500 | 17.637 0.8 0.031 228 442 .4 |
T0051388099 LO 500 @ 17.637 0.5 0.020 228 442 .4 |
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