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GYSMI E200 FV
BEZEICHNUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerédt unserer Firma entschieden haben und danken Ihnen fiir das
entgegengebrachte Vertrauen. Bitte lesen Sie sorgféltig vor dem Erstgebrauch diese Betriebsanleitung.

Die GYSMI E200 sind tragbare, luftgekiihite SchweiBinverter, konzipiert um SchweiBarbeiten an ummantelten- (MMA)
und hitzebestandigen (WIG Lift) Elektroden bei Gleichstrom (DC) durchfiihren zu kénnen. Im MMA Modus kdénnen
alle gangigen Rutil-, Edelstahl-, Guss-, basischen. Im WIG Modus ist es mdglich die meisten Metalle mit Ausnahme
von Legierungen und Aluminium zu schweiBen. Diese Gerdte sind generatortauglich und gegen Uberspannung
geschiitzt (230V +/- 15%).

ANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

« Die Gerate GYSMI E200 werden mit einem 16 A CEE7/7. Die GYSMI E200FV verfiigen Uber die «Flexible Voltage»
Technologie, die den Anschluss der Gerdte an jedes Stromnetz von 110V bis 240V (50-60Hz) ermdglicht. Der
aufgenommene Strom (Ileff) ist am Gerdt aufgedruckt. Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung und die
Schutzeinrichtungen (Sicherungen und/oder Schutzschalter) mit dem Strom, den Sie beim SchweiBen benétigen,
ibereinstimmen. Achten Sie wahrend des SchweiBens auf einen sicheren Stand des Gerdtes und einen frei
zugdnglichen Netzanschluss.

e Zum Starten driicken Sie die ( @ )
e Steigt die Netzspannung Uber 265V bei einphasigen Geraten, schaltet sich das Gerat selbstdndig aus

Uberhitzungsschutz ( - | angezeigt). Wieder unter den maximalen Spannungswert, geht das Gerat automatisch
in Betriebsbereitschaft.

« Diese Gerate sind Klasse A und sind fiir den industriellen und/ oder professionellen Gebrauch geeignet. In einem
anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertraglichkeit schwieriger zu gewdhrleisten. Verwenden Sie das Gerat
nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen.

« Das Gysmi E200 PFC verfugt uber Einstellmoglichkeiten in Bezug auf den Netzanschluss. Es wird empfohlen die
mitgelieferten Kabel zu verwenden.

SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN (MMA MODUS)

« SchlieBen Sie Elektroden- und Massekabel an die entsprechenden Anschliisse an. Beachten Sie die auf der
Elektrodenpackung beschriebenen Polaritédtsangaben
« Beachten Sie die allgemeinen Regeln zur Unfallprévention beim Schweien
« Ihr SchweiBgerat ist mit drei spezifischen Funktionen zur Verbesserung der SchweiBeigenschaften ausgeristet:
Hot Start (Einstellbarer Modus, je nach Modell - s. unten): Erhoht den Schweistrom beim Ziinden der
Elektrode
Arc Force (Einstellbarer Modus, je nach Modell - s. unten): Erhdht kurzzeitig den SchweiBstrom. Ein
‘ mdogliches Festbrennen (Sticking) der Elektrode am Werkstiick wahrend des Eintauchens ins
SchweiBbad wird verhindert.
Anti Sticking: Verbessert den Einbrand und verhindert mégliches Festbrennen

Auswahl der Betriebsart und Stromstarke:
- Wabhlen Sie mit der Drucktaste @ den MMA Modus aus
- Wahlen Sie mit der Drucktaste @ die gewiinschte Stromstdrke (Anzeige @) aus

Konfiguration Hot Start und Arc Force:
00

Hot Start 0 > 90%
Arc Force Automatisch

Hinweis:
Niedriger Hot Start fiir diinne Metallbleche;
hoher Hot Start fiir schwer zu schweiende Metalle mit verschmutzen oder oxidierten Stellen.

WIG KONTAKTZUNDUNG

Verwenden Sie beim WIG DC- Schweien Argon- Schutzgas.
Um im WIG Modus zu schweiBen, gehen Sie bitte wie folgt vor:
1. SchlieBen Sie die Masseklemme an der (+) SchweiBbuchse an
SchlieBen Sie einen Brenner mit Ventil an der (-) Buchse an (Art.Nr- 044425)

-0
+0

2. Verbinden Sie die Brennergasleitung tiber den Druckminderer direkt an der Gasflasche.
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GYSMI E200 FV

Trennen Sie Uberwurfmutter und Flansch von der Brennergasleitung, wenn diese nicht auf den Druckminderer
passen und fixieren Sie die Gasleitung direkt am Gasnippel des Manometers

3. Wahlen Sie mithilfe des Drucktasters ® den WIG Modus ® an

4. Stellen Sie den gewiinschten Schweistrom (Anzeige ®) mithilfe des Drucktasters @ ein
5. Gehen Sie danach wie folgt vor:

|Tou:|1 2: | a- Werkstiick mit der Lift J b- Brenner 2 bis 5mm (ber
Elektrode beriihren und dem Werkstiick anheben
Brennertaster I—ET

6. Zum SchweiBende :
Heben Sie den Brenner zwei Mal (auf-ab-auf-ab), um die Funktion ,Automatisches Stromabsenken" (s.
nachfolgender Abschnitt) zu aktivieren. Fiihren Sie diese Bewegung innerhalb von 4 Sek. 5-10mm Uber dem
Werkstlick aus und schlieBen Sie das Gasventil erst, wenn der Lichtbogen erloschen ist und die Elektrode sich
abgekiihlt hat.
Automatische Stromabsenkfunktion mit Zeiteinstellung

Start. der. Funktion:
Am Ende des SchweiBprozesses wird der Strom in definierter Zeit stufenlos heruntergefahren.
Diese Funktion hilft, Spriinge und Krater am Ende der SchweiBnaht zu vermeiden.
Diese Funktion ist zundchst inaktiv (Zeit 0 Sek.). Um sie zu aktivieren, gehen Sie bitte wie
folgt vor:
) 1- Driicken Sie 3 Sek. lang die Taste ®
v
2- Stellen Sie die gewiinschte Absenkzeit zwischen 1 und 10 Sek.
00 (Anzeige ®) mit der Taste @ ein
v
=0 3- Bestédtigen Sie die Gewiinschte Einstellung mit der Taste ®
Empfohlene SchweiBeinstellungen/ Elektrode schieifen
3 : Strom (A) O Elektrode (mm) O Diise Gasstromung
- = @ Zusatzdraht (mm) (Argon I/min)
0,5-5 10-130 1,6 9,8 6-7
4-8 130-200 2,4 11 7-8

Um einen optimalen SchweiBverlauf zu gewahrleisten, nutzen Sie nur Elektroden, welche nach folgendem Vorbild
geschliffen wurden:

v
| E L=25xd.
¥ e L

THERMISCHE UBERWACHUNG & EINSCHALTDAUER

« Thermischer Uberlastschutz: Lassen Sie das Gerét sich- je hach Umgebungstemperatur- 1 bis 5 min abkiihlen, bis
die Kontrollanzeige erlischt

e Lassen Sie das Gerat auch nach SchweiBende einige Zeit am Stromnetz angeschlossen, damit sich das GYSMI
abkiihlen kann

Die GYS-SchweiBgerdte entsprechen in ihrer Charakteristik einer Konstantstromquelle. Die Einschaltdauer entspricht

wie unten beschrieben der Norm EN60974-1 (bei 40°C und einem 10min Zyklus):

E200 FV (110Veff) E200 FV (230Veff)

- = o =
X% @ |I max|X% @ |I max X% @ | I max (X% @ |I max
39% | 130A | 58% | 130A 22% 200A | 27% | 200A
60% 95A | 60% | 125A 60% 120A | 60% | 140A
100% | 80A | 100% | 100A 100% | 90A | 100% | 115A
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INSTANDHALTUNG

< Die Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden

« Nehmen Sie regelmaBig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des
Gerates mit Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Priifungen des GYS Gerats auf seine elektrische Betriebssicherheit
von qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren

« Trennen Sie vor dem Offnen des GYS Gerites die Stromversorgung zum Gerat und warten Sie, bis der Ventilator
sich nicht mehr dreht. Im Gerét sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich

< Priifen Sie regelmdBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden

« Verdecken Sie nicht die Liiftungsschlitze

HINWEISE - EMPFEHLUNGEN

« Beachten Sie die Angaben auf der Elektrodenverpackung fiir Schweistrom und Polaritat.
« Entfernen Sie nach dem SchweiBprozess die Elektrode aus ihrem Halter.
« Fihren Sie regelmaBig die Wartungsarbeiten durch.

UNFALLPRAVENTION

LichtbogenschweiBen kann geféhrlich sein und zu schweren - unter Umsténden auch tédlichen -
Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden
Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung  Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.
Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer miissen auf
Gefahren hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Néasseeinwirkung geschiitzter
Umgebung.

Feuchtigkeit Achten Sie auf den Stromanschluss der jeweiligen Geréte. Keine

Stromversorgung Spannungsfiihrenden Teile beriihren.

Transport Unterschétzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerat nicht

iber Personen oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder
hart aufsetzen.

Verbrennungsgefahr  Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schirze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe). Tragen Sie auch die Schutzbrille, wenn Sie
Schlacke abklopfen. Schiitzen Sie andere durch nicht entziindbare Trennwéande. Nicht
in den Lichtbogen schauen und ausreichende Distanz halten.

Brandgefahr Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom SchweiBplatz und arbeiten Sie nicht in
der Ndhe von brennbaren Stoffen und Gasen
Schwei3rauch Die beim SchweiBen entstehenden Gase und der Rauch sind gesundheitsschadlich. Der

Arbeitsplatz sollte daher gut belliftet sein und der entstehende Rauch und die Gase
missen abgesaugt werden.

Weitere Hinweise Fihren Sie SchweiBarbeiten
-in Bereichen mit erhohten elektrischen Risiken,
-in abgeschlossenen Raumen,
-in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch. Treffen
Sie VorsichtsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit "IEC 62081". SchweiBarbeiten an
Gegenstanden in erhohter Position diirfen nur auf professionell aufgebauten Geriisten
durchgefiihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher! Personen mit
Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!
Wir raten Personen mit einem Herzschrittmacher davon ab, diese Gerate zu benutzen.
Das Gerit ist nicht geeignet fiir das Auftauen von Leitungen! Achten Sie beim Umgang mit Gasflaschen auf

sicheren Stand und Schutz des Flaschenventils! Beschadigte Flaschen stellen ein Sicherheitsrisiko dar!
15



GYSMI E200 FV

HINWEISE ZUR REDUZIERUNG VON ELEKTROMAGNETISCHEN STORUNGEN

Allgemein

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders dafiir Sorge zu tragen, dass die SchweiBausriistung nach den Vorgaben
des Herstellers angeschlossen und verwendet wird. Liegen elektromagnetische Stérungen vor, ist der Anwender
dafiir verantwortlich dieses Problem mithilfe des technischen Supports des Herstellers zu beheben.

Priifung des SchweiBBbereiches

Priifen Sie vor Anschluss der SchweiBausriistung die Arbeitsumgebung auf potentielle elektromagnetische Probleme.

a.

a0 o

-

Allgemeine Verkabelung, Steuerkabel, Fernmeldekabel und Datenleitungen (iber, unter und in direkter Ndhe
des SchweiB3gerates;

. Radio/ TV Sende- und Empfangsgeréte;;

. Computer und andere Kontrollgerate;;

. Empfindliche Anlagen fiir bspw. Sicherheitsiiberpriifungen von industrieller Ausriistung;

. Gesundheitszustand (Herzschrittmacher, Horgerdt, usw.) der sich in der Umgebung des Gerédtes befindlichen

Personen;

. Gerate zum Kalibrieren und Messen;;
. Unempfindlichkeit anderer externer Ausristung in der Nahe des Gerdtes. Dies kann zusétzliche

SicherheitsmaBnahmen erfordern;

. Tageszeit, zu der Schwei3- und andere Arbeiten durchgefiihrt werden sollen;;

Beriicksichtigung der Gerdteumgebung, in Abhangigkeit der Geb&udestruktur und anderer Vorgange am
Arbeitsplatz. Diese Umgebungsgrenze kann sich auch uber die Grundstiicksgrenzen erstrecken.

Hinweise zu den Methoden zur Reduzierung von elektromagnetischen Storungen

a.

Hauptstromversorgung: Die SchweiBausriistung muss nach Herstellerangeben angeschlossen werden.
Treten Stérungen auf, sind eventuell weitere SicherheitsmaBnahmen, wie die Filterung der
Versorgungsspannung, notwendig.

SchweiBkabel: Die SchweiBkabel sollten so kurz wie mdglich gehalten werden und gemeinsam auf bzw.
mdglichst nahe am Bodenbereich verlaufen.

Schutz und Verstarkung: Selektiver Schutz und Abschirmung von anderen Kabeln und Gerdten in der
Umgebung kann Stérungsprobleme verringern. Das Maschinennetzkabel muss eventuell. abgeschirmt werden.
Die Abschirmung muss der gesamten Kabelldinge entsprechen. Achten Sie darauf, dass das
SchweiBgerdtegehduse extra geerdet ist.

Erdung des Werkstiickes: Die Erdung des zu verschweiBenden Werkstiicks kann eventuelle
Stérungsprobleme verringern. Sie sollte direkt bzw. Uber einen entsprechenden Kondensator erfolgen, je nach
landesspezifischen Vorgaben.
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GYSMI E200 FV

FEHLERSUCHE
Fehler Ursache Losungen
Das Gerét liefert keinen Der Ubertemperaturschutz wurde Warten Sie ca. 2 min bis der
SchweiBstrom und die gelbe ausgelost. Kuhlvorgang abgeschlossen ist. Die
Ubertemperaturanzeige® leuchtet. Anzeige @ erlischt danach.
Die Anzeige ist an, das Gerat liefert | Masseklemme oder Uberpriifen Sie die Anschliisse.
jedoch keinen SchweiBstrom. Elektrodenhalter- Kabel sind nicht

o korrekt mit dem Gerét verbunden. _

= |Bei Beriihrung des Gerétes, Das Gerét ist nicht korrekt geerdet. | Uberpriifen Sie den Netzanschluss und

< - 2o . ; .

s | verspiiren Sie ein leichtes Kribbeln. c_1_|e Erdverbindung.

Z | Die Maschine schweiBt nicht Polaritatsfehler. Uberprifen Sie die vom Hersteller
korrekt. angegebene Polaritdt der Elektroden.
Beim Start zeigt das Display fir | Die Spannung liegt auBerhalb des
cine Sek, - Spannungstoleranzbereiches: Uberpriifen Sie die Netzspannung.

230V +/- 15%
Unstabiler Lichtbogen. Schlechte Wolfram-Elektrode. Benutzen Sie eine Wolfram-Elektrode
von angemessener Lénge.
Benutzen Sie eine sauber
angeschliffene Elektrode.
Zu hohe Gasstromung. Reduzieren Sie die Gasmenge.

o SchweiBumgebung. Schiitzen Sie die SchweiBumgebung

= | Die Wolfram-Elektrode oxidiert und vor Wind oder Luftzug.
verfarbt sich am Ende des | Fehler wird durch Gasnachstrémen
SchweiBvorgangs dunkel. oder defektes Gasventil verursacht. | Uberpriifen Sie die Gasanschliisse.

Die Elektrode gliiht. Polaritatsfehler. Uberpriifen Sie ob die Masseklemme
an der (+) Buchse angeschlossen ist.
GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe sowie
durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschdden, die in Folge des Einsendens zur Reparatur,
hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.)
sowie bei Gebrauchsspuren ibernommen.

Das betreffende Gerét bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich iiber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Riickversand an den Fachhéndler.
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DECLARATION DE CONFORMITE :

GYS atteste que le poste de soudure est fabriqué conformément aux exigences des directives Basse tension
2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN 60974-1 de 2005, EN 60974-10 de 2007 et
EN 50445 de 2008.

Le marquage CE a été apposé en 2012.

DECLARATION OF CONFORMITY :

The equipment described on this manual complies with the instructions of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006,
and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 60974-10 of 2007 and EN50445 of 2008.

CE marking was added in 2012.

KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass die beschriebene Gerate in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden européischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE —12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE — 15.12.2004
elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerdte stimmen mit den harmonisierten Normen
EN60974-1 von 2005, EN 60974-10 von 2007 und EN 50445 von 2008 Uberein.

CE Kennzeichnung: 2012

DECLARACION DE CONFORMIDAD :

GYS certifica que el aparato de soldadura E200 FV es fabricado en conformidad con las directivas baja tensién
2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecanica 2004/108/CE del 15/12/2004. Esta
conformidad esta establecida por el respeto a las normas EN 60974-1 de 2005, EN 60974-10 de 2007 y EN 50445 de
2008.

El marcado CE fue fijado en 2012.

AEKNAPALIUS O COOTBETCTBUM:

GYS 3asBnseT, 4to CBapoyHble anmnapatbl E200 FV npou3BeaeHbl B COOTBETCTBUMM C AMpekTMBaMu EBpocorosa
2006/95/CE 0 HW13KOM HanpsikeHun oT 12/12/2006, a Takxe ¢ aupektTnBamn CEM 2004/108/CE ot 15/12/2004.
[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOBNIEHO B COOTBETCTBMM C COrflacoBaHHbIMM Hopmamu EN 60974-1 2005 r, EN 60974-10
2007 r v EN 50445 2008 r.

MapkupoBka EC HaHeceHHa B 2012 T.

20/07/12 Nicolas BOUYGUES
Sas GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges . a)l' eAN iiierS
53941 Saint Berthevin T
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PIECES DE RECHANGE/ SPARE PARTS / ERSATZTEILE/ RECAMBIOS / 3ANYACTU

i,

GYSMI E 200 FV

mm

Douilles / Connectors / SchweiBbuchsen / Conectores / KoHHeKkTOpbI 51469

2 | Clavier/ Display / Anzeige / Teclado / Aucnneit / 086vn 51914

3 | Carte électronique / Electronic card / Elektronikplatine / Tarjeta electrénica / dnekTpoHHas nnata 97143C

4 | Cordon secteur / Power cord / Netzkabel / Cable de conexién / CeTesoit wHyp 21480
5 | Ventillateur / Fan / Ventilator / ventilador / BeHTunsitop 51021
6 | Grille / Protective screen / Ventilator- Grill / rejilla / Pewetka 51010
7 | Pieds / Feets / Fiisse / Pies / Hoxku 71140
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GYSMI E200 FV

ICONES/ SYMBOLS/ ZEICHENERKLARUNG / ICONOS/ NEPEHSSI NAHE/b

A @ Ampére @ Amp @ Ampere @ Amperio @ Amnep '

|
Vv @ volt @ volt @ volt @ Voltios @ Bonbt !
Hz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ repuy

@ Soudage a I'électrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc @ SchweiBen mit umhiiliter Elektrode (MMA)@
SchweiBen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiBen) @ Soldadura con electrodos refractarios (TIG — Tungsten
Inert Gas) @ Pyunas ayrosasi ceapka (MMA — Manual Metal Arc)

@ Soudage TIG (Tungsten Inert Gaz) @ TIG welding (Tungsten Inert Gas) @ SchweiBen mit Wolfram Elektrode
(Wolfram Edelgas)® Soldadura TIG (Tungsten Inert Gaz) @ Csapka TIG (Tungsten Inert Gaz)

@ Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-
méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted for welding in environment with increased
risks of electrical shock. However, the welding source must not be placed in such places. @ Schutz gegen Risiko von
elektrischen Schlag. Das SchweiBgerét darf nicht direkt auf dem SchweiBwerkstiick gestellt warden. @ Adaptado a la
soldadura en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La fuente de corriente ella misma no debe estar
situada dentro de tal locales. @ MoaxoauT Ans cBapky B Cpefe C NOBbILLIEHHOM OMacHOCTLIO yapa 3NeKTPUIecKM
TOKOM. TeM He MeHee He CieayeT CTaBUTb UCTOUHMK TOKa B Takne NOMELLEHUS.

@ Protégé contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12,5mm et chute d'eau (30%
horizontal) @ Protected against access to dangerous parts by any solid body which @ > 12,5mm and against water
falls (30% horizontal) @ Kontaktschutz zu gefarlichen Teilen mit @ > 12,5mm und Schutz gegen Spritzwasser
Einfallwinkel 30%. @ Protegido contra el acceso a las partidas peligrosas de cuerpos solidos de diametro >12.5mm y
las caidas de agua (30% horizontal) @ 3aiwumieH NpoTvB AOCTYNa TBEPALIX TEN AMAMETPOM >12,5MM K OMacHbIM
yactsim 1 oT Boabl (30% ropusoHT.)

@ Courant de soudage continu @Welding direct current @ GleichschweiBstrom @ La corriente de soldadura es
continua @ CBapka Ha MOCTOSAHHOM TOKe

]#} 50'163 Hz

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz @ Single phase power supply 50 or 60Hz @ Einphasiege
Netzspannungsversorgung 50 oder 60 Hz @ Alimentacion eléctrica monofésica 50 o0 60 Hz @ OpHodbasHoe
HanpsbkeHue 50 unm 60y

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage @ Leerlaufversorgungspannung @ Tension asignada de vacio

Electrodes

Uo @ HanpsbkeHue X0N0CTOro XoAa
U1 @ Tension assignée d'alimentation @ rated supply voltage @ Versorgungsspannung unter Belastung.@ Tensién de
la red @ HanpsbxeHve cetn
@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) @ Rated maximum supply current (effective value) @
I1max Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert) @ Corriente maxima de alimentacion de la red @ MakcumanbHblit
CeTeBOM TOK (3 dEKTUBHAA MOLLHOCTb)
I1eff @ Courant d'alimentation effectif maximal @ Maximum effective supply current @ Maximaller tatséchlicher
Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacién efectiva maxima @ MakcuManbHblit 3(deKTUBHBIN ceTeBoM Tok
@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The device complies with EN60974-1 standard relative to welding
EN 60974-1 | units @ Die Normen EN60974-1 fiir SchweiBanlagen @ El aparato est4 conforme a la norma EN60974-1 referente a
los aparatos de soldadura @ Annapat cootBeTcTBYET eBponelickoit Hopme EN60974-1
@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur @  Single phase inverter, converter-rectifier @ Einphasige !
=EZHADHE= | SchweiBinverter @ Convertidor monofasico transformador-rectificador @ OnHodbasHbili MHBEPTOP, C !
TpaHcdopMaLmeil 1 BbINpsIMIEHUEM. !
_________________________________________________________________________________ 1
i
llg(min ..% | @ X : Facteur de marche a ...% @ X : duty factor at ...% @ X : Einschaltdauer Faktor ...% @ X : Factor de i
@40°C funcionamiento de ...% @ X : MpogomkuTensHOCTL BOUEHNS ... % i

@ Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure, & 20°C, avec un temps d'arrét de 20 s. entre chaque
électrode @ Number of standardized electrodes weldable during 1 hour at 20°C, with a delay of 20 s. between each
electrode. @ Anzahl der Standard-Elektroden, die in 1 Stunde bei 20°C geschweiBt werden kénnen mit einer Pause
von 20 s zwischen jeder Elektrode @ Cantidad de electrodos normalizados soldables en 1 hora, a 20°C, incluyendo
una parada de 20 seg. entre cada electrodo @ KonnuecTso cTaHAaPTHbIX 3MEKTPOAOB MCMONB30BaHHBIX 3a 1 yac



GYSMI E200 FV

X (Gys)

POWER FACTOR
CORRECTOR

o=

@ Nombre d'électrodes normalisées soudables en 1 heure en continu, avec 20 secondes entre chacune, divisé par le !
nombre d'électrodes soudables dans les mémes conditions sans disjonction thermique. @ Number of standardized !
electrodes weldable over 1 hour of continuous work, divided by the number of electrodes weldable in the same !
conditions without thermal shutdown @ Elektroden Anzahl die inerhalb einer Arbeitsstunde verschweiBt werden !
kénnen, geteilt durch Elektroden- Anzahl die tatsachlich verschweiBt sind (Abkiihlphasen des Geréts) @ Cantidad de !
electrodos normalizados soldables en 1 hora de manera continua, a 20°C, dividida por la quantidad de electrodos !
soldables en condiciones identicas sin disyuncién térmica. . @ Konuuectso craHaapTHbIX 31€KTpoaos, !
MCMNONb30BaHHbIX 3a 1 Yac B HEMPepbIBHOM pexuMe ¢ 20-T1 CeKyHAHbIMU NepepbiBaMn MEXAY NeKTPoAaMM, !
NOAIENEHHOE Ha KONMYECTBO 3N1EKTPOAOB, KOTOPbIE MOXHO CBApUTbL MPU TEX e YCIoBUsX, HO 6e3 neperpesa. I

@ 12 : courant de soudage conventionnnel correspondant @ 12 : corresponding conventional welding current @ 12:
Sekundar Strom @ 12 : Corrientes correspondientes @ 12 : CooTBETCTBYIOLMIA YCTIOBHBIIf CBAPOUHBIN TOK

@ U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes @ U2 : conventional voltages in corresponding load |
@ U2 : Sekundar Spannung @ U2 : Tensiones convencionales en carga @ U2 : CooTeeTcTaylolne yCroBHbIE |
HanpsbkeHWsi Nof, Harpyskon 1

|
@ Circuit de correction du facteur de puissance @ Power factor corector circuit included @ PFC |
Netzoberwellenfilter.@ Circuito de correcién de factor de potencia integrado @ Llens koppexumn kosdduumsHTa |
MOLLHOCTM i
i
i

@ Appareil conforme aux directives européennes @ The device complies with European Directive @ Das Gerat ist !
kompatibel mit Europaischen Normen @ El aparato esta conforme a las normas europeas. @ Ycrpoiicteo !
COOTBETCTBYET €BPOMNENCKUM HOPMaM !

@ Conforme aux normes GOST (Russie) I
@ Conform to standards GOST / PCT (Russia) @ Das Gerét ist conform mit GOST/PCT(RuBland) Normen @ !
Conforme a la normas GOST (PCT) (Rusia) @ MNpoaykT cooTeeTcTBYeT cTaHaapTy Poccuu (PCT) |

@ L'arc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @ The electric arc
produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !) @ Der Lichtbogen erzeugt, gefahrliche fiir die Augen
und Haut, Strahlen (Schiitzen Sie sich!) @ El arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (i Protegase !) @
dnekTpuyeckas Ayra NPOU3BOAMUT OMACHbIE Jlyun ANS TNa3 U KOXK (3awmTuTe cebs!)

@ Attention, souder peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, welding can produce fire or explosion. @
Achtung. SchweiBen kann Feuer oder Explosion verursachen. @ Cuidado, soldar puede iniciar un fuego o una
explosion. @ Buumanme! Ceapka MOXET Bbl3BaTb NOXap MW B3pPbIB.

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination avec l'installation !
électrique domestique. L'utilisateur doit s'assurer de l'accessibilité de la prise. .@ The mains disconnection mean is !
the mains plug in combination with the house installation. Accessibility of the plug must be guaranteed by user. @ !
Die Stromunterbrechung erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom h&uslichen Stromnetz. Der Gerdtanwender 1
solite den freien Zugang zum Netzstecker immer gewahrleisten @ El dispositivo de desconeccion de seguridad se i
constituye de la toma de la red electrica en coordinacién con la instalacion eléctrica doméstica. El usuario debe |
asegurarse de la accesibilidad del enchufe. @Cucrema oTknioueHs 6e30MaCHOCTM BKIKOYAETCS Yepes CeTeBylo |
LUTencesnbHY0 PO3ETKY COOTBETCTBYIOLLYIO JOMALLHEN 3NeKTPUYECKOii YCTaHoBKe. Monb3oBaTenb A0MKEH y6eanTbCs, |
YTO po3eTka AOCTynHa 1

|
@ Mise en veille/mise en marche @ standby/On @ Schalter Bereit/ Ein @ standby/ puesta en marcha @ :
BKAOUNTL/PEXUM OXMAAHUS i
@ Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual @ Achtung ! Lesen :
Sie die Betriebsanleitung. @ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion. @ Brumanme | YnTaiiTe MHCTPYKLMIO MO ;
MCroNb30BaHMIO .
@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique ! @ Separate collection!
required — Do not throw in a domestic dustbin @ Getrennt entsorgen.Nicht mit Hausmiill entsorgen. @ Este aparatd
es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en en cubo doméstico. @ MpoaykT TpebyeT cneumansHoit |
yTunusaumm. He BbibpackiBaTb € GbITOBBIMM OTXOAAMU.
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