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Styropor-Hartschaumschneidegerat
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L-G-S 135R inkl. Standhalterung
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L-G-VH 135R inkl. Standhalterung
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EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anh. II, 1.A

Hersteller:

SCHIWA Styroporschneider e.K.
SchitzenstralRe 2a

95145 Oberkotzau

In der Gemeinschaft anséssige Person, die bevollméchtig ist, die relevanten technischen
Unterlagen zusammenzustellen:

Herr Klaus Wunsiedler

SCHIWA Styroporschneider e.K.

95145 Oberkotzau

Beschreibung und Identifizierung der Maschine:

Fabrikat: Styropor-Hartschaumschneidegerét

Typ: L-G/L-G-S/L-G-S 135R / L-G-VH 135R

Bezeichnung: Styroporschneidegerat

Funktion: Die Maschine ist fur das variable Zuschneiden definierter Materialien mittels

erhitzten Schneidedrahtes konstruiert.

Es wird ausdrucklich erklart, dass die Maschine allen einschlagigen Bestimmungen der
folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EG:2006-05-17 EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Fundstelle der angewandten harmonisierten Normen entsprechend Artikel 7 Absatz 2:

EN ISO 12100:2010-11 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN 60204-1:2006/A1:2009 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

\ 7 & .5
Oberkotzau, 20.11.2012 %b/cz 20%,

Christa Rietzsch, Inhaber
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1 Identifikation

Identifikationsdaten

Hersteller: SCHIWA Styroporschneider e.K.
Produkt: Styropor-Hartschaumschneidegerat
Bezeichnung: Styroporschneidegerat
Typ: L-G Reihe
Baujahr: 2013
Hersteller
Name: SCHIWA Styroporschneider e.K.
Anschrift: SchiitzenstraBe 2a

95145 Oberkotzau
Telefon: +49 (0) 9286 - 965747
Telefax: +49 (0) 9286 - 965590
E-Mail: mail@schiwa-online.de

Formales zur Betriebsanleitung

Version/Revision: 1.0
Erstelldatum: 13.11.2012
Letzte Anderung: 13.11.2012

2 Benutzerhinweise
2.1 Zweck des Dokumentes

Die hier vorliegende Betriebsanleitung
= beschreibt die Arbeitsweise, die Bedienung und die Wartung des Styroporschneidegeréates,
= gibt wichtige Hinweise flr einen sicherheitsgerechten und effizienten Umgang mit dem Styroporschneidegerat.

2.2 Verwendete Darstellungen
Anleitungen und Systemreaktionen

Vom Bedienpersonal auszufiihrende Handlungsschritte sind nummeriert und als Liste aufgefihrt. Die Reihenfolge der
Schritte ist einzuhalten. Die Systemreaktionen, auf die jeweilige Bedienhandlung, sind durch einen Pfeil markiert.
Beispiel:

1. Bedienhandlung Schritt 1

> Reaktion des Systems auf die Bedienhandlung 1

Aufzéhlungen
Aufzéhlungen, ohne zwingende Reihenfolge, sind als Liste mit Aufzahlungspunkten dargestellt. Beispiel:

. Punkt 1
° Punkt 2
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2.3 Komponentenbezeichnungen

Lieferumfang:

. Schneidebigel

. Basisplatte

. Auffangplatte

. 40-V-Trafo

. Fiihrungsschienen
. Anschlagleiste

. MafReinheit

OCoOoO~NOOUDWNE

. Standhalterung

. Anschlussbuchse fiir FuBschalter

(Optional L-G-S 135R, L-GVH 135R)

10. drei Ersatzdrahte

2.4 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm und ein
Signalwort gekennzeichnet. Das Signalwort beschreibt
die Schwere des drohenden Risikos.

2.5 Grundlegende Sicherheitshinweise

Piktogrammbeispiele und deren Bedeutung:

GEFAHR Unmittelbar drohendes
Unmittelbar drohendes Risiko fiir Qas Leben und die
GEFAHR Risiko fur das Leben und Gesundheit von Personen
. . (schwere Verletzungen oder
die Gesundheit von Tod)
Personen (schwere '
Verletzungen oder Tod). GEFAHR | Risiko durch elektrische
WARNUNG | Moglicherweise Spannung.
drohendes Risiko flr das
Leben und die Gesundheit
von Personen (schwere Warnung vor
q&t‘] Verletzungen oder Tod). GEFAHR Handverletzungen!
VORSICHT MOinc_herwe_ise _ \
gefahrliche Situation
(leichte Verletzungen oder Warnung vor heiRen
Sachschaden). GEFAHR Oberflachen!
° HINWEIS Anwendungs__tipps und
l besonders nutzliche
Informationen.
WICHTIG Verpflichtung zu einem . .
besonderen Verhalten 2.6 Bestimmungsgemalfe Verwendung
0 gder ?'?]err-]ra.‘:'gke't flr’]f[ Das Styroporschneidegerat ist gemafR EG-Richtlinie nach
Uen sicher _te:jsgerec en neuestem Stand der Technik und den anerkannten
mgang mit der sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Maschine.
- - Dennoch kdnnen bei seiner Verwendung Gefahren fiir
VERWEIS Gibt einen Querverweis zu Leib und Leben des Benutzers oder Dritter, bzw.
elnlz(am besondere_n Beeintrachtigungen an der Maschine oder an anderen
D_c_> ) umt_ant__oder einer Sachwerten entstehen.
I___J Tatigkeit fur den ] o ) ) o
sicherheitsgerechten Die M_as_chlne_ ist fur dqs variable Z_uschnelden defmlerter
Umgang mit der Materialien mittels erhitzten Schneiddrahts konstruiert.
Maschine.
WICHTIG Benutzen Sie das Styroporschneidegerat ausschlieRlich bestimmungsgemat und in
0 sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand!
Nur so ist die Betriebssicherheit gewéhrleistet!
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2.7 Verniunftigerweise vorhersehbare
Fehlanwendung

A\

GEFAHR

Nicht bestimmungs-
gemaéale Verwendung des
Styroporschneidegerétes
kann zu schwerwiegenden
Schéaden fihren!

Eine andere als die unter der ,Bestimmungsgemafen
Verwendung* festgelegte oder Uber diese
hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgeman!

Fir Schaden aus nicht bestimmungsgemaRer

Verwendung:

- Tragt der Betreiber die alleinige Verantwortung.
= Ubernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

Umbauten oder Veranderungen

P

=

2.8 Risiken im Umgang mit dem

Styroporschneidegerat

Bei der Verwendung kénnen Risiken und
Beeintrachtigungen entstehen:
= Fir Leib und Leben der Bediener oder Dritter.
=> fiir die Maschine selbst.
= an anderen Sachwerten.

HINWEIS

Grundlage flr den
sicherheitsgerechten Umgang
und den stérungsfreien
Betrieb ist die Kenntnis der
Sicherheits- und
Benutzerhinweise in dieser
Anleitung.

HINWEIS

Bei eigenmachtigen
Umbauten und
Veranderungen erlischt
jegliche Haftung und
Gewabhrleistung durch den
Hersteller!

o

WICHTIG

Nehmen Sie deshalb keine
Anderungen oder
Erganzungen ohne die
Rucksprache und
schriftliche Zustimmung des
Herstellers vor.

@

WICHTIG

Die Betriebsanleitung ist
immer am Einsatzort
aufzubewahren! Die
Betriebsanleitung muss fiir
Bediener und
Wartungspersonal jederzeit
frei zuganglich sein.

Des Weiteren sind zu
beachten:

o Allgemeine und o&rtliche
Regelungen zu Unfallver-
hitung und Umweltschutz.

2.9 Restrisiken

Ersatz- und Verschleil3teile sowie Hilfsstoffe

GEFAHR

Das Auftreten mechanischer
und elektrischer Restenergien
an der Maschine ist zu
beachten!

WICHTIG

Der Einsatz von Ersatz- und
Verschleil3teilen von
Drittherstellern kann zu
Risiken fuhren. Verwenden
Sie nur Originalteile oder

vom Hersteller freigegebene

Teile.

WICHTIG

Fir Schaden, aus der
Verwendung von nicht vom
Hersteller freigegebenen
Ersatz- und Verschlei3teilen

oder Hilfsstoffen, Gibernimmt

der Hersteller keine
Haftung.

A\
A\

GEFAHR

Gegen Risiken durch
Restenergien missen
zusatzlich, zu den
empfohlenen
GegenmalRnahmen des
Herstellers, entsprechende
GegenmalRnahmen vom
Betreiber getroffen werden.

Das Personal ist Uiber die
Risiken und die zu treffenden
GegenmalRnahmen in der
Einweisung zu unterrichten.

GEFAHR

Risiken durch elektrische
Spannung.

Das Arbeiten an der
elektrischen Maschine ist nur
durch eine Elektro-Fachkraft
gestattet.

GEFAHR

Der erhitzte Schneiddraht
stellt ein hohes
Gefahrenpotential dar. Bei
Beriihrungen kann es zu
Verbrennungen kommen.
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Bei fehlerhaften Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

Situationen fuihren.

WARNUNG Aus diesem Grund ist das
Styroporschneidegerat
gegen Gebrauch zu
sichern.

GEFAHR Fehlerhafte Sicherheits-
und Schutzeinrichtungen
kénnen zu geféahrlichen

Sicherheits- und Schutzeinrichtungen prufen

Nicht betriebsbereite
GEFAHR

Sicherheits- und

Schutzeinrichtungen

kdnnen zu
lebensgefahrlichen
Situationen und Schaden

fuhren.
Alle Sicherheits- und
HINWEIS L .
o Schutzeinrichtungen sind
l regelmafig zu prufen.

3. Maschinenkennzeichnung

An der Maschine sind, zur Warnung vor folgenden
Restrisiken, die konstruktiv nicht zu beseitigen sind,
Warnschilder montiert:

Pikto /

Hinweis Bedeutung

GEFAHR Risiken durch elektrische
Spannung.
& Arbeiten an der elektrischen

Maschine nur durch eine
Elektro-Fachkratft.

Der erhitzte Schneiddraht
stellt ein hohes
Gefahrenpotential dar. Bei
Beriihrungen kann es zu
Verbrennungen kommen!
Dieser Bereich ist mit dem
nebenstehenden
Piktogramm
gekennzeichnet.

GEFAHR

Beachten Sie alle an der Maschine angebrachten
Warnungen und Sicherheitshinweise.

AuRerdem befinden sich folgende Kennzeichen an
der Maschine:

CE-Kennzeichnung Kennzeichnet die
c € Konformitat mit glltigen EU-Richtlinien

=> die das Produkt betreffen und
=» die eine CE-Kennzeichnung vor-
schreiben.

Typenschild

Das Typenschild enthalt folgende Angaben:
=> Herstellerdaten
2> Typ
= Fabr. Nr.
= Drahtlédnge

SCHIWA Styroporschneider

Typ L-G-S 135R
C E Drahtlange 1500 mm
Fabr.Nr. 547001357/0713

Made in Germany

4. Bedien- und Anzeigeelemente

4.1 Lage der Bedienelemente

Der Styroporschneider besitzt fiir die Bedienung das
nachfolgend abgebildete Bedienelement. Die
nachfolgende Abbildung zeigt die Lage der Bedieneinheit
an der Maschine an. Mit dieser Bedieneinheit kann die
Maschine Ein- bzw. Ausgeschaltet werden.

4.2 Bedienelemente

Roter Drucktaster am Schneidebiigel

{ AN

-

[

e Mit diesem Taster wird der Schneidedraht erhitzt.

= Der Schneidedraht wird nur solange erhitzt wie
der Taster betatigt wird.
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GEFAHR Achtung der Schneidedraht
bendétigt einige Sekunden zum
Abkihlen!

IDen Draht niemals mit den

GEFAHR Achtung die beim Schneiden
entstehenden Dampfe sollten bei
Arbeiten in geschlossenen
Raumen mit einer
Absaugvorrichtung entfernt oder
entsprechend geliiftet werden.

Handen berihren!

5. Inbetriebnahme

1. Nehmen Sie das Schneidegeréat aus der Verpackung
und platzieren es auf einem Tisch oder mit der
Standhalterung (siehe néchster Punkt). Den Schneidearm in
die gewiinschte Position bringen und mittels der rechts und
links angebrachten schwarzen Fligelmuttern fixieren.

Zum Aufstellen des Schneidegeréates mit Standhalterung
Splint vom linken Bolzen der Standhalterung entfernen,
Bolzen ca. 2 cm herausziehen (A). Jetzt kdnnen Sie den
Standful’ ausklappen, Bolzen mittels Splint wieder sichern

(B).

Hoéhenverstellung:

Beidseitig Bolzen entfernen, Schneidegerat anheben und
Pos. 2 oder 3 (Positionen werden nach Herausziehen auf
der Aluschiene sichtbar) arretieren.

2. Anbringen der Mal3einheit Die Mal3einheit (7) ist
fur den Transport an der Unterseite der
Arbeitsplatte angebracht. Fir den Gebrauch bitte
Randelschraube l6sen, MaReinheit herausziehen,
an der Pos. D wieder einschieben und mit
Réandelschrauben befestigen.

3. Befestigen Sie die Auffangplatte mittels
Fligelmuttern an der Unterseite der Basisplatte,
siehe lllustration ,Lieferumfang“ Position 2 + 3.

4. Nach Bedarf Fuhrungsschienen an der

Basisplatte befestigen.
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5. Kabel Schneidebiigel mit Kabel Trafo verbinden (siehe

Detailbild unten) und Netzstecker einstecken.

6. Bedienung des Styroporschneidegeréates

Legen Sie das zu schneidende Material in die gewiinschte

Position, roten Drucktaster am Schneidearm driicken.
Nun erhitzt sich der Schneidedraht innerhalb weniger
Sekunden und Sie kénnen das Material durchtrennen.

Gehrungsschnitt

Der Druckschalter muss
wahrend des
Schneidevorgangs immer
gedriickt werden, da sich
der Schneidedraht sonst
nicht erhitzt. Ein
Dauerschalter ist wegen
bestehender Unfallgefahr
nicht zugelassen! Sollte
sich der Draht einmal
nicht erhitzen, bitte die
Sicherung am Trafo
Uberprufen.

GEFAHR

A\

'Den Draht niemals mit
den Handen berthren!

6.1 Schneiddraht wechseln

. Vor dem Drahtwechsel unbedingt Netzstecker
ziehen und Federeinrichtung abkiihlen. Bitte achten
Sie darauf dass der Ersatzdraht keinerlei
Knickstellen ausweist. Der Draht ist beidseitig mit
Osen befestigt und kann miihelos gewechselt
werden. Die Zugfeder sollte auf Spannung sein.

6.2 Schnittméglichkeiten

Gerader Schnitt

“nlfia

Biigelwinkel beide Seiten auf Null, ( siehe Skizze )
Anschlagwinkel auf gewiinschte Gradzahl einstellen
Biigel anheben und das Schneidmaterial einlegen
Drucktaster am Biigel gedruckt halten, wéhrend Sie
den Biigel absenken und das Material schneiden

e Drucktaster loslassen und Material entnehmen

=1 <]

S

7 L
/s

e Bigelwinkel beide Seiten gewlinschte Gradzahl
einstellen

( siehe Skizze)

e Anschlagwinkel auf bendétigte Gradzahl stellen
Bigel anheben und das Schneidmaterial einlegen
Drucktaster am Bigel gedriickt halten, wahrend Sie
den Biigel absenken und das Material schneiden

e Drucktaste loslassen und Material entnehmen

Winkelschnitt

e Randelmutter und Schraube lésen
e Gradzahl am Anschlagblech einstellen
e Randelschraube und Mutter handfest anziehen.

6.3 Mogliche Schnitte durch einfaches Umstellen

Hohlkehlenschnitt

Hohenanschl

e Am Bugel links und rechts den
Hohenanschlag (Skizze) an der Skala
auf die gewiinschte Kehlentiefe
einstellen

e Den Beginn der Hohlkehle am
Langenanschlag festlegen
Ersatzweise Kennzeichnung am
Schneidematerial

e Den Bugel anheben und
Schneidematerial bis zum Anschlag
einschieben

e Das Ende der Hohlkehle am
Langenanschlag einstellen

e Drucktaster an Bugel gedriickt halten
wahrend Sie den Bigel absenken, bis
er auf beiden Stitzen aufliegt

e Das Schneidgut nun bis an den >
Langenanschlag schieben

e Den Biigel anheben und den
Drucktaster loslassen

%
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Trenn- oder Fldchenschnitt

e Am Bugelarm links und rechts den
Héhenanschlag (Skizze rechts) an der
Skala auf die gewiinschte
Materialstarke einstellen

e Am Biigel den Drucktaster gedriickt
halten , wahrend Sie das Material
durch das Gerat schieben

Einstellskala

Stufenschnitt if'-
e Am Bugelarm links und rechts den 1
Héhenanschlag (Skizze rechts) an der T=— ©
Skala auf die gewiinschte
Stufenstérke einstellen
e Die Stufenlange am Langenanschlag
einstellen
e Das Material einlegen
e Den Drucktaster am Biigel gedriickt
halten wahrend Sie nun das Material
in Richtung Langenanschlag schieben
e Den Biigel anheben und Taster
loslassen

GEFAHR Achtung der Schneidedraht
benétigt einige Sekunden

zum Abkuhlen!

6.4 Weitere Schnittmdglichkeiten

HINWEIS Die nachfolgenden
® Schnittmdglichkeiten sind
l fur die Typen L-G-VH 135R
oder L-G-S 135R mit
Schneidebligel VH 135.

iﬁ\gﬁﬂm

6.5 Optionale Erweiterungen

HINWEIS Die nachfolgenden
) Erweiterungen sind
l optionale Elemente. Bei
Fragen richten Sie sich
bitte an den Hersteller.

6.6 FuRtaster

BAUREIHE 2410

Taster einpolig
Kontaktsffnungsweite < 3 mm

|Mit Klemmleiste und Zugentlastungsschelle im Gehause

W

Schliesser
2410.0301

Wechsler
2410.0401

6.7 Gerlsthalterung

7. Fehlersuche und Stérungsbeseitigung

Das folgende Kapitel umfasst die
Vorgehensweise bei aufgetretenen
Stoérungen der Maschine sowie mit deren
Storungsbeseitigung. Im Folgenden wird die
Vorgehensweise zur Stérungsbeseitigung

H
&

Sehnitt - B Schnitt - B

Typ L-G-VH 135 R
oder mit Aufsatz for L=

L-G-S135 R L ﬁ

Handgefuhrte Schnitte mit Schnittvariante A

beschrieben.
Stérung / Mogliche Abhilfe
Fehler- Ursache(n)
meldung
Draht wird Sicherung des Sicherung des
nicht erhitzt Trafos defekt Trafos tauschen
Spannungs- Spannungs-
versorgung nicht | versorgung mittels
hergestellt. Netzstecker
herstellen.
Bei Fragen
WICHTIG wenden Sie sich
bitte an den
Hersteller!
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8. Instandhaltung und Wartung

Nachfolgend finden Sie Informationen zur
Instandhaltung und Wartung der Maschine. Eine
regelmaRige Wartung entsprechend des
Wartungsplans ist eine unabdingbare Voraussetzung
fur einen effizienten Einsatz der Maschine.

A\

GEFAHR

Bei Instandhaltungsarbeiten,
Fehlersuche und
Montagetatigkeiten ist
sicherzustellen, dass die
Maschine sicherheitsgerichtet
abgeschaltet und gegen
Wiedereinschalten gesichert ist.

D

WICHTIG

Instandhaltungstétigkeiten sind
ausschlief3lich von
ausgebildeten und beféahigten
Fachkraften durchzufiihren.

9. Transport

il

10. Kundendienst

SCHIWA
Styroporschneider e.K.

Schiitzenstral3e 2a
95145 Oberkotzau

VERWEIS

Telefon:

+49 (0) 9286 - 965747
Telefax:

+49 (0) 9286 - 965590
E-Mail:
mail@schiwa-online.de

Offene Fragen richten
[ ) HINWEIS e

l Sie bitte an den
Hersteller.

11. Ersatz- und Verschleil3teile

11.1 Ersatzteilliste

ZA

GEFAHR

Beim Transport der
Maschine ist auf eine
ausreichende
Standsicherheit zu achten.
Die Maschine muss gegen
Verrutschen gesichert
werden um
Transportschéden zu
vermeiden.

Verwenden Sie nur

Originalteile oder vom

O Hersteller freigegebene

l Teile. Bei Fragen wenden
Sie sich bitte an den

Hersteller.

HINWEIS

Innerbetrieblicher Transport

HINWEIS

Um den internen Transport des
Styroporschneidegerates zu
erleichtern, sind am
Maschinengestell Rollen
vorgesehen.

12. AulRerbetriebsetzung und Demontage

Bei nicht ordnungsgemar
stillgesetzter Maschine
bestehen Gefahren fur
Leib und Leben.

GEFAHR

A\

= Maschine ausschalten.
= Stromzuleitung trennen.

= Demontage der Maschine.

Vernichtung / Recycling

Vor Abtransport die Maschine demontieren und
stilllegen. Zum Transport Hinweise beachten!

Maschinenteile und elektrotechnische Bauteile
sortenrein trennen und fachgerecht entsorgen.

Alle Teile, Hilfs- und
Betriebsstoffe der
Anlage:

0 WICHTIG

Sortenrein trennen und
nach ortlichen
Vorschriften und
Richtlinien entsorgen.
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