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Verarbeitungshinweis fiir Klebebander

Allgemeines

Dieser Verarbeitungshinweis soll im Weiteren dem Nutzer bei der Anwendung von
Klebebiandern die notwendigen anwendungstechnischen Hinweise geben. Sollten diese Hinweise
fir den individuellen Einsatzzweck nicht ausreichend sein, bzw. sollten zusatzliche
Informationen fiir den optimalen Einsatz des Klebebandes bendétigt werden, stehen wir gerne mit
entsprechender anwendungstechnischer Unterstiitzung zur Verfligung.

Verarbeitungstemperatur / Luftfeuchte

Die gunstigsten Verarbeitungstemperaturen (Objekttemperatur und Verarbeitungstemperatur),
liegen zwischen +15°C und +30°C. Klebungen unterhalb dieser Temperaturen werden nicht
empfohlen, Ausnahme sind spezielle Klebstofftypen, die auch bei niedrigen Temperaturen
verarbeitet werden kdénnen. Merke: Bei Verklebung von Oberflachen unterhalb der empfohlenen
Temperatur kann der Klebstoff zu hart werden, um eine optimale Adhdsion zu erreichen.
Kondensatbildung ist zu vermeiden (optimale Verarbeitung bei einer rel. Luftfeuchte kleiner 80%,
vorausgesetzt das zu beklebende Material ist nicht feucht), z.B. dann, wenn das Klebeband aus kalten
Hallen in warme Produktionsraume kommt. Entsprechendes gilt flir die zu verklebenden Substrate.

Oberflachenreinigung

Um die im Datenblatt angegebenen Merkmale optimal nutzen zu kénnen, muissen die zu
verklebenden Oberflichen trocken, staubfrei, frei von Trennmitteln und Olen sein. Die Klebefldche
darf nicht mit den Fingern in Berlihrung kommen. Als Reinigungsmittel sollten materialvertragliche
Losemittel wie Benzin oder Alkohol eingesetzt werden. Bitte beachten Sie entsprechende
Sicherheitsvorschriften der Hersteller. Das Reinigungstuch muss fusselfrei sein und darf nur einmalig
verwendet werden.

Oberflichenbeschaffenheit

Gute Klebungen werden auf glatten Oberflichen erzielt, raue Oberflichen erfordern dickere
Klebebander.

Problemlose Verbindungspartner: Metalle, Glas, Hart-PVC, Polycarbonat und ABS.

Kritische Verbindungspartner: PP und PE, Pulverlacke, Gummi, Kunststoffe mit Gleitmitteln,
Weich-PVC und Silikone.

Merke: Pordse Oberflichen (z.B. Beton) oder faserige Materialien (z.B. Holz) erfordern eine
Versiegelung.

-Klebungen auf Weich-PVC erfordern einen Primer oder spezielle Klebebander, um die Folgen

einer moglichen Weichmacherwanderung zu mindern.

Andruck

Der Andruck des Klebebandes auf die Werkstoffoberflaiche sollte mittels einer Andruckrolle
erfolgen. Harte Klebstoffe bendtigen einen hoheren Andruck als weiche Klebstoffe, um die
notwendige Klebkraft zu entwickeln.

Verarbeitungshinweis fiir Klebebander_thermo.docx -1-



thermo

Belastung

Grundsatzlich sind Konstruktionen zu vermeiden, die eine Spaltbelastung oder Schélspannung
erzeugen, Scher- und Zugbelastungen missen sich auf die gesamte Klebflache verteilen kénnen.
Spannungen an den Enden der Fligepartner sind zu vermeiden.

Merke: Dauernde Spannungen beeintrachtigen die Festigkeit der Klebung. Die Klebung sollte
frihestens nach 24 Stunden belastet werden.

Lagerung

Das Material ist verpackt in Originalkarton bei Raumtemperatur und einer relativen Luftfeuchtigkeit
von ca. 50 - 60% zu lagern und vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen. Die Lagerfahigkeit
ist dem entsprechenden Datenblatt zu entnehmen.

Besonderer Hinweis

Alle vorgenannten Vorgaben und technische Informationen beruhen auf Laboruntersuchungen
oder Lieferantenangaben. Diese wurden nach bestem Wissen ermittelt; eine Gewahr zur
Vollstandig- und Richtigkeit kann allerdings nicht Gbernommen werden. Es ist notwendig, vor
Gebrauch unseres Produktes die Eignung fir den individuellen Einsatzzweck zu prifen. Fragen zur
Gewahrleistung und Haftung fur dieses Produkt regeln unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen,
sofern gesetzliche Regelungen nichts anderes vorsehen.
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