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Netzkabel A Probefilament

(inklusive 3 x PLA-Filament. Lange: 1 Meter; Farbe: zuféllig)
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G\e\cherannung ¢ Leuchtet ot
Eingeschaltet; abgekthlt
{‘Phrung
oftnung

(Diisentemperatur < 60°C)
—E LED-Anzeige

o Blinkt gleichmabig rot:

Inaktiv. Abkiihlung.

(Diisentemperatur zwischen 60 °Cund 180°C)
o Blinkt schnell rot:

Aufheizen (Diisentemperatur zwischen 60 °C
und 180 °C;im Kihlmodus nimmt das
Aufheizen weitere 2 Minuten in Anspruch)

o Leuchtet grin:

4] Entladen- Dilse heizt sich auf; bereit zum Laden/Entladen
Taste von Filament.

—IH Laden-Taste | (Disentemperatur;> 180°C)

Die Diise kit sich bei 60-sektindiger
Inaktivitat ab. Driicken Sie zum emeuten
Aufheizen der Dise einfach eine beliebige
Taste.

Beliiftungs-
6ffnungen

Diise

Extrudermodul

* Warnhinweise

&Verbrennungsgefahr:

Die Dijse des 3D-Stits ehitzt sich. Achten S darau, dass die Dise des Sifts keine
umliegenden Gegensténde berthrt, bevor sie nicht vollsténdig abgekdhit st Berihren Sie
2ur Vermeidung von Brandflecken keine Kunststoffmaterialen. Die aufgeheirte Siftdise
und das erhtzte Kunststoffmaterial konnen andere Objekte, Kunststoffe, Textlien und
dergleichen beschédigen. Berthren Se nichts mit iesen erhitzten Objeken; sie missen
rstvollstandiq abkihlen.

Hatten Sie i Beliftungsbffnungen fre, damit der 3D-Stifrichtiq arbeiten kann.

Beim Erhitzen von Filament entstehen Geriche. Btte verwenden Se dieses Produkt an
einem qut belifteten Ort.

Bitte verwenden Sie von XYZprinting angebatenes PLA-Filament und beachten Sie zur
Vermeidung von Schéden e Bedienungsanweisungen bei Verwendung dieses Produktes.
FallsFilament von anderen Herstellern as XYZprinting verwendet wird, erischt die Garantie.

Das Produkt wurde in der Fertigungsanlage volltandi getestet. Moglicherweise befindet
sich noch Testmaterialin der Dise. Die Farbe des extrudierten Flaments kann bei der ersten
Benutzung von der Farbe des zugefihrten Filaments abweichen.

I Das Materialin der Dise kann beim Ertitzen lise knackende Gerausche verursachen,

¢ Bedienung
e Filament laden/extrudieren

N SchlieBen Sie das mitgelieferte Netzteil an den 3D-Stift an (LED sollte rot
leuchten).
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e Laden- / Entladen-Modus:

Sie mochten... Tastenbedienung

Einsatzbereich

Halten Sie die Laden-Taste gedriickt und lassen Sie sie zum Stoppen der

Manuell extrudieren
Extrusion los.

Wenn optimale, punktgenaue Kontrolle der Extrusion erforderiich ist.

Dricken Sie dieLaden-Taste zweimal und lassen Se sielos. Der St uft den kontinuierichen

Kontinuierlich extrudieren Drcken Sie zum Stoppen der B befebige Teste

Wenn Sie einen kontinuierlichen Fluss zum Bau einer fortlaufenden Struktur bendtigen.

Driicken Sie die Entladen-Taste und der Sift gbt etwa 50 Sekunden kontinuierlch

Kontinuierlich entladen Filament aus, Sie kdnnen die Ausgabe mit einer beliebigen Taste stoppen.

Beim Wechseln von Filament oder bei verstopftem Zufiihrungspfad.

Driicken Sie eine beliebige Taste, damit sich die Diise aufheizt (die
LED sollte gleichméBig rot blinken).

Sobald sie sich aufgeheizt hat (griine Anzeige leuchtet), driicken Sie
zum Aktivieren eines kontinuierlichen Extrusionsmodus zweimal die
[Laden-Taste]. Stecken Sie XYZprinting-Filament in die Zufiihrungsoff-
nung. Lassen Sie das Filament los, sobald Sie merken, dass es vom Stift
eingezogen wird.

© Auswechseln / entladen

Driicken Sie die Entladen-Taste zum Entladen des Filaments, wenn die
Anzeige griin leuchtet. Sobald das Filament nicht weiter entladen wird,
driicken Sie eine beliebige Taste zum Stoppen des Entladens und ziehen
Sie das Filament heraus.

©Was Sie bei der Verwendung von Filament beachten missen

Falls sich kein Filament im Stift befindet, warten Sie bitte 1 Minute nach
Aktivierung der Zufiihrungsfunktion, bis Sie das Filament in die Stiftdise
einfiihren.

Sie k6nnen das Filament auf die gewdinschte Lange zuschneiden.

Die Lange des Filaments sollte 3 m nicht iberschreiten, damit die
Zufiihrung richtig funktioniert.

Zur Erzielung eines optimalen Betriebs sollten Sie das restliche Filament
im Stift entladen, nachdem Sie Ihr Werk abgeschlossen haben. Achten Sie
darauf, vor der néchsten Benutzung die geschmolzene Filamentspitze
abzuschneiden; andemfalls kann sich der Zufiihrungspfad zusetzen.
Schneiden Sie die Spitze beim Schneiden des Filaments oder bei einer
teilweise geschmolzenen Filamentspitze gerade ab.

N

Wenn das verbleibende Filament im Inneren zu kurz ist, kann der interne
Zufiihrungsmechanismus das Filament nicht weiter herausdriicken. Bitte
stecken Sie in diesem Fall einen weiteren Filamentstrang durch die
Zufiihrungs6ffnung, damit das Filament herausgedriickt werden kann.

Verbleibendes Flament im Inneren st zu kurz
I ‘ ‘ ! | Einanderes Filament durch die Zufirungsbffung stecken

7N

Entladen Sie das Filament entsprechend den Anweisungen, wenn Sie
es auswechseln oder entfernen méchten. Ziehen Sie das Filament
nicht gewaltvoll aus dem Stift andernfalls kdnnten interne

Komponenten beschadigt werden.

Wenn Sie die Farbe des Filaments &ndern méchten, entladen Sie bitte
das Filament, bevor es vollstandig in den Zufilhrungspfad gezogen
und zu kurz wird, um vom Antrieb herausgedriickt zu werden. Beim
Wechsel zwischen Materialien verschiedener Farben kann sich die
Spitze des neuen Filaments mit alten Filamentresten vermischen. Die
Extrusion von Material mit vermischten Farben erfolgt ganz normal.
Falls Sie keine Farbvermischungen wiinschen, kdnnen Sie
Filamentreste im Inneren mit dem Reinigungswerkzeug
herausdriicken, bevor Sie ein andersfarbiges Filament einsetzen.

+ Tipps zum Zeichnen in 3D
e Fundamente erstellen

Zeichnen Sie am besten zunachst eine Grundfléche auf Papier oder auf
den Untergrund eines Festkorpers. AnschlieBend konnen Sie sich frei
nach oben arbeiten.

o Der Gravitat folgen

Erhitztes PLA-Filament ist weicht. Es kann eine Weile dauern, bis es
aushartet. Beim Bau von Briicken und anderen 3D-Strukturen sollten Sie
den Winkel Thres Gebildes so anpassen, dass der teilweise geschmolzene
Kunststoff natiirlich heruntertropft; dies sorgt fiir ein natiirlicheres
Ergebnis.

¢ Problemlésung

o LED-Anzeige ist aus

Wenn die LED-Anzeige nach Anschluss des 3D-Stift an die Stromver-
sorgung nicht aufleuchtet, priifen Sie bitte, ob das Netzteil richtig an
Steckdose und 3D-Stift angeschlossen ist. Falls die Anzeige auch bei
korrektem Anschluss nicht aufleuchtet, wenden Sie sich bitte an den
Kundendienst.

o Zufuhrungspfad verstopft

Fuhrungsrohr reinigen

Wenn der Stift nicht normal extrudieren kann, entladen Sie bitte zundchst
das Filament, entfernen Sie dann die riickseitige Abdeckung (indem Sie
sie nach hinten abschieben), entfernen Sie das Fiihrungsrohr, befreien Sie
esvon allen Filamentresten im Inneren und bringen Sie es wieder an.




Driicken Sie das Werkzeug sanft, bis es vollstandig im Zufiihrungspfad
steckt. Die Werkzeugspitze bewegt sich etwa 1 cm durch die runde
Offnung.

Bewegen Sie das Werkzeug vor und zuriick. Materialreste aus dem
Extrudermodul kénnen an der Offnung herausgedriickt werden.

Entfernen Sie Reste im weiBen Fiihrungsrohr mit dem Reinigungswerkze-
ug. Achten Sie darauf, alle Filamentreste aus dem Fiihrungsrohr zu
entfernen; bringen Sie die riickseitige Abdeckung wieder an und starten
Sie die Zufiihrung neu.

Platzieren Sie das Reinigungswerkzeug im Zufiihrungspfad und stecken
Sie die scharfe Spitze des Werkzeugs in die runde Offnung an der
Oberseite des Einflihrungspfads.

Extrudermodul reinigen

Reinigen Sie das Extrudermodul mit dem Reinigungswerkzeug, nachdem
Sie den Stift benutzt haben oder wenn der Stift kein Filament extrudieren
kann. Bitte entladen Sie das Filament zunéchst; lassen Sie den Stift dann
im kontinuierlichen Extrusionsmodus. Achten Sie darauf, dass der Stift im
Aufheizen-Modus bleibt, da sich Materialreste auf diese Weise leichter
aus dem Extrudermodul des Stifts entfernen lassen. Nehmen Sie die
riickseitige Abdeckung und driicken Sie sie nach vome; nehmen Sie das
weiBe Fiihrungsrohr heraus.

¢ Technischer Support und Anleitungsvideo

e Kontaktinformationen

[USA]

XYZprinting, Inc.

Anschrift: 9877 Waples Street San Diego, CA 92121
Webseite: http://us.xyzprinting.com
Kontaktinformationen

Technischer Support: 855-999-3348 | Geschéftszeiten: Montag bis Freitag, 9:00 bis
21:00 (EST)

Online-Kundendienst:
http://support.xyzprinting.com/us_en/Help/ticket/home
[EU]

XYZprinting Netherlands B.V.

Anschrift: Wagenmakerstraat 7, 2984BD Ridderkerk The Netherlands
Webseite: http://eu.xyzprinting.com

Online-Kundendienst:
http://support.xyzprinting.com/eu_en/Help/ticket/home

[Weltweit]

Anschrift: No. 147 Sec. 3 Beishen Rd. Shenkeng Dist. New Taipei City Taiwan
Online-Kundendienst:
http://support.xyzprinting.com/tw_zh_tw/Help/ticket/home

@ Anleitungsvideo
http://support.xyzprinting.com/eu_de/Help/tutorial




