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FLASHFORGE

Schnellanleitung

GUIDER IS

Y QS [ 1HeiB! Warmeduse im Betrieb nicht beriihren.

2.Die beweglichen Teile im Drucker kénnen zu Verletzungen flhren.
Tragen Sie bei der Bedienung keine Handschuhe oder andere Objekte,
die sich verfangen kdnnten.

BEDIENUNGS-

ANLEITUNG Die Bedienungsanleitung befindet sich auf dem USB-Stick.

Diese Anleitung gilt nur fur den FLASHFORGE Guider IIS 3D-Drucker







Kit-Inhalt

3D -Drucker ‘ ‘ Filamentspule ‘ ‘ Schnellanleitung ‘ ‘ Kundendienstkarte

v

Stomkabel | | USB-Kabel | | USB-Stick

Spulenhalter | |  Filamentfihrung | | Schraubendreher | | ISK-Schiissel

‘ ‘ Entstopfungsstift ‘ ‘ Schlussel ‘ ‘ Klebstoff




Beschreibung lhres Guider IIS
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1. z-Achsenfihrung 2. Filamenteinlass 3. Filterliifter 4.y-Achsenfuhrung
5. x-Achsenfihrung 6. Touchscreen 7. Touchscreen-Knopf 8. Druckplatte
9.Einstellschraube  10. Kamera 11. Servo 12.Lufter

(im Inneren des Druckers)
13. Duse 14. Lufterblech  15. Netzwerk-Schnittstelle
16. USB-Stickeingang 17. USB-Kabeleingang 18. Spulenhalterschlitz

19. Stromschalter 20.Stromanschluss
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1. Offnen Sie den Karton, und entnehmen 2.Nehmen Sie den Drucker aus dem Karton,
Sie die beiden Styroporteile. und entfernen Sie die Blisterfolie.

3.Indem Styroporboden sollte sich Folgendes 4. Entfernen Sie die Blisterfolie.
befinden: Filament, Spulenhalter, Klebstoff,
USB-Kabel, Fettund Zubehorbeutel.

5.Entfernen Sie das obere Styropor, in dem 6. Durchtrennen Sie mit einer Schere die
sich das Stromkabel, die Schnellanleitung Kabelbinder, welche die Stangen halten.
und die Kundendienstkarte befinden.




7. 0ffnen Sie die Tiir und entnehmen Sie den 8. Stecken Sie das Stromkabel hinten am Gerat
Deckel. ein, und schalten Sie den Drucker ein.

.Driicken Sie auf den Touchscreen-Schalter 10. Driicken Sie auf [Manual].
und dann auf [Tool].

X: 87.00
Y: 70.50

Z: 140.00

11. Driicken Sie auf [Z-], um die Druckplatte 12. Entfernen Sie die Styroporteile. Sehr gut! Sie
anzuheben. haben Ihren Guider Il ausgepackt.




Hardware-Montage

1. Bringen Sie die Spulenhalter in den beiden
rechteckigen Offnungen hinten an. Richten
Sie die Spulenhalter vor dem Einstecken in
die Offnungen aus.

2. Driicken Sie den Spulenhalter herunter,
damit die Halterunterseite in die
Druckerriickseite eingefuhrt werden kann.

3. Driicken Sie den Spulenhalter zusammen,
und bringen Sie die Filamentspule am
Halter an.

4.Sichern Sie die Filamentfiihrung mit einer
Schnalle in R-Form, und fadeln Sie das
Filament durch das Rohr. Die Filamentspule
muss vorschriftsmé&Big ordnungsgeman
ausgerichtet werden (siehe oben).
Das Filament muss von unten nach oben
zugefihrt werden.




Ausrichten, Druckplatte

Andern der Sprache

Language English 5D
Resume Pri a» English

WiFi

WLan hotspot

Deutsch
sh2of

Frangais

Polski

Verwendung der Einstellschrauben

=) B
Drehen Sie die Schrauben im Uhrzeigersinn

Die Druckplatte wird angehoben, um den Abstand zwischen der Duse und der
Druckplatte zu verringern.

@Gﬂl)

Drehen Sie die Schrauben gegen den Uhrzeigersinn
Die Druckplatte wird abgesenkt, um den Abstand zwischen der Dise und der
Druckplatte zu vergréBern.
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Bitte warten Sie bis die Strangpresse

und die Plattform in ihre initiale Schrauben Sie die drel Muttern unter
Position bewegt wurden... der Plattform gegen den Uhrzeigersinn
an und ziehen Sie sie fest an. Tippen Sie

dann auf die Schaltflache [0K]

- R

1. Driicken Sie am Touchscreen des Druckers auf [Tools]-[Level]. Bitte warten Sie, bis der Extruder
und die Druckplatte sich nicht mehr bewegen. AnschlieBend drehen Sie die drei Schrauben
unter der Druckplatte bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn und driicken auf [Ok].

Bestatigen

Si'\r/]ldt?ie SiCheI':’i dajs s'ﬁr die_tdrei Abstand zv.v'ischer]vDUse und
SLLONTEA) e T Platte Uberpriifen...

anziehen lassen?

2. Bestatigen Sie mit [Ja], wenn Sie die Schrauben nicht weiter anziehen kénnen oder [Nein],
um diese weiter anzuziehen. Nach dem Driicken von [Ja] bewegt sich der Extruder zum ersten
Punkt, und die Druckplatte bewegt sich zum Uberprifen des Abstands hinauf und herunter.

Abstand zu grof} Abstand zu gering
Losen Sie die entsprechende Mutter Ziehen Sie die entsprechende Mutter
unter der Plattform im Uhrzeigersinn unter der Plattform gegen den
bis ein kontinuierliches Piepen zu Uhrzeigersinn an, bis ein kontinuierliches
héren ist. Piepen zu héren ist.

N < -
e N

3.Ist der Abstand zwischen der Dlise und der Druckplatte zu groB, drehen Sie die Schraube unter
der Druckplatte im Uhrzeigersinn, bis ein akustisches Signal ertdnt. Ist der Abstand zu gering,
drehen Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn, bis ein akustisches Signal ertont.

Warten... Geschafft
Tippen Sie auf die Schaltfldche Tippen Sie auf die Schaltflache [OK],

[Uberpriifen], um zu Uberprifen um den Abstand flr den nachsten
ob der Abstand jetzt richtig ist. Punkt zu justieren.

Uberpriifen

4.Dann driicken Sie auf [Bestétigen], um zu Gberpriifen, ob der Abstand diesmal stimmit. Ist
dies der Fall, driicken Sie auf [OK] fur die zweite Nivellierpunkteinstellung. Stimmt der
Abstand immer noch nicht, befolgen Sie Anweisungen am Display, bis [OK] erscheint.

Wiederholen Sie die Schritte 3 und 4 fir die Nivelliereinstellung des zweiten und dritten
Punkts. Verlassen Sie den Touchscreen durch Driicken auf [Finish].
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Filament laden / andern

1. Driicken Sie auf [Tools] und dann auf [Filament] und [Laden], um das Filament zu laden.

Aufheizen...

100%
Strangpresse 220°C/ 220°C

2. Der Extruder warmt sich automatisch auf. AnschlieBend wird Filament durch den Extruder
gezogen. Fortfahren, bis der Extruder einen bestdndigen Filamentfluss erzeugt.

Ziehen Sie nicht am Filament, da sonst das Getriebe beschadigt wird. Nach

Filament andern Abkiihlen der geschmolzenen Filamente, wiederholen Sie die Schritte oben.

Strangpresse

1. Driicken Sie auf [Vorheizen]--[Start], um den Extruder aufzuwdrmen.

2.Nach dem Aufwédrmen halten Sie die Federpresse gedrickt und ziehen das Filament heraus.
Driicken Sie auf die Riicktaste, fadeln Sie das neue Filament ein, und driicken Sie auf [Tools]-
[Filament]- [Laden]. Das Filament wird nach dem Aufwdrmen durch den Extruder gezogen.
Warten Sie, bis der Extruder einen besténdigen Filamentfluss erzeugt.




Erstes Drucken

REEER=

1. Bitte fiihren Sie den USB-Stick ein, und driicken Sie auf [Print]-[USB-Stick].

- flashprinti] F 344 40mm_Box-ABS.gx
) Insgesamt: 0 Std. 54 Min
- System Volume Information

2. Wahlen Sie eine Datei je nach verwendetem 3. Driicken Sie auf [Build].
Filamenttyp aus.

40mm_Box-ABS.gx
Strangpresse 50°C/220°C
Plattform 50°C/105°C
Restdauer 0 Std. 54 Min

4.Nach dem Aufwarmen wird mit dem
Drucken begonnen.
25%

Stellen Sie sicher, dass die Druckplatte ordnungsgemaB ausgerichtet ist.

Stellen Sie sicher, dass das Filament ordnungsgemaB geladen wurde.

Laden Sie das Filament eine Weile, um das geschmolzene Filament vom letzten Druckvorgang zu entfernen.

Lassen Sie den Drucker im Betrieb nicht unbeaufsichtigt.

Entnehmen Sie das Modell mit einem geeigneten Werkzeug, um dieses und die Druckplatte nicht zu beschédigen.
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QR scannen fiir mehr
Kundendienst-Support

SIS = M X BIRZ S
FLASHFORGE CORPORATION

Kundendienst: support@ff3dp.com
Tel: +86 579 82273989 Web: www.flashforge.com Add: 2/F, No.518, Xianyuan Road, Jinhua, Zhejiang, China
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