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1  Uber diese Dokumentation
Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahr un-
terschiedlich gestaltet.

. Warnung!
Lebensgefahr maglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung“ warnen Sie vor Situatio-
nen, die zu todlichen oder schweren Verletzungen fihren kdnnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht beachten.

A Vorsicht!
Verletzungsgefahr!
Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* warnen Sie vor Situatio-

nen, die zu Verletzungen fuhren kdnnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

Achtung!

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,,Achtung” warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschéadigung zur Folge haben kdnnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende Warnsymbole enthal-
ten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Arbeiten durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden

Arbeiten nur mit persdénlicher Schutzausristung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

O @ e PPk D>

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutung haben:

Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichti-
ge Informationen flr das richtige und effektive Arbeiten geben.

4 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+
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m Dieses Symbol kennzeichnet einen , Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie ei-
ne Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfihren sollen.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Automat ist fur das Ablangen von Rundleitern vorgesehen.

Mit dem Automaten darf nur das in Abschnitt 2.2 beschriebene Material verar-
beitet werden.

Der Automat darf nur innerhalb der beschriebenen technischen Grenzen einge-
setzt werden (vgl. Abschnitt 3.1 , Technische Daten“ und 3.2 ,Typenschild®).
Veranderungen und Umbauten des Automaten durfen nicht vorgenommen
werden. Hinweisschilder durfen nicht entfernt werden.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch das Beachten der ge-
samten Dokumentation.

Alle anderen Verwendungen gelten als nicht bestimmungsgemaB. Ein bestim-
mungswidriger Gebrauch ist dem Hersteller nicht bekannt.

Bei Nichtbeachten dieser Vorgaben ist ein sicherer Betrieb nicht gewahrleistet
und die Haftung des Herstellers wird ausgeschlossen.

2.2 Verarbeitbares Material
Flexible Leiter mit einem Querschnitt von:
— feindrahtig: 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
- eindrahtig: 0.08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automat ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

— Schutzabdeckung

— Not-Halt

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen durfen nicht unwirksam gemacht werden. Sie
mussen einmal jahrlich von einem Servicetechniker Uberprift werden.

Bei Fehlfunktion darf der Automat nicht betrieben werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automaten bedienen und Wartungstatig-
keiten ausfUhren. Zur Einweisung gehért auch, dass die Betriebsanleitung voll-
standig gelesen wurde.

Reparaturen dirfen nur nach Ricksprache mit dem Rittal Service
und nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung so auf, dass sie vom Bedien-
é personal jederzeit eingesehen werden kann.

Technische Anderungen vorbehalten 5



3 Geratebeschreibung

3 Geratebeschreibung
12

11

10

Abb. 1:  Frontansicht

Netzwerk

Abb. 2:  Rulckansicht

6 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+
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Legende

Starttaster
Vorschubrollen
Schutzabdeckung
LeitereinfUhrung
Rutsche
Schneidmesser
Tragegriff, beidseitig
Not-Halt

O©oo~NOOOTA~wWnN =

Einstellrad fir Anpressdruck der Vorschubrollen

10  Drehschalter fir Position der Vorschubrollen

11 Bedienteil mit Display

12 USB A-Anschluss (USB-Stick)
13  Externes Display (optional)

14 USB B-Anschluss (PC)

15  Ein-/Ausschalter

16  Sicherungsfach

17 Netzanschlussbuchse

3.1 Technische Daten

AS Ablangautomat C8+
Antrieb elektrisch
Versorgungsspannung 1~, 100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 240 VA
Sicherung (NetZfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Maximaler Kurzschlussstrom (SCCR) 1,5 KA
Schutzart P20
Schutzklasse | / Schutzleiter
LeitereinfUhrlange 200 mm
Querschnitt feindrahtig 0,08-10,0 mm? (AWG 28-8),

eindrahtig 0,08-2,50 mm?2 (AWG 28-14)

Max. AuBendurchmesser

8 mm (7,87")

Langenvorwahl 1-99 999 mm (0.04-3937")
Programmspeicher max. 200 Schneidauftrage
Schlupfkorrektur Artikelspezifisch
Vorschubgeschwindigkeit max. 1.5 m/s
Umgebungstemperatur

Betrieb +5°C bis 40°C
Lagerung/Transport -25°C bis +55°C (kurzzeitig +70°C)

Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung

Betrieb in geschlossenen und trockenen
R&aumen / Werkstétten

Innentemperatur bei Betrieb

max. 45°C

Technische Anderungen vorbehalten
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Max. Betriebshdhe 2000 m Uber NN

Luftfeuchte

50% bei +40°C (ohne Betauung), 90%
bei +20°C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2

Dauerschalldruckpegel < 70 dB(A)

Abmessungen (B x T x H) 385 x 360 x 470 mm (15.16" x 14.17" x
18.50")

Farbe RAL 9003/RAL 7016

Gewicht 20 kg (44.09 Ibs)

3.2 Typenschild

Hausmull entsorgt werden. WEEE-Richtlinie

Symbol Bedeutung
Automaten nur in trockenen und geschlossenen IEC 60417
Raumen/Werkstéatten betreiben.
rﬁi\ Verweis auf die beiliegenden oder am Produkt Europaische
e | befestigten Informationen. Richtlinie 2003/15/EG Union
CE-Kennzeichnung Europaischer
Wirtschaftsraum
(EWR)
p Anzahl Jahre, die das Produkt bestimmungsgemai | China
\10) verwendet werden kann. SJ/T 11363-2006 (China
RoHS)
E Gekennzeichnetes Produkt darf nicht Gber den Europa
||

4  Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erflllen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberflache (Gewicht des Automaten
vgl. Abschnitt 3.1 , Technische Daten®).

— Beidseitig und vor dem Automaten mindestens je 30 cm freie Arbeitsflache.

— Anschluss fur Strom gut zuganglich in der Nahe.

— Den ergonomischen Grundsétzen als Steh- oder Sitzarbeitsplatz folgend.

— Die Arbeitsplatzbeleuchtung sollte bei 500-1000 Lux liegen.

4.2 Automat transportieren

d®

Technische Anderungen vorbehalten

Vorsicht!

® Tragen Sie beim Transport des Automaten immer Arbeits-

schuhe mit FuBschutz.
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m Beachten Sie das Gewicht des Automaten (vgl. Abschnitt 3.1 ,Technische
Daten®). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

m Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer die seitlichen Tragegriffe.

m Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B. im Servicefall), verwenden
Sie die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

m Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vgl. Abschnitt 4.4
,Lieferumfang®).

m Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

m Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fur die Anwender jederzeit zu-
ganglich ist.

4.4 Lieferumfang

— Ablangautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)
— PC-Anschlusskabel

— CD Software AS Manager

— Kunststoffstift fir Touch-Display
— Betriebsanleitung

4.5 Anschlisse installieren

m Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

m Stecken Sie das Netzkabel in die Netzanschlussbuchse (Abb. 1, Pos. 13)
des Automaten und schlieBen Sie es an die Stromversorgung an.

5 Automat einrichten

[G’ Hinweis:
Dieses Kapitel wendet sich an Einrichter und Techniker. Fur die
hier beschriebenen Arbeiten missen Sie mit der Berechtigung als
Techniker oder Einrichter angemeldet sein.
Die MenUfuhrung und die Bedienung des Automaten im Normal-
betrieb sind in Abschnitt 6 ,Automat bedienen“ beschrieben.

Der Automat wird mit folgenden Einstellungen ausgeliefert:

— Bediensprache Deutsch

— Berechtigung ,Bediener*

— Normalbetrieb

— Kurzprogramm aktiv

Die Programmstruktur und die erforderlichen Berechtigungen sind in Ab-
schnitt 5.14 ,Programmstruktur® beschrieben.

Hinweis:
m Stellen Sie vor jedem Einschalten sicher, dass das Netzan-
schlusskabel einwandfrei ist.

m Schalten Sie den Automaten ein.
Die folgende Anzeige erscheint auf dem Display:

Rittal AS Ablangautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten 9



5 Automat einrichten

1. Produktionsment

G 1

Geschw:8.1 n

Lange: 130 mm

Stiick: b

1Tl = Meniiwechsel

Abb. 3:  Display, Anzeige nach dem Einschalten

Achtung!

Das Display kann beschadigt werden!

Das Display kann durch ungeeignetes Werkzeug zerkratzt werden.

m Bedienen Sie das Touch-Display mit dem Finger oder verwenden Sie ei-
nen Eingabestift mit Silikonkopf.

5.1 Als Einrichter oder Techniker anmelden
m Offnen Sie Menii 3.
m Geben Sie das Passwort ein.
— Einrichter: 1212
— Techniker: Passwort der AS Landervertretung.
m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.
Sie sind jetzt als Einrichter oder Techniker angemeldet. Dieser Modus bleibt nur
S0 lange aktiv, bis der Automat ausgeschaltet wird. Beim n&chsten Einschalten
ist wieder der Normalbetrieb mit der Berechtigung ,Bediener” aktiv.

5.2 Sprache andern

Der Automat wird mit folgenden Bediensprachen ausgeliefert:
— Deutsch

— Englisch

— Franzdsisch

m Offnen Sie im Men(i 6 den Menipunkt ,Sprache*.
m\Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Sprache.
m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.

5.3 Verfugbare Programmplatze

Im Automaten kénnen 2000 Programmplétze belegt werden. Bei Auslieferung
sind diese Platze wie folgt eingeteilt:

— 000: reserviert fur das Schnellstartprogramm

— 001-500: editierbare Programme

— 501-2000: reserviert fur Verdrahtungsdaten.

Wenn Sie Schnittstellen-Software verwenden, sollten Sie nur die ersten 500
Programmplatze mit Produktionsprogrammen belegen, da die Programmplatze
ab 501 mit Verdrahtungsdaten Uberschrieben werden.

Sie kénnen die Aufteilung der Programmplatze bei Bedarf andern.

m Offnen Sie in Menii 6 den Mentipunkt ,Speicherplatz Progr.“.

m Andern Sie die Einteilung.

m Dricken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

5.4 Produktionsdaten in den Automaten laden

Voraussetzung: Die im AS Manger vorbereiteten Produktionsdaten wurden auf
einen USB-Stick kopiert.

10 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+



5 Automat einrichten

Rittal AS Ablangautomat C8+

Hinweis:
Der Umgang mit dem AS Manager wird in Abschnitt 10 ,AS Ma-
nager” beschrieben.

m Stecken Sie den USB-Stick in die USB-Buchse an der Rickseite der Bedie-
neinheit (Abb. 1, Pos. 12).

m Offnen Sie Meni 4.
Die USB-Schnittstelle wird angezeigt.

m Driicken Sie E.
Die Produktionsdaten werden in den Automaten Ubertragen.

m Entfernen Sie den USB-Stick aus der USB-Buchse.

5.5 Verdrahtungsdaten verwenden
m Offnen Sie Men( 2.
Die folgende Anzeige erscheint auf dem Display.

. iring data

8,580 mme bl

ength 1088 mn

ir: 581 bis 585

& Prg Start=Prod E(3s)=5

m Driicken Sie den Startknopf, um mit der Abarbeitung zu beginnen.
Nach dem Ende der Bearbeitung wechselt die Anzeige:

Wiring data

i Clame X101
FEF

Clamp X2:1

= Hepeat cable Start = Prod.

T CIES

m Driicken Sie die Pfeiltaste, um das soeben beendete Programm zu wieder-
holen.

m Driicken Sie den Startknopf, um mit der Abarbeitung des nachsten Pro-
gramms zu beginnen.

5.6 Produktionsprogramm andern

Sie kénnen in jedem Produktionsprogramm die Standardparameter andern:
— Programmnummer

— Bezeichnung

— Stlckzanhl

— Lange (in mm)

Wenn Sie die folgenden Parameter andern wollen, missen Sie zuvor das
Kurzprogramm deaktivieren (vgl. Abschnitt 5.7 ,Kurzprogramm einstellen®):
— Teilmenge

— Korrektur

— Teilmengenwartezeit

— Motorwartezeit

Technische Anderungen vorbehalten 11



— Kabeltyp

m Offnen Sie Men( 5.

m Geben Sie die Nummer des Programms ein, das Sie andern wollen.

m Driicken Sie E, um das Programm zu 6ffnen.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den Programmparameter, den Sie andern
wollen.

m Dricken Sie E.
Der Cursor blinkt.

m Fiihren Sie die Anderung durch.

m Um die Einstellung zu speichern, halten Sie E mindestens 3 Sekunden lang
gedrUckt.

m Falls gewUnscht, andern Sie weitere Parameter ebenso.

m Wenn alle Anderungen durchgefiihrt sind, verlassen Sie das Men(, indem Sie
C drlcken.

5.7 Kurzprogramm einstellen

Im Kurzprogramm kdénnen nur die Standardparameter gedndert werden. Um

weitere Parameter &ndern zu kénnen, mussen Sie das Kurzprogramm deakti-

vieren.

m Offnen Sie im Menii 6 den MenUpunkt ,Kurzprogramm?.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Einstellung (1 = aktiv, 0 =
nicht aktiv).

m Dricken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

5.8 Tagesstiickzahler zuriicksetzen

m Offnen Sie Menii 7.

m Halten Sie C gedrUckt (mindestens 5 Sekunden).
Die Tagessttckzahl wird auf Null gesetzt.

5.9 Kabeliiberwachung einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, erkennt der Automat, ob sich ein Leiter zwi-

schen den Vorschubrollen befindet.

m Offnen Sie im Menti 6 den MenUpunkt ,Kabeltiberwachung®.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Einstellung (1 = aktiv, 0 =
nicht aktiv).

m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.

5.10 Nulischnitt einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird bei jedem Programmstart ein Nullschnitt

durchgefthrt.

m Offnen Sie im Men(i 6 den Menipunkt ,0-Schnitt*.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Einstellung (1 = aktiv, 0 =
nicht aktiv).

m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.

5.11 Programmstart einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, kann der Automat Uber einen angeschlossenen

PC oder die Starttaste gestartet werden.

m Offnen Sie im Menii 6 den MenUpunkt ,PC Start*.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Einstellung (1 = aktiv, 0 =
nicht aktiv).

m Dricken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

12 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+



5.12 Hochfahrgeschwindigkeit einstellen

Sie kénnen die Geschwindigkeit verandern, mit der der Automat nach dem

Einschalten hochgefahren wird.

m Offnen Sie im Men(i 6 den Menipunkt ,Rampe Motor*.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlnschte Einstellung (1 = schnell, 10
= langsam).

m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.

5.13 Langenkorrektur einstellen

Mit der Langenkorrektur kdnnen Sie die Kabelzufihrung korrigieren.

m Offnen Sie im Men(i 6 den Menipunkt ,Korrektur®.

m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den gewunschten Wert (-99 mm ...
+99 mm).

m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

5.14 Programmstruktur

Name Berechtigung " | Optionen Default Beschreibung
1. Produktionsment |
2. Verdrahtungsdaten |
3. Benutzermenl |
4. USB-Daten Il
5. Programme Il
6. Einstellungen
Sprache Il Deutsch / Englisch /| Deutsch
Franzdsisch
Kurzprogramm Il 1/0 1 1: Standardparameter veranderbar
0: Weitere Parameter veranderbar
Speicherplatze Progr Il 1...2000 Aufteilung der Programmplatze
KabelUberwachung Il 1/0 1 Kabel zwischen den Vorschubrollen
0-Schnitt I 1/0 1 Nullschnitt bei Programmstart
PC Start I 1/0 0 Startbefehl durch AS Manager
Rampe Motor Il 1...10 5 Hochfahren nach dem Einschalten
1= schnell, 10 = langsam
Geschwindigkeit Il 0,1...1,5m/s 1,5 Vorschubgeschwindigkeit der Kabel-
zufuhrung
Korrektur Il -99...499 mm Langenkorrektur der KabelzufGhrung
Timeout Position I 10...99s 50
Programmwartezeit I {0...100s
Motor Inkremente M 11...9999 inc/U 2000
Weg/Motor Umdr. I 11...999,9999 mm/U | 36,4425
Max. Strom Vorschub I {0...255 95
Max. Strom Schneid I {0...255 50

Maschinentyp

Maschinennummer

7.

Betriebsdaten

Tageszahler l6schen

Alle Programme
I6schen

Werkseinstellungen

Rittal AS Ablangautomat C8+
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6 Automat bedienen

Name Berechtigung " | Optionen Default Beschreibung

8. Handbedienung 1l

9. Test-Eingange Il

10. Test-Ausgange I

1) Berechtigung: | = Bediener, Il = Einrichter, lll = Techniker

6 Automat bedienen

G Hinweis:
m Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist der Automat ohne erkennbare Mangel und Schaden?
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?

Ist einer dieser Mangel gegeben, darf der Automat nicht betrieben

werden.

m Prifen Sie, ob der Mangel durch Wartung zu beheben ist. An-
sonsten wenden Sie sich an lhren Rittal Service.

® Schalten Sie den Automaten ein (Abb. 1, Pos. 15).
Das Produktionsment wird im Display angezeigt.

il

Abb. 4:  Display mit Produktionsment

Legende

1 Aktives MenU

Programmnummer

Bezeichnung

Lange

Stlckzahl

Geschwindigkeit der Kabelzufthrung

oo N

6.1 Umgang mit dem Touch-Display

Achtung!
Das Display kann beschéadigt werden!
Das Display kann durch ungeeignetes Werkzeug zerkratzt werden.

m Bedienen Sie das Touch-Display mit dem Finger oder verwenden Sie ei-
nen Eingabestift mit Silikonkopf.

Wenn die Bedienmenus auf dem Display angezeigt werden, sind nur die unte-
ren vier Felder berUhrungssensitiv. Damit kdnnen Sie durch das Programm na-
vigieren.

[T 11 01CHLE}

Abb. 5:  Tippfelder in den BedienmenUs

14 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+
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Taste Funktionen

4+ MenU anwahlen (vorwarts bewegen) oder Wert erhdhen
$ MenU anwahlen (rlickwérts bewegen) oder Wert verringern
C MenU verlassen

E Angewahltes MenU aktivieren oder Wert setzen

® Um ein Bedienmenl anzuwéahlen, dricken Sie die Pfeiltasten.
® Um in das angewahlte Meni zu wechseln, dricken Sie E.

m Innerhalb eines Menls bewegen Sie sich mit den Pfeiltasten zum ge-
wulnschten Punkt.

m Um einen angewahlten Punkt zu aktivieren, driicken Sie E.

m Um das Meni zu verlassen, dricken Sie C.

FUr den Bediener sind die MenUs 1-3 relevant.

Hier konnen Sie:

— Menl 1: Geschwindigkeit &ndern

— Men( 2: Verdrahtungsdaten ansehen

— Men( 3: Als Einrichter oder Techniker anmelden

FUr den Einrichter sind die MenUs 4-7 relevant.

Hier konnen Sie:

— Men( 4: USB-Daten laden

— MenU 5: Programmparameter andern

— Menu 6: Die Einteilung der Speicherplatzbelegung andern

— MenU 7: TagesstUckzahler zurlcksetzen

Die Ubrigen Menus sind nur fur den Service vorgesehen.

6.2 Programm auswahlen

Jedes Programm im Normalbetrieb umfasst die folgenden Einstellungen:

— Programmnummer

— Bezeichnung

- Lange

— Stuckzahl

m Wechseln Sie in das Produktionsmend, falls es nicht schon angezeigt wird.

m Dricken Sie E.

m Stellen Sie mit den Pfeiltasten die Nummer des Programms ein, das Sie
benutzen wollen.

m Driicken Sie E, um das Programm zu aktivieren.

m Fahren Sie fort wie in Abschnitt 6.4 ,Leiter bearbeiten” beschrieben.

6.3 Schnellstartprogramm

Der Programmplatz 000 ist fur das Schnellstartprogramm reserviert. So kon-
nen Sie auch ohne vordefiniertes Programm arbeiten. Im Schnellstartprogramm
koénnen Sie Lange und Stuckzahl nach Bedarf eingeben.

m Wechseln Sie in das Produktionsmend, falls es nicht schon angezeigt wird.
m Drlcken Sie E.

m Stellen Sie mit den Pfeiltasten die Nummer ,0“ ein.

m Drlcken Sie E.

m Geben Sie die Lange in mm ein.

m Dricken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

m Geben Sie die Stlckzahl ein.

m Dricken Sie E, um die Einstellung zu speichemn.

Technische Anderungen vorbehalten 15
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m Fahren Sie fort wie in Abschnitt 6.4 ,Leiter bearbeiten” beschrieben.
Die Einstellungen im Schnellstartprogramm auf dem Programmplatz 000 blei-
ben so lange bestehen, bis sie gedndert werden.

6.4 Leiter bearbeiten
m PrUfen Sie, ob die Vorschubrollen gedffnet sind.

Abb. 6:  Rollenstellung offen

m Flhren Sie einen Leiter so weit in die Leitereinfihrung, bis das Ende rechts
neben den Messern erscheint.
m SchlieBen Sie die Vorschubrollen.

_8

Abb. 7:  Rollenstellung geschlossen

Der Leiter wird automatisch eingezogen. Der Automat fuhrt einen Nullschnitt
durch. Danach startet das gewahite Programm.

Sobald die eingestellte Stlckzahl bearbeitet wurde, ertdnt ein akustisches Sig-
nal.

m Offnen Sie die Vorschubrollen.

m Ziehen Sie den Leiter heraus.

6.5 Vorschubgeschwindigkeit dndern
Sie kénnen die Vorschubgeschwindigkeit der KabelzufUhrung einstellen.

Hinweis:
Wenn Sie eine Schnittlange >1 m einstellen, sollten Sie immer die
Geschwindigkeit verringern.

m Driicken Sie im Produktionsmeni kurz C.
Der Cursor blinkt bei der Geschwindigkeitsanzeige.
m Stellen Sie mit den Pfeiltasten den gewUnschten Wert ein
(0,1 m/s...1,5 m/s).
m Driicken Sie E, um die Einstellung zu speichern.
Alternativ kdnnen Sie die Geschwindigkeit in MenU 6 im Menutpunkt ,Ge-
schwindigkeit* &ndern.

6.6 Serviceanzeige
Wenn 250.000 Schneidzyklen ausgeflhrt wurden, erscheint bei jedem Ein-
schalten des Automaten die Serviceanzeige.
m Driicken Sie C um die Anzeige zu quittieren.
Danach ist der Automat betriebsbereit.

[(jr" Hinweis:
Um die Leistungsfahigkeit des Automaten mdéglichst lange zu er-
halten, sollten Sie die vorgesehenen Serviceintervalle einhalten:
— Service nach 250.000 Schneidzyklen

m Wenden Sie sich an |hre zustandige Rittal Landervertretung.

6.7 Not-Aus
Nach Betéatigung des Not-Aus wird der Automat stromlos geschaltet.
® Um den Automaten wieder einzuschalten, drehen Sie den Not-Aus-Schalter.
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6.8 Automat ausschalten
m Schalten Sie den Automaten aus.
Die Displayanzeige erlischt.

7 Automat reinigen und warten
7.1 Automat auBen reinigen

Der Automat sollte regelmaBig von Staub befreit werden. Nach Bedarf muss er
auBen gereinigt werden.

Hinweis:
Die Reinigung des Innenraums gehdrt zur Wartung, die nur durch
unterwiesenes Personal durchgefuhrt werden darf.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.

Achtung!

Das Display kann beschéadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display zerkratzt oder zerstort

werden.

m Reinigen Sie das Display vorsichtig entweder mit einem speziellen Reini-
gungstuch fur Displayoberflachen oder mit einem weichen Tuch und ei-
nem Bildschirmreinigungsmittel.

m Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem feuchten Tuch. Bei
Bedarf verwenden Sie Reinigungsmittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine
scharfen Reiniger oder Ldsemittel.

7.2 Automat warten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewéhrleisten, mussen die beschriebenen
Wartungsarbeiten (vgl. Abschnitt 7.3 ,Wartungsplan®) in den angegebenen In-
tervallen ausgefUhrt werden.

./\ Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag maglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automaten kdénnen nicht isolier-
te Teile berthrt werden.

® Schalten Sie den Automaten aus.

m Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Demontieren Sie die Abdeckung und legen Sie sie vorsichtig
ab.

(7~  Hinweis:
Halten Sie fUr die Wartungsarbeiten bereit:
— Pinsel und Putztuch
- Spiritus
— Schlitzschraubendreher
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7.3 Wartungsplan

Abb. 8:  Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall /Wartungstétigkeit Siehe Abschnitt
Wéchentlich

1 Vorschubrollen reinigen 7.4

2 Schneidbereich reinigen 7.5
Halbjahrlich

3 Innenraum reinigen 7.6

4 Beide Zahnriemen prufen 7.7
Nach Bedarf

4 Zahnriemen wechseln 7.8

5 Abisoliermesser wechseln 8.3

7.4 Rollen reinigen
m Demontieren Sie die Kunststoffabdeckung.

m Reiben Sie die Vorschubrollen mit einem weichen Tuch und etwas Spiritus
ab.

7.5 Schneidbereich reinigen
m Demontieren Sie die Kunststoffabdeckung.
m Blasen Sie den Schneidbereich mit Druckluft aus.

7.6 Innenraum reinigen

m Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem Pinsel und bei Bedarf
mit einem Staubsauger.
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/ Automat reinigen und warten

(7  Hinweis:

m Verwenden Sie niemals Druckluft fur die Reinigung des In-
nenraums, da sonst Kleinteile (z. B. Schnittreste) im Inneren
des Automaten unerreichbar werden. Funktionsstorungen
und Betriebsausfall kdnnen die Folge sein.

7.7 Zahnriemen priifen
m Prifen Sie optisch, ob die Zahnriemen beschadigt oder pords sind.

7.8 Zahnriemen wechseln

Abb. 9:  Zahnriemen entfernen

m Entfernen Sie den Zahnriemen (1) vom Antriebsmotor.

Abb. 10:  Sicherungsring entfernen

m Entfernen Sie den Sicherungsring (2).

G Hinweis:
m Achten Sie auf die Passfeder (3) unter dem Zahnrad.
m Heben Sie vorsichtig das Zahnrad ab.

m Beachten Sie, dass dabei die Passfeder in ihrer Position
bleibt.
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Abb. 11:  Zahnrad abheben

m SchlieBen Sie die Vorschubrollen Uber die Einstellung Anpressdruck Vor-
schubrollen (Abb. 1, Pos. 1).

Abb. 12:  Doppelzahnriemen entfernen

m Entfernen Sie den Doppelzahnriemen (4).

Einbau:

m Montieren Sie den Doppelzahnriemen.

m Offnen Sie die Rollen, um den Zahnriemen zu spannen.

m Montieren Sie das Zahnrad und fixieren Sie es mit dem Sicherungsring.
m Montieren Sie den Zahnriemen am Antriebsmotor.
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8 Stdérungsbeseitigung

(

Hinweis:

Falls sich eine Stérung mit den hier beschriebenen MaBnah-
men nicht beseitigen lasst, wenden Sie sich an den Rittal Ser-
vice.

8.1 Storungstabelle

Storung Mégliche Ursache

Empfohlene MaBnahme

Automat lasst sich nicht
einschalten.

Stromversorgung ist unterbrochen

m Priifen Sie das Netzkabel und den Netzan-
schluss.
m Prifen Sie die Sicherungen.

Erhohter Ausschuss
stumpf

Schneidmesser beschadigt oder

m Messer austauschen (vgl. Abschnitt 8.3
»Schneidmesser wechseln®).

Einstellung verstellt

m Prifen Sie die Einstellung.

Langenabweichung

Verschlissener Zahnriemen

® Wechseln Sie den/die Zahnriemen.

Schlupf

® Nehmen Sie eine Schlupfkorrektur vor (vgl.
Abschnitt 5.13 ,Langenkorrektur einstellen).

Motor blockiert

Kabelzuflihrung schwergangig

m Kontrollieren Sie die Kabelzufihrung.

8.2 VerschleiBteile

Produkt

Best.-Nr.

Schneidmesser (Satz)

4050.465

8.3 Schneidmesser wechseln

A

(

Vorsicht!

Verletzungsgefahr durch scharfe Klingen!

m Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine Pinzette.

m Entsorgen Sie die ausgebauten Klingen in einem gesonder-
ten Gefas.

Hinweis:
Bei jedem Messerwechsel missen alle vorhandenen Klingen
ausgetauscht werden.

m Entfernen Sie die Schutzabdeckung und die Rutsche.

Rittal AS Ablangautomat C8+
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Abb. 13:  Schneidmesser

m [ 6sen Sie die Befestigungsschrauben (1) (Innensechskantschlitssel 2,0 mm).
m Entfernen Sie die Klingen (2).

m Richten Sie die neuen Klingen so aus, dass die abgeschragten Kanten von-
einander abgewandt sind.

Abb. 14: Klingen ausrichten

W Setzen Sie die neuen Klingen ein.
m Schrauben Sie beide Befestigungsschrauben wieder fest.
®m Montieren Sie die Rutsche und die Schutzabdeckung wieder.

8.4 Sicherungen wechseln
m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
m Entfernen Sie den Netzstecker.

Abb. 15:  Sicherungsfach &ffnen

m Hebeln Sie das Sicherungsfach (Abb. 14, Pos. 1) mit einem Schlitzschrau-
bendreher aus der NetZfiltereinheit heraus.

m Tauschen Sie beide Sicherungen gegen neue aus (2 x T2AH250V).
m Stecken Sie das Sicherungsfach wieder in die NetZfiltereinheit.
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9 Automat auBer Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automat auBer Betrieb nehmen

m Schalten Sie den Automaten aus.

W Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Verpacken Sie den Automaten in der Originalverpackung.

Der Automat ist jetzt fir den Transport und ggf. die Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automat entsorgen

W Setzen Sie den Automaten auBer Betrieb wie in Abschnitt 9.1 ,,Automat au-
Ber Betrieb nehmen* beschrieben.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend der nationalen und loka-
len Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nicht in den Hausmull entsorgt werden.
Die Entsorgung des Automaten soll umwelt- und fachgerecht

durchgefltihrt werden.
[

[(jr’ Hinweis:
Sie kénnen das Produkt zur Entsorgung an Rittal senden.
Wenden Sie sich an |hre zustandige Landervertretung.

10 AS Manager

Der AS Manager fur die Maschine ,AS Ablangautomat C8+" dient der Optimie-
rung der Produktionsprozesse.

Vorbereitung:

m Verbinden Sie den PC mit der Maschine.

m Offnen Sie den AS-Manager.

Datei @ngen Passwort F@@

Verbinden Com-Port: !'_-, '0 j ASRB/L8 V| asC8 @ Display @ Benutzer anmelden
@ Login speichern
PC-»AS C8 AS C8->PC B ' 1 | Asce+ @ V|PC Start
AS CBDaten
Bezeichnung |St|ick Teilmenge |QOJ |Lﬁngenkorrektnr ‘Warten Teilmenge |Warte|| Motor |I(abeltvp ‘

®

Rittal AS Ablangautomat C8+

Abb. 16: AS Manager

® Melden Sie sich als ,Einrichter an (Passwort: 1212) (Abb. 15, Pos. 1).

m Aktivieren Sie ,AS C8" (Abb. 15, Pos. 2).

m \Wahlen Sie ,C8+" oder ,,C8" aus (Wechsel durch Anklicken der grauen Fla-
che, Abb. 15, Pos. 3).

m Tragen Sie ,Bezeichnung*, ,Stick", ,Lange" und ,weitere Informationen” ein
soweit bendtigt (Abb. 15, Pos. 4).

m Klicken Sie auf das Zahnrad (Abb. 15, Pos. 5).

m Der entsprechende Com-Port kann angewahlt werden (Abb. 15, Pos. 6).

m Klicken Sie auf ,Verbinden” (Abb. 15, Pos. 7).
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m Ubertragen Sie die Daten vom PC auf die Maschine oder umgekehrt
(Abb. 15, Pos. 8).

m Durch Aktivieren von ,PC Start” (Abb. 15, Pos. 9) kbnnen Sie den Automaten
vom PC aus starten, zusétzlich missen Sie im Ment den Mentpunkt ,,PC
Start” auf ,1“ stellen.

Durch Driicken der Schaltflache ,, © “ (Abb. 15, Pos. 10) werden die Daten in

einen temporéren Speicher des Automaten Ubertragen und abgearbeitet.

Eingabemaoglichkeiten im Feld ,,Bezeichnung*
In den weiBen Feldern kann freier Text eingegeben werden.

Querschnitt
Format: Farbe:
(@) mm ) AWG
) 0,08mm2 ) weill I
() 0,14mm? () braun | |
| ) 0,25mm? () griin -
@) 0,34mm2 ) gelb
~) 0,50mm? () grau |
~) 0,75mm2 (i rosa |
() 1,00mm?2 . () blau | |
) 1,50mm? irot |
. () 2,50mmz () schwarz ||
) 4,00mm?2 () violett | |
) 6,00mm? () orange
() 10,00mm? () griin/gelb -
(" Sonstiges (71 Sonstiges
Schaltflachen
Schaltflache Beschreibung
- COM-Schnittstelle andern
&
B Status der COM-Verbindung
j Anzeigen l6schen
ﬁ Speichern der Programmdaten
L Offnen der Programmdaten
Start Abarbeitung Kabelliste
Pause Abarbeitung Kabelliste
o5 Verdrahtungsdaten ein-/ausblenden
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10 AS Manager

Schaltflache Beschreibung
i USB-Daten generieren
11 Kabelliste sortieren (nach Bezeichnung)

Produktionsprogramm in Excel anlegen
Beim externen Erstellen der Daten in einer Excel-Tabelle achten Sie bitte auf
die richtige Anordnung der Spalten, damit die Daten Gbernommen werden
kénnen.

m Start Einfagen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriafen Ansicht Acrobat

B1 i _Jf« | Querschnitt
e ‘ B — - o o = v
i Lfd. Nummer Querschnitt Farbe  BiindelNr. Quelle  Ziel Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle AderendbehandlungZiel

USB-Daten generieren
m \Wahlen Sie die Schaltfliache , & “ an.
Damit kdnnen Sie Daten auf einen USB-Stick Ubertragen.
m Erstellen Sie zur genauen Definition der Daten eine Beschreibung (Produkti-
onsdaten).
Dies wird von der Software abgefragt.
Danach erfolgt die Abfrage des Ablageortes fur die erstellte Datei
L,UCUSBxxx.txt".
m \Wahlen Sie den USB-Stick an.
— Die Ablage der USB-Daten muss in dem mit ,UCUSBDIR* bezeichneten
Ordner erfolgen.
— Wenn kein solcher Ordner vorhanden ist, wird er vom Programm erstellt.
m Entnehmen Sie den USB-Stick und stecken Sie ihn in den Ablangautomat
C8+.
® Gehen Sie in MenU 4 ,USB-Daten“.
m Driicken Sie E.
m \Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die passende Datei aus.
Es wird zusatzlich die Beschreibung (Produktionsdaten) angezeigt.
m Dricken Sie E.
Die Daten werden geladen. Die Speicherung beginnt bei Programm 501. Be-
stehende Daten werden Uberschrieben.
m Gehen Sie in Menu 2 ,Verdrahtungsdaten®.
Die Daten erscheinen auf dem Display.
m Driicken Sie den Startknopf, um mit der Abarbeitung zu beginnen.
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