/\ I:, INFSEU%ENTS

BEDIENUNGSANLEITUNG

PCE-900

User manuals in various languages (frangais, italiano, espafiol, portugués, nederlands,
turk, polski) can be found via our product search on:
www.pce-instruments.com
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SICHERHEITSINFORMATIONEN

Bitte lesen Sie dieses Benutzer-Handbuch sorgfaltig und vollstandig, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal
in Betrieb nehmen. Die Benutzung des Gerates darf nur durch sorgfaltig geschultes Personal erfolgen.
Schaden, die durch Nichtbeachtung der Hinweise in der Bedienungsanleitung entstehen, enthehren jeder
Haftung.

» Dieses Messgerat darf nur in der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Art und Weise
verwendet werden. Wird das Messgerat anderweitig eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen
kommen.

P
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Verwenden Sie das Messgerat nur, wenn die Umgebungsbedingungen (Temperatur, Luftfeuchte, ...)
innerhalb der in den Spezifikationen angegebenen Grenzwerte liegen. Setzen Sie das Gerdt keinen
extremen Temperaturen, direkter Sonneneinstrahlung, extremer Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.

P

¥

Setzen Sie das Gerat keinen StdBen oder starken Vibrationen aus.

>

<

Das Offnen des Gerategeh&uses darf nur von Fachpersonal der PCE Deutschland GmbH vorgenommen
werden.

>
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Benutzen Sie das Messgerat nie mit nassen Handen.

P
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Es durfen keine technischen Veranderungen am Gerat vorgenommen werden.

P
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Das Gerat sollte nur mit einem Tuch gereinigt werden. Verwenden Sie keine Scheuermittel oder
I6sungsmittelhaltige Reinigungsmittel.

P

¥

Das Gerat darf nur mit dem von der PCE Deutschland GmbH angebotenen Zubehdr oder gleichwertigem
Ersatz verwendet werden.

)

<

Uberpriifen Sie das Gehause des Messgerates vor jedem Einsatz auf sichthare Beschadigungen. Sollte
eine sichtbare Beschadigung auftreten, darf das Gerat nicht eingesetzt werden.

P

v

Das Messgerat darf nicht in einer explosionsfahigen Atmosphare eingesetzt werden.

P

¥

Der in den Spezifikationen angegebene Messbereich darf unter keinen Umstanden lberschritten
werden.

» Wenn die Sicherheitshinweise nicht beachtet werden, kann es zur Beschadigung des Gerates und zu
Verletzungen des Bedieners kommen.

Fir Druckfehler und inhaltliche Irrtiimer in dieser Anleitung ibernehmen wir keine Haftung.
Wir weisen ausdrucklich auf unsere allgemeinen Gewahrleistungsbedingungen hin, die Sie in unseren
Allgemeinen Geschaftsbedingungen finden.
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SICHERHEITSSYMBOLE

Sicherheitsrelevante Hinweise, deren Nichtbeachtung zu Schaden am Gerat oder zu Verletzungen fiihren
kann, sind zusatzlich mit einem Sicherheitssymbol gekennzeichnet.

Symbol Bezeichnung / Beschreibung

Warnung vor Handverletzungen
Nichtbeachtung kann zu Verletzungen der Hande durch Quetschungen efc. fiihren.

Allgemeines Warnzeichen
Nichtbeachtung kann zu Verletzungen und/oder Schaden am Gerat fiihren

SPEZIFIKATIONEN
Technische Spezifikationen
Messbereich 200...900 HLD
Genauigkeit +10HLD
Reproduzierbarkeit +B6 HLD
Materialien 9 verschiedene, herkdmmliche Materialien
Umrechnung HL-HRC-HRB-HB-HV-HSD
Display 12,5 mm LCD mit Hintergrundbeleuchtung
Schlaggerat TypD
Speicher 50 Datensatze
Schnittstelle RS-232C
Versorgung 3x1,5V AAA Batterien
Umgebung Betriebstemperaturbereich: -10 ... +50 °C
Lagertemperaturbereich: -30 ... +60 °C
Relative Feuchte: < 90 %
Abmessungen 142 x 77 x 40 mm
Gewicht 130 g (ohne Batterie)
Schlaggerat 75 g
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Lieferumfang

1x Harteprufgerat PCE-900
1x Standard-Testblock

1x Stilitzring

1x Reinigungsblirste

1x Bedienungsanleitung
1x Tragekoffer

3 x AAA Batterie

SYSTEMBESCHREIBUNG

Gerat

1- Sensaranschluss

2 - Display

3 - Auslesen / Auf-Taste
4 - Loschen / Ab-Taste

5 - Richfungstaste

6 - RS-232C Schnittstelle
7 - Materialtaste

8 - Umrechnungstaste

9 - Ein/ Aus / Menii-Taste
10 - Laderohr

1 - Ausloser

12 - Stiitzring

Display

1- Kalibriermodus

2 - Messwert

3 - Anzahl Messungen fir
Durchschnittswert

4 - Laufende Nr. der Messungen
5 - Typ des Schlaggerats

6 - Messstatus

7 - Suchstatus 7

8 - Durchschnittssymbol ‘3/5 °
9 - Messungssymbol

10 - Batteriestandsanzeige

1 - Harteskala

12 - Material

13 - Richtung

14 - Anzahl der gespeicherten Daten

CAL AVE ()

g
Om(]
E

D

=
-
D

=

o
8

X

4 e i




Optionales Zubehor

Artikelnr. Beschreibung

PCE-900 SW Software + Datenkabel

CAL-PCE-900 1SO-Kalibrierung

Z10-15 Adapter zylindrisch konkav, Radius: 10 ... 15 mm
725-50 Adapter zylindrisch konkav, Radius: 25 ... 50 mm
HK11-13 Adapter spharisch konvex, Radius: 11... 13 mm
HK12.5-17 Adapter spharisch konvex, Radius: 12,5 ... 17 mm
HK16.5-30 Adapter spharisch konvex, Radius: 16,5 ... 30 mm
HZ11-13 Adapter zylindrisch konvex, Radius: 11... 13mm
HZ12.5-17 Adapter zylindrisch konvex, Radius: 12,5 ... 177 mm
HZ16.5-30 Adapter zylindrisch konvex, Radius: 16,5 ... 30 mm

HINTERGRUNDINFORMATIONEN

Messmethode

Ein Schlagkdrper mit einer kugelformigen Messspitze aus Wolframkarbid wird durch Federkraft gegen
die zu prifende Oberflache geschleudert und prallt anschlieBend zuriick. Die Aufprall-, sowie die
Ruckprallgeschwindigkeit wird bei einem Abstand von 1 mm von der zu prifenden Oberflache nach
folgender Methode gemessen: ein in den Schlagkorper eingebauter Dauermagnet induziert beim
Durchlaufen der Spule im Spulenhalter eine elektrische Spannung in die Spule, die im proportionalen
Verhaltnis zu den Geschwindigkeiten des Magneten steht. Leeb-Hartewerte kannen durch die folgende
Formel errechnet werden:

HL=1000x (V,/V,)

HL: Harte nach Leeb

V,: Riickprallgeschwindigkeit
V,: Aufprallgeschwindigkeit

Der Spannungsverlauf des Ausgangssignales, wenn der Schlagkarper die Induktionsspule durchlauft, wird
in der folgenden Abbildung veranschaulicht:

REBOUND PHASE

IMPACT PHASE /
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Wenn Sie die Harte eines Materials mit der herkmmlichen statischen Testmethode messen, wirkt es
sich auf den Messwert aus, wie viel Druck Sie anwenden, z. B. 760 HLD # 760 HLC # 760 HLG. Da mit
unterschiedlichen Schlaggeraten unterschiedliche Umrechnungskurven einhergehen, wenn Sie Leeb-
Hartewerte in andere Hartewerte umrechnen, sollte zusatzlich zum umgerechneten Wert auch das
verwendete Schlaggerat mit angegeben werden.

Abkiirzung der Harteskalen

Abkiirzung Bedeutung
HLD Leeb Harteskala, Schlaggerat Typ D
HB Brinell Harteskala
HRB Rockwell Harteskala B
HRC Rockwell Harteskala C
HSD Shore Harteskala
HV Vickers Harteskala

Nummerierung der Materialien

Nr Material

1 (Guss-) Stahl

2 Kaltarbeitsstahl
3 Edelstahl

4 Grauguss

5 Spharoguss

6 Aluminiumguss
7 Messing

8 Bronze

9 Kupfer
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Umrechnungstabelle

Material HL HRC HRB HB HS HV
(Guss-) Stahl 300..900 | 20,0..68,0 | 38,4..99,5 30D2 32,5..99,5 | 80..940
80 ...647
Kaltarbeitsstrahl 300..840 | 20,4..671 80 ... 898
Edelstahl 300..800 | 196..654 | 46,5..101,7 | 85..655 80..802
Grauguss 360 ... 650 93..334
Spharoguss 400 ...660 131...387
Aluminiumguss 174 ..560 1002
20..159
Messing 200 ... 550 13,5.. 95,3 40..173
Bronze 300..700 60...290
Kupfer 200..690 45..315
VORBEREITUNG

Eine gute Vorbereitung der Oberflache des Priiflings gewahrleistet eine hohe Genauigkeit. Der Priifling
darf nicht magnetisch sein. Die Oberflachentemperatur muss unter 120 °C liegen.

Anforderung an das Gewicht

Um korrekte Messergebnisse zu erhalten, sollte der Priifling moglichst dick, schwer und fest sein. Die Harte
der Oberflache, auf die der Schlagkarper auftrifft, sollte gleichmaBig sein.

Ein fester Priifling, der Uber 5 kg wiegt, kann ohne weitere Vorbereitungen und chne besondere Unterlage
gepruft werden.

Ein Priifling zwischen 3 und 5 kg sollte auf einem Trager oder einer Stlitze mit einem Gewicht von tber

5 kg befestigt werden, um ein Verbiegen, eine Verformung oder Verschiebung der Probe wahrend der
Hartemessung zu vermeiden.

Wenn der Priifling weniger als 2 kg wiegt, sollte dieser auf einer Werkbank oder einem stabilen Trager
angebracht werden. Die Flache zwischen Priifling und Trager sollte hart, sauber und glatt sein. Um den
Prufling sicher anzubringen, tragen Sie Vaseline oder Altspeisefett auf die aufeinanderliegenden Flachen
des Priiflings und des Tragers auf, driicken Sie den Prifling fest auf dem Trager an und bewegen Sie
diesen hin und her, damit sich keine Luft mehr zwischen Probe und Trager befindet.
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Das Ankoppeln

Zum Ankoppeln ist etwas Erfahrung natig. Bei unzureichend gekoppelten Proben gibt es oft groBere
Unterschiede zwischen den einzelnen Messwerten, zu geringe HL-Werte und beim Auftreffen der
Messspitze entsteht ein Klappergerausch.

Die Oberflache des Priiflings und des Untergrundes / Tragers sollte flach, gerade und glattpoliert sein.
Die Aufprallrichtung sollte senkrecht zur Oberflache des angekoppelten Priiflings sein.

Die Mindestdicke eines Priiflings, um diesen koppeln zu kdnnen, betragt 3 mm.

Anforderung an die Rauigkeit

Um Messfehler auszuschlieBen, die durch eine zu starke Rauigkeit der zu prifenden Oberflache entstehen
konnen, sollte diese poliert werden, sodass ein metallischer Glanz entsteht. Die Rauigkeit sollte 2 pm nicht
Uberschreiten.

Je rauer die Oberflache des Priiflings ist, umso geringer ist das Ergebnis der Hartepriifung.

Anforderung an die Sauberkeit )
Um eine hohe Messgenauigkeit zu gewahrleisten, muss der Prifling sauber und frei von Olflecken, Rost,
Galvanik und Farbresten sein.

Anforderung an die Stabhilitat

Um eine Verschiebung wahrend der Messung zu vermeiden, sollte der Priifling fest aufsitzen und seine
Oberflache sollte senkrecht zur Schlagrichtung sein. Die Prifoberflache kann sich aufgrund des Aufpralls
des Schlagkdrpers verformen oder vibrieren. Das gilt sogar teilweise fir Priflinge mit dem richtigen
Gewicht und einer angemessenen Dicken.

Die festgestellte Harte kann unter Umstanden geringer sein als normalerweise. Dies ist v. A. bei
Pruflingen wie groBen Platten, langen Stangen oder Proben mit gewdlbter Oberflache der Fall. Es folgen
Empfehlungen fir diese Arten von Priflingen.
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Proben mit gewdlbter Oberflache

Je groBer die Wolbung der Oberflache des Priiflings, desto einfacher ist die Durchftihrung der Priifung.
Normalerweise kann die Prifung direkt anhand des Standard-Stutzrings durchgefiihrt werden, wenn der
Krimmungsradius 30 mm oder mehr betragt. Bei einem Priifling mit einem Krimmungsradius von unter
30 mm sollte fuir die Messung ein spezieller Stutzring verwendet werden.

Schlaggerat Typ D,R_, =30 mm

Eigenschaften des Priiflings

Priifling Schlaggerat D
Gewicht Prifling Trager notwendig 05..25

Stahilisierung notwendig 2,5

Keine Verstarkung notwendig >5
Mindestdicke Probe 3

Gehartete Schicht 0,8
Maximale Rauigkeit IS0 N7

Ra 2pum

Rz 10 pm

6
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Ein-/Ausschalten

Dricken Sie die Ein/Aus- / Menitaste. Nun sollte das Gerat eingeschaltet und einsatzbereit sein.

Die vorher getatigten Einstellungen werden angezeigt. Wenn Sie diese beibehalten machten, kdnnen Sie
direkt mit der Messung beginnen. Wenn nicht, konnen Sie anhand des Tastenfeldes die gewiinschten
Einstellungen vornehmen.

Zum Ausschalten halten Sie die Ein/Aus- / Menltaste 3 Sekunden lang gedriickt. Im Display wird lhnen
OFF angezeigt.

Einstellen der Schlagrichtung
Bewegen Sie anhand der Richtungstaste den Cursor, bis Sie die gewtlinschte Schlagrichtung erreichen. Zur
Auswahl stehen Links, Unten, Rechts.

Auswahl des Materials
Driicken Sie die Materialtaste so oft, bis Sie das gewlinschte Material erreichen.

Auswabhl der Harteskala
Driicken Sie die Umrechnungstaste so oft, bis Sie zur gewtlinschten Harteskala gelangen. Zur Auswahl
stehen HL, HRC, HRB, HV, HB und HS.

Anzahl der Messungen zur Durchschnittswertermittlung

Halten Sie 6 Sekunden lang die Ein/Aus- / Menutaste gedriickt, um in den Menlpunkt AVE (Durchschnitt)
zu gelangen. Wahlen Sie dann anhand der Auslesen / Auf-Taste bzw. der Loschen- / Ab-Taste die
gewinschte Anzahl der Messungen aus, die zur Ermittlung des Durchschnittswertes herangezogen
werden sollen. Sie kénnen eine Anzahl zwischen 2 und 9 auswahlen. Wenn Sie zum Beispiel 3 auswahlen,
zeigt lhnen das Messgerat den Durchschnittswert nach 3 aufeinander folgenden Messungen an. 0
bedeutet, dass kein Durchschnittswert gebildet wird. Um diesen Bereich zu verlassen, driicken Sie die Ein/
Aus- / MenUtaste.
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Messung

Bei Nichtbeachtung der Sicherheits- und der folgenden Hinweise besteht Verletzungsgefahr.
Uberpriifen Sie das Hartepriifgerat zunachst anhand des Standard-Testblocks.

Schieben Sie das Laderohr his zum Stiitzring herunter, um den Schlagkérper zu sperren. Lassen Sie das
Laderohr dabei nicht los und bringen Sie es langsam wieder in seine Ausgangsposition.

Wenn Sie das Laderohr zu schnell wieder in seine Ausgangsposition bringen, kannen Teile des
Messgerates Schaden nehmen. Lassen Sie das Laderohr wahrenddessen keinesfalls los.

Halten Sie das Schlaggerat zwischen Daumen und Zeigefinger und halten Sie es an den Prifling. Beachten
Sie dabei, dass es fest auf der Oberflache aufliegt und die Schlagrichtung vertikal zur Prifoberflache ist.
Andernfalls erhalten Sie evtl. falsche Messwerte.

Nehmen Sie durch leichtes Driicken des Ausldsers oben am Schlaggerat eine Messung vor. Der Messwert
wird lhnen dann auf dem LC-Display angezeigt. Stellen Sie vor Betatigung des Ausldsers einen festen
Stand des Pruflings, des Schlaggerats und des Schlagkarpers sicher. AuBerdem sollte die Richtung der
Anfangskraft mit der Achse des Schlaggerates uibereinstimmen.

Wenn sich die Messergebnisse auBerhalb der in der Umrechnungstabelle aufgefiihrten Bereiche befinden,
wird lhnen im Display E angezeigt.

Sie sollten keinesfalls den Ausldser betatigen, wenn das Schlaggerat nicht am Priifling anliegt, da sich der
Stutzring sonst leicht Iasen kann.

Jeder Bereich der Probe muss 2- bis 5-mal gemessen werden. Die Ergebnisse sollten nicht unter bzw. tber
dem Mittelwert 15 HL liegen.

Der Abstand zwischen zwei beliebigen Schlagpunkten ader zwischen der Mitte eines beliebigen
Schlagpunktes und der Kante eines Priiflings sollte die folgenden Anforderungen erfiillen.

Schlaggerat Typ D:

Abstand von Mitte zu Mitte der beiden Schlagpunkte tiber 3 mm
Abstand von Mitte des Schlagpunktes zur Kante des Priiflings tiber 5 m
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Speichern von Daten

Wahrend der Messung werden automatisch alle Daten im Speicher abgelegt und die laufende Nummer der
gespeicherten Messwerte wird dementsprechend um 1 erhoht. Das Messgerat kann bis zu 50 Datensatze
mit den dazugehdrigen Messbedingungen speichern. Wenn der Speicher voll ist, wird automatisch der
dlteste Eintrag geldscht, um den neuen Wert zu speichern.

Abrufen des Speichers

Wenn Sie sich im Messmodus befinden, was durch ein M im Display signalisiert wird, driicken Sie

die Auslesen /Auf-Taste, um in den Auslesemodus zu gelangen. Dieser ist durch ein R im Display
gekennzeichnet. Um innerhalb des Speichers vor und zuriick zu blattern, verwenden Sie die Auslesen /
Auf-Taste und die Loschen / Ab-Taste. Um zurlick in den Messmodus zu gelangen, driicken Sie die Ein/
Aus- / Mentutaste.

Ldschen von Daten

Im Messmodus (durch M im Display gekennzeichnet) kdnnen Sie die aktuelle Messung anhand der
Loschen /Ab-Taste I6schen. Die laufende Speicherplatznummer wird dementsprechend um 1verringert.
Um den gesamten Speicher zu ldschen, halten Sie die Loschen / Ab-Taste 3 Sekunden lang gedriickt, bis
die Speicherplatznummer 000 ist.

Herunterladen der Daten zum PC

Anhand eines optionalen USB- oder RS-232C Kabels und einer Software kann das Gerat mit einem
Computer verbunden werden. So kdnnen alle gespeicherten Daten jederzeit an Ihren Computer ibertragen
werden, indem Sie im Messmodus die Auslesen / Auf-Taste drlcken.

Auto Power Off
Zur Batterieschonung verfligt das Gerat tiber eine automatische Abschaltfunktion (Auto Power Off). Nach 3
Minuten chne Messung und ohne Betatigung der Tasten schaltet sich das Gerat selbst ab.

Batteriewechsel

Wenn im Display das Batteriesymbol erscheint, sollten die Batterien ersetzt werden. Ziehen Sie die
Batteriefachabdeckung ab und entfernen Sie die Batterien. Tauschen Sie diese aus und beachten Sie dabei
unbedingt die korrekte Polaritat.
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KALIBRIERUNG

Wenn das Harteprifgerat lange in Betrieb ist und v. A. zur Messung harterer Materialien verwendet wurde,
kann durch den VerschleiB3 der Kugelspitze des Schlagkarpers die Genauigkeit beeintrachtigt werden. Hier
wird eine Rekalibrierung empfohlen. Diese wird folgendermaBen durchgefiihrt:

» Halten Sie 8 Sekunden lang die Ein/Aus- / Menlitaste gedrickt, um in den Kalibriermodus (CAL) zu
gelangen.
» Nehmen Sie eine Messung am Standard-Testblock vor.

» Passen Sie den Messwert im Display anhand der Auslesen / Auf-Taste und der Loschen / Ab-Taste dem
Standardwert an.

» Nehmen Sie weitere Messungen var, bis die Genauigkeit der Messwerte wieder gegeben ist.
» Um zuriick in den Messmodus zu gelangen, betatigen Sie die Ein/Aus- / Meniitaste.

» Wenn die Genauigkeit in dem Bereich liegt, der in den Spezifikationen angegeben ist, sollte keine
Kalibrierung vorgenommen werden.

WARTUNG UND PFLEGE

Nach 1000 bis 2000 Verwendungen des Schlaggerates sollten Fiihrungsrohr und Schlagkdrper anhand
der Nylonhiirste gereinigt werden. Schrauben Sie hierzu zunachst den Stiitzring ab, nehmen Sie dann
den Schlagkarper heraus, drehen Sie die Nylonbiirste gegen den Uhrzeigersinn und in spiralférmigen
Bewegungen im Flihrungsrohr bis nach unfen und wiederholen Sie dies viermal. Bringen Sie den
Schlagkarper und den Stiitzring dann wieder an.

Der Schlagkarper sollte nach jeder Verwendung entnommen werden.
Verwenden Sie innerhalb des Schlaggerats keinerlei Schmiermittel.
Wenn bei wiederholter Priifung anhand eines Standard-Hartetestblocks immer wieder Werte angezeigt

werden, die Uber dem eigentlichen Hartewert liegen, ist dies hochstwahrscheinlich auf eine Abnutzung des
Schlagkarpers zuriickzufiihren. In diesem Fall sollte der Schlagkdrper ausgetauscht werden.
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ENTSORGUNG

HINWEIS nach der Batterieverordnung (BattV)

Batterien dirfen nicht in den Hausmill gegeben werden: Der Endverbraucher ist zur Riickgabe gesetzlich verpflichtet.
Gebrauchte Batterien konnen unter anderem bei eingerichteten Riicknahmestellen oder bei der PCE Deutschland GmbH

zurlickgegeben werden.

Annahmestelle nach BattV: PCE Deutschland GmbH, Im Langel 26, 59872 Meschede, Germany

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere
Gerate zurlck. Sie werden entweder bei uns wiederverwertet oder iber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher Vor-

gabe entsorgt. Alternativ kdnnen Sie lhre Altgerdte auch an dafiir vorgesehenen Sammelstellen abgeben.

WEEE-Reg.-Nr.DE69278128

KONTAKT INFORMATION

Germany

PCE Deutschland GmbH

Im Langel 26

D-59872 Meschede

Deutschland

Tel.: +49 (0) 2903 976 99 0

Fax: +49 (0) 2903 976 99 29
info@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/deutsch

United Kingdom

PCE Instruments UK Ltd

Trafford House

Chester Rd, Old Trafford
Manchester M32 ORS

United Kingdom

Tel: +44 (0) 161 464902 0

Fax: +44 (0) 161464902 9
info@pce-instruments.co.uk
www.pce-instruments.com/english

The Netherlands

PCE Brookhuis B.V.

Twentepoort West 17

7609 RD Almelo

Nederland

Telefoon: +31(0)53 737 0192
info@pcebenelux.nl
www.pce-instruments.com/dutch

France

PCE Instruments France EURL

2, rue Georges Kuhnmunch
67250 Soultz-sous-Foréts

France

Tel.: +33(0) 972353717
Fax.:+33(0)972353718
info@pce-france.fr
www.pce-instruments.com/french

Italy

PCE Italia s.r.l.

Via Pesciatina 878 / B-Interno 6
55010 Loc. Gragnano

Capannori (Lucca)

Italia

Telefono: +39 0583 975 114

Fax: +39 0583 974 824
info@pce-italia.it
www.pce-instruments.com/italiano

United States of America

PCE Americas Inc.

1201 Jupiter Park Drive, Suite 8
Jupiter / Palm Beach

33458 FL

USA

Tel: +1 (561) 320-9162

Fax: +1(561) 320-9176
info@pce-americas.com
www.pce-instruments.com/us

Anderungen vorbehalten

o~
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Spain

PCE Ibérica S.L.

Calle Mula, 8

02500 Tobarra (Albacete)

Espafa

Tel.: +34 967 543 548
info@pce-iberica.es
www.pce-instruments.com/espanol

Turkey

PCE Teknik Cihazlar Ltd.Sti.
Halkali Merkez Mah.

Pehlivan Sok. No.6/C

34303 Kiiglikekmece - istanbul
Turkiye

Tel: 0212 47111 47

Faks: 021270553 93
info@pce-cihazlari.com.tr
www.pce-instruments.com/turkish

Denmark

PCE Instruments Denmark ApS
Birk Centerpark 40

7400 Herning

Denmark

Tel.: +45703053 08
kontakt@pce-instruments.com
www.pce-instruments.com/dansk




