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Offnen Sie das Menii Tools (Werkzeuge). Berlihren Sie die Schaltflache Preheating
(Vorheizen), um den Vorheizvorgang zu starten.
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Warten Sie, bis die Vorheiztemperatur erreicht ist.
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1. Montieren Sie den Spulenhalter. 1. Setzen Sie den Filamentschlauch in die Famen L Manual

2. Schieben Sie die Filamentspule auf den Halter, ~ Zufihrung ein.
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2. Setzen Sie den Filamentschlauch in den LED light Leveli

Extruder ein.

Offnen Sie das Menti Manual (Manuell). Berlihren Sie @, um den Extruder in seine

Nullposition zu bewegen.
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Le_sen .SIG YOT dem Gebrauch die S_IICher- 1. Schliefen Sie das Netzkabel an den Netzanschluss des Druckers an.
heltShmwelse dle dem PI'OdUkt belllegen 2. Bringen Sie den Netzschalter in die Position I, um den Drucker einzuschalten. Das Display

leuchtet auf.
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Aktivieren Sie die Z-Offset-Kalibrierung mit dem  Ber(hren Sie die Abstandsstufe 0.1 mm,
Schieberegler. um sie zu aktivieren.




Schieben Sie ein Blatt A4-Papier (80 g) zwi-
schen die Dise und das Druckbett.
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Schieben Sie das Papier hin und her, wihrend Sie wiederholt das Schaltfeld A oder ¥ be-
rihren, um das Druckbett anzuheben oder abzusenken. Wenn Sie einen leichten Widerstand
zwischen Duse, Papier und Druckbett feststellen, beriihren Sie das Schaltfeld 3, um die
Kalibrierung zu beenden.

[ o

Filament Manual Stop
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This reset the Z-zero position,con

tinue?

Preheating | LEDIight | Leveling

Confirm Cancel
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Fan Sound Return

Bestatigen Sie die Z-Offset-Kalibrierung durch  Bertihren Sie die Schaltflache Leveling
Berlihren der Schaltflache ,Confirm*. (Nivellieren), um ,Auto-leveling”
(Auto-Nivellierung) zu starten.
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Warten Sie, bis ,Auto-levelling*
(Auto-Nivellierung) beendet ist.

Filament laden

Filament (\ETVEL Stop
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Preheating | LED light Leveling
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Offnen Sie das Menii Filament (Filament).

Temperature
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Load Extruder Unload '

Back

Beriihren Sie die Temperaturanzeige, umden  Schneiden Sie das Filament schrég ab und
Extruder vorzuheizen. fiihren Sie es dann in die Zufiihrung ein.
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Beriihren Sie die Schaltflache E1 Load
(E1 laden), um das Filament in den Extruder
zu laden.

Temperature
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Beriihren Sie die Schaltflache Stop (Stopp), sobald geschmolzenes Filament aus der Diise flief3t.
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HeiBes Druckbett
Das Beriihren des heilken Druckbetts kann zu Verbrennungen fiihren
Lassen Sie es abkiihlen, bevor Sie es bertihren.
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SchlieRen Sie den USB-Speicherstick, der die
Druckdatei enthalt, an den USB-Anschluss an.

Body-Mido.gcode o S
Body-Mido goode “ 51/50 e 100mmis
Body-Mido.gcode 9 oanorm 5% 03n06m

Body-Mido.gcode

B K1-07-11.gcode

Wahlen Sie die zu druckende Datei aus. Der
Drucker beginnt zu drucken.

Lassen Sie den Drucker nach Abschluss des Entfernen Sie die magnetische Dauer-
Druckvorgangs auf Raumtemperatur abkihlen.  druckplatte.
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